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El invento se refiere a un procedimiento para la

confeccién .de cierres de cremallera a base de dos cintas de -

~l
i

cierre sin fin, cén sendos orillos dentados, o filas dente-
das, coherentes elaborados con materia pléstica de estructu-g‘
ra molecular orientable, a los cuales se hace engranar en—,.\'
tre si. ksta clase de orillos dentados pueden estar arroﬂaQ
dos, por ejemplo con hilos de poliemida, en forma helicoidalv
o estar tendidos en forma espiral y curvados en forma de U"

alrededor de la lfnea medisa 1ong1tud1nal en cuyo castel‘
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aplanamientos o similar. Pero mediante una presién de confor-
macién, ejercida sobre un hilo de pléstico, se puede dar tam-
bien a los orillos dentados una estructura molecular oriente-
da y, al mismo tiempo, dotarlds de elementos de acoplamiento..

n todos los cierres de cremallera, sean cremalle-
ras de eslabones o cierres de la clase antes citada o de otra
parecida, hasta shora se tenfa la costumbre de hacer que las
dos cintas de cierre, o de textil, sobresaliesen por ambos
extremos del orillo dentado o de ias filas de eslabones unos
2 a 3 cum. por lo que, para evitar el deshilado al coser la
cremallera en una prenda de vestir‘o coga similar, habfa que
dar la vuelta a ambos exitremos para conseguir as{ un remate
perfecto. Despuds las dos cadenas de cierre tenfan que ir
provistas de piezas de partida especiales, que constitufan
un tope para la corredera de la cremallera.

Segtin el nivel actual de la técnica, se tiene aho-
ra la posibilidad de evitar todo deshilado de los extremos
de las cintas textiles, simplemente uniendo o superponiendo
por soldadura léminas de material termopléstico. El procedi~
niento suger%do por el invento se basa en esta posibilidad,
y consiste, en el caso de los cierres de cremallera menciona—
dos al principio, en superponer por goldadura sobre las dos
cadenas de cierre engranadas entre si, procedentes de un tam-
bor o cosa parecida, con separaciones correspondientes a la
longitud de cremallera deseada, por un lado o, ventajosemen-—
te, por ambos lados transversalmente al sentido longitudinal,
unas tiras estrechas de material termopléstico, en dejar en
el centro, entre las dos filas dentadas, una separaoidﬁ di-

rigida en sentido longitudinal y que cada una de estas filas
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forme con las doé tiras un reborde extendido longitudinal-
mente por el borde interior de la cinta textil, el cual re-
borde ests ensanchado hacia afuera para constituir unas par-
tes de detencidn iniciaies por el borde de la tira vuelio en
sentido contrario al del avance y,'finalmente, en que las dos
cadenas son cortadas por este borde de la tira en sentido
transversal. Se consigue de esta manera que el empiece de las
dos cintas textiles del cierre no esté expuesto a ningin des-
hilado y que merced a la soldadura de conformacidu de las
tiras transversales queden establecidas al mismo tiempo las
piezas iniciales del cierre, las cuales forman ‘una limitacidn
del movimiento de la corredera. Después de abrir o cerrar

las dos cadenas de la cremallera, la corredera es desplaze~
da por el otro extremo estableciendo al mismo tiempo el en—
garzado de los orillos dentados. Después, este exiremo es re-
matado sencillamente por medio de una costura transversal,

1a cual puede constituir de paso la unién con la prenda de

vestir o cosa anfloga. Mediante este procedimiento sugerido

por el invento se tiens ia posibilidad de confeccionar cierres

de cremallera o cadenillas de cierres de cremallera, sin nin-
gin desperdicio, en cuyo caso hay que tener particularmente
en cuenta que en la fabricacién usual hasta shora, el orillo
dentado tenfa también que ir separado de los dos extremos de
la cinta textil que sobresalen, ya que dichas cintas textiles

sin fin tenfan por de pronto que estar provistas de orillos

dentados sin fin por razones propias de fabricacidn.

Por Gltimo, segin el invento es tambien factible
conformar los orillos dentados con las tiras transversales

estrechas de manera que adquieran la forma de clavijas, tal
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y como se requiere en las cremalleras COKmlPtdﬂPute separa-—
bles, 21 cuyo caso una de las clav13as esté unlda a una par-

te de la caja en la que en forma ya conoclda se puede intro-

ducir la otra clavija en direccién longitudinal de la crema~

llera.

A base de un ejemplo de éjecucidn se ilustra segui-
damente el procedimiento sugerido por el invento. ‘

La tigura 1 muestra una vista superior sobre dos
cadenillas de cierre de cremallera entrelazadas mutuamente ,
con tiras transversales estrechas soldadas por superposicidn
y contormadas de material termopléstico.

La figura 2 muestra una seccidn transversal aumern=-
tada por la lfnea II-II de la figura l.

La figura 3 muestra una seccién transversal .aumen-
tada por la lfnea III-III de la figura 1.

La figura 4 muestra una vista superior de una eje=-
cucién moditicada en comparacidéu con la figura l.

vontorme al ejemplo de ejecucién, dos cintas tex-
tiles sin fIin 1 y 2 son proviétas de sendos orillos dentados
sin fin 3 y 4 de un material termopléstico, por ejemplo una
poliemida, poliuretano o similar, en donde los orillos den-
tados pueden tener cualquier forma deseada. in el ejemplo
que nos ocupa, dichos orillos dentados 3 y 4 se componen de
hilos de poliamida perfilados,.arrollados en forma helicoi-

dal, los cuales son cogidos en forma ya conocida con las dos

cintas textiles 1 y 2. Las dos cadenillas de la cremallera

1, 3 y 2, 4 quedan entrelazadas mutuamente y son enrolladas

en un tambor o cosa parecida. Para confeccionar cierres de cre-

mellera sueltos de 1a‘iongitud deseada, las dos cadenillas
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entrelazadas se desprenden del tambor y, a las distencias de-
geadas de acuerdo con las longitudes de cremallera requeridas.
sm reabiertas por uno o ambos lados en sentido transversal con

delgadas tiras 5 y 6 de léwina termopléstica, las cuales son

- unidas en principio por medio de una ligera presién y calor,

a las cintas textiles 1 y 2. Acto seguido, por el mismo'lugar
o después de avanzar las cadenillas una distancie igual a una
1oﬁgitud de cremallera, tiene lugar una presidén de conforma=
cién mediante la aplioécidn de calor, por medio de la cual
las dos tiras 5 y 6 se sueldan fijamente a las dos cintas tex-
tiles 1y 2y, al mismo tiempo,!los dos orillos dentados 3 ¥y
4 tambien se sueldan entre sf con las tiras termoplésticas
5 y 6, de modo que por lo pronto quede en el centro entre
las dos cadenillas de la cremallera , en sentido longitudi-
nal y a lo ancho de las tiras 5, 6, una separacidn y de paso
tenga lugar una conformacidn por la que en los dos bordes de
cinta orientados reciprocamente quede formado un refuerzo 7,<
8 a modo de pestafia, el cual se ensancha hacia fuera por el -
borde de las tiras estrechas termoplésticas 5, 6 opuesto a
1a direccién de transporte 9. istos ensanchamientos 10 y 1l
constituyen las partes iniciales de una cremallera después
de haber cortado les cadenillas sin fin en sentido transver-
sal por la lfnea 12, por lo que dichas partes iniciales im-
piden que la corredera se deslice fuera de las mencionadas
cadenilles de la cremallera.

. &n el procesc de soldadura de conformacién ante-
riormente citado se utiliza un par de mordazas de soldar,
cuyas caras mutuamente enfrentadas corresponden a un perril

de acuerdo con la conformacién deseada de los rebordes 7, 8
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y de los ensanchamientos 10, 1l. Después, estas mordazas es-

t4n ventajosamente concebidas de manera que también quede sol-
dada en 13 una pequefia parte de los -orillos dentados extendi-
dos por la Llfnea 12 hacia la direccién de avance 9. A conti-
nuacidn se estampa el material por este lugar soldado 13 asi
como el material que queda retenido entre los rebdrdes 7 y‘

8, y s6lo despuds tiene lugar la separacién de las cadenillas
de la cremallera mediante el corte transversal por la linea
12. Seguidamente se separan o abren las dos cadenillas entre-
lazadas ce la cremallera confeccionada con ia longitud desea-
da, y despuds se puede introducir ya por el extremo de dicha
cremallera una corredera en las dos cadenillas, en donde la
parte estampada 13 de los orillos dentados facilita sensible-
mente la colocacién de dicha corredera e, incluso, a veces,

es la que realmente permite esta colocacién, Una vez coloca~
da la corredera se unen entre s! por medio de una costura trans-
versal las dos cintas textiles i y 2 por el extremo de la cre-
mellera a la altura del lugar 13 o en su pfoximidad, lo cual
hace que ya no sea necesaria la parte extrema de remate. Vam-

bien se puede, empero, proceder de modo que la costura trans-

.versal se forme al coser la cremallera en una prenda de ves-

tir. Bn el caso de los almacenistas de cremalleras, es na=-

turalmente factible suministrar las cremalleras en una pieza
continua, y que aquéllos sean los que luego se encarguen de
geccionar la madeja sin £In en las longitudes de cremallera
pertinentes por la linea 12, y de colocar las bbrrederas.-

sl procedimiento segin el invento puede utilizar-
se también en la confeccién de las cremalleras totalmente

separables de la clase en cuestién. Para ello, segin la

Bl
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tigura 4 se procede de manera gque la jire transversal 5, 6 de

material termopléstico a soldar sobre uno o ambos lados sea
algo m4s ancha que en el caso de la figura 1. bkntonces se vuel-
ve a realizar una soldadura de conformacién, de tal modo que

los orillos dentados 3 y 4 de las dos cadenillas de la crema—r

llera engranadas entre s rormen, junto con las dos tiras trans—

versales, por los bordes de cinta mutuemente enfrentados dos
clavijas 14 y 15 a las que se unen, contra el sentido del avan-

ce, los ensanchamientos 10 y 11 descritos en la Iigura 1y que

sirven de piezas de detencidén iniciales, con los dos reoordes 7

y 8 extendidos longitudinalmente. A continuacién se procede

a estampar el delgado material que queda detenido entre las
clavijas 14 y 15 y los rebordes 7 y 8 y, por fltimo, se lleva
a cabo la separacién de las respectiivas longitudés‘de CTong=
llera por ia linea tfansversal 16, con 1o que dichas clavijes
14, 15 forman el extremo, y los revordes 7/, 8-con los ensan-
chamientos 10, 11, el principio de dos longitudes donsecutivas
de cremallera. Una de las clavijas, 14 6 15, despuds de haber
colocado Lla corredera, se une de cualquier forma deseada con
una caja de clavijas, en la cual va introducida de forma sepa-
rable la otra claviia, tal y como es ya conocido en las crema-
lleras totalmente separables. "

Por @ltimo hay que mencionar todavia que para coser
las cintas 1 y 2 de la cremalliera a una prenda de vestir, las
tiras transversales 5 y 6 no deben ser ningin obstéculb, por
lo queed maﬁerial escogido es, en su composicién, tan suave

que permite el cosido periectamente.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.
e 1.~ Procedimiento pare la confeccidn de cierres
185 de cremallera, cuyas dos cintas textiles o de cierre estén
provistas de sendas filas de dientes de material pléstico
~con estructura molecular orientable y son susceptibles de
engranar entre sI por medio de una corredera, carascterize~
do porque sobre las dos cadenillas de la cremallera que eg=
190 tén entrelazadas y que se desenrrollan de un tambor o cosa
. parecida se sueldan, con separaciones conforme a la deseada
« longitud de cremallera, por un lado 6, ventajosamente, por:
los dos lados en sentido transversal a la direccidén longi-
tudinal, unas tiras estrechas de un material termopléstico,
. 195 porque este material de las tiras es soldado, con conforme~
. . cién simulténea, por presién y calor con las filas de dientes
de manera que en el medio, entre estas dog filas de dientes,
quede una separacién extendida en sentido longitudinal y que
cada fila de dientes forme, con las dos tiras, un reborde
200 dirigido longitudinaluente por el borde interior de la cin=
~ ta textil, el cual reborde est4 ensanchado hacia fuera por
el borde de la tira dirigido en sentido opuesto a la direccién
de avance para constitulr unas piezas de detencién inicia-
les, y finalmente porque las dos oadénillas son cortadas en
205  sentido trensversal por este borde de la tira.
2.= Procedimiento segin reivindicacién 1, carécte-
rizado porque el mismo tiempo de la confeccidn de los dos
rebordes que hacen las veces de piezas iniciales se suelda

un pequefio trozo de las filas de dientes que se sujetan en sen— |
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210 tido contrario a la direccidn de avance, el cual es estampa~-
do, justo antes del corte transversal de las-cadenillas de
la cremallera, juntamente con la parte que queda detenida en-
. " tre los dos rebordes.
| 3.~ Procedimiento segim reivindicacién 1, caracte-

- 215 rizado porque las dos cadenillas de la cremallera son corta-
das en sentido transversal, en la zona longitudinal de los
rebordes, eﬁ direccién del avance, sunque delanie de los en—
sanchamientos de los rebordes que forman las piezas de deten-
cién, pof lo que dichos rebordes en forma de clavijas para

. 220 una cremallera totalmente separable forman el extremo de una

-  cremallera y las piezas dé detencién, el comienzo de la cre-

mallera giguiente. |
| 4,- Procedimiento segin una o varias dellas reivine
o - caciones 1 a 3, caracterizado porque la tira de plistico es~
= 825 trecha, de preferencia transparente, que se utiliza por uno
0 ambos lados, tiene una condicién tal que permite el cosido
para unir las cintas de la cremallera a una prenda cualquiera.
5.~ PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE ClBRHES DE
CREMALLERA,. ‘ _ '
230 - Tal coﬁo se describe y reivindica en la presente le-
moria Descriptiva que consta de nueve hojas escritas a méqdina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 0 de Diciembre de 1.958
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