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&  E  M C R I  A P  E  S C R I  F  R I  V A 

D E

U m  F AL'ENfE DE IFi-RUDDOCIÜir, FOR DIEZ A LO ^, EN ESBL1.A, 

A FAVUR DE LA V E R E C IA P A ^ .A ., DE EACIONAC.IIAP E SF A O L A , 

RESIDEül-E EN MADRID, CALLE IB" FRECIADOS^ 4 2 ,

a o b r  *  t

"PROCEDIMIBMfO FARA MEJORAR LA  APEEREMGCA DEL FLA^EADC 

DE LUNA& Y V IIR  j D ^ . -



E l p lateada de la s  lona# y v id r io s  consiste  an depo— 

a l t a r  ana p a líen la  muy delgada de p la ta  a obra ana aera  de 
l a  luna o dal v id r io *  Bata p a líen la  ce obtenida por preci­

p itac ió n  da la  p la ta  p or redueeión da una a a l da p la ta  
5.*- an solución a lc a l in a , bago la  acción de divo rao a redue—

to re a *  Bata reducción aa opera directamente sobre l a  cara 

da l a  luna o v id r ia  y tien e siempre lu g a r  an faca  acuosa* 

Da d ific u lta d  en esta  procedimiento con siste  en obte­
ner una buena adherencia de l a  capa da p la ta *

10*— E xistan  d iversos medios para mejorar la  adherencia
de l a  capa de p la ta , t a le s  como e l  tratamient o previa d e l 

v id r ie  por e l  cloruro estannoso * denominado "avivado* o 
"se n sib iliz a c ió n * y e l  empleo da inhibido rea en l a  eolu— 

eión a rg e n tífe ra *
15*— Hasta l a  fecha., sea cual cea e l medio empleado, e l

metal permanece ein embargo dama ciado poco adhe rente a  l a  

cara tra ta d a *

En efe oto ,1 a  capa m etálica presenta una estructura 

c r i s t a l in a *  La cepa ee discontinua y formada por c r i s t a — 
20 *-  le e  a ie lad o e * Es f á c i l  de comprender que, p e r  e l hecho de 

l a  formación en medio acuoso, l a  red c r is ta l in a  muy carra­

da "aprisiona!* una cantidad importante de agua que consti­
tuye una capa muy delgada en l a  entre-cara p lata-lun a o 

v id r io *  E l sacado aparente de l a  capa m etálica obtenido 
25* -  con lo a  procedimientos de ven tilación  o de calentamiento 

actúale#  no in teresa  sino a l  agua de su p erfic ie  y no e l i ­

mina e l agua retenida por l a  red c r i s t a l in a ,  lo  que provo­
ca l a  f a l t a  de adherencia*

Beta inconveniente ee grave, porque l a  adherencia 

30*— de l a  capa m etálica e s e sen cia l para l a  buena conservación
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Los ataques a l  espejo  por la  humedad Meen* e fe e ti— 

vanante* frecuentemente sn  la  int er-cara p lata-luna a v i— 

drio  y esto s ataques se ven, pues y favorecidos cuando l a  
adherencia del metal es débil#

La presenta invención tien e por objeto remediar e s­
te  inconveniente haciendo l a  capa de p la ta  perfectamente 

adha rente a l a  su p erfic ie  plateada#
A este e fec to * e l  procedimiento segín l a  invención 

consiste esencialmente en elim inar e l  agua aprisionada 
por l a  estructura c r i s t a l in a  da l a  capa m etálica por me­

dio de calentamiento del objeto plateado a  una te sp e ra ta -  
ra  su p erio r a l a  temperatura ds eb u llic ió n  del agua bajo 

l a  presión  de l a  operación#
En e fe c to , ee opera en general bajo l a  presión  a t— 

moefóriea y la  temperatura de calentamiento ee superior a 
120 grados centígrados#. E sta temperatura puede ser obte­

nida por cualquier media y e l  aparato de pueata en prác­
t ic a  de este  procedimiento no conatituye parte de la  in­

vención#
La duración de este  calentamiento depende natural­

mente a l  mismo tiempo de la  temperatura y del eepesor de 
l a  p e lícu la  metálica# A t i tu lo  de ejemplo se  puede decir 

que para una capa de 0 ,3 mieras de espesor* b asta  calen­
t a r  l a  luna o v id r io  durante diez minutos a  150 grados 

centígrados*, para que e s ta  capa se haga absolutamente in­
separable de la  luna o v id rio  sobre lo s  cuales e stá  depo­

s ita d a , sea cual se a  e l  procedimiento de plateado usado# 
Este calentamiento puede ser realizado  bien antes o 

bien despuóe de la  protección de l a  capa de p lata#
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En reaumen, l a  patente de introducción que noe ocupa 

ee contraerá a  l a s  reivind icaciones a i guien te a t —

1§ ^  procedimiento para mejorar i a  adherencia del 
plateado de lunas y v id r io s , caracterizado porque son ai*— 
teen elim inar e l  agua apriaionada por l a  estructura c r i s ­

ta lin a  de l a  capa m etálica de l plateado por medio de un 
calentamiento d e l objeto plateado a  una temperatura supe­

r io r  a  Itm t e  spera tu ra  de ebuM ición del agua bajo l a  p le­
sión de la  operación#

29#— Procedimiento para mejorar l a  adherencia del 
plateado de luna* y v id r io s , segdn l a  reivindicación 19 , 

t r a c t o r  izado porque a la . presión  atm osferica, lar tempera­
tura. de calentamiento de que se ha hecho mérito ec espe­

r io  r  a  120 grados cen tig rad a#
3 9 .-  Procedimiento para mejorar l a  adherencia del 

plateado de luna* y v id r io s , según la e  reivindicaciones 
19 y 2%, M ra c te r iz a ^  porque ,  presentando l a  aludida capa 

m etálica un eapeeor de 0 ,3  m ieras, e l  calentamiento e s 
efectuado a  150 grados centígrados durante diez minutos# 

4 9 # -  ^PROGEDDl EEL'O FARá. MEJOiAR LA ADHERENCIA 1EL 

PLATEADO DE LUNAS Y ^ IIR IO S ^ , según queda d eserito  y re i­

vindicado en l a  precedente memoria, que consta de cuatro 
páginas mecanografiadas*

Madrid, 20 de diciembre de 1*958.
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