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El presente modelo se refiere a una pslota de tenis de
material de espumaly

De la memoria de publicacidn de patente alemana nimero
2509776 se conoce una serie de deportes populeres, ep =
que se utilizan pelotas blandamente elfaticas, fabricadas
en moldes, en base de ldtex o de materia sintdtica’, Para

aumentar la velocidad de esta pelota su superficis no.r...

‘deberda ser abiertamente perosakb La fabricacifn de ta%éxs

pelotas en moldes, sin embargo, es extremadamente compli-
cada, de modo que su precio - también emn el casc de fappi-

cacidn en masa- es muy elevadd'. .

Del modelo de utilidad alemdn 7688152 se concce una pelo-

ta deportiva, especialmente para Velleyball, de materiad,
de espuma qus evidentemente tambidn se fabrica en moldse.

se %0

Per lo tanto, tambidn aqui la fabricacidn es muy coqyliga-
dali , *ese
Ademds de ello se conoce rellapar unpa pelota de juego es=
pecialmente una pelota de tenis, ne ccn gas sometide a ]
brepresién, sino con un nifclec de material de espuma (me=
moria expositiva de patente alamapa 10 78914)k Tambidn -
este procedimiento es, par lo tanto, extremadamente com-
plicade. Ademds de ello, estas pelotas de tenis correspon
den exactamente a las pelotas usuales, de modo que, per

e jemplo, no son adecuadas para jugar en 1la playa%

Rl lado de la fabricacifn arriba mencionada, extremadamepn
te camplicada en moldes, las pelatas conﬁencionales, can=
sistentes en material de espuma macizo, adecuadss para el

entranamisnte del juwego del tenis, sl incenveniente de que

8u elasticidad es extremadamente reducida y esencialmemte
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mepor que aquella de las pelotas de tenis uaualss% Esta

significa sn la prdctica que tales pslotas de tenis de =

material & espuma macizo, al percutir sabre el susloy no
saltan tan altas como las pelotas de tenis usuales|, 31 uhe
se acostumbra a estas malas propiedades de salte de uma =
pelota de tenis de material de espuma, entonces es extre-
madamente diffcil a la adaptacidn a las pelotas de tenie..
tenvancionales, que saltan botando mucho mejerﬁ Por eaiévf
raz¥n las pelotas de tenis de material de espuma macizug;
son adecuadas hasta ahora sdle en un volumen extremadsmhefe

te limitado para el entrenamiento del juege de tenid%.:.

El medelo tiesne cemo base el preblema de crear pelotas de

tenis de materiales de espuma, en que no se manifiesten-°.

los inconvenientes arriba mencionadess S

La pelota segin sl maodelo permite utilizar un procedgmie?-
toy que es mucho mas sencillo y poer sllo de castes mu;L;
mfs Pavorables que la fabricacidn usual en moldes y ademds
Preduce pelotas de tenis, cuya capacidad de salto es prdc-
ticamente idéntica a la capacidad de slato de las pelotas
de tenis convencionales, con superficie ds fieltreo, pared
de goma y con un rellenc de gas sometido a sobrepresidn®s
Estoc se alcanza porque de un bloque de material ds espuma,
Preferentemente de espuma fria,'con una densidad de volu-
men de per le menos 130 kg/mzy especialmente 160 kg/m3 se
fresa una bola en el tamapia de una pelota de tenis y pore=
Qs esta hola se batansa,

Las ventajas conseguidas residen especialmente en que, co=

M@ material de partida se emplea un blogue de material de

®Spuma, cuya densidad de volumen importa aproximadamente
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160 kg/ms% Les ensayos han dade por resultado que las boé
lag fresadas a partir de tal bloque de material de espuma

y seguidamente bataneadas tienen una slasticidad de rabets
de alrededor de 1,35 m. despufs de una caida libre desds
una altura de 2,40 my

Esta slasticidad de rebote corresponde exactamente al valor
para pelotas de tenis convencionales, de modo qus ssta jgw,
la de material de espuma, respecto a la capacidad de bd?é;:

tiene la misma prepiedad que una pelota de tenis convengio-

na lﬁ . : .. ®e

La diferencia esencial de tal pelota de tenis de material
de espuma macizo y una psleta de tenis convencionaly qqéé,
sista todavfa sn 1la menor velocidad de wield. En elle ee.-,
ve precisamente, sinp smbérgo; una ventaja esencial pa;e{;?

entrenamiento con tal pelota, ya que con tal pelota, qus.,.

vusla mds lentamente, ciertos golpes pueden ejercitarsa
me jory, Es essncial solaments que la capacidad de salto co=
rresponda a agquella de una pelota de tenis usual, de moda
Que la adaptacidn al juego con las pelotas de tenis cenvep
cionales no se hace tan d{ffcill.

Se utiliza como material de espuma adecuadamente poliursta
RO, es decir, preferentemente en base de palidter,

El fresado de extraccidn de la bola desde el blogue de ma=
terial de espuma puede e jecutarse, por ejemplo, medignte -
el procedimiento que se describe sn la memoria de publica~
cidn de patente alsmana 2634224',

Para abrir los peres de la bola de material de espumak la

misma puede tramsportarse entre dos cintas transportadaeras)




10

15

20

25

LaB

30

que se mueven relativamente emtre sf, cuya distancia co=
rresponde como mdximo aproximadamente a la mitad del dide
metro de la bolal, Emn este movimiento entre las cintas -
transportaderas, por lo tanto, la bola se batanea tan fuer
tementa que resulta una suficiente apertura de los pores'.
Para alsanzar tambidn visualmente una adaptacidn de esta

pelota de tenis de material de espuma a upa pelota de tes.,

Ris usual, la bola de material de espuma puede proveeréﬂ?:

de una linea de coentorme cerrada, que corresponde a la rh-

.

aura entre dos trozes de fieltro sobre la superficie da, °.

una peleota de tenis convencionall, .

Adecuadamente esta linea de contorno se quema o graba deRe

*® 5 0.

tro, haciendo rodar la bela fresada y bataneada por delanm~

te de un lazo de alambre cerrado, aproximadamente ovajlado,

calentado. Las zonas superficiales de la bola, que en?naq
en contacto con el laze de alambre, se derriten inicigiﬁég
te, por lo que se quema dentroc de lfnea de contcrno, gue
queda perfectamente grabadak

El modelo se explicard mds detalladamente en lo que sigue
por medio de un ejemplo de ejecucidn haciendo referencia
al dibujo esquemftice adjunto,

La figura dnica,una vista lateral de una pelota de tenis
de material de espumal,

En la figura se ilustra una pelota de tenis 1, que se com—
pene de un cderpo de material de espuma de peliuretanc en
base de polidter, respectivamente de polidster ' En la su-

perficie de la pelpota de tenis 1, se ha quedado una l{naa

de contorno 2 cerrada en sf, que corresponde exactamente

a la lfnea ds separacidn entrs las tiras de fieltre pegadas
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en las pslotas de tenis eoavencionales%

Tal pelota de tenis 1 de material de espuma se fabriga &
de la manera siguientesy

Frimeramente, con el procedimiento, que es conocide de la
memoria de publicacidn de patente alemana 2634224 Y por
ello no debe ser explicada mds detalladamente, a partip

de un bleque de espuma fria de poliuretano se estampa wuna.'.
bela cen las dimensiones de une peleta de tenisi, En elf}ﬁfs
se parte de un bloque de material da sspuma de peliureta?;
no, cuya densidad de velumen importa per lo meaés alre:‘de:?:
dor de 130 kg/mS, ya que una bola da este material tiené..
aproximadamente la misma elasticidad de rebote gue ung.;am

* nn

lota de tenis convencional, C et
L

Esta bola 1 sstampada seguidamente se imtroduce entre.las
dos cintas transportadoras sim fin, que marchan en caé;:;?-
so por encima de dos rodillosh En ello caorresponde la‘gié-
tancia entre las dos superficies, vueltas entre sf, da las
cintas transpertadoras, aproximadamente ceomo mdximo a 1la
mitad del didmetrc de la bola no comprimida, de mode que
la bola, en su movimiento entre ambas cintas transpartadoé
rasy obtiene la forma estirada longitudinalmente? La frpic-
cidn requerida para el praceso de hataneo se alcanza por-
que las cintas transpertaderas se mueven relativamente 8R-
tre sf, es decir, con velocidad diferente en la direccidn

igual u opuestaﬁ Per slle se rompen, abriéndose, los pe;

ros del material di espuma, por lo que se aumenta la elas~=

“ticidad de rebotek

Desde ambas cintas transpartadoras, la bola de material de

espuma 1 se expele y se deposita sobre otra cipta transpor
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tidﬁra que tambifn marcha per encima de rodilles@ Por esta
cinta transportadera, la bola de material de espuma 1, ze
conddce deba jo de uh lazo de alambre earrade que, en vista
desde arriba, tieme una forma ovalada y en sus dos axtre=
mos estd curvada alge hacia arribas Este lazo ds alambra
estd sujeto por medios no ilustradas desds arriba%

Ademds se aporta corriente a este laze de alambre de mode.
que se caliente a una températura de alrededer de 3599&%5’5
Cuando la bala 1, se trapsporta desde la izquierda por 1?.
cimta transportadora y se introduce en el espacio antr:e.:-:;
el lazo de alambre y la cinta trapsportadora, su superﬂi%
cie entra en contacte primeraments con la zona extremq.;zr

. pa

quierda curvada del lazo de alambre y ruesda entonces pmp°.
encima del laze de alambre hasta que la misma finalmemrte -

88 expulsa de nuevo desde la zopa termimal derecha de}-LaQ

ze de alambref
En los puntos de contacto entre la superficie de la bola 1
y el laze de alambre se derrite inicialmente algo el mate-
rial de espuma, por le que resulta la lfnea de contorno
cerrada (véase figura),

Por sintonizacidn correspondiente de temperatura y veloci=
dad de rodamiento puede elevarse la forma de eata lfpea ds
contorno a un grade dptimo. Por ejemplo, una temperatura
de SSGEC del lazo de alambre y una velocidad de rodamiente
de V., « 10 cm/segl ha resultade ser adecuada’,

Tal pelota tieme una sorprendente semejanza con una pelota
de tenis cemvencional y corresponde también réspacte a la

forma y a la elasticidad de rehbote essncialmente a las ca=

rrespondientes propiedades de upa pelota de tenis copvemcio-
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El presente modelo de utilidad, recaerd sebrs lag siguisp~

tes reivindicacionss,
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REIVINDICACIONES

1 = Pelota de tenis de matsrial de espuwa, gcaractsrizada
porque digha pelota de tenis estd formada per un niclaa
en base de poli€ter o de poliéster, con uma densidad de

velumen de por lo menacs 130 kg/m3 y estf provista de una

1{mea de contorne scerrada',

2 -~ Pelota de tenis de material de espume’, cases
.O (4 1]
Segfn se describe y reivindica en la presente memoria 3':':

descriptiva y consta de acho hojas de texte foliadas y e

escritas a8 mdquina por una sola de suz caras y el piano -%

que a la misma se acompafai

Medrid, @ 9 de Qctubre 1979, :




Foelar Schmm GHEL Hoje tinsea

AR P R

CCCCC




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



