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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" HORNO PARA LA FABRICACION INDUSTRIAL CONTINUA DE OZIDOS
DE PLOMO “.
Solicitante: LA CRUZ, S. A., de nacionalidad espsfiola, domi-
ciliada en Madrid, calle Zorrilla n¢ 2,

La presente memoria tiene por objeto un hormo

para la fabricacién industrial y continua de éxidos de plomo,

Este horno estéd formado por un cilindro mecdni-
co horizontal, que gira sobre cojinetes defodillos y que se
caliente exteriormente, por una de cuyas extremidades se

introduce el plomo que se va a oxidar, mientras que en la
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>otra extremidad se recoge el éxido de plomo polvoriento que

tardar el avance de la materia a fin de favorecer su oxida-

| su braceo y homogeneidad. dfste horno presenta una longitud
|y un didmetro segin el grado de oxidacidén que se desea obte-
: ner; seré mas corto cuando se desgee obtener litargirio y més

;vlargo cuando se trate de la fabricacién del minio.

temente, se admite caliente en la extremidad de entrada del

" gu evacuacidn automética.

no.

| hechos, respectivamente, siguiendo las lineas A-B y C-D de
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sale de manera continus del aparato. bste hormo comprende
interiormente paredes convenientemente dispuestas para re-

e¢ién y, por otra parte, dispositivos destinados a asegurar

El aire necesario para la oxidacién, que, preferendt

aparato, se aspira por dicha erxtremiidad de salida en una cé-

mara estanca, que puede utilizarse ventajosemente para lle-
var a cabo el cernido y el apartado de la materia obtenida y

Este aire puede recibir ozono, vapor de agua, etec.
con vistas a activar la oxidacién,

El dibujo anexo representa, a titulo de ejemplo
y en secciones esqueméticas, una forma de realizacién de un
horno de minio realizado de acuerdo con la invencidn.

La figura 1 de éste dibujo es un corte longitudi-
nal del conjunto del horno,

La figura 2 es un corte longitudinal de detalle,

a mayor escala, que muestra la disposicién interior del hor-
Las figuras 3 y 4 son dos cortes transversales

la figura 2.
Tal y como se vé en el dibujo, el horno esté for-
mado por un cilindro metédlico &, que lleva rodamientos B

que giran sobre patines de rodillos ¢ convenientemente re-
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| partidos segin la longitud del horno. Este cilindrc esté alo-

Jado en el interior de las cémaras de calentamiento d, dis-
puestas en el intérvalo de los rodamientos.

El ecilindro a esté dividido en compratimentos
por medio de diafragmas anulares e, destinados a presentar
cierto retraso al pase de la materia y cuya altura regular el
espesor de la capa, que pasa, por desbordamento, de un com-
partimiento a otro. Cantoneras longitudinales £ u otros ele-‘
mentos andlogos, dispuestos en los diversos compartimientos,
sirven sl cernido de ls materia durante la rotacién del apa-
rato. ‘

Determinados compartimientos g, en nimero conve-

i niente (por ejemplo, tres en el modelo representado), sirven
para constituir machacadores a bolas (veése figura 4). Estos

compartimientos g comprenden, a- éste efecto, rampas h, for-
mando escalera circular, sobre las cuales ruedan las bolas o
esferas 1, de forma que. hacen sufrir al conjuntb de la mate-
ria y de las bolas caidas sucesivas, que favorecen su divisién
yp en particuiar, al machacamiento completo de las partficulas
endurecidas de litargirio y de minio que pudieran formarse.

) El plomo se introduce por la extremidad de entra-
da del horno por el ofificio central j, que sirve igualmente
para la admisién del aire, preferentemente caliente, necesa-~

rio para la oxidacién; éste plomo puede introducirse en esta-

i do s6lido, 1iquido o pulverizado. En éste Gltimo caso, la pul-

verigacidén puede ser efectuada por medio de vapor; ésta pulve-
rizacién asegura una divisidén fina del metal, que favorece su
oxidacién., |
Cuando el plomo se introduce en estado sélido o
l{quido, determinados dispositivos de admisidén asutomética pue-—
den preverse para asegurar una alimentacion continua del horno

por ejemplo: Cadenas de dientes en el primer caso o un grifo
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cuyo caudal haya sido regulado convenientemente, en el segun-

do caso.

En la extremidad de salida, el horno desemboca
en una cémara hermética X, donde se recoge el 6xido de plomo
fabricado, y de cuya parte superior,‘un tubo 1 conduce al
aspirador de aife; en el tubo 1 van montados dispositivos
separadorespara recoger las finas particulas de éxido de plo-
mo arrastradas por las corriente de aire,.

La cémara estanca o hermética X puede utilizarse
ventajosamente para servir de cernedero de separacién para
el éxido de plomo recogido. A éste efecto, se disﬁone en la
extremidad del hormo de un tambor circular perforado m, que
lleva, por ejemplo, segin se representa en el dibujo, perfo-
raciones de distintos gruesos, de tal forma que el 4xido pol-
voriento obtenido podrd recogerse en las tolvas o embudos

. < 1 2
inferiores m, n-, n", y separarse segin su finura.
Se entiende gque, con el horno que se acaba de

descrlbir wés arriba, la fabricacién de éxidos de plomo seri
continua y se efectuaréd en un sdlo aparato.
La calefaccidén se efectuard convenientemente con

objeto de mantener la tewperatura de reaccién alrededor de
los 4002 4§ 5002, tempsratura reconocida hasta ahora como la

| mis favorable para la obtencién de 6xidos de plomo. La du~

racién de la reaccién, al ser constante, haré que la produc-
cibén del aparato sea prpporcional al tohelaje gque pueda con-
tener y depender§, pues, del didmetro y de la longitud del

cilindro.
8i, en lugar de fabricar minio como en el caso

del ejemplo que se acaba de describir més arriba, se quiere,
por el contrario, fabricar litargirio, se utilizard un hormo

construido de acuerdo con los mismos principios que el horno
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|de minio. Sin embargo, el grado de oxidacién, al ser‘menos

|més reducidas. No obstante para obtener un bello litargirio

| segdn las siguientes:

nua de 6xidos de plomo, caracterizado por estar formado por

! tal forma que el éxido de plomo-deseado pueda recogerse en la

i otra extremidad del horno.

{nua de éxidos del plomo, segin la primera reivindicacién, carag
- terizado porque las divisiones o paredes interiores estan for-

| madas por diafragmas anulares, que dividen la cémara del horno

| de 6xidos del plomo, segin reivindicaciones anteriores, carac-

terizado porque los compartimientos del horno hay montados eled4

B
N

elevado, la reaccién es de 2 a 3 veces més rédpida. El apara-

to pueds, por lo tanto, simplificarse y presentar dimensiones

amarillo, el calentamiento debe efectuarse de forma que man-
tenga la temperatura al rojo guinda al final de la operaciédn.
N O T A
La Patente de Introduccidén que se solicita por

diez afios para Espafia y sus Colonias, esté basada en la Pa-
tente francesa n? 557.999, de Gamicho Fri&res, por: Y HORNO
PARA TA FABRICACION INDUSTRIAL CORTINUA DB OLIDOS D& PLOMOW,

REIVINDICACTIONSES

12 .~ Horno para la fabricacidn industrial conti-

un cilindro metdlico que gira sobre rodamiento y que estéd ca-

lentado exteriormente, en el cual se introduce el plomo di-

rectamente por una extremidad y que lleva interiormente pare-
des o divisiones y dispositivos de cernido y de machacamiento

destinados a asegurar la obtencidén de una reaccidén total, de

22 .- Horno para la fabricaciédén industrial conti-

en compartimientos y que retardan el avance de la materia a fin

de asegurar la consecucién de la reaccién.
32,~ Horno para la fabricacién industrial continua

mentos longitudinales, como cantoneras, destinadas a podelar
o bracear la materia durante su rotacién,
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48,- Horno pars la fabricacidén industrial continua

{de oxidos del plomo, segin reivindicaciones anteriores, carac-
;terizado porque algunos compartimientos estan dispuestos de

| forma que constituyen machacadores de bolas, destinados a di-
jvidir la materia y a asegurar, en particular, el machacamiento

de las particulas de litargirio o de minio que contenga.

52,~- Horno para la fabricacidén industrial continua

{de éxidos del plomo, segin anteriores reivindicaciones, carac-—
ﬁterizado porque en la extremidad o boca de salida del horno
?puede colocarse un tambor de cermido, destinado a seleccionar

iy dividir la materia pulvurulenta obtenida.

68.~ Horno para la fabricacién industrial continua
de 6xidos del plomo, segun reivindicaciones anteriores, carac—
terizado, porque en la extremidad o boca de salida del horno
hay una cémara estanca, en la cual desemboca el conducto de
aspiracién del aire caliente a través del horno.

78,~ HORNO PARA LA FABRICACION INDUSTRIAL CONTINUA
DiE OXIDOS DEL PLOMO.

Jegin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria descriptiva, que consta de seis hojas, escritas a mé-
quina por una sola cara y dibujos gue la ilustran,

Madrid, 19 de Diciembre de 1958
LA CRUZ, 3. A.

P.P.
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