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solicitado en Espafia a favor de YOSHIDA KOGYO K.K., de nacio—z
nalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izumi-cho, |
Chiyoda-ku, Tokyw, Japbdn, por '"Cierre de cremallera', con

prioridad de la solicitud japonesa 53-138712 de fecha 9 Octu-
bre 1978,

MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de la invencidn

Esta invencidn se refiere a mejoras en los cierres
de cremallera del tipo que comrprende un par de cintas de so-
porte que tienen cosidas a lo largo de sus bordes longitudi-
nales intericores las respectivas filas de elementos de aco-
plamiento interacoplables continuas -bien del tipo helicoi-
dal o bien del tipo en meandro- hechas de un material resini-
co sintético, y mis particularmente a topes terminales
~bien t&pes terminales superiores o bien topes terminales
inferiores segln sea el caso- del tipo que comprende una ti-
ra de material resinico sintéticoc moldeada en cualquier ex-
tremo de las filas de elementos de acoplamiento del cierre
de cremallera del tipo arriba descrito y adaptados para blo-
quear el desplazamiento de un cursor mas alléa ée los mismos

en el sentido de apertura y/o de cierre del cierre de crema-

llera.
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2. Descripcidén de la técnica anterior

Hasta ahora se han propuesto topes terminales del
tipo en el que se moldea una tira de resina sintética sobre
una pluralidad de elementos de acoplamiento en cualquier ex-
tremo de las filas de elementos de acoplamiento por medio
de un proceso ultrasénico para formar un tope terminal. Tal
como se conoce bien en esta técnica, es una practica corrien-
te que las filas de elementos de acoplamiento continuas es-
tén unidas a las cintas de soporte con lineas de puntadas
que ligan la parte de brazo de los elementcs a la cinta. Es-
to quiere decir que las lineas de puntadas estan parcialmen-
te expuestas en dichas partes de brazo a la energia ultras6-
nica generada por una bocina ultrasdénica durante la opera-
cién de moldeo del tope terminal. Como resultado de sufrir
la éhergia ultrasdénica, las lineas de puntadas se vuelven
algo débiles 0 susceptibles de fomperse, lo que conduciria
al desplazamiento del tope terminal fuera de los elementos
de acoﬁlamiento, 0, inclusc si la situacidn no estuviera tan
mal, a la inestabilidad de posicidn y de postura de los ele-
mentos de acoplamiento respecto de las cintas de soporte,

perjudicando de esta forma enormemente la funcidn del tope

terminal como tal.

RESUMEN DE LA INVENCION

| Teniendo en cuenta los inconvenientes arriba cita-
dos de la técnica anterior, es una finalidad primaria de es-
ta invencidn proporcionar un cierre de éremallera con un to-

pe terminal mejorado que comprende una tira de resina sinté-
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tica moldeada térmicamente en cualquier extremo de las filas .
de elementos de acoplamiento por medio de una bocina ultfasé«
nica y estructurada de modo tal que impida que la energia ul-
trasénica generada afecte adversamente y debilite las lineas
de puntadas que ligan aquelles elementos de acoplamiento en
el lugar donde se ha de moldear la tira de resina sintética
sobre las cintas de soporte.

La segunda fiﬁalidad de esta invencidn es propor-
cionar un cierre de cremallera con un tope terminal mejorado
estructurado para ayudar a cerrar el cierre de cremallera
estrecha ¢ anretadamente con muy poca flojedad.

La tercera finalidad de esta invencidn es.propor—
cionar un cierre de cremallera con un tope terminal mejorado
estructurado para quedar retenido sobre el cierre de érema-
llera de una maneraz mas estable y mas firme.

Tenierdc en cuenta estas y otras finalidades, se
dirige esta invencidén hacia un cierre de cremallera que com-
prende: (2) un par de cintas de soporte; (b) dos filas de
elementos de acoplamiento interacoplables continuas de resi-
na sintética y fijadas por lineas de puntadas a bordes inte-
riores de dichas respectivas cintas; (c¢) un cursor gque inclﬁ-
ye un cuerpc del cursor, un par de pestaflas laterales en sus
bordes laterales opuestos y una parte de cuello en el extre-
mo delanterc abocinado de dicho cuerpo de cursor para défi—
nir con dichc cuerpo de cursor y dichas pestafias laterales
un canal con forma de Y para recibir deslizantemente cdichos

elementos de acoplamiento interacoplables para abrir y ce-
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rrar el cierre de cremallera; y (d) un tope terminal supe-
rior de resina sintética y que comprende un cuerpo con forma
de placa substancialmente rectangular en planta moldeado so-
bre una pluralidad de los elementos de acoplamiento superio-
res de una primera fila de dichas filas de elementos de aco-
plamiento, y longitudinalmente respecto de los mismos, a fin
de extenderse sobre substancialmente toda la anchura de'di—
cha primera fila de elementos de acoplamiento y una parte
alargada de nervioc proporcionada en dicho cuerpo con forma
de placa y longitudinalmente respecto del mismo a fin de ex-
tenderse a lo largo de su zona lineal en registro con una
primera linea de dichas lineas de puntadas. Ademés, se diri-
ge la invencidén a un cierre de cremallera que comprende: (a)
un nar de cintas de soporte; (b) dos filas'de elementos de
acoplamiento interacoplables continuas de resina sintética y
fi jadas por lineas de puntadus a bordes interiores de dichas‘
respectivas cintas; (c¢) un cursor que incluye un cuerpo del
cursor, un par de pestafias laterales en sus bordes laterales
opuestos y uﬁa parte de cuello en el extremo delantero aboci-
nado de dicho cuerpo de cursor para definir con dicho cuerpo
de cursor y diphas pestafias laterales un canal con forma de
Y para recibir deslizantemente dichos elementos de acopla-
miento interacoplables para.abrir Y cerrar el cierre de cre-
mallera; y (d) un tope terminal inferior de resina sintética
Y que comprende un cuerpo con forma de placa rectangular en
planta moldeado sobre una pluralidad de los elementos de aco-

plamiento interacoplados inferiores de dichas dos filas de
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elementos de acoplamiento y longitudinalmente respecto de
los mismos, a fin de extenderse sobre substancialmente toda
la anchura de dichas dos filas interacopladas de elementos
de acoplamiento y dos partes de nervio proporcionadas en di-
cho cuerpoc con forma de placa y longitudinalmente respecto
del mismo a fin de extenderse a lo largo de sus zonas linea- "
les en registro con las respectivas lineas de puntadas.

Otras finalidades, ventajas y caracteristicas de
la invencidn se harén evidentes de la siguiente descrip:idn

de las realizaciones preferidas leida conjuntamente con los

planos anexos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista posterior fragmentaria
del tipo oculto de cierre de cremallera que incorpora una
forma preferida de los elementos de tope terminal superior

segin esta invencidn;

la Figura 2 es una vista posterior ampliada de una
de las dos bandas que constituye el cierre de cremallera de
la Figura 1 y que incorpora uno de los eleméntos de tope ter-
minal superior;

la Figura 3 és una vista en seccidn transversal
ampliada de la banda de la Figura 2 por el plano de la linea

IT1-I11 de la Figura 2;

la Figura 4 es una vista en seccidén longitudinal
ampliada de la banda de la Figura 2 por el plano de la linea

IV-IV de la Figura 2;

la Figura 5 es parecida a la Figura 4 pero por el



plano de la linea V-V de la Figura 2;
la Figura 6 es una vista en seccién horizontal del
cierre de cremallera de la Figura 1, habiéndcse omitido sus
nicleos de relleno y cintas de soporte en aras de claridad,
5 y que ilustra como ambos elementos de tope terminal superior
adoptan sus posiciones operativas en el cursor para bloquear-

lo sobre las filas de elemeritos de acoplamiento.interacopla-

bles;

A la Figura 7 es una vista e seccidn transversal
;:'fo de la mitad derecha del cicrre de cremallera de la Figura
:'Z%. 6 por el plano de la linea VII-VII de la Figura 6;
:.:_: la Figura 8 es una vista en seccidén transversal

. fragmentaria de un aparato para moldear tiras de resina sin-
.:E: tética para formar los elementcs de tope termrinal superior
:°°I% en el cierre de cremallera de la Figura 1; y

la Figura 9 es una vista en seccidn transversal
del tipo coculto de cierre de cremallera, que ilustra ahora
.. un tope terminal inferior que realiza este concepto inventi-
vo en vez de uh tope terminal superior.

20 DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA

Las Figuras 1, 2 y 3 ilustran un cierre de crema-
llera F del tipo oculto producidoc de acuerdo con esta inven-
cidébn, el cual cierre de cremallera comprende un par de cin-
tas de soporte 11, 11 dotadas cada una de un borde longitudié

25 nal interior doblado hacia atras sobre si, dos filas de ele-
mentos 12, 12 de acoplamiento interacoplables cosidas por

lineas de puntadas 13, 13 a los respectivos bordes longitudi-
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nales doblados y a lo largo de los mismos por medio de los
respectivos nlicleos 14, 14 de relleno introducidos a travées
de las filas 12, 12 de acoplamiento interacopiables, y un
cursor 15 montado deslizantemente en y a 1o largo de las fi-
las de eclementos 12, 12 de acoplamiento interacoplables para
acoplarlas y desacoplarlas y por lo tanto para abrir y ce-
rrar el cierre de cremallera F. Si bien se ilustra un caso
de la invencidn realizada como tipo oculto de cierre de cre-
mallera, naturalmente puede ser aplicada de igual modo a un
cierre de cremallera del tipo corriente. Los elementos 12,
12 de acoplamiento estan configurados como filamento conti-
nuo tal como una hélice, segin se ilustra en los dibujos, ©
en meandros de filamento continuo formado de forma tal como
para producir elementos 12 de acoplamiento interacoplaples,
tal como se conoce en la técnica. Tgl como se ve mejor en
las Figuras 6 y 7, el cursor 15 comprende un cuerpo 16 de
cursor, un par de pestafas 1aterales 17, 17 en y a lo largo
de los lados opuestos del cuerpo 16 de cursor y un cuello 18
en el centroc del extremo deléntero abocinado del cuerpo 16
de cursor para definir con el cuerpc 16 de cursor y las pes—’
tafias laterales 17, 17 un canal con forma de Y, a través del
cual se-pé}mite que se deslicen en vaivén las filas de ele-
mentos 12, i2 de acoplémiento para abrir y cerrar el cierpe
de cremallera F.

De écuerdo con los conceptos nuevos de esta inven-
cidén, se proporciona un tope terminal superior que comprende

un par de elementcs T, T de tope terminal superior para limi-
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tar el movimiento ascendente o de c¢ierre del cursor 15 a lo
largo de las filas de elementos 12, 12 de acoplamiento. Es-
tos elementos T, T de tope terminal superior son de resina
sintética apropiada, por ejemplo un nylon o un poliéster y
estan moldeados sobre los elementos 12, 12 de acoplamiento
por la técnica corriente de termofusidn, tal como un proceso
ultrasénico. Cada uno de los elementos T, T de tope terminal
superior es substancialmente rectangular en planta y compren-
de un cuerpo 20 con forma de placa moldeadc sobre varios de
los elementos 12; 12 de acoplamiento superiores, y longitudi-
nalmente respecto de los mismos, de una primera fila de las
filas de elementos de acoplamiento y una parte alargada 21
de nervio proporcionada en el cuerpo 20 con forma de placa

a fin de extenderse sobre toda su longitud. El cuerpo 20 con
forma de placa se extiende sobre toda la anchura de la fila
Gnica de elementos 12 de acoplamientc, mientras que la parte
21 de nervio se extiende sobré aquélla zona lineal, y a lo
largo de la misma, del cuerpo 20 con forma de placa gue estéa
en registro con la linea de puntadas 13. En el cuerpo 16 de
cursor y en su superficie interior que define parciaimente
el canal con forma de Y receptor de 1os elementos de acopla-
miento, tal como se ilustra en las Figuras 6 y 7, hay una
ranura 22 de guia con forma de Y a fin de extenderse en re-
gistro con el canal 19 con forma de Y para recibir y guiar
las partes 21, 21 de nervic de los elementos T, T de tope
terminal superior cuando se ha llevado el cursor 15 hasta

entrar en contacto con los mismos.
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Se ilustra en la Figura 8 un aparato 23 para @@1-
dear los elementos T, T de tope terminal superior de la es-
tructura que se ha descrito sobre el cierre de cremallera
-exactamente, se presenta en aras de claridad s1~ una de
las dos partes idénticas del aparato para moldear uno de los
elementos de tope terminal superior sobre una banda-. La par-
te del aparato comprende en general una punta 25 de bocina
montada fija en un mecanismo de vibracidn ultrasdnica apro-
piado (no ilustrado) y una sufridera 24 montada sobre un bas-
tidor apropiado (no ilustrado) en relacién verticalmente
opuesta a la pﬁnta 25 de bocina y adaptada para ser suscepti-
ble de movimiento vertical hacia la bocina y desde la misma.
La sufridera 24 tiene una cavidad 26 que incluye una primera
seccién 27 de forma y tamafio correspondientes al cuerpo 20
con forma de placa del elemento T de tope terminal superior
resultante y una segunda seccibén 28 que corresponde en fprma
y tamafic a la parte alargada 21 de nervio. En la operacidn
de moldeo, se llevan una de las bandas (normalmente mitades
de cierre de cremallera) del cierre de cremallera F y una
tira rectangular de resina sintética M entre la sufridera
24 y la punta 25 de la bocina de modo tal que la fila de ele-
mentos 12 de acoplamientc montada en la banda y la tira M

de resina sintética estan dispuestas en registro con la pri-

mera seccidén 27 de la cavidad 26 mientras que las puntadas

13 que ligan los elementos 12 de acoplamiento a la cinta 11

estan dispuestas en registro con ia segunda seccidén 28 de

la cavidad 26. A continuacién, sube la sufridera 24 a una
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pusicidn operativa en la que presiona la banda y la tira M
de resina sintética contra la punta 25 de la bocina ultrasé-
nica, en cuyo momento se desprende energia ultrasénica para
provocar la fusibén de la tira M de resina sintética. Parte
del material fundido M fluye en la cavidad 26 de la sufride-
ra 24 para formar de esta manera el elemento T de tope termi-if
nal superior de la construccidén especificada mas arriba, y
otra parte profundiza en los intersticios entre cada elemen-
to 12 adyacente de acoplamiento para ayudar a retener el ele- °
mento T de tope terminal superior resultante sobre el elemen- -
to 12 de acoplamiento, tal como se ilustra mejor en las Figu—,;
ras 4 y 5.
Si bien hasta ahora se ha hablado de un tope termi—v;
nal superior a titulo de una realizacidn preferida de este
concepto inventivo, puede realizarse en un tope terminal in-
ferior B también, tal como se ilustra en la Figura 9. El to-
pe terminal inferior B comprende un cuerpo 29 con forma de
placa moldeado sobre variocs de los elementos inferiores de
los elementos 12, 12 de acoplamiento interacoplados, de am-
bas filas interacopladas de elementos de acoplamiento, ¥y lon—_i
gitudinalmente respecto de las mismas, y dos partes opuestas
30, 30 de nervio proporcionadas sobre el cuerpo 29 con.forma
de placa a fin de exterderse sobre toda su longitud. El1 cuer-
po 29 con forma de plgca se extiende sobre toda la anchura
de las dos filas de elementos 12, 12 de acoplamiento mien-
tras gue las partes 30, 30 de nervio se extienden en y a 1lo

largo de aquellas zonas lineales del cuerpo 29 con forma de
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placa que estéan en registro con las lineas respectivas de
puntadas 13, 13.

Con la construccidén de los topes terminales T, B,
tanto superiores como inferiores, tal como se ha citado an-
tes, la zona lineal de la tira M de resina sintética posicio-
nada en registro con la linea de puntadas 13 estad sometida
a menos presidén por la sufridera 24 durante la operacidn de
moldeo ya que se permite que el material M en la zona se es-
cape en la segunda seccidn 28 de la cavidad 26 de la sufride;~
ra 24, y por lo tanto las lineas de puntadas 13, 13 igualmen-
te estan sometidas a menos energia ultrasdénica por la bocina
ultrasdédnica 25. Ello quiere decir que se impide debidamente
gue las lineas de puntadas 13, 13 se debiliten, lo que asegu-
ra una retencidn segura de los elementos 12, 12 de acopla-
miento sobre las cintas 1, 11 de sopcrte. Ademés, ventajosa-
mente, la resina sintética de la tira M en la zona gue no
sea la zona lineal es obligada a fluir a través de los in-
tersticios entre cada elementc 12, 12 de acoplamiento adya-
cente en la superficie de la cinta 11, 11 de soporte durante
la operacién de mocldeo, lu que asegura una retencidn segura
del tope terminal resultante T, B sobre la fila de elementes
12, 12 de acoplamiento. Dade que el tope terminal T, B esta
retenido establemente sobre‘los elementos 12, 12 de acopla-
miento que a su vez estdn retenidos establemente sobre las
cintas 11, 11 de soporte, disfruta de un funcionamientc segu-
r¢ como tal durante un periodoc extendido de tiempo. Ademas,

dado que las parces alergadas 21, 30, 30 de nervio entran en
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contacto deslizante con la ranura de guia 22 con forma de Y
formada en el curscr 15 cuandc se lleva el cursor 15 en co-
operacién con el tope terminal T, B y queda blogueado por el
mismo, se impide que el tope terminal T, B sufra el desplaza-
miento lateral, ayudando de esta forma a cerrar ambas bandas
del cierre de cremallera F mas estrecha o apretadamente con
muy poca flojedad.

Si bien se ha descrito la invencidn con cierto gra- .
do de particularidad, queda entendido que se ha hecho la pre-
sente divulgacidn Gnicamente.a titulc de ejemplo y que se
puede recurrir a numeroscs cambics de 1los detalles de cons-
truccién y de la combinacién y disposicidn de las partés sin
separarse del alcance de la invencién segln se reivindica a
continuacidn.

A 1us efectos consiguientes se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus erritorios y pla-

zas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACTIONES

1.,- Cierre de cremallera, caracterizado porque com-

prende:

(a) un par de cintas de soporte;

(b) dos filas de elementos de acoplamiento inter-
acoplables continuas de resina sintética y fijadas por 1i-
neas de puntadas a bordes interiores de dichas respectivas
cintas;

(¢) un cursor gque incluve un cuerpoc del cursor,
un par de pestafnas laterales en sus bordes laterales opues-
tos y una parte de cuellc en el extremo delantero abocinado
de dicho cuerpo de cursor para definir con dicho cuerpo de
cursor y dichas pestafias laterales un canal con forma de Y
para recibir deslizantemente dichos elementos de acoplamien-
to interacoplables para abrir y cerrar el cierre de cremalle-
ra; y

(d) un tope terminal superior de resina sintética
Yy que comprende un cuerpo con forma de placa substancialmen-

te rectangular en planta moldeadce scobre una pluralidad de

los elementos de acoplamiento supericores de una primera fila

de dichas filas de elementos de acoplamiento, y longitudinal-

mente respecto de lus mismos, a fin de extenderse sobre subs-

tancialmente toda la anchura de dicha primera fila de elemen-

tos de acoplamiento y una parte alargada de nervic proporcio-

nada en dicho cuerpo con forma de placa y longitudinalmente

respecto del mismo a fin de extenderse a lo largo de su zona

lineal en registro con una primere linea de dichas lineas de
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puntadas.

2.- Cierre de cremallera segln la reivindicacidn
1, caracterizado porque dicho cuerpo de cursor esta dotado

en su superficie que define parcialmente dicho canal con for-

5 ma de Y de una ranura adaptada para cooperacidén deslizante
con dicha parte de nervio.
3.~ Cierre de cremallera, caracterizado porgue com-
prende:
o, (a) un par de cintas de soporte;
-.. .
*,,10 (b) dos filas de elementos de acoplamiento inter-
- .
- &
e acoplables continuas de resina sintética y fijadas por 1i-
..o... .
neas de puntadas a bordes interiores de dichas respectivas
-:Ono
o cintas;
[N )
.:. (¢) un cursor que incluye un cuerpo del cursor,
v
[} L]
"eelg un var de pestafias laterales en sus bordes laterales opues-
s 4000
b -
tos vy una parte de cuello en el extremo delanterc abocinado
.o . -
. de dicho cuerpo de cursor para definir con dicho cuerpo de
- -t
Telae cursor v dichas pestafias laterales un canal con forma de Y
para recibir deslizantemente dichos elementos de acoplamien-
20 to interacoplables para abrir y cerrar ¢l cierre de cremalle-
ra; y
(d) un tope terminal inferior de resina sintética
y que comprende un cuerpo con forma de placa substancialmen-
te rectangular en planta moldeado sobre una pluralidad de
25

los elementos de acoplamiento interacoplados inferiores de
dichas dos filas de elementos de acoplamiento y longitudinal-

mente respecto de los mismos, a fin de extenderse sobre subs-



tanciélmente toda la anchura de dichas dos filas interacoplaéf
das de elementos de acoplamiento y dos partes de nervio pro-
porcionadas en dicho cuerpc con forma de placa y longitudi-
nalmente respecto del mismo a fin de extenderse a lo largo
de sus zonas lineales en registro con las respectivas lineas

de puntadas.

4,- Cierre de cremallera segin la reivindicaciédn

3, caracterizado porque dicho cuerpo de cursor estéd dotado
en su superficie que define parcialmente dicho canal con for-.
ma

de Y de una ranura adaptada para cooperacidén deslizante

con dichas partes de nervio.

5.~ "CIERRE DE CREMALLERA". o

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de quince hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus caras y de tres laminas de

dibujos que 1la ilustran.

maf,
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