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MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE afios

solicitado en Espafia a favor de YOSHIDA KOGYO K.K., de nacio
nalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izumi-cho,
Chiyoda-ku, Tokyo, Japén, por "Cierre de cremaliera separa-
ble", con prioridad de las solicitudes japonesas 53-138698 y
53-138699 ambay de fecha 9 Octubre 1978, =« = = = = = = - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Campo de la Invencién

Esta invencién se refiere a mejoras en y relativas
a 108 cierres de cremallera de construccién separable, y més
particularmente a un tal cierre de cremallera que estd dota-
do de dos cursores separados para permitir abrir y cerrar el

cierre de cremallera en sentidos opuestos. = = = = = = = -

Técnica anterior

Se han proruesto numerosos cierres de cremsallera
con un separador constituido por un elemento de clavija y un

elemento de caja susceptible de acoplamiento y liberacién
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respecto del mismo. Los elementos de clavija segin un wétodo
conocido se formaban bien inyectando un material termoplés-
tico en la zona de un borde de banda de cierre de cremallera
donde se habfan eliminado previamente 1l0os elementos de aco-
plamiento, o0 bien uniendo un elemento de clavija preformado
a tal borde de banda libre de elementos. Este método es com-
plicado y lsborioso, implicando la eliminacién de elementos
de acoplemiento 0 la unién de elementos de clavija separados
al borde de 1la cinta. Otro método conocido de formar un ele-
mento de clavija es de fusionar una pelfcula termopléstica
en unsg sola pieza con un tramo de elementos de acoplamiento
en un par de bandas gque se han unido. Ninguno de estos dos
métodos es satisfactorio respecto del coste implicado en el
uso del material adicional, particularmente del material
plédstico costoso. Se encuentra otro inconveniente con los
cierres de cremallera separables de la técnica anterior en
el sentido de que los elementos terminales de los elementos
de acoplamientn a menudo se aflojan o se desplazan fuera de
su lugar con el resultado de que los elementos de acoplamien
to quedan susceptibles de sufrir un *"engranado defectuoso" -
o consiguiente "ruptura" o separacién de las cadenas de ele-

mentos engranados durante el uso del cierre. = =~ = - = - -

Existe otro inconveniente en la forma convencional
de cierre de cremallera separable en el sentido de que tiene
que montarse el cursor en una de las dos bandas desde su ex~-

tremo superior alejado del extremo inferior al que estd fija
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do el elemento de clavija con una parte de bloqueo de cursor.
Esta operacién de mon*aje del cursor, normalmente manual, es
molesta y laboriosa, particularmente cuando ei cierre es re-
lativamente largo que es el caso de los cierres de cremalle-
ra reversiblemente separables con dos cursores orientados
opuestamente © 108 cierres de cremallera en "bucle" que tie-
nen una sola banda. Estando los cursores montados sobre las
bendas con anterioridad a la unifn de los elementos de clavi
ja; entonces 1l0s cursores a menudo resultar{an ser un obsté-

culo pars el montaje de 1os elementos de clavija o al cosido

de las bandas sobre una prenda. = = = = = = = = = = - = = =

RESUMEN DE LA INVENCION

Es por lo tanto una finalidad primaria de esta in-
vencién proporcionar un cierre de cremallera separable gque
incorpora unas caracter{sticas estructurales que eliminan

los inconvenientes arriba citados de la técnica anterior. =~

‘Una finalidad més especffica de la invencién es pro
porcionar un cierre de cremallera del tipo separable que tig

ne elementos de clavija separadcres formados con un minimo

de material afladido. = = = = = = = = = = = = = 4 = o - - =

Otra finalidad espec{fica de la invencién es propor
cionar un cierre. de cremallera del tipo separable que tiene
elementos de clavija separadores contiguszs a unos elementos

terminales de los elementos dz acoplamiento de un par de ban
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das y formados de modo tal que retienen un elemento de amco-
Plamisento terminal o primero en una primera banda de las ban
das en una debida posicién de engrane respecto de otro elumegg

to de acoplamiento terminal o primero de la otra banda. - -;?

Otra finalidad especifice de la invencién es pro~
porcionar un cierre de cremallera del tipo separable con ele -
mentog de clavija separadores formados cada uno en una sola
pieza con las partes de los bordes interiores longitudinales
de lasg respectivas bandas sobre las que estdn montados los
elementos de acoplamiento, teniendo uno de dichos elementos
de clavija una oreja de bloqueo configurada para ccoperar
con susceptibilidad de liberacidén en uno de los canales rami

ficados de gufa del CUrBOYy = = =~ = = = = = @ = = « = = = =

Otra finalidad especifica de la invernicién es pro-
porcionar un cierre de cremallera del tipo totalmente sepa
rable que tiene un separador para permitir que dos cursores
estén montados operativamente sobre la banda o bandas del cie

rre de cremallera. = = = = = = = = = = & - = - = = = - ~ -

Segin la presente invencién, se proporciona un cig
1're de cremalleras separable que comprende un par de wvandas
dispuestas enfrentadas cada una dotada de una cinta de sopor
te y un elemento de acoplamiento formado a partir de un mong
filamento de plédstico en una estructura continua fijada por
costuras cosidas a un borde interior longitudinal de la res-

pectiva cinta; consistiendo el elemento de acoplamiento en
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una sucésidn de bucles alargadbs dotados cada uno de una par
te de cabeza de acoplamiento en uno de sus extremcs, un brazo
superior, un brazo inferior y una parte de talén de unién en
el extremo opuesto alejado de la cabeza de acoplamiento y uni
da a un bucle préximo adyacente de los bucles sucesivos; un
nicleo de refuerzo que se extiende a través de dichae sucesién
de bucles; y un cursor dotado de un par de canales de gufa
ramificados definidos entre sus pestafias y su cuello rémbico;
estando fusionado unos a otros un grupo de dichos bucles su-
cesivos en una longitud predeterminada de las dos bandas acQ
pladas en un primer extremo del cierre y recortados estrecha
mente a 30 largo de las costuras cosidas para propercionar

un par de elementos de clavija integrados en las respectivas
bandas, teniendo 2l grupo de bucles fusionados de una prime-
ra banda una pluralidad de partes de cabeza de acoplamiento

transferidas desde la ntra banda. = = = = = = = = = = = = =

Estas y otras finalidades y caracteristicas de la
invencién se hardn evidentes a los técnicos en la materia
con referencia a la descripcién detallada que sigue y con re

ferencia a 108 planos anex08. = = = = = = = = = = = = = = =

BREVE DESCRIPCICN DE LOS DIBUJOS

la Pigura 1 es unz vista en planta fragmentaria, a
escals ampliada, de un par de bandas de cierre de cremallera
segdn la invencién corn dos cursores dirigidos opuestamente

montados sobre las MismaS; = = « = « = = = = = « = = = = =



la Figura 2 es una vista en seccién transversal per

la 1fnea II-II de la Figura 1} - — = = = = = = = -—— = -

la Figura 3 es una vista en sezcifn transversal por

la 1fnea III-III de la Figura 1; =- = = = = =~ = = = = — = =

5. las Figuras 4a - 4e, inclusive, socn vistas utilizas
das para explicar la manera de montar un cursor sobre una de

las bandas de cierre de cremallera. =— = = — = = = = = = = =

DESCRIPCION DETALLADA DE LA REALIZACIONES PREFERIDA

Con referencia ahora a los dibujos y a la Figura

10, 1 en particular, se muestra a ti{tulo de ilustracién una par-
te importante de un cierre de cremsllera separable 10 proper
cionado de acuerdo con los principios de la invencién. EL
cierre 10 comprende un par de bandas 11, 12 dispuestas enfren
tadas, dotadas cada una de una cinta de soporte 13, (14) y

15. una fila de elementos de acoplamiento interacoplables 15, (16)
montada en y a 1o largo de un borde interior longitudinal de
la respectiva cinta. El elemento de acoplamiento 15, (16) es
t4 formado a partir de un monofilamento de plédstico en una
estructura continua en hélice, en meando ¢ en zig zag, jlus-

20 . tréndose el elemento 15, (16) en la realizacién ilustrada en
forma de una estructura helicoidal consistente en una suce-
sién de vueltas o bucles alargados 17, (18) dotado cada uno
de una parte 17a (182) de cabeza de acoplamiento =2 uno de

sus extremos, un brazo superior 17b, (189), una parte de bra
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zo inferior 17¢, (18¢) que se extiende desde la cabeza 17a,
(18a) en una direccién comin y una parte de talén de wnién o
vuelta 17d, (184) en el extremo opuesto alejado de la cabeza

172, (18a) conectada a un bucle adyacente préximo de los bu-

cles sucesivos 17, (18) = = = = = = = = & = = = = = = = -

La cabeza 17a de acoplamientc del bucle 17 de una
bande 11 estd dimensionada para acoplarse con susceptibilidad
de liberacidn con la cabeza correspendiente 15a del bucle 18
de una banda complementaria 12 para abrir y cerrar el cierre
10 de la manera bien conocida. Los brazos superior e inferior
17b y 18b estén espaciados en relacifn substancialmente su-
perpuesta uno resprecto del otro tal como se ilustra en la Fi
gura 1 y definen entre ellos un "tinel" o conducto hueco que
gse extiende longitudinalmente y a través del cual se introdu
ce un cordel, cordén o micleo 28 de refuerzo. Sefialeda con
19 hay una costura cosida o puntadas que fija la fila de bu-

cles 17, {(18) a la respectiva cinta 13, (14)., = = = = = = =

De acuerdo con los principios de la invencién, los
mucles sucesivos 17, (18) que se han unido o engranado unos
con otros se fusionan en una longitud predeterminada de la
fila de bucles en un primer extremo del cierre 10 por ejemplo
por medio de un proceso supersénico y se cortan en estrecha
proximided = 1¢ largo de un borde longitudinal interior de
ceda una de las costuras cosidas 19 para proporcionar un par
de elementos 20 y 21 integrados de clavija en bandas opuestas

11 y 12, respectivamente. La fusién del elemento 15, (16) de
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netre en los intersticios del género que forma la costura cg,
sida 19, el ndcleo 28 de refuerzo y cintas 13, 14 de soporte
con el resultado de que todas estas partes del cierre 10 que
dan Intimamente unidas. Los elementos 20 y 21 de clavija que
resultan de cortar o eliminar partes de la zona fusionada de
las bandas 11, 12, de las que una primera parte 22 se extien~
de longitudinalmente en estrecha proximidad con los bordes
interiores de las respectivas costuras cosidas 19, y substan
cialmente en paralelo con ellas, con las partes 17g, (18a)
de cabeza de acoplamiento del elemento 15, (16) totalmente
eliminadas. Una segunda parte 23 de la zona fusionada y re-
cortada ee de seccién decreciente con una pluralidad de ca-
bezas de acoplamiento de los sucesivos bucles 17 de una ban-
da 11 transferidas a bucles adyacentes de sucesivos bucles
18 y ancladas entre ellos en la banda compiementaria opuesta
12, 0 viceversa, tal como se ilustra en la Figura 1. El1 cor-
te tiene lugar en la segunda parte 23 de modo que los prime-
ros bucles terminales 17', 18' de engrane permanecen sin de-
formar. La cabeza 18a' de acoplamiento en particular que se
ha tranaferido por corte de la ségunda parte 23 de la zonsa
fusionada de una banda 12 a otra banda 11 estd fusionada in-
tegralmente con el primer bucle terminal 17 de engrane de
la banda 11 a fin de reforzar mecdnicamente este bucle 17°,
que de otra forma seria inestable, y ademds pera mantenerlo
en la debida posicidén de engrane respecto del primer bucle
terminal complmentario 18! de engrane de la banda 12, a fin

de impedir "un rebasamiento'" de una banda 12 respecto de la
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otra bahda 11.cuéndo se int;odhce el segundo elemento 21 de
clavija en un cursor S tal como se ilustra enJla Figara 1.

El debido engrane de los dos primeros bucles opuestos 17' y
18! proporcionado de esta forma asegura el acoplamiento sua-

ve de las respectivas bandas 11, 12 sin ruptura o separacién

de las cadenas de elementoB. — = — = = = = = = = — = ~ = -

Uno de los elementos apareados de clavija o el pri
mer elemento 20 incluye una oreja 24 de bloqueo que esti for
mada en una s0la pieza con el mismo en el extremo inferior
de la banda 11 nara cooperacién de blcqueo con el cursor. La
oreja 24 de bloqueo tiene un borde marginal recto 24a que se -
extiende conjuntamente con el borde de la primera parte re-
cortada 22 de la banda 11, una parte periférica curva 24b y
una superficie 24c de bloqueo que se extiende transversalmen
te respecto de la banda 11 para cooperacién de tope con el
extremo de una de las pestafias 25, 25 del cursor S. Para pro
porcionar un blogqueo efectivo de la oreja 24 de bloqueo con
el cursor S, la anchura longitudinal transversal E 1 de la
oreja 24 se calcula que sea substancialmente igual o ligera-
mente mayor que la distancia ¢ espacio &2 entre una de las
pestafies 25, 25 y un cuello rémbico 26 del cursor S; mds eg
pecificamente entre una parte de pestafia abocinads 25' y una
superficie inclinada 26' del cuello rémbico, que definen en-
tre ellas un ramal del canal de gufa S' del cursor S, siendo
tal la disposicién que cuando se enhebra la banda 11 a tra-
vés del cursor S progresivamente desde la posicién de la Fi-

gura 4a entorces la posicién de ia Figura 4b hasta la posi-
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cién de la Figura 4c, la oreja 24 de blogueo sufre una lige-
ra deformacién eldstica en contacto friccional con la pesta-
fila 25 y cuello rémbico 26 del cursor S a medida Jue se mue-

ve la oreja 24 en el cursor S a través de rotacién Unicamen-

te en el plano del cierre 10. La banda 11 puede enhebrarse
ademds a través de otro cursor S de la manera ilustrada en
las Figuras 44 y 4e cuando se desee gue el cierre 10 sea

abierto y cerrado reversiblemente en el uso de dos cursores

S tal como se conoce bien en la técnicg, = = = = = = - = =

Cada uno de los elementos 20, 21 de clavija esté
dotado de una parte 20', (21?) de gufa de refuerzo lineal
formada por deformacién de las partes de talér o vuelta 174,
(18d) simultdneamente con la fusién del elemento 15, (16),
la cual parte 20', (21') de gufa facilita la introduccién
de la banda 11, (12) con la menor resistencia friccional a

través del cursor S. = = = = = = o = @ = - . = = = = - = -

El otro elementoc o segundo elemento 21 de clavija
tiene una superficie periférica interior redondeada 21g sus-
ceptible de conoperacién con el cuelleo rémbico 26 del cursor
cuando se enhebra la banda 12 a través de este Wltimo, en la
cual posicidn el primer bucle 18' de engrane de la banda 12
se lleva en coopersacién con el primer bucle 17' de engrane
de la banda complementaria 171 en el espacio entre los bucles

i7%' y el préximo bucle adyacente de los sucesivos bucles 17.

Sefialada con 27 hay una pelicula de pldstico de re

fuerzo que rodea las partes terminales inferiores de las res
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Pectivas bandrz 1, 12, gue sirve para impedir el deshilachadO'%
de los hilos de la costura cosida 19, cintas de soporte 13,
14 y ndcleo 28 de refuerzo y al mismo tiempo para facilitar
el asido de las bandas 11, 12 por los dedos cuando se enhebran

estas Wltimas a través del cursor S = = = = = = = = « = -

Si bien digfintas modificadones de mayor alcance
pueden ser sugsridas por los técnicos en la materia, debe
quedar entendido que se desea incorporar dentro del alcance
de 1la patente que ésta se merece todas las realizaciones que
razonable y debidamente cafgan dentro del alcence de esta

contribucidén a la téconica, = = = = = = = - « = = = - - - =

A los efectozs consiguientes se declaran de novedad,
propiedad y utilidad paras Espafia, sue territorios y plazas

de soberania, las reivindicaciones que siguen. - - = - - =
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REIVINDICACIONES

1.— Cierre de cremallera separable, que comprende
un par de bandas dispuestas enfrentadas dotadas cada una de
una cinta de soporte y un elemento de acoplamiento formado a
partir de un monofilsmento de plésiico en una estructura con
tinua fijada por costuras cosidas a un borde longitudinal in
terior de la respectiva cinta; consistiendo el elemento de
acoplamiento en una sucesidn de bucles alargados dotados ca-
da uno de una parte de cabeza de acoplamiento en uno de sus
extremosg, un brazo superior, un brazo inferior y una parte
de talén de unién en el extremoc opuesto alejado de la cabe-
za de acoplamiento unida a otro bucle adyacente préximo de
los bucles sucesivos; extendiéndose un ndcleo de refuerzo a
través de dicha sucesién de bucles; y un cursor dotado de un
par de canales de gufa ramificados definidos entre sus pesta
flas y su cuello rémbico; estando fusionado un grupo de dichoe
bucles sucesivos unos s 0tros en uia longitud predeterminada
de las dos bandas acopladas en un extremo del cierre y corta
do en estreche proximidad a lo largo de las costuras cosidas
para proporcionar un par de elementos de clavija integrados
en las respectivas bandas, teniendo el grupo de bucles fusio
nado de una banda una rluralidad de partes de cabeza de aco-

plamiento transferidas desde la otra banda. - = = -~ = = - =

2.~ Cierre 4e cremallern separable segin la reivin
dicacién 1, caracterizado voroue uno de dichos elementos de

clavija incluye una oreja de blogquec gque tiene una longitud
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transversal substancialmente igual ¢ ligeramente mayor que

la anchura de une de dichos canales ramificadoe de gufa del

3.- Cierre de cremallera separable segin ls reivig
dicacién 1, caracterizado porque dichos bucles fusionados es
tén unidos en una sola pieza con dichas costuras cosidas, di

cha cinta y dicho nicleo de refuerzo. = = = = = = = = = = =

4.- Cierre de cremallera separable segin la reivin
dicacién 2, caracterizado porque diche oreja de btloqueo estd
dimengionada de modo que es susceptible de rotacién en el
plano del cierre cuando se enhebra su banda asociada a tra-

vBs del CUTSOT. = = = = =~ = = = @ = = = = = = =@ = = = = = =

5.- Cierre de cremallers separable segin la reivin
dicacidn 1, caracterizado porque incluye un primer bucle ter
minal de engrane en vna de las bandas jue se axtiende en una
sola pieza desde el grupo de bucles rusionados y sin defor-
mar para permitir el engrane con otro bucle terminal de la

otra banda,. = = = = = = = = = - - 4 4 - . - - - - - - -~ -
6.~ "CIERRE DE CREMALLERA SEPARABLE". = = - = = -
Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria gque consta de catorce hojas foliadas y me~

canografiadas por una sola de sus caras y de dos liminas de
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