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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCESOS DE FABRICACION DE CUE­

LLOS PARA CAMISERIA", a fav o r de Don ANTONIO FREIXAS CORTES, 

de n ac io n a lid ad  esp añ o la , re s id e n te  en BARCELONA, P laza  de 

Letamendi, n* 27 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  invención se  r e f i e r e  a unos perfeccionam ien­

to s  en lo s  p ro ceso s de fa b r ic a c ió n  de c u e llo s  para  c a m ise r ía .

Más concretamente va encaminada la  invención a la  obten­

ción  de un armado e sp e c ia l  en e l  c u e llo  y en una prep aración  

5 . mediante proceso  térm ico d el mismo, para que lo s  c u e llo s  r e s u l ­

ta n te s  presen ten  siempre en cu a lq u ie r  momento, en e l  lavado  y 

secado , s in  n ecesidad  del planchado, una con figu rac ión  co rrec ta  

te r s a  e indeform able.

En la  invención entran  en co n sid erac ió n  lo s  m a te r ia le s  

10. t e x t i l e s  d e l t ip o  nylon o s im ila r e s ,  p o p e lín  de nylon, con loa
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que se forman l a s  p a r te s  externa e in tern a  d e l c u e l lo , in te rp o ­

niendo en tre e l l a s  un te j id o  mas grueso  d e l p rop io  m a te r ia l  o 

sea de poliam ida s in t é t ic a  de a l t o  peso  m olecular con f ib r a  t e ­

j id a  en b a s to , para  que r e s u l te  un armado gen era l en tre l a s  dos 

t e l a s  d e l c u e l lo .

E ste  t e j id o  grueso  se co rta  según la  forma de l a s  p ie z a s  

d e l e u e llo  abarcén dolas por completo y se cose en todo e l  con­

torno e x te r io r  y de l a s  puntas a excepción de la  zona de unión 

a la  t i r i l l a  re a liz á n d o se  después una operación  c a r a c t e r í s t i c a  

que c o n s is te  en a p l ic a r  sobre l a  p ie z a  in term edia , un re c o rte  

de t e j id o  que abarca e l  ángulo d e l c u e llo  s in  a lcan zar  a l a  zo­

na de unión a l a  t i r i l l a ,  o sea de t a l  modo que e l  c u e llo  no se 

doble sobre e s te  ap liq u e  e s p e c ia l .

E l ap liq u e  mencionado se f i j a  por impregnación de una 

re s in a  te rm o p lá stica  que se  in terpone en tre  e l  ap liq u e  y e l  t e ­

jid o  b a s to , de l a  poliam ida s i n t é t i c a ,  haciendo entonces ac tu ar  

sobre dicho ap liqu e  una p re sió n  de unos 2 a 5 kgs cm^ con tem­

p era tu ra  que o s c i la  en tre  lo s  70 y 120**C, para  que la  re sin a  

in te rp u e sta  flu y a  entre la  trama del t e j id o  b a sto  y forme t r a ­

bazón con á l ,  con lo  que e l  conjunto permanecerá in v a r ia b le  du­

ran te  lo s  lav ad o s, e l  secado y su u so .

E l e u e llo  de la  prenda r e s u l t a n te ,  ventajosam ente una 

cam isa de t e j id o  de nylón, permanece te r s a  después d el lavad o , 

quedando elim inados lo s  e fe c to s  a n t ie s t é t ic o s  de l a s  a c tu a le s  

cam isas de nylón que siem pre p re sen ta  alguna ru gosid ad  y p re ­

cisam ente en e l  c u e llo , c ircu n tan c ia  que puede comprobarse en 

cu a lq u ier  momento con so lo  t r a n s i t a r  por l a s  c a l l e s .

La invención , dentro de su e se n c ia l id a d , puede s e r  l l e ­

vada a l a  p r á c t ic a  en o tra s  formas que d if ie r a n  en d e ta l le  de 
l a  in d icada a t í t u l o  de ejenqplo en la  d e sc r ip c ió n , a l a s  cu a le s



*  3

a lcan zará  igualm ente la  p ro tecc ión  que ae re c ab a . P odrá, pu es, 

aer con stru id a  con lo e  medies y m a te r ia le s  más con ven ien tes, por 

quedar todo e l lo  comprendido en e l  e s p í r i t u  de l a s  r e iv in d ic a ­

c io n e s .

N O T A

Hecha l a  d e scrip c ió n  d e l p resen te  invento se  d eclara  co­

mo nuevas y de prop ia  invención , l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 . P erfeccion am ien tos en l e s  p ro ceso s de fa b r ic a c ió n  

de c u e llo s  para  c a m ise r ía , de l a  c la s e  que comprende un c u e llo  

con l a  tapa y rev erso  de t e j id o  de nylon o s im ila r  c a r a c t e r i­

zado esencialm ente por e l  hecho de in te r c a la r  en tre  ambas p a r te s ,  

un t e j id o  b asto  de f ib r a  de p o liam id as s i n t á t i c a s  de elevado pe­

so m olecu lar, abarcando e s te  t e j id o  b a sto  la  misma am plitud que 

l a s  p ie z a s  d e l c u e llo , co sién d o lo  con e l l a s  en su contorno de 

puntas y ex tern o , y re a liz a n d o  después en e s te  t e j id o  b a sto  una 

operación que c o n s is te  en a p l ic a r  a la  p a rte  que forma la  punta, 

un t e j id o  a r b i t r a r io ,  unido a l  t e j id o  b a sto  por so ldadura median­

te  una re s in a  te rm o p là stica  in te rp u e sto , actuando para su f i j a -  

ciÓn mediante p re sió n  de unos 2 a 5 kgs cm y con tem peraturas 

que o sc ila n  en tre  lo s  70 y 120^0.

2 .  P erfeccion am ien tos según l a  a n te r io r  re iv in d ic ac ió n  

en lo s  que, e l  ap liq u e  de re fu erzo  so ldado  por p re sió n  y tempe­

r a tu r a , no a lcan za  la  zona de unión a l a  t i r i l l a ,  haeiendose e l  

doblado d e l c u e llo  fu era  de la  zona de e s t e  re fu e rz o , para obte­

ner un doblado n a tu r a l ,  y una n o tab le  r ig id e z  en la  zona de pun­

ta  más v a r ia b le  d el c u e l lo .
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3 . Perfeccionam ientos en lo s  p ro ceso s de fa b r ic a c ió n  

de c u e llo s  para  c a m ise r ía .

Según se  d escrib e  y re iv in d ic a  en la  p re sen te  memoria 

que con sta de cu atro  h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a maquina por 

una so la  c a r a .

M adrid, a 17 de Diciembre de 1958^

ANTONIO FREIXAS CORTES.

P . a .

.¿WE !SERN 3MRALLFS

R/rm.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



