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Yor Diez afios, cuyo privilegio se solicita pera todo
el territorio nscionsal y sus posesiones, a favor de Df.
ROSA MARCO CORREBA, denacionalidad espaiiola y con residen~-
cia en Barcelona, calle Marqufs de Sentmenat, n2 78, pors

:MEJORLS EN LA FABRICACION DE UNIDADES OBTURADORAS
"PARA RECIPIENTES A PRZSION".-
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HMemories descriptive

El presente registro de Patente de Introduccidn, eon-

cisrne como su enunciado indica, & unas mejoras introduei-

das en la fabricacién de unidades o elementos obturadores
aplicebles expresamente en los recipientes que contienen

fluidos a presidn, y mis particularmente a los propios

elementos obturadores que gracias a estas mejoras resultan

autofijados en proporeidén directa a la presién del flufdo,

resultando asf especislmente indicados en los recipientes
qQue se deban abrir y cerrar oo'n alguna freocuencis, ya que
dedas sus especiales caracteristicas el hermftico cierre
se logra por expansiém radiel del proplo elemento 0 uni-
dad obturadorae~

Bstas mejoras sdn conocidas ya en varios paises, pero

en Espafia aun no han sido divulgades, teniendo por objeto
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la presente Patente obtener la proteccifn legal necesa-
ria para su ejemucidn y sxplotacidén dentro del territo-
rio naciongl .-

Actualmente los obturadores conocidos para recipien-

tes a presifn o econductor de flufdos a presién, se obtienen

partiendo de una m terias elédstica que pueda ser comprimida
suficientem nte para ser acoplada sl conducto a obturar,
dentro del cual la propia elasticidad produce una presidén
periférica sobre el interior del conducto que asegura su
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estabilidad, pero indudabl emente esta presiém es constante seé‘

cual fuere la del flufdo que contenga y por ello es in -
dispensable frenar estos elementos obturadores en forma
sélida para evitar que cualquier exceso de presién inte-
rior produzca el levantamiento del obturador y el escape
del flufdo a presién. Bste problema se acentda ad¥n més
cuando se trata de recipiertes que contienen un gas disuel-
to 0 mezclado con un lfquido y smbos estdn sometidos a ele-
vada presién, ya que en estos casos, las variaciones de
temperatura reducen el coeficiente de saturacién del 11~
quido y por tanto el gas desélojado produce un ineremento
notable en la presién del gase.-

Estos inconvenientes se han subsansado grécia-s alas
me joras a que esta Patenie se contrae, las que permiten
fabricar unas unidades obturadoras expansibles en sentido

radigl, pare lo que extas se dotan de una zonz o parte
rigida y de otra extensible en sentido radial, quedando
destinada esta ltima a producir la obturacién con presién
varisble en funcidn de la presién del ﬁﬁido, para lo que
se realiza en forma tubular de pared delgada y partiendo
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de un materiel pléstico eonvenientemente flexible y/o0

eléstico .~

Otra caracteri{stica de las mismss mejorss es que la
parte rfgida estf enlazada sin solucién de coniinuidaad
con la zona eléstica constituyendo un solo cuerpc inse-
parable, en el que precisamente esta zona rigides cierra
herméticemsnte el extremo superior de la zona tubular |
eléstica. Para ello estas zona rigida se realiza también
en material pldstico pero doté4ndola de una faldilla que
se sobrepone a la zona tubular e¢on la que se enlaga me-
diante una plur_alidad de tabiques dispuestos en sentido
radial, todos de la misma longitud, y que se inician
en el en el fonds de la faldilla. De esta manera el ele-
me nto obturador resulta de sencilla configuracidén y por
tanto f4cilmente fabricable por moldeo de materiales
plésticos, ya que la totalidad de las zonas lmecas que-
dan orientadas en una misma direccidn, siendo asf{ perfec-
tamente desmoldeabl @e-

Botas mejoras estén orientadas, con cardcter primor-

dial. a la fabricacién de elementos o unidades de obturacién :

para coniuctos o bocas prdcticamente cilindricas de los
recipientes que contengan flufdos a presién y més princi-
palmente cuando se trate de un flufdo gaseoso disuelto o
dilufdo en otro lfquido, perc comoc es natural, se puedsn
aplicar a cualquiera otra clase, seccilones, y formas de
los conductos y de los recipientes, sin que ello implique

la necesidad de modificar o alterar la 1dea fundamental .~

Descritas convenientemente las carecteristicas de las

me joras a que se contrae esta Patente de Introducecidén, se
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‘hace constar que en las mismas se podrén introducir to-

das aquellas modificaciones que la experiencia, la préc-
tica y la técnica pudieran aconsejar, siempre que con
ellas no se cambie, altere o modifique su idea fundamen=

tal que es la gue se resume y conoreta en la siguientet

—--*-"-.‘--NOE‘-- ———————— - . -

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para

t0do el territorio nacionsdl y sus posesiones, las siguien~

tes:

REIVINDICACIONES
1g.~Mejoras en la fabrizacidn de unidades obturadoras
pars recipientes a presién que se carmcteriza en dotar~
lag de una zona 0 parte elfstica y expansible en senti-
do radial, para lo que la propia unidad d4e provee de una
zona eléstica y de otra rfgida, obteniéndose la primera
mediante una prolongacién tubular de pared delgada y su-
ficienteme nte eléstica para que se abra por efectos de
1la presidn interior, enlazédndose sin solucidn de conti-
midad esta zona con la rigida que queda formada por
una prolongacién vuelta en forma de fsldilla sobrepues-

ta parcialmente a la zona tubular, a la que se enlaza xmadian*"'r

te tablques dispuestos en sentido radisl, que se inician
en la parte interior de la cavidad toroidal Zformada por

la faldilla y fihalizan en union de la propia faldills, en

une seccion recta ideal de la parte tubulare-
22 .- MEJORAS BB LA FABRICACION DE UNIDADES OBTURADORAS
PARA RECIPIENTES A PRESION)—

Todo ello tal y como queda descrito y reivindicsdo
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