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MEMORIA DESCRIPTIVA
pars golicitar
" PATENTE DE INVENCIODXN
en
ES P AN A
por VEINIE afios
e nombre de OWENS-CCRNING FIBERGIAS CORPORATION, entidad norte-
americana, establecida en Toledo, Ohio, Estados Unidos de Amé-

d rica, por:

"UN FROCEDIMIENTO PAKA IA FABRICACION DE FIBLAS DE MATERIAL MI-
NERAL QUE PUEDE ABIANDARSE POR EL CALOR".

1a pregente irnvencidn se refiere 2 un metodo ¥y aparato

para la fusidn de moterinles ablandables al calor, y para la
entrecs o descarga de corrientes del mAaterial, y més especial-
mente a unae disvosicion pare Precalentar y fundir materiales

5 ablandables al ealor, tales como vidrio, y hacer fluir corrien-
tes o cliorros del materlal derretido o acondicionedo de modo que
puedan ger atenuados hasta formar cuerpos lineales, filementos
o Tibrag particularmente utilizableg en la fabricacidn de cordo-
nes, hilos o hilados para usos textiles.

10 Una desviacidn de pocos grados en la temperatura del vi-
drio, en un alimentador de flbras textiles, cambiz la viscosi-

ded de mquél y da lugar & varlaciones en el tumeiio o caréeter
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de los filamentos obtenides de diclhas corrientes. Al echar en
un alimentador un trozo o bola de vidrlo relntivamente frio, se
produce un inmedioto combio de tempersiura o choque térmico en
el vidris TundiGo que bay en el alimentudor. EL stministro de
cnda bola nl vidrio fundido del ©limentador efectlia un cumbio
de viscosidnd suficiente pern moiificar de maners temporal el
sometio de los filumentvos obteniGog de lus corricnies.

£l ctonue térmico, o cambio répido de temperntura, se
scentla en los cuesos en que sale continuanenie un gran nimero
de eorrienies de un alimentodor, el cual necesita un suministro
gucesivo de bolag individunles @ intervalos relativamente core-
tog, lo cual 42 lugsr o una fluctuacidn continua en la viscosi-
dod del vidrio derretido cel alimentador y, per tants, en la
vigecosidad de las corrientes.

1a inveicidn eomprende 18 provisidn-de un método Y 8parae
fo para el precialiec de trozos g6lidos de material mineral for-
magor de fibras en ¥y Jjunto a4 unt ehnora o zona o la gque se £2lia
ca enlor pars reducir los trozos de material & un egtado de fu-
sidn, hacidudose fluir el material derretido &l interior de una
segunde camars y manteniéndoge en la sezunia cémara la cantidad
de material necesarin, medinnte 2 regulacidn de la temperatura
del material en 1a primera cimara, Dara regulilr com ello el cau-
dnl de eatreza del material desde 12 primera cimare a la segunda
gin producir choaue térmico en la segunds chmarea.

En los aibujos adjuntos:

- la firvra 1 es un alzado frontal de un aparato reallze-
do conferme & 1la invencion, perticularmente utilizable para el
tecondicionamiento de materinl formador de Tibres, partiendo del
cual pucden obtenerse fibras o filamentos;

- la Pigura 2 es un alzado lateral de 1a estrucsura repre-

-2 -

[—



15

n
N

30

sentada en la figsura 1

- la figura 3 es unu vigtt en »lante desde arriba del apé-
rato; ,

- la fi nra 4 es una seccibn vertical longitudinal que
represents los medlosg de suministro del material, una zona o
compartimiento de fusidn del muverinl ¥ un alimented or para su-
ministrar corrientes del material;

- la figure 5 es und geccisdn transversnl tomada esenciale
mente por lu 1inea 5--5 de 1a Tirura 4;

- la figura 6 es una vista esquemitica ilustrativa de la
zona de fusién, 1a zond de nlimentacion de material vy los cir-
cuitos y mandos eléctricos;

- la fijura 7 es una geccion vertical de otre disposi-
cibén renlizads conforme & los nrincipios de la invencidn, en
la que la cimara de fusidn y el wlimentador estin fisicamente
reunidos;

- 1a fisura 8 es unw seccion vertical de la disposicidn
de le figura 7 tomade esencialmente por la linea 8--8 de la fi-
gura 7; vy

-~ la fisura 9 es una vista esquendtica ilusirative del
conjunto unitario de fusidn y alimentacidn y de log ciraiitos
combinadces que soblernan el caldeo v el acondicionamiento del
materinl en 1o uniduad de las fisuras 7 y 8.

34 bien el método ¥y el apurnto de la invencidn tienen
una particulor utilidsd pars el fratamiento y ncondicionomien
to de viario porn formar filamentos textiles, ha de sobrenten~
derse que el méicdo ¥y el aparato de la invencion pueden utili-
zarse para el aconidiconamiento y trotoamiento de osros materia-
les minernles o siemire que se degee obgener un control preciso

4 . X )
de 18 velocidud de fusidn y alimentscidn o trangporte de mate-~



20

rinl ablandable al calor. 2 45 9 80

Con referencia a los dibujos en detalle, e iniciaslimente
a lag firmuras 1, 2 y 3, se ilugtre una forms de aparato parti-
culafmente adaptable & la obtencidn de finos filsmentos de vi-
drio pora uso en la Tabricaciln de productos textiles. E1 apa-
rato va opoyado en un armazon adecuado 10 aue pueﬁe montarse Sow-
bre organos estructurales (no representados) de un locel o edi-
ficio en el cuzl se halla instalado el aparato. EL armazon 10
comprende parejas de viguetzs o montantes 12 y 14 unid os por sus
extremos inferiores con unag vigas horizontalmente dispuestas.
16 v 18. Los extremos superiores de los montuntes 12 y 14 estén
unidos & unas vigas 20 y 22, y estas Ultimas sujetas a untg vi-
gag longitudinnles 24 v 26.

El armazdn 10 proporciona un soporte para el alimentador
o forro metﬁlico, la cimara de fusidn de material y una tolva
adaptade purs contener un suministro de trozos o cuerpos de ma-
terinl ablandable al cnlor. Junto & log miembros 16 y 18 hay
dispuesto un aurmazdn o miembro suplementario 30 que sostiene un
par de bloaues 32 hechos de muterial refracterio a temperaturasg
elevadag., Los bloques 32 tienen forme adecuada para acomodar
un alimentador o forro metdlico 34, hecho de un metal resisten~
te & elevadas temperaturas tal como platino, rodio u otro mate-
rial capaz de resistir temperaturas elevandas.

El suelo o pured inferior 56 del alimentador o forro meté-
lico 34 estd provisto de una pluraligad cde salientes o casqui-
llos 38 provistos de orificios o aberturas & traves de las cuu-
les es “descuargado un material ablamdade al calor, tal como vi-
drio, desle el alimentndor 34, en una pluralidad de corrientes
o chorros. Debujo de los bloques 32 hay unas plocas 40 de ma-

terial refractorio, directamente en contacto con el arma2zdén su-
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plementario 30 para sostener el forro metdlico y los elementos
asociados. Como se indica en las firuras 1y 4, el elimentador
34 es de forma alargadu, estando lag paredes lvterales del mis-
mo dispuvesitas en foinw en general convergente tal como se ilus-~
tra en la fisura 5, y dotadus de pestaiias loterales en contac-
to cooperativo con los miembros 32 y 40 para gostener el alimen-
tador.

Para reducir el material mineral al estado de ablandamien-
to o fusidn se proveen medios merced a los cuales el material
derretido es suministrado al interior del alimentador 34 a una
temperatura cercana a la temperatura del material gque hay en el
alimentador, con el fin de eliminar o reducir al minimo el cho-
que térmico en el material derretido del alimentador. Sobre los,
bloques o mienbros 32 hay montado un par de bloqgues 44, que se
extienden 8 lo largo del alimentador 34, y un segundo par de
bloques 46 que se extienden transversalmentve formando con los
bloques 44 una cémara o esbacio 48,

Log bloques 44 y 46 sostienen una placa 50 de mabterial
refractario cue constituye un techo o clerre del espacio 48. En
el espacio 48 hay dispuesto un drgano 52, de platino, rodio u
obro materinl capuz de resistir temperaturns elevadas. Como se
representa en las fiowras 4 y 5, el drsano 52 es de seceldn rec-
ta triangular en general, en sentido transversal, provisto de
paredes laterules 54 convergenites y paredes eXiremas 56 sesgh-
das.

Las puredes laterales 54 estdn provietas de unas prolon~
gaciones 57 contenidas en un mismo plano, que se hallan en con-

. " 2 -
tacto cocperativo con unas barras omnibus 60 y 61 metdlicas, con-

‘ductoras de corriente, dispuestas para llevar lo energia elée~

trica al drsanc 52 que proporclona el calor pPara reduclr los tro-
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rnog solidos de materinl mineral o un egstado de fusgidn o fluen;
cim en 1a zona o cdmara de fusidn 52. Las prolongaciones 57 del
receptéculo de fusidn 52 se mantienen cn contacto com las barras
Smnibus por medio de abrazaderas u orgunos 50.

En los miembros 26 del armazén 10 va apoyade uné tolva
&4 ddaptada vara contener un suministro de bolag o desecho de
vidrio, cuya regidn superior es de seccidn recta esencialmente
rectangular, como se indicn en la figura 3. La regidn superior,
relativomente graunde, de 1a tolvi termina en una parte 68 de
drea de seccidn rects reducida, que estd unida con la parte su-
perior por unos pares de puaredes 69 y 70, disiuestas de manera
éonvergente como ge indica en las figsureus 1 a 3. Por medio de
esta canstruccién, una narte principel de la curga de bulas es
recibida vpor las paredes 69 ¥y 70.

Por debajo de la parte 68 se extiesde una esbecie de Jau-
la 72, cuyas paredes luterales 74 eonétituyen prolongaciones de
lag pareies laterales 73 de la parte 68.

A 12 regidn extremn inferior de cada una de las piredes
75 de la varte 68 va sujetn un srupo de varillas o barras 78
transversalmente espaciados, siendio convergentes los grupos de
barrag y definiendo con las puredes 74 un orificio de salida o
recidn de entreze 80 de bolas. la region de descurga 80 es coin-
cidente con un pusaje 82 de forma rectangular dispuesto en un or-
gano 83, teniendo esgte Ultimo una parte en forme de manguito que
ge extiende a travéds de una uberturs de lu placa u brgeno 50.

E1l Organo 83 tieme un reborde o repisa 85 que cocpera en
contacto con la superficie superior de la place 50 para poler en
posicidn el Srgmne 83. Las bolas o material de curge 88 se mue-
ven a trovés del vasuje 82 por la sceidn de 1o graveddd, entran-

= . . . . - - »
do en 1o ecdmoars de Pusiln definica por el orguno 52.

-G -
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Los barras 7¢ que congtituyen los medios de guia de 12
bolag 2l interior de la cdmart de fusion 52 estdn separadas De-
ro lo bagtante cerca una de otra pars que la anchura de los es-
pacing comprendidos entre barras sucesivig sel mensy oue el dig-
netro de los trozos de materiul mineral, para imvedir el Daso de
lag bolas o muterial de cargt a truves de 1os egpaciod Que gepa-
ran barryas adyacenteg.

Los espacios compreididos entre burros adyacentes permi-
ten el esctife de suses o materiug volfitiles que puedan despren-
derse del viirio durante su reduccidn al estndc de wblamdonlen-
te o fusicn en el interior de la clmora 52. A través de la tol-
va G4 ge extionde trunsversuliense un elemento obgtructor 90 de
forma cilindrica, que impide que las bolas 88 formen “"puente” a

través de la tolva, lo cunl estorbaris el movimiento de lag Do

Ing hrein Lo cdmara de fusidn. Be sobrentiende que pueden Utie-
lizurge otrus Tormen de med 20 obatructor en Ll tolve »ara lograry
egte objeto.

Bl ablamdamiento o reduceion de lasg bolag al estodo de

i B g - Ed o
fluenci o fusildn se nroduce en la cimarn de fusibdn 52 por el

-

-~

calor engerndrado por el paso de corvriente eléctrica & través de
lag paredes del fSrgnno 52. A lug burrng fmnibus 60 ¥ 61 se les

suministra corriente, por Medio de un circulto que mfis adelante

se describe, procedente 4e un transformudor de energia represen-
tado esquemftichmente en 112 en la fizura 6, el cual estd apoya-
do en un2s proloncuciones (No representadas) de la estruciura de
amazon 10. la registencis Al daso de corriense & través de las

damient> o la fugidn de las bolag 88.

La pared infepior 57 de lu cimora de Tusidn 52 tiene unos

orificios 59 & traveés de los cutles el vidrio derretido fluye al

. « 2 . . -
pareies de 1a ctimop: de fusion 52 »roporciona cnlor para el ablan
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interior del alimentador 34%. La rezion de cada vértice de las
paredes extremas 56 de 12 cimsra de fusidn estd Provista de un
orificio 62 a través del cunl gale tzmbién el material derreti-
do de la cdmura ge fusidn.

Los oyificios 59 estdn heclios en 1t pured inferior o sue=-
1o 57 de la camara de fusidn 52 hendiemdo el material de las re-
miones convergentes o de vértice de las paredes laterales 54, ¥
al doblar o deformur el metal hacia arriba entre hendiduras ad-
yacentes se cobtienen unes tiras 63 a manera de puente, como se
indica en las fizuras 4 ¥y 5. Al gsubir las tiras 63 se estoble-
cen unos pasujes, snlldis u orificios 59 merced n log cuales el
moterial derretido 98 puede fluir de 1l cdAmoars de fusidn 52 al
interior del vlimentador 34.

s de notar en la fimura 5 que log Puentes o tiras 63 se
extienden en el sentido de circulacidn de la corriente a,través
de lag paredes de la camara 52, proporcionando un camino meté-
lico para la corriente eléctrice merced al cual la corriente pue-
de vuwsar por un camino metdlico sin sufrir desviacion brusca de
su trayectoria normal lineazl de cirveulacidn desde una barra dm-
nibug, de un ludo de la cimara de fusidn o la barra dmnibus del
lado opuesto de la camara.

Es ésta una imporiante curacteristica, por el hecho de
que este métods de formar los orificios 59 da lugar a un minimo
de obstruccidn ul paso de corriente, pues las tiras 63 proporcio-
nan un camino de resistencia minima que facilita la circulacidn
de corriente & través de la cimnra de fusidn., iesulando el pa-
so de corriente eldctiica por la cdmarn de fusion 52 puede go-
bernarse con eficoegin y precisidn lo velocidad de fusidn de las
bolag mucizas 2 nateriel de carpza 88.

Como se Verd por luas fisuras 4 y 5, el vidrio en estado
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de fugidn, indicado con el nimerc 98, fluye hacia abajo Ppor los
srificios 59 v 62 &l interior del alimentodor 34. La velocidad
de fusidn estd resulada vor medios como los aue luego se€ descri-
ben para mantener un nivel ccenvenlente de vidrio derretido en
1a recion superior del alimentador, manteniendo agi ern el mis-
mo unt presidn o sltura constinte de vidrio derretido. 1A tem-
neruatura del vidrio en el alimentador es preferiblemente un po-
co superior a la temperatura a la cual entra aquél erl el alimen~
tador, ¥ es mantenido a 13 temperaturé apropiada en el 2limenta-
Aor vor medlo de lit corrienve eléctrica que pasa por un circul-
to independlense del circuits que suministra energis electrica
a 19 cimare de fusidn 52.

Al receptdculo de fusidn 52 se le suministra energie en
forme de corriente eldctrica por meiio de lag barras omnibus 60
y 61 conecctrdas sl misno. La barra dmnibus G0 estd provista de
una abrazadern terminal 102 conectnda @ un conductor 104 de gue-
ministro de corriente, mientras la buarra dmnibus 61 estd equi-
pada con un terminal 106 conectado @ un coniuctor de corriente
108. Los conductores de corriente 104 y 108 tienen preferible-
nmente 1a feima de tubos hechos de metial a buase de cobre o de
otro metal que posen caracteristicns de alta conductividad de
corrienie, v estfin conectados al secundario 110 del transformo-
dor de enersia 112, tal como se ilustra esquemdticamente en la
fisura 6.

Los cenductores tubulares 104 ¥ 108 de corriente estdn
adaptad os pura leomodiar un fiufde circulatorio refrigerante, tal
como agud, para nantener los conductores de corriente a convenien-
tes termperaturts de trabajo. Como 8e indicgen la figura 1, se co-
necta un conducto 114 de suministro de agua, hecho de ~oma o ma-

terial similar, & una pieza accesorlsa 115 Jigpuesta en las regio-
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nes exiremas de ciad uno de los conductores de corlientge pera
1levar el fluido refriserunte » los conductores de corriente.
Como se indicn en lu fisura 5, las construcciones de barreg dm-
nibus 60 y 61 y log burras de sujecion 58 pucden estur dosadas
de pasajes 110 longitudinales para 2eomodar un £iuldo cipenlato-
rio refrigerante 1l como agua, con el £in de mantener egtos ele-
mentos 2 convenientes temperanturas de trubajo.

El alimentador 34 aqapiad s para recibir vidrio derretido
u otro material procedente de la camera de Tusidn Drevia 52 es-~
td eldctricamente caldeado. EL alimentudor esté hecho de un me-
tal o aleacidn resisiente a elevudas temperaturas, tal como pla-
tino rodio u otro muterinl adecundo, cuyas refiones eX tremas eg-
t4n provistns respectivimente de teminales de conexidn 120 y 122,
Como se indica en las Tirvras 1y 4, al terminul 120 va gujeta
une nbroazadera o pieza de uwcoplmlents de conexidn 124, habien~
do una abrazadorf o vieza de acovlamiento similar 126 sujeta al
terminal 122, Las sbruzaderns o plezas de conexidn 124 y 126 es-
tin resvecyiviviente conectudas, por nedio de conductores de coe-
rrieite 128 y 130 (represeniudos en las firuras 2, 3y 6} a un
secundario 132 de un transformoador de energi& 134 para mantener
el vidrio u otro miuterinl cuntenido en el alimentador o lo ten-
peraturn y viscosidud aproviadas.

Con el fin de disponer un2 zona altémente caldeads e la
region de entrndo del vidrio derretido al alimeniador 34, hay una
tira metilicn de enldeo 136G que ge extiende »referiblemente & lo
larso del alimentador como se indica en las Pituras 4y 5, v tie-
ne sus reginnes eXtremas 137 soldiddlis o gujetas de otro modo a
lag paredes exvremas 138 del ulimentndor. Entre las paredes la-
terales del nlimentador va dispuegtyt unn pluralidod Ge varillus

o barras trunsversuales 139 de un metal resictente o elevadsns tom-

- 10 -
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Deratura . ,
VHERS, vepililcs o borras que estdn 2daptadas Dara gogtener

2 tira 4 : ~ B
*€ ealdeo 136 de 1o manera indicolws en lag figuras 4 y

La Tirn ge culdeo 155 egti stmergida en el vidrio derre-
tido, de Preferencia jusvamente debujo del nivel normal del mis-
imensodor 24, Como i tira 136 prodorciona un cir-
*'1100 directo de una pared exitrems del alimentador &
2, la repi 5n del vidrio conticua a 1o’ tira gera fuertemen-

“SY, de modo que la terweratura del vidrio en la regidn

de au I
entras - o » .
trogy procedente de lo cimarn de fusidn Previa 52 al ali-

mentad or 31 , . ..
34 eg puessn répidamente a4 1s termertturs a 17 euml se

mantiene e3

7 - .4 R
Lementod de resulacion de la corriente suminisirada

a 1o ciner:s
1o clmars; de fugion previa 52 ¥y al alimenindor 34, asf como

Fed .

133 medios para mantener un nivel o presidn esencisimente cong-
tonte de Vidrio u ouvro materinl derretido en el alimentador 34,
Se Trepresentan esquemiticumente en la fisura 6. En esta dispo-
Sicién, el circuito de suministro de corriense 9l alimentador

34, procedente del transformador 134, es independiente del cir-

Fd

wito de suministro de corriente a la camors de Fusidn previa

»
Bl transforned o 134, representado esqueniticamente en la

52.

ficvra G, puede ir apoyado en unAs prolonficiones (no represen
HU g )y - ;

avrnzon 1lustrado en lus Pifures 1, 2 v 3
'b‘ElﬁE:“tS) del [N < - . 3 J De

c’rf: onte Ao colden del ulimentador 34, es guministra-
Iz C-
of pizodeor 134, procedente de uns Tuente o linew de su-
d‘,g il tr((n . ,

Cr(;ﬁﬁa, por medie de log conducteres Ll y I2. La

minigtro ¢
Levrcia, por clemplo, pDuede ger de corriente alterns
- e
tente de . .
0 c/s. EL sransformad cr 134 preflcee 12 {engidn en el
=&
a 440V, © .
72, por ejemplo a un valor del orden de 2 voltios,
% ¥

gsecundityi”® .
jo proporciona una intensidad de corricnte de cal-

vy el gecui”
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co fel orden de uno o mis 104 losmperios.

jol]

Bl circuite primario del transformudor 124 incluye una
Treactoncia de nleleo gatureble 138 gue funciona como impedans
cia voriable part focilitar el ajuste de la intensidad de co-
rriente por el alimentos o B4, pura agesurar 1o obtencidn de
la temperatura c-uveniente part el materi=l en dicho alimenta-
dor. la reactancia de rucleo suaturable 138 estid asocinda coow
Perotiverente con un par termoeléctrice 140 fijado @ una pared
luteral del nlimentador 34, como ge llusyrn egqueniticemente en
la fi~ura 6, y Tunciona dondo una seiinl eléctricn correspond ien-
te a 1z temperuvure del alimentador.

B1 termonar 140 estd en circulto con un amplificador 42,
que amplifica la seiizl de temperntura suminigirada por el termo-
par o un rerulador 144 que suministra corriente continua a la
Tesctrnei: de nucleo sutursble 138, la cual medifica la impedan
cia en el circuito primario del trunsformador 134 manteniendoe
automdticomenve una temperatura fije en el alimentador. ELl re-
guludor 144 eg njustoble para facilitar la scleccidn de lu tem—
reratura o lo cunl ha de mantenerse el @limentador. Cuanio la
temperstura gel vlimenindor 34 tiende & subir por encima de la
temperatura weviamente escos _LQB. ‘la corricnte coniinua suminig-
trada Por el regulador 144 a la reactancia de nicleo saturable
138 se reduce, oumentando zs{ la impedwoncin y Gisminuyendo la

intensidad de corriente en el cirvcuito Secundnrio 132 conecta-

do 2l alimentadcer.,

51 la temperatura del alimentador terdiersn a descender

por bajo de 1a temperaturf Drevismente escogida, el regulador

JEETE g N -
144 entrdllil arnl fLLHCionevJ lncrezvlelltando ia Nels ’I'r ente CJntinlla

roand v 1a won W Txe
entrogudd 1o rcactamcls 135, ¥y reduciendo asi la impedancia

Cd
de esta Ultima y aumentunic 1g intensidnd de corriente del cir-—
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f__ b I N i, g
cuits secundnrin, con 1o que awnentoria o ftemnernitura del ali-

[N

I ’ . o
mentudor. Por nedio de epta disposilcion, la temperatura del ma-

terial se nontiene egencialrmente constonte en el alimentndor, in-

dependientenente de Lo veolocidud de retiradn del material derre-

ke

o & traves de los orificios 38 de la pared inferior o asuelo

jsl}

5 ti
del alinentador.

Al sier degeurgedo o trovés de los orificios el meterial
derretido del olimentrdnr, el suninlstro exlatonte en egte ge
comnleta 2 buse de mntericl dervetido Drocedente de 1o edrura

10 de fusidn nyevia 52 Lo coxriente de calleo es sunindstradn =
eata Csmﬁrﬂ de fusidn nrevia 52 por mello del trnsformador 112,
ave egtd conectndo nm través de los conductores Ll y I2 @ una
1inen o fuente de_ alimentucidn de enercia,

In velocidud de paso o entrads de las Dolas o material

e de 1o velacidaed

o)

15 de cnrga 88 proecedente de la tolva O4 depe
de fusidn o de reduccidn de lus bolog al estvio de Tusidn en 1
cimnra de fusidén 52. Asi, cuanto moyor gen 1o intensidod de

> - - R .
te que poge u traves de 18 ¢rnmars de

serd el cuudnl de muterinl fundido que pasa ol climentador

4
r

£

bl Ty ’ " 2 k) - 3 - »
20 deusde lo clmurn de Tusidn 52, y, por congiszuiente, aumenta

et
o
=

ocided de entruds de bolap desde la tolvas o lo chmara de fu-

<
®
P.J

sidn previa 52.
L dispoﬁiciéu iluvestrade en 1l Ligpurs 6 incluye unos mian-
1og eléectricos medisnte log ecuiles la velocidad de entregs de ma-
25 terinl derretido demde la cémarn de fusidn 52 nl slirentador ege-
té adaptada o coordinada a la velocidud de retirade o entrega de
material fundido desie dicho alimentador. Este control se esto-
blece mediunte modulacion continua provercisnada por un circulto

de eontrnrl de nivel de vidrio que regula el Dosa de corriecnte a

ke

L)&

4 g & - . by 3
30 la camarn de Tusion 52 v, por consizulente, la velocldnd de Tu-

- 13 -
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sidn de las bolas o moterinl de cirgn en la cémara 52.

El cireunito de control comprende una sonda 148 sostenida,
a través de un aisluamiento, por un elemento 150 Que va en la pla-
ca 50, como se indica en la figura 4, ¥ es verticalmente ajusta-
ble hasta una posicidn convenieantve con respecto al nivel del vi-
drio o mugerial contenido en el wlimentador. In sonda 148 tie-
ne unf eXitremidad afilada 152 en contocto con 1n residn superfi-
einl del material fundido en el alimentador 34, como ge ilustra
en la fisuras 4. Entre 12 sonda 148 ¥ el material que hay en el
alimentadosr 34 se establece una diferencia de potencial, median-
te unus conexiones eléctricas a un trunsformador 154 a través de
un divisor de tensidn 156.

El transformador 154 estdi conectado a ung lines de sumi-
nistre de eonrriente L1, I2 ¥y su circulto secundario proporcio-
na una tensisdn relativamente baja al divisor de tensidn 156. Un
drsuno ajustable 158 del divisor de tensidn facilita la selec-
cidn de la tension aplicada entre el climentador y el material
contenido en el mismo, a traves del terminal 122 y la sonda 148.
Un transformador de acoplamiento 160, en circuito con la sonda
148, =aplice una seiial de corriente desde el circulto de sonda a
un amplificador 162 que trunsmite la sefinl de corriente amplifi-
cada a un regulador 164. |

El resulador 164 esta en circuito con una reactancia de
nicleo snturable 166 en el circuito primario del transformador
112 que suministra corriente & la camare de Tusidn previa 52. Lo
amplificadores 142 y 162 y los repguladores 144 y 164 son de cons-
truceion usual. La funcidn del amplificador 162 y del regulador
164 es la de trunsferir una gefial de corrienlte de gonda amplifi-
cada, que regule el DPaso de corriente a través de la chmare de

fugidn previa 52 para reponer el material derretido descargado

- 14 -
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Se ha descublerto que laés variaciones de profundided de |
une sonds, a partir de un punto en el cuul se completa el con-
tacto con la superficie del cuerpo de vidrio derretido en el 2li-
mentedor y hasta una pequeiia profundidad, pueden utilizarse pa-
ra efectuar una suficiente variscion de resistencia de contac-
to ¥y de corriente en el circulto de sonda corresnon’iente a una
serie de niveles de vidrio en ol alimentador, Je n1:i. que 18 co-
rriente del clrcuito de gonda Puede utilizorse pora indicar el
nivel del vidrio ¥y para regular dicho nivel.

Asi, puede elesirse Previamente unm nivel conveniente de
vidrio en el alimentadoer, mediante ajuste del regulador 164 hasg- ;
ta establecer como patrdn o valor de referencia una intensidad
de corriente predeterminads en el circuito de sonda. El adelga-
zamiento 152 de la sonda 148 proporciona apreciables variacio-
nes del drea de contucto con el vidrio para Dequeiiisimas dife-
rencias del nivel de vidrio, lo cual da lugar & una variacidn,
correspondlentemente mayor, de resistencia o grado de contacto
con el vidrio derretido en funcion de los variaciones del nivel
de vidrio. Puede utilizarse una sondas cilindrica, pero con me-
nog sensibilidnd que 1 de exsremidad afilada o conica 152 re-
presentuda en los dibujos.

En el funcionamiento del digpogitivo de control del nivel
de vidrio, se monta la somda 148 con la parte afilada 152 exten- !
diéndose a una profundided de sproximadamente 1/32 de pulgada
(0,8 mm.) por debnjo de la superficie del vidrio derretido en el
alimnentador 2l nivel deseado que se ha de muntéﬁer. La intensi-
dad de corriente en el circuito de somda & una posicidn fija pre-
determinada de la gonda se estublece como valor de referencia de

corriente, ¥ las variaciones de intensided de corrlente debidas

- 15 -
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a varionciones de nivel dei vidrio actian, por mecdio del regula~ e
dor 164, modificando la intensidad de corriente en la cémara de
fusion previa 52.

81 ol nivel del vidrio existente en el alimentader exce-
diere el normal o de referencinm, la intensgidad de corriente en
el circuito de sondz aumentaria proporcionalmente a lo Subidas
de nivel del vidrio. EI1 flujo de corriente incrementado es am~
plificads por el amplificador 162, y la salida suministrada al
regulador, que funciona entregando a la reactancia de micleo so-
turable 166 una corriente continua provorcionadamente d isminui-
de v aumentando asf laimpedsncia del circuito de la cdmara de
fusidn previa 52.

La temperatura de la cérara de fusidn previa se reduce
as{ proporcionadamente, lo cual da lugar a un awnento de la visw-
cosidad del vidrio ablandado por el calor, que hay en dicha cd-
mara, v reduce de modo consisniente el caudal de vidrio derreti-
do entregado al alimentador 34. Esto da por resultado un des-
censo del nivel de vidrio en el alimentador 34, hasti que se es-
tablece.de nuevo el nivel normal o de referencia deseddo.

51 el nivel de vidrio descendiere en el alimentador 34
por bajo del normal elezido, le resistencia del circuito de son-
da disminuirfa proporcionadamente, segun la magnisud dei descen=
g0 del nivel de vidrio. La corriente del circuito de sonda y
la sefinl de corriente amplificada suministrada al regulador 164
se reducirian, ocagionando un aumento proporcionnl de la corrienw
te continue suminigvrada 2 la reactancia del nlcleo saturable 166
que influye en el circulto primario del transformador 112, dejan-
do circular una corriente proporcionadmmente mayor & traves de
la cumara de fusidn previa 52.

La mayor intergidad de corriente produce un aumento de tem-
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verutura y de lo velocidad de fusidn y uwn2 disminucion de la vis-
cosidad con lo cual fluirfis unn mayor cantidad de vidrio desde

la. cfmara de fusidn previa al alimentador, hdsta alcanzarse en
dste el nivel normal. Por la disposicidn descritve, el nivel de
vidrio se mantiene automiticamente en el ©limentador entre es-
trechos 1fmites, de modo que es esencialmente conastante la pPre-
sion o alturz del vidrio delretido contenido en el alimentador
34,

Los casquillos de orificio 38 se caldean de modo esencial-
mente uniforme en toda la longitud y anchura dél suelo del ali~
mentador, debido al puso de la corriente a traves del suelo del
alimentador. |

Asi, el vidrio fundids es de viscosidad esencialmente
uniforme en la regién de loa orificios, con lo cual las corrien-
tes 39 entregudas degdclos orifilecios won esencivlmente unifor-
mes. Se ha descubierto que es ventwjoso mantener el vidrio de-
rretido, en la regién inferior del alimentador, a una viscosi-
d2d mis reducida y, poxr tunts, en estudo mig fluido que el de
las corrientes por debujo de los orificlos, particularmente cuan-

do lus corrientes son estiradas o atenuadas para obtener fila-

e}

mentos continuos de vidrio muy finos. HManteniendo el vidrio en
circulacidn por el orificio en un egtado de gran fluldez se ob-
tienen corrientes o chorros mis uniformes.

Como se indien en las figuras 1 ¥ 6, un enpleo de la dis-
posicidn del alimentador es ¢l de obtener filamentos muy finos
Dor atenuacion mecdnica. Los filumentos atenuasdos a partir de
los chorros se reunen en madeja o corddn 170 por medio de un dis-
pogitivo celector 172, v el cori on se recoge arrollamiolo sobre
un monsuito 174 formando unz bobina, e stundo o1 mangulto montado

. s Y .
de mod~ ciratorio sobre un drbol 176 movido por medios adecuados
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(cue 0O BC XeDTesentun). Puele vsiliznrse una sufa transversal
178 como 18 indicuga ep 1a figure 6 Dpars distriluir el corddn &
10 lurso del mensuitoe 174.

Pare obtenep filamentos partiendo de corrientes 0 chorros
39, €8 DPLeciio muntener las curncteristicns de viscosidad del
vidrio ¥V, PPT Tangn, ep conveniente aumentar lisernmente la vis-
cosided de los Chiorros reduciendo loa temberaturs en unag regién
gituada jusTimente debajo del alimentador 34 pars efectuar una
atenuuciﬁn 83tislictoria de los chorros o corrientes. Para lo-
grar este Tin se disnone un ororno tubular 180 esencialmente pa-
ralelo 8l alimentagop 54 y equipado de delgudag nletas 182 o sa-
ilentes que 8e exXtienden en sentido transversel con respecto al
alimentador, eXteniiéndose una tletd pPreferiblemente entre ca-
da Co8 CTVUPOoS de orificios trunsversalmente wlinendos, de 12 ma-
nera indicuda en lug fisuras 4y 5.

El drcuno 180 va monteds sobre und borra adecunds 184,
sostenida por unos medios convenieltes (que ro se indican). EL
drsano 180 es de configuracion tubular y estd ecuipade en sug
eXtremos con unas piezas accesorias 186 y 188 para el transpor-
te de un r'luidec refrigerante tel como asua « través del Orzeno
180. Parte del calor vrocedente de lttg corrientes o chorros de
vidrio 39 es extraldo de los mismos por las aletus 182 hasta el
orzuno 180, y transferido al 1iquido que circula eﬁ‘el broano
180. Lor mecio de cota disposicidn, puede amentarse la visco-
sidad en log chorros 39.

31 bien el vidrio que se mueve a traves de log orificios

2 &% e " s . . 2
del aliment.udor s de una viscosidad reducida, la trongmisidn

> 3% Dair 2 i gyt e ¢ . .
de chlor desde 105 chorros, Al bajur esvos, hosta lug aletas 182

proporcionn ¢horlos O corrientes de mayor viscosidud a pertir de
e adC s

108 cuales sop O0bvenidos los filumentos por 2tenuacidn.
AL o2 SIS

~18-
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»
1o dispogicion desceriia preve la fusidn de bolns o mAte-
#inl de ourse de vidrio en uns cdmira de fusidn dispuests Junto

o, un alinl(;z’ltuﬂa ’ pe]:’:’ de manera Q'O.G 1a ent IJ'"‘L de bolqs O Noe

serial de curcn 38 al interior de lz efmars de Tngidn no ufec-
ta 2 1la temperntura ni & la viscosldud del vidrio dervetido en

el ulimentadcr 4. Ademds, el calor procedente de 1z cimore de
fusidn previa 52 y de las bolus caldendns es transmitido por
conveccidn ¥ radiscidn @ los cuerpos o belas de vidrio 88 que
hay immediniomentge encimd de lo cinurn de fusidn previe ¥y en
1a residn inferioy de 18 tolva, con lo cual la femperatura de
1ne bolae Vil ereciend o Progresivumente al aproximurse las bo-
los o 1o residn a 1o cvil son derrevidas en la cimara de fusidn
previa 52.

De estt manert, 8@ Alcunze un rendimiento térmico espe-
cinlmente elovido en L& reduccion de lug bolus al estado de fu-
5idn, conunminimo de VuTimclones en la tbemperatura del lnterior

3 2 N Y 3
e 1o cdmors de fusion 52. FYor medio de esiu disposic ién se man-

o

tiene un culor constante de vidrio u otro material derretido en
el mlihengud:i 34, v 8e suninistra vidrio derretido al alimente-
dor desde una zonm de Tusidn sin producir choque térmico en el
vidrio del olimentador ¥ o la mismn velocldad con gue el mate-
rinl sule del mismo & truves de unos orificios, medisnte una re-
sulacidn sutomdtica de 1o velocidad de fusidn en lu cimure de
ror medio de esta disposicién, la alinentocidn de las bo-
lag por medlio del convrol td1mico de la velocidud de fusidn ha-
ce innecesario el empleo de medios meedinicos de regulaciodn de
1a entrida de bolas y de conduchtos de ostes, y mantiene auto-
Sticumente reguladso con precigidn el nivel del vidrio en el ali-

mentador, proporcionando aof una altura o presién caonstante de

£
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vidrio derretido el el alimentador.

Lag fipures 7, 8 y 9 ilustran otre forma de esta inven-
cidn que comprende unl conjunto unitario de fusidn y alimentacidn
228 combinndas. Una de lag importantes caructeristicas de la
disposicidn de este invento, tal como aqui se ilustra, reside
en la conexidn mutum de los compartimientos de alimentacidn y
fusidn. Ia cdmara o zona de alimentacion 2504es de conTigura-
cidén rectnnsular, habilitada por unag peredes lateranles 270 uni-
dng & uneg puredes eXtremns 272, esiandc tunto las paredes la-
terales como lis eXbsremans unidos o la pared del fondo o suelo
242, Las paredesg y otros componentes mettlicos del alimenta-
dor 230 y de la cdmnra de Tusidn 232 estdn hechos de platino
rodic u otro maserial cupaz de resistir las elevadés temperatu-
ras del vidrio u otro materinl en estado de fusidn,

Como se indica en la fisura 8, lag paredes laterales 270
son ligeramente divergentes en sentido agcendente, teilendo log
eXtremos superiores de las vavedes laterales unas pestafiag late-
rales 274 & los cutles se Fija el compartimiento de fusidn. E1
compartiniento de Fugidn 232 tiene unus partes de,pured luteral
276 que conversen como se indica en 1o finura 8 y que constitu-
yen unas prolongociones de parses de pored luteral 277 vertlceal-
mente digpuestas. Iag extremidudes superiores de lag porciones
277 de porcd luteral tienen unas pestaiing 278 que se extienden
hacis =arriba vy lateralmente.

Bl compurtimiento o cimars de fusidn 232 tiene unag pare-
des eXitremas 280 ligeramente conversentes en sentido descenden-
te, tenicndo los extiremos superiores de lus paredes eXtremas 280
unng pestoiias 282 que ge extienden luteralmente. A cada lado de
la cimurs de fusidn 232 hay dispuestos unos bloques u drganos 284

de muterial refructario que se extienden transversalmente, vy jun~

- 20 -
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to & lag paredes eXtremas 280 hiay unog bloques de materlal re-
fractirio que proporcionan un aislomiento termico pera reduclr
2l minimo las pdrdides de calor de la cdmarm de fusidn 232 y
proporcionan un soporte pura la unidad de fusidn por medio del
conticto cooperativo de lus pestafils 282 con las superficies su-
periores de log orgnnos 284.

Encima del compertimiento o cdmarn de nlimentacion 230
ey una cubierts metdlica 288 que tiene unas pestaiias 289 adep-
tadas o las pestafias 284 ¥y estdn soldedns a las mismag congti-
tuyendo un cierre hernético. Lag parites 276 de pared lateral
descendente vy las paredes extremve 280 que congtituyen la clma~
ro de Tusién 232 tienen unas portes o paredes de conexion 290
unides vor soldadura & la cubierta 288, habilitardio una gargan-
ta restringidéo o un pagaje 292 que conectva el compartimiento de
fusidn 232 con el compnrtimients de olimentacidn 230, con lo
cual el vidrio u otro materiml formunte de fibras, derretido ©
ablamindo por el calor en 1a unidnd de fusidn 232, puede fluir
hosta la vesion suferior del comportimiento o cimara de nlimen-
tacion 230 pin entror en contacto con la atmosTera.

Lo spnehura de lo garganta o pogaje 292 es, de preferen-
cia, bastante menosr que el difmetro o tamafio de las bolas o tro-
zos de materifl de cnrza 224 suminisitrados desde la tolva 222
hasty el interior de la cdmara de fusion 232, parn impedir su
pugo 81 alimentador ¥y reducly lo circulncidn cruzada de ener-
odm eldctrice entre 12 cimura de fusidn ¥y el nlimentador.

Bn el interior del alimentador y eXitendidndose a lo lar-
#o del miomo vo dispuesto un cedazo o colador 294, preferible-
mente de configurmcion en V, formado Por unas paredes perfora-
das 296 conversentes. Lag perforaciones o aberturus de las Po-

redes 296 que constituyen el cedazo son relativamente pecquefias,
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de modo gue impidzn el paso de cnrd ones o vidrio incompletamein-

te funiiio aue pretema entrar en la cdmara de alimentacidn.
La reoidn superior del comvartimiento de fusion 232 es-
¢ provista de un forro u obstructor 298 de Torma rectangular
qQue %icne sus paredes @ clerta distaacie, hacia dentro, de la
parte superior de las paredes laterales y extremas del compar-
timiento de fusidn 232. E1 Torro 293, de forma rectamgular, es-
td heclo de platino rodio u o%ro muterial cue tenga caracterfs-
ticug de repisitencinz a elevadas temperaturas.
Sodeando el Torro u obstructor 298 huy un conducto o tu- j
bo 300 pnrovisso de una entroda 301 y una seoliida 302. EL tubo
300 estd ndaptado para acomodor un rlufdo refrigerante circula- !
torio tal como tpus, 2ceite o nire, pora mantener el forro u
cbatructor 293 2 una temperuturs inferior & lo de oblundamien-
to de lag bolas o ovrsa de vidrio 224. HMedionte lu provision
del forro refrigerado 298 se evita luo desvitrificncidn en las
regloneg leoterinles ¥ eXtremas de 12 cdmare de fusidn 232, al
mantenerse lus bolas de vidrio de la resion de entradé de dicha
Cﬁmurg Tuern de tolo contaecto 03ﬁ las regiones supericreg de
leg paredes de la repetida cdmarn de fusidn, ?
El cblonmdomiento o veduccidn de las piezas o bolas de ma-
terial o un estado de Tluencin o fusidn se rerliza en la comara
de fupidn 232 medionte el calor engemdrrdc por el Paso de corrien
te eldctricn @ travds de las paredes de 12 cimarat 232. A lag pa-
redes exgremds 280 de la cfmara de fusidn van soldodos o fijados
de otro moln unos terminales dc conexion 304 v 306 donde se Qco=
modan resnectivinmente unug abrazaderns terminoales 307 v 308. Log
“brazi:dercs terminales 307 y 308 son nlimengadns, 2 traves de un
circulte, con corriente procedente de un tronsformador de ener-~

zgin como lueso se describe. Lo resistencis o1 paso de corrien-
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te o través de las piredes de la cimara de fugion 2372 proporcio_
ne el culor necesnrio para sblandar o derretir las bolas o pie-
zag de materinl 224 que hay en la cimara de fusidn.

Bl vidrio o muterial derretido en la cimara de alimente-
cidn 230 se mentiene a la temperatura y viscosidad epropilsdas
mediante la splicoeion de enlor. EL calor es oplicsdo hacien-
do pager un: corrviente eléctrica n traves del alimentador 230 y
del materinl consenidio en el mismo, merced =« un circuito egen-
cialmente indeverdiente del que suministra corrlente a la cama—
ra de fusiodn 232.

A lag paredes exsremas 272 de la cimara de alimentacidn
2%0 van soldudos o Tijos de otre mode unos terminales 312 y 314,

en los cufiles ge acomnodun respeciivomente unas abrazaderas de

conexidn 315 y 316 a lag que se sumlnistra corriente & través
de un circulto representado en la Tisura 9 y cue méa adelante se
degeribe.

L4 corriente suministrada al alimentador 230 puasa & tra-
veg de lug puredes del alimentador y & trives del cedazo 294,

engendrado pox resivtencin &l paso de CO-
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rriente es digstribufdo de manert esenciulmente uniforme por to-
do el materinl que huy en el alimentador. rYor esve métodn, el
moterinl contenido en el nlimentodor se mantiere &t una viscosl-
dnl coenciiimente congtante, de modo que pueden obtenerse, del
material derretido que gnle por los casquillog u orificios 244,
unes chorros o corrientes uniformes ¥ unos filumentos de tamafio

»

uniforrme. Como se ha dicho, la obtencion de filamentos de tama-
fipg uniforme depenie del mantenimiento de unag caracter{sticas
convenienses de viscosidad del vidrio en todo el alimentador.

L dis “)DulClon de circuitos ¥ de sus elementos componeh-
tes pard resulnr la corriente suninissrads a le cimura de fusion

232 v a 12 cdnora de wlimentucion 230 se ilustra esquenaticrne n-

}
o
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tido en el “llmortx?ar. Bl suninistro de corriente al alimen~

- 3 ? - - C) . Y - -
tad oy 230 se deriva, a froves ded transforpador 132, de una fuen-

te o 1fren de ouminiptro de eners {a desisnadn econ Ll v 12, 1sa
fuente de enersin pueie ser, Dor ejemplo, de corriente alterna
a 447 yoliing, 50 perledos por sesundo.

Ta Alsposicion de cireultos es en ~eneral 1o mismo des—

rimera retlizocion del invento repre-

‘_1

crita en relncion eon o X

N ‘ . . » .
sentada en 10 Tisura &. Se emplesn numercs semejantes en los

S

Tisures 6 ¥y 9 pora deslgnar partes senmejintes, estnnd g lng par

identificadas pow un ninero de 1 serie o cente-
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teg diotinths
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nx de log 20
1o velocidod de Tusicn de las bolas devecnie de 18 canti-

dad de culor ¥y, por tante, Ge la intensidod de corriente que oir-

e ® 5o . - N .
cula vor la cinara de fusion <32. lLa iignonicid n ilustrada in-

P, __
cluye unog mandoS nutcnirticos merced n los cunles el candal o
veloeid:s “e circulneidn fde vidrio o materinl derretido desde

12 efnoro de Tusidn 232 hasta el alimentodor 230 estd sincroni-
zada o coordinadn con la veloacldod de entresa del vidrio de las

corrientes aque fluyen por los orificios de snlid2 del alimenta~

Leste mondo o control se mantiene gracisg a 1o regulacion

e conuvrol del

j )

> » 3 . N -
continun que ge obtiene & traves de un civeuito ¢
nivel de viirio, cue goblerna el paso de corriente a lo cdmars

hd

e Tupidn 2%2 v, por tant>, la velocidud de fusidn de las bolas

i)

: . Ly . : ; 2 . .
o piezis de muterin) en lo cflmars de fusidn 23%2. EL circuito

de contral inecluye unn burra de sondsn 4C goportodsw de manera

nislonde por un orsnno 347 de naterial refructoris, u otro mate-
ial resisternte @ clevadus tenleruturiis, siendio 1o sonia 148 ajus-

o P
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menta muy pocw o ninguna variascisn de temnperatura.
- - . . oa 4
Easte metoins de Tuncionumiouto evita el choque térmico en
el vidrio derretido aue hay en el tclimentudor y elimina de ese

moio el empleon, ean dicho alimentudor, de digpositivos egpecif-

rd . -y . .“1“‘.’-
-les acelerudonres ternicos. Aparentenmcnte, la reducida 4rea de

Seccidn recta proporcionada por lag paredes 29U que definen la
garzenta o opusnje restringido 292 funcionn como barrera de re-
gistencia entre 12 circulncidn de corriente por la cdmara de
fusion v la ecirculacidn de corriente por el alimentudor, de mo=-
do que 8Apenas huy circulacién cruzndn de corrientes aprecizble
entre el alimentudor y la comara de fusidn, adn cuundo se en-
cuentran conectad os mecinicn ¥ eléctricumente.

Tate disposicidn, como se indict, incluye asimismo medios
de gefinl indicadorn de variaciones eXcesgivag o anormales en el
nivel del vidrio en el Alimentador 230. Como se indicn escue-
miticimente en la figvra 9, en el climeniador peretra una vari-
lla o brrre de sondn de sefinl 370 sostenida por el Sr;';:-lno aiglan-
te 47, entundo el extremo inferior dispuesto por encim del ni-
vel normal del vidrio en el alimentudor de modo (ue se encuen=
tre fuera de todo contuacto cen el mismo. La bDarre de seidsl o
sonda 370 estd conectudi @ una boblna 372 de un relevador nor-
malmente ubicrto 373, estandce los contuctos del relevudor en cir-
cuito con uns fuente de suministro de enerpgfn L1, L2 v unos me-

4

os de gsefial 375.

p
s

Log modios de seilal pueden ser visualeg (como, DOr ejeme
plo, unt 18mpure eldetrica) o audibles (tuleg como un zumbador,
timbre o similar). ILa conexion de circuito 377 & través de la
bobina 372 de relevadisor se halla conectada al ecircuito por medio
del terninal 314. Cunndo el nivel del vidrio gse encuenira en el

alimentador 230 por debajo de lo barra de geiinl o sonda 370 no
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pasa corriente wlsouna por la bovina 372 del relevador. Cuando

el nivel del vidrio sube hasta esttiblecer contacto con la barra
370, la corriente circula a traves del vidrio, de la barra 370

y de 1l bobina 372 e relevador, eXcitando lu armadura del re-

levadoer 3735 basta cerrar los contuctos y completar nel el cir-

cuito o través de los medios de selizl 375 que indican un® subi-
dn anormal del nivel de vidrio en el alimentador 230.

Asimisrio va monteda en el orgams uislante 347 una gsesun-
da burra de seinl de gonia 379 conectudu a« una boblna 380 de un
relevador 382, que se manticue en Posicion de circuito abierto
merced al puso de corriente & truves de la bobina 380 de releva-
dor.

Cuando el nivel de vidrio desciende en el alimentador
230 por bajo de li punta o exitremidad de 1la barrs de sefial de
gonda 379, se interrumpe el puso de corrieunte por 1o bobina 330
v se cierra el contucio de relevador 382 merced 4 un muelle que
le oblisu 2 ello, oompléténdose ngf un eircuito & truvés de un

=

gesundo nedlo de gefial 284, Lo melios de seiiol 384 Dueden Le-

o

ner la forma de ung limours eldctrica que proporcionf unid sefial

b

vigunl, o de un zumbador, timbre o gimilar gue A9 una gefinl audi-
ble, caotands log contietos del relevedor y los medios de sefial
384 en circuito ceon una lfnea L1, L2 de suministro de energia.
De este modd, se proveen seiinles audibles o visuales que
indicuan ol operario todos aumento o disminucién.anormales del nivel

e vidrl~ en el alimentador 230, de modc que puedent hacerse lag

u

correcciones aprobiadss en log circuitos de mando del salimenta-

dor y dc la cimare de fusidn.

2 2 s 3 S5 o0 Ty S . ;. 2
Es evidente que, dentro del Ambito de la invencion, se pue-

9

den hucer molificuciones y disposicidues distintus, sparte de las

eXpuestas en cunnto nantecede, y gue 1la presencge eXposicion es sim=-

- 27 -
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nlemente ilugs Tagiva, abarcandio el invento todves log variaciones

de 1la misma.

Bate 3olicidud, que corresnonde n lng presentedns en los

Estodos Unidos de Américu, el 30 de Diciembre de 1957, bajo el
Mmero 706.027 v 61 17 de Noviembre de 1958, bnjo &1 INmero
?774.170, Se fcoge 2 log beneficios del articulo 51 del vigen-

te Bgtotuto ley sobre lropiedad Industrial.
}) WoTA |

- - + - s V . 2 3
Los puntos de invencion praopia y nueva que se presentan
- s - » -+ ~
para que sein objeto de esta Poatente de Invencion en Egpafia, son

los sisulentes:
2, Un preocedimiento para la fabricocidn de fibras de ma-
terial mirera2l que puede wblandarse for el calor, particularmen-

te de Tibras de vidrio, sestin el cuzl se suministra el materinl

a un alimentador del cual fluye en forma de corrientes o chorros

O

que son atenuvedos huagta formar laos Tibras, cuaructerizados por el
hecho de nlle nrimero se coldiean eléctricomente trozos sdlidos del
materinl, ¥ se funien en una cimora eladctrica de fusiodn sitvada
encimi del alimentudor, siendo lueso suministrados al alimentador,
er forma Ze unn o mis corrientes, o une velocldad gobernadu vor la
velocidad de Tusidn que o su vez variv de ucuerdo con la velocl-
dad de remocidn de materinl del alimentador, con el fin de manve-
ner esenclnlmente constuntes el nivel y la cuntided de maoterial
fundido en el alimentador.

2¢, E1 procedimiento de ln reivindicacidn 1, caricterizaé-
do por el hecho de que el materinl se montiene en el alimentador
8 una temperatura mds alta que en ln cimrrs de fusidn.
3°. F1 vrocedimiento de la reivindicneion 1, curacteriza-

»
0 de Pusidn es ung cHnnYi con Pare-

des provietu de uberturns en su fondo ¥ & Ll cunl se llevan por la

- 28 -~

E‘ U P



\1

1o

e5

: + - - - * . ”
aceion de la gsruvednd log frozog solidos, @ traves de una
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dispuesta encima de 1o cimar:,

4, Bl procediniento de 1o reivindictel on 1, caracteri-
zedo pol el hecho de que el muteriul llevado al wlimentador des-
- o - B ’ - N
de lu zonu de Tusion se hace pustr o traves de un pagije en fore-
na de puenie que tiene immediuvt:nente adyacente un camino de cir-

, & - . . .
culacion de corriente eldctiich pul: el cildeo del material que
se encucnitre sn el pasaje.

Ry . L3 ’
e la reivindicaecion 1, caructeri-

£

58y %1 vrocefimilento
zindo por el hecho de que le corriente elécirica suministreda al
nmaterieol que se halla en la cumar: de fusidn esti regulada por
el crado de immersion de wna gonds en el material que se enclen-
tree en el alimentodor.

e Bl procedimiento de 1o veivindicaeidn 1, en el gue
el materinl gdlido suminissradc o lo cfmarw de Tusidn se encuen-
tra en Tormw de bolng de vidrio.

7¢. Bl vreocedimiento de la reivindicucidn 1, en el que
un nagaje restringido y orovisto de paredes conecta las cfimarasg
de fugidn ¥y wlimenteeion, estunio lag puredes que constituyen
el pasuje regtringlido unidas a lug puredes de 1o cénare de ali-
mentncidn, y extendidndose hagta 1o cimarn de fusidn.

8¢, EL procedimiento de la reivindicucion 1, en el que
la climars de lUBl“ﬂ estd unida o 1o porte 21tn del alimentador,
v que lo cimars de fusiodn vy el alimentaedor tiene eudn uno un ¢ir-
cuito eléctricumente indeperdiente pard el suministro de corrien-
tc eldéctricu de culdeo a los mismos.

92, EI1 procedimiento de la reivind icacion 8, en el que
10 efnnrn de fusion vy el alimentador egvin unidos por un vasaje
restringidn (ve estublece una cimnrn de @limenticidn esencialmen-

te no ventilada.




Ul

102, El procedimiento de 1o rei#indic&cién 8, en el que
12 entrads & 1o zona de fuglidn es%é refriserads para evitar una
fusidn prematury de los trozos sdlidos.

11¢. ELl nrocedimiento de 1o reivindicmcidn 1, en el cual
el nmterial pProcedente de ia cdmora de Tusidn es coludo o pasa-
o por cedtrizo 8l entrar en el alimenitndor.

12¢. EL procedimiento de 1= reivindicacidn 1, en el que
la cdmare de Tusidn v el alimentador estan unicéos eléctricumen-~
te y por lo gue hace & la conduccidn Gel calor, pero Dprovistos
cada uno de un circuito imdividual de caldeo cléctrico.

13¢, El procefimiento de la reivindicacidn 1, en el que
18 cdnars de nolimeniacidn esta provista de una sonda respondiens
te 2 excesivas variaciones de nivel pars la indiczeidn de un
aumento o disminucion excesivos de material en el a@limentador.

14°, Un procedimiento para la fobricacidn de fibres de
material mineral que puede sblaninrse por el calor.

Tal y como se ha descrito en la Memoria cue antecede,
ilustrosdo en los dibujos que se ncompaiien y parw 1os fines que
se han especificalo.

. - . >
Tsta Menoria consta de treinta hojas escritas & maquina

por unn sola cura.

Hadrid - EM; 7959
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