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'EEXTBAQ?O TEL MODELG.~ E1 modelo tiene por 6§

oe @& -

5é£o propbréiané} uﬁ figo'he'ﬁérra de hierro o de acero
en 1la que se han producido aplanamientos en direccidén -
axial distribuidos por su contorno. En 1las zonas compren
didas entre tales aplanamientos se producen sendas alinea
ciones de hendiduras o canales oblicuos en relacidn con
el eje.geométrico de la barra, regularmente distribuidos,
cuyas hendiduras se mantienen reciprocamente paralelas y
abarcan una parte del perimetro de la barra, correspon--
diéndose alinsadamente con otras hendiduras orientadas -
de igual maneré.

Mediante eStas.disposiciones se forma alrededor
de la barra y precisamente en sus zonas prdminentes resul
tantes entre sus aplanamientos longitudinales, unas hendi
duras 6 entallas en espiral interrumpiaaé tantas veces co
mo éplanamientos longitudinales se hAyan producido en la
periferia de la barra, cuyas hendiduras presentan una sec
cidn trépezoidal de fondo ligeramente cdncavo y lados in-
clinados, divergentes cuyas entallés se exiienden entre -

las zones aplanadas intermedias de la periferia de la ba-

_rra.

La profundided méxima de tales hendidurac esti
representada en el centro de su fondo disminuyendo pfogrg
sivamente hacia sus extremos hasta terminar en cero.

La barra objetc de la presente invencién se apli
ca, cbn preferencia pero no exclusivamente para formar ar

maduras y mallas para hormigdn, en general en la industiria

de la construccidn.

DESCRIPCION GEN:RAL.-~ E1 modelo tiene por obje

to, conforme indica el enunciado una barra de hierro o -
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acero perféc?ibnaha ﬁ?ﬁh yoqpar:mallany:armaduras para
[ ] .. M .' : ... . ...

hormigén.

- Actualmente en todas las obras o comstruccio-
B nes en las que interviene el hormigdén se disponen barras

5e= 0 varillas de hierro o acero de diversos calibres con -~

los que se forman mallas y armaduras que intervienen en
funcibén de ébrganos de suéfentacién 0 alma para organigzar

el conjunto.
El conjunto formado por la masa de hormigén y
10, el alma de acero o de hierro debe constituir un todo ho
] ) ' mogéneo e inseparable después que la masa de hormigém. -
é' ha fraguado, quedando enérgicamente, unida con las vari

‘1llas o barras de hierro o de acero.

St

Las barras gue para este tipo de construccio-

T ST an

15, nes suelen emplearse son cilindricas y presentan una o
mds nervaduras, generalmente helicoidales, que se prolon
gan por la periferia de la barra y cuyas nervaduras s€ -
producen mediante un proceso de laminacién en caliente.

Mds modernamente , la firma BAUSTAHLGEWEBE - -

20,.- G.m.b,E., peticionaria de le presente demanda de hodelo
de Utilidad, ha puesto en practica una barra o varilla
perfeccionada que fue objeto de inscripcidén como Hodelo
de Utilidad numero 175.326 del que es titular dicha so-
ciedad. En este modelo se preconize una barra perfeccio

25 .- nada de armadura para hormigon gque iniciaslmente se con-

figura por laminacion en caliente y presenta seccidr ci

lindrica. Postericrmente y mediante una sepunda fase cde
laminacién en frio se produce a lo largo de la perife--

ria de J= barra algunos &.lanamwientos orientados en di-

reccidén axil y distribuidos regularmente por el contorno




1 0-—

15."

200“

25.~

300_

ﬁ,e:n 1& ba!-‘.‘,‘;'a"." .. - .‘oi. ) u:' S o.'.

@81 €ontdrno de la barre comprendi

« 18% parte

das entre dichos aplanamientos realmente constituyen --
crestas a todo lo largo de la barra y sobre teles cres-
tas se producen, mediante laminacién en frio, alineacip
nes de nervios oblicuos en relacidén con el eje de la ba
rra dispuestos reciprocamente paralelos, estando orien=
tedas dichas alineaciones en sentido longitudinal, cu——
vos nervios circundan una parte del perimetro de la ba-
rra, correspondiéndose alineadamente los nervios de una
alineacién con los de otra orientados de iguel manera.

Mediante este ultimo proceso de laminacién en
frio se crea alrededor de la barra nerveduras en espiral
interrumpidas axialmente tantas veces como aplanamientos
longitudinaless presente la parra.

Estas nervaduras presentan seccién trapezoidal
de base superior 1igeramente convexa y lados concavos que
se unen con las zcnas lisas intermedias, la aliura mdxima
de dichas nervaduras estd representada en su centro dismi
nuyendo progresivamente hacia los extremos gue terminan -
en cero.

La presente invencidén constituye realmente una
variante de dicho modelo de utilidad nimero 175,326 y pro
porciona, & titulo de nuevo resultado industrial, una ba=
rra o varilla perfeccionada gue se destina, con preferen-~
cia pero no exclusivamente, para la formacidén de mallas y
armaduras para construcciones de hormigébn.

E1 actual modelo de utilidad tiene por objeto:
proporcionar una aueva barra de hierro o de acero que -—-

cuenta en su periferia con alineaciones de hendidurac re
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gqiagmen’ba .di.a'p::ibuidgs?-éﬁ.'lqw que se introduce la mésa
£ hormigon lograndh dsi tna* oficaz retencién entre la -
armadura y la masa de hormigdén después que éste ha fragua
do.

Estas barras perfeccionadas, segun se ha indica
do, se mecanizen siguiendo ua proceso de laminacidn en -
frio, en el que como primera fase se producen en la barra
aplanamientos que se- prolongan sin solucidén de continui--
dad en toda su longitud. El nlwmero de tales aplanémientos
puede ser variado y se encuentra supeditado a la mayor o
menor profundidad gue se desee lograr en las hendiduras
de la barra. Entre los aplanamientos producidos el mate-
rial se deforma creando entre cada dos aplenamientos una
cresta longitudinal.

| En operacidn sucesiva se somete la barra a un
nuevo proceso e laminacidn en frio, mediante el cual se
produce en la periferia de la barra y precisamente sobre
sus crestas longitudinales una sucesidén de hendiduras o
entallas transversales reciprocamente paralelas y regu--
larmente distribuidas.

La profundidad de dichas hendiduras, si asi se
desea, puede acrecentarse mediante una segunda laminacidn
en frio y utilizando, Tacultativamente rodillos laminado-
res que tengan mas destacadcs o sobresalientes las cres—
tas que prouucen las hendiduras.

Las rendiduras de cada alineacion se correspon
den alineadamente con las hendidquras de las otras alinea
ciones producidas en la periferia de la barra, alrededor
de la cual se forman cznales o hendiduras en espiral in-

terrumpidas axialmente tantas veces como aplanamientos -
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1db'gybpdfgaies ag. h&a m::av:.etp,'en le bvarra y cuyos apla
namientos "’ se encuenfran 81tuados entre cada dos alinea=-
ciones de hendiduras.

La mdxima profundidaed de las herdiduras comen
tadas estd representada en su centro y progresivamente
va disminuyendo hacia sus extremos para terminar en cero.

Otra importante caracteristica del presente mo
delo de utilidad, se ‘debe a que las barras provistas de

alineaciones de hendiduras producidas por laminaecién en

frio, conforme se ha descrito en los parrafos preceden—-

tes, facultativamente, pueden ser mejoradas mediante la
combinacién de las caracteristicas que reivindica el co-

mentado Modelo de Utitidad anterior numero 175.326 con =

-las disposiciones previstas en la presente invercidn, es

‘decir, produciendo sobre la barra de hierro o de acero -

mediante laminacién en frio, alineaciones de nervaduras o
resaltes que se alternan con las hendiduras producidas con
forme anteriormente se ha descrito.

Mediante tal combinacidén evidentementie se aumen
ta en la superficie de la barra sus medios de égarre con
la masa de hormigén cuando este ha fraguado.

De cuanto antecede se deduce que el actual mode
lo de utilidad presenta dos importantes posibilidadés:

a).- lilecanizacién de la barra de hierro & de -~
acero para producir en su periferia, mediante laminacidn
en frio, alineaciones de hendiduras oblicuas regularmente

distribuidas.

b).- Facultativamente, producir sobre la perife

ria de la barra, igualmente por laminacibén en frio, ali--

neaciones de nervaduras gue =se alternan con las hendiduras
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* Extesta segdhda'fofﬁ;, evidentemente se suma
r4 la profundidad de las hendiduras con la altura de -
las crestas intercaladas lo que aumenta notablemente -~
la superficie transversal de agarre entre la armadura de
hierro y la masa de hormigdn que 12 envuelve,

Una iden més completa del objeto que constitu
yve el presente modelo de utilidad la proporciona la deg
cripeidn siguiente en la que simultaneamente se comen=-
tan los dibujos adjuntos, en los que se representa, de
manera un tanto esquemdtica y exclusivamente por via de

@ jemplo, los conjuntoa y los detalles preferidos por la

jdea del modelo referidos a la realizacidn préctica del

" mismo.

En los dibujos:

'La figura 12 representa esquemdticamente una
barra de hierro o dg acero de seccién cilindrica a la
que mediante un proceso de laminacidén en frio se le han
producido tres aplanamientos longitudinales, entre los
que sé‘fofman sendas crestas igualmente longitudinales.

La figura 28 representa; a mayor escala un —--
fragmento de la barra aprecidndose el interior de una -
de las hendiduras producidas en su periferia.

La figura 32 muestra la barra seccionada por
tres planos diferentes. En su periferia y mediante lami
nacion en ffio se le han producido tres alineaciones de
hendiduras.

La figura 48 muestra, de forma esquemdtica, y
en escala ampliada un fragmento de barra de hierro o de

acero en la gue se han producido por laminacion en frio
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Ln esta flgura 5 mueetra en seccién una 8li-
neacién de hendiduras y entre elias se representa me- -
diante lineas de trazos las nervaduras en elevacidn que,
pueden producirse en los espacios comprendidos entre cg
da dos nervaduras.

La figura 58 es un detalle ampliado de la fi-
gura 48, representa una hendidura producida en la peri-
feria de una barra y los espacios situados a cace lado
de dicha hendidura han sido elevados formando una nerva
dura o cresta paralela a la hendidura.

La figura 62 representa un fragmento de barra
de hierro 6 de acero en la que, mediante laminacién en -
frio, se¢ le ha producido tres alineaciones lorgitudina—-—
les de hendiduras o canales distribuidos regularmente
reciprocamente paralelos.

La figura 72 es una vista de un fragmento de -
barra, en la que se han previsto la posible combinacidn
de alineaciones de hendiduras y los espacios resultantes
entre estas hendiduras han sidc elevados formando sendas
crestas o nervéduras que se mantienen paralelas entre si
y también con las nervaduras entre las cue se formen di-
chas crestas, |

Se observa en la figura 628 gue con lineas de -

trazos se marca el perfil resuvltante en una barra sobre

-la que se hean producido alineacicnes de hendidurees entre

o

1las gue el espacio del periil es cilindrico; la surerfi-
cie de agarre del hormigén con ia barra realmenie estd -
liritada al interior de les henciduras producidas,

En el caso de realizacidén de la figura 78, en



50"

10,-

20, -

25, -

30,~

ﬂ‘e .cada. d.bs' hendxdum'b ‘Jmne‘d‘latas se eleva el material

!'.
u o n

fbrmando unh nervedurd. © °*°

En el primer caso, segin la figura 68, el per
fil de cada alineacibén de la barra es una linea quebra-
da formada por tramos rectos alternando con el perfil -
de las hendiduras (generalmente trapezoidal).

En el caso de la figura 72 el perfil resultan
te, en cada alineacién, en realidad, es una linea ondu~
leda regular en la que se alternan las hendiduras con -
los resaltes o nervaduras formados entre cada dos hendi
duras.

Comentandc ahora estos dibujos, se hace la —-
aclaracién de que, mediante el n2 1 se indica la barra
de hierro 6 de acero, en la que se han producido median
te laminado en frio, los aplanamientos longitudinales =
(2=3 y 4) entre los que se forman las crestas longitudi
néles (5-6 ¥ 7) sobre las que, por laminacibén ean frio,
se producen sendas alineaciones de herdiduras (8), reci
procamente paraielas y regularmente distribuidas, cuyas
hendiduras tienen su mdxima profundicdad en el centro y
sus paredes son ligeramente incliradas disminuyen pro--

gresivamente su altura desde el centro hastz sus respec

tivos extremos que terminan a cero en la periferia de -

la barre.

Los espacios (9) resultantes enire cada cos -
hendicduras (8), facultativamente se encuentran elevados
formando sendas cresias o nevvedur:s (10) gue se mantie
nen paralelas con las lkendciduras.

Por el detalle ampliado gue S€ rerpresenia en

la figura 52 .e aprrecia un canal o hendidura (&) cuya -
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te el material de 15 barra aparece elevado, desde la -
periferia (9) de la barra, forman’o los nervios o cres
tas (10), cuyz2 altura se representa mediante B!,

Se comprende que con esta realizacidén la su-
ma de A 4 B proporciona un aumento considerable en la
superficie transversal de retencidn y adherencia de la
barra con el hormigén.

Asimismo cabe destacar esta realizacibn por -
la importantisima ventaja de orden practico que propor-
ciona con el considerable aumento, practicamente el do-
ble, de medios transversales de retencidén, entre la ba-
rra y el hormigdn por ejemplo en una barra de 10 mm de
grueso normalmente se producen de 390 a 400 crestas o
nervadﬁras transversales, por metro lineal o bien, de

acuerdo con el presente modelo, en lugar de nervios se

rdn reanuras transversales.

Los espacios lisos comprencidos entre estas
400 hendiduras se laminan transforméndolos en crestas
o nervios transversales, aproximadamente, unas 360 por
metro lineal, que sumadas a las 390 ranuras dan un to—

tal eproximado de 750 medios de retencidn entre la ba-

rra y la masa de hormigdn, practicamente el doble cue

con la realizacidn anterior,
Sumedas la profindided 4 de la2s hendiduras -

con la altura B de las nervaduras, evidentemente se du

plicard la superiicie transversal de agarre, praciica-~

mente Util entre la barra v lz mass ge hormigdn.
Estos datos son exclusivarente orientativos,

ya que estén supeditados en cade caso 2l crueso de la
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Esencialmente estas son las ceracteristicac -
méds destacadas del objeto que constituye el presente mo
delo de utilidad, el cual no gueda rigurosamente limita
dd a los detalles exactos de esta exposicidén ya gque al
ser llevado a la préctica cabe introducir en €l modifi-
caciones de detalle siembre gque con las variaciones que
se introauzcan no se cambie, altere o modifique la esen
cialidad del objeto descrido.

NOTA
Se declara como de propledad y novedad para -

todo el territorio espaiiol, el contenido de las siguien

tes:

N
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Barra pé%fﬁbciéhada para armaduras de -

hormigdén, que se caracteriza por contar con aplanamientos

producidos por ‘laminacidn en frio,.que se extienden, -
sin soluciodn de continuidad por todo el largo de la ba
rra, entre cuyos aplanamientos existen sendas elevacio
nes del material, a modo de crestas longitudinalesg, --—
gue presentan, regularmente distribuidas hendiduras —-
equidistantes oblicuas, con relacidn al eje geométrico
de la barra, dispuestas en sentido longitudinal y reci
procamente paralelos, formando en la periferia una plu
ralidad de canales transversales que intervienen en —-—
funcidn de medios de agarre o retencidén de la barra,(y
consecuentemente la armadura en la que dicha barra for
ma parte), con la masa de hormigén que la envuelve una

vez que ésta ha fraguado.

28 ,~ Barra perfeccionada para armaduras de -—
hormigdn, segun nota 12 que se caracteriza porgque las
hendiduras o cenales de las diferentes alineaciones for
radas en la periferia de la barra, se corresponden ali-
neadamente con otras hendiduras homdlogas orientadas -
en igual manera y asi sucesivamente creancdo alrededor
de dicha barra canales o hendiduras helicoidales axial
mente interrumpidas por los aplanamientos longitudina-—

les que existe entre cada alineacidén de cenales

. 'Y

g¢,~ Barra perfeccionaca para arczduras de -

horzigbn, sersun nota 18 gue se caracterira las
o ? V.. %

M

L é]

orgu

hendiduras o canales previstas en la reriferia de la

D

barra tienen su mdxima uvrofundidad en el centro desde

donde disminuye progresivamente nasta sus exiremces que
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* f2.- Barre pbrfbccitnada para armsduras de —
hormigén, segun notas precedentes que se caracteriza -
porque, facultativamente, los sectores comprendidos en
tre las distintas hendiduras o canales estédn elevados
formando nervios oblicuos en relacién con el eje geomé
trico de la barra, cuyos nervios constituyen medios de
agarre entra la barra y el hormigdn.

58, -~ BARRA PERFECCIONADA PARA ARMADURAS DE =
HORMIGON.

Todb ello conforme se describe ¥y reivindica
en la presente memoria que consta de TRECE hojas, escri

tas a mécuina por una solz de sus caras y dibujos que -

1la ilustran.
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