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‘ El presente Modelo de Utilidad se refiere s un depésito

de liruido con dos compartimentos, en Particular Pars lsa alimeni

tacién de fluido hidrdulico de cilindros mgestros dobles, estan .

do ccnstituido mds precisszmente este depdsito por dos partes com

Plementerias superpuestas 7 ensambladas por regadura, termosol-

- - [] v (3 03 . - !
dedurs ¢ cusinuier otro procedimientc similar, dividiendo uns p

red medis solidaris de las rartes en cuestifén y orientads trang

e |
versslmente con respecto sl eje longitudinsl del depésito, el in

terior de éste y dos compar*imentos prcvistos cads uno de un ori

|
ficio de sslids, poseyendo uno slmenos de estecs conpartimentos

b B K )

|

. e s : e
sdemas un orificlo de llensde, ¥ comunicando los dos compsrtimen
. . i

tos entre si por mediascidédn de un csunsl de trsnsferencis que, peng
!

tra en cads uno de ellos ¥y nue corres parslelsmente sl visng del

* % o

en el dexdsitc y sensiblemente 2 la

nivel de licuido contenido

alturs del vslor méximo de este nivel.

v e Sy

El canel de trausferencis nencionado permite sl .flufi-

1

i
do hiargulico pesar de uno de los compasmtimentos del depééi%g ai
otro cusndo se rrocede s su llensdo de fluido hidrsulico., Sin
emoarso dere estar ccncebido de tal modo nue una csntidad'%ﬁfi-i
ciente de fluido guede reteuids en cada uno de los compertimen-%
tos, los cusles se unen resrectivamente 2 las cémsras del cilig%
dro maes-ro doble, cuando el vehficulo sufre aceler=zciones 6 de-i
celersciones elevsdas, § incluso cusndo se =stacions sobre un

terreno de gren pendiente,

NDicho depbsito se describe en particuler en 13 patente

i
- N . - . t
priténice n¢ 1.316.927, 1z cusl prevé lz colocacidén de uns plac§

i
deflectors que corre psrelelamence z1 nivel del licuide y que

delicits con 1z tspe del depfsito un psso de seccibén reducide en

tre los dos comp=srtimentos. ?

@




-2

Le Patente USA n? 3.147.596 describe por su parte, en
el caso de un depdsito que forma cuerpo con el cilindro maestro
6 principal, la colocacién de un canal de transferencia de sec-

¢ibén circular a través de la pared 6 tabique medio, penetrando
5 .

este canal en cada uno de los dos compartimentos del depésito, -

sensiblemente hasta su centro, "

Esta reamlisacidn es conocida del estedo de la técnlica

a LR K ]
presentan todas el inconveniente de necesitar, para la colocacidn

- . . - 'bb [ ]
‘el canal de transferencia y para su fijacibn, una & nés opera-

L]
10 ciones suplementarias que solo pueden influenciar desfavorable-

mente en el costo de fabricacién del depédsito. D

|

Le presante invencién trata de evitar estos inconte~
nientes y a tal efecto concite el canal de transferencia dé;@al
modo que su colocaciédn se efectie fdcilmente y que su inmovilizg

15 cién no necesite operscién alguna suplementaria de fabricacién.

Este resultado se logra, conforme a la invenciébn, y e
@l caso de un depébsito de liquido del tipo mencionado mas arrib
merced a que el canal de transferencia estd constituido por su
parte por dos porciones perfiladas complementarias superpuesias,

20 |a saber una porcibén inferior en forma general de canalédn llevado

por la parte inferior del depésito y otra poreibn superior soli-

1

daria de la parte superior del depbsito, definiendo estas poreio
nes en conjunto un perfil cerrado, y nerced a que el plano de -
unién de las porciones constitutivas del canal coincide al menos
25 pproximadamente con el de las partes constitutivas del depébsito !
je modo g permitir el montaje del conjunto por medio de una sola
v Ynica operacién.
Seglin otra caracteristica de lz invenciédn, el canal de

transferencia corre a 1o largo de una al menos de las paredes la

30 ‘%e2rales del depédsito y su porcidbdn supericr estd constituida por -
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la propia pared lateral de las partes superior del depésito, pofr
la zona marginal de su parte superior que le es adyacente, y por
una nervadura vertical formada de una sols pieza con la parte -

mencionada en cuestién y que corre paralelamente a la pared la-

teral.

Segin otra caracteristica todavia de la invencidﬂ;-ia
poreidén inferior del canal esti constituida por un perfiladé'en
forma general de U, cuyas alas orientadas verticalmente hawnis. -
arriba estédn alineadas respectivamente con la pared laterabéy -
con la mencionada nervadura de la parte superior del depdsite,

Segin otra caracteristica todavia de la invenciég{'?l
perfiladc constituye un elemento distinto de la parte infezi?;
del depbsito, y descansa sobre el fondo de escotaluras de fgréa
correspondiente practicadas en el tabique medio del depési;;.:
asi como en elementos de tabique transversales formado de una -
sola pieza con la parte inferior del depdsito y que cumplen asi
la misibén de consola.

Basta desde entonces, en el momento del montaje del -
depbsito, colocar el perfilado en las escotaduras previstas a -
bste efecto, y proceder a la operacién de montaje propiamente -
dicha (por ejemplo por termosoldadura mediante un espejo calen-—j
tador), en definitiva todo como si se estuviese en ausencia de
dicho canal de transferencia; en virtud de que el plano de unibu

de las porciones constitutivas del canal coimcide con el de las

partes constitutivas del depédsito, es suficiente una scla y misq

i

me. cperacidén para ensamblar uno y otro.
Las caracteristicas y ventajas de la invencidn se pon
dran de manifiesto con el transcurso de le descripeiébn que sigu+

de una forma preferente de realizacién dada 2 simple titulo de

ejemplo ilustrativo y con referencia a los dibujos anexos, en -



los que:

La figura 1 representa en alzado lateral un depésito
de liquido segin la invenecibn, poniendo de manifiesto unos cor-
tes previstos a través de la pared lateral, algunos detalles de

5 la estrmectura interior. cosa

Ia figura 2 es una vista en planta superior del ﬁépésm-

to de la figura 1. e

La figura 3 es una vista despiezada y parcialmente .«
en seccibén tomada por la parte delantera del depbsito ¥ que@po—

10 ne de manifiesto sus dos partes constitutivas antes de la gqlocs

 Lod

cibén del canal de transferencia y montaje. T

)

La figura 4 es una vista en seccién transversal del:-

depbsito una vez ensamblado, estando tomada esta seccién seggn

la linea IV-IV de la figura 2.

15 la figura 5 es una vista en planta de la parte superigr
del ca nal de transferencia.

Ia figura 6 mestra seglin una vista en perspectiva y
a mayor escala un detalle de realizacibén de este canal de trans+
ferencia, estando tomada esta vista segin la linea de seccidén -
20 VI-VI de la figura S.

El depbsito de liquido 10 representado en los dibujos
tiene une forma general triangular y esté constituido de dos par
tes complementarias superpuestas 12 y 14.'EStas dos partes del -
depbsito estén realizadas una y otra en una materfa termoplésti=
25 ca de composieién apropiada, y comprenden cada una, a la altura
del plano de unién XZ-X, un reborde periférico en forma de brida
13 6 15. Mediente una operacién de termosoldadura efectdada a 13
altura del plano X-X entre los rebordes 13 y 15, se efectia el -

montaje de las dos vartes constitutivas cdel depésito. Esta ope-

30 racién puede, por ejemplo, ejecutarse segin el método denominadd
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espe jo calentador. Se hard notar; con referencia a la figura 1
de los dibujos, que el plano de unibén X-~-X ocupa una posicién -
oblicua con respecto al fondo del depbsito; esta barticularidad

hace que este depésito esté destinado a ser montado sobre un ci.

lindro maestro a su vez fijado segiin una posicién oblicua, dg -

modo que en posicibn de utilizacién real el plano de unién 3-X

quede orientado horizontalmente, ¥y por ende paralelamente a la

altura del lfiquido,contenido en el depdsito. e

.l; L]
Un tabique transversal 16, cuyo trazado sinuoso s& po-

-

ne claramente de manifiesto en la figura 2, divide el initdlbh

del depbsito 10 en dos compartimentos 18 y 20 de capacidad™ sen-

siblemente comparable. Tl

s *°

Este tabique media 16 estéd igualmente formado de.fob
elementos de tabique superpuestos solidarias respectivamente de
la parte superior 12 y dela parte inferior 14 del depbsito; co-
mo lo muestran los detalles hechos aparantes por los cortes de
la figura 1, el plano de unibn de estos elementos superpuestos

del tabique mediano 16 se confunde con el de las partes consti-

tutivas del depbsito, de modo que la solidarizacién de estos elg
mentos de pared se efectiie al mismc¢ tiempo y merced a la misma l
operacibdn de termosoldadura que la de las dos partes constituti+
vas del depdsito. Al cabo de esta operacidbn, el tabique medio 1¢
separa de forme estanca los dos compartimentos 18 y 20 entre si
1o pudiendo estos compartimentos comunicarse entonces més gque -
por mediacidbén del canal de transferencia 22 que se describe a -

continuacidn. Otro tabique 17, de trazado sensiblemente semi—cij

L ]

cular y acoplado en la parte posterior del depébsito por elemen-

tos de trazado rectilineo, delimita en el interior del comparti-

L

mento 20 un pozo que sirve para el gulado del flotador de un -

dispositivo eléctrico de medida de nivel 19, de un tipo de por -
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s{ conocido. Este tabique 17 estd realizado segin el mismo prin
ecipio que el tabique medio 16, por medio de dos elementos supe

puestos solidarios de las dos partes constitutivas del depésito,
solidarizéndose por su parte estos elementos entre si durante lg

operacién de montaje. Otro dispositivo eléetrico de medida, de, hi

vel 21 puede preverse paralelamente en otro compartimento ﬁa:ael

depébsito. )

Dos orificios de salida 23 y 24 previstos en el fondo
de la parte inferior 14 del depbsito permiten a los compar%gaén-
tos 18 y 20 comunicar respectivamente con las dos cimaras &@'ﬁrq
gién de un cilindro maestro doble sobre el que esté montadbd;éte
depbsito. Una arertura de llenado 26 estid prevista de otro'Taéo
en la parte superior 12 del dep¢sito, sirviendo esta aberﬁbﬁi%-
que desemboca Unicamente en el compartimento 20 para el llenado
del depésito de fluido hidrdulico. Cuandc este ultimo ha sido -
vertido a través de la abertura de llenado 26, llena en primer -
lugar el compartimento 20 haste el momento en que su nivel alcan
za el del canal de transferencia 22, instante a partir del cual
el rebosadero del compartimento 20 se desliza hacia el comparti-
mento 18 que se llena por su parte. La operacién de llenado ha -
terminado cuando el nivel del liquido en los dos compartimentos
aflora justo ea el fondo del canal de transferencia 22, 6 ligersg
mente por encima de éste. El canal de transferencia 22 penetra
bastente profundamente en cada uno de los dos compartimentos 18
y 20 a fin de asegursr que, en caso de pivotamiento del depésit%
alrededor de un eje transversal al eje longitudinal del vehiculd
por ejemplo cuando éste se estaciona sobre un terreno de gran pe
diente, 6 incluso en el caso de gren aceleracibén 6 deceleracién

del vehiculo, solo una fraccién de ligquido contenido en uno de

los compartimentos 18 6 20 pase al otro, de modo que permanezce
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siempre en cada uno de estos compartimentos un voldmen de flufdg
suficiente para garantizar un funcionamiento seguro de los fre-

nos.

Conforme a la presente invencidén, el canal de transfe-

rencia 22 se compone por su parte de dos porciones perfiladas -

complementarias y superpuestas. Asi pués surge de las figu;é§:3

y 4 de los dibujos, la porcidén superior del canal de transfevren-
cia que estd delimitada por la propia pared lateral 12a, dé’?& -
parte superior 12 del depésito, por la zona marginal 12b de da 4
parte superior de esta porcién del depébsito que es adyacente 2 -
la pared lateral 12a, y por una nervadura vertical 28 formédé}de
una sola pieza con la parte del depbsito y que corre paralélem%n-
te a la pared lateral; esta porcién superior del canal de igé&s—
ferencia forma asi parte integrante de la percibén superior 12 dell
depbsito. La porcién inferior 30 del canal de transferencia est4
por su parte conformada s modo de un canalbn, y esté constituid%
por un perfilado en forma general de U que es llevado por la pan
te inferior 14 del depésito. Como lo muestra mis particularmente
el corte transversal de la figura 4, las alas de este perfilado

30 esfén orientadas verticalmente hacia arriba y estén alineadas
respeétivamente con la pared lateral 12a de la parte superior 12
del depbsito (a este efecto, el reborde 13 de la parte superior

del depbsito estd provisto un poco mAs ancho en este lugar que ell
reborde 15 de su parte inferior), y con la nervadura 28 menciong
da. Se v& asi que las dos porciones constitutivas del canal ds =~
transferencia definen en conjunto un perfil cerrado, y que el -

plano de unibén de estas porciones constitutivas del canal de trans
ferencia coincide con el de las partes constitutivas del depési-

to, lo que permite, todavia, solidarizarlas entre si al mismo -

Eiemp0'que las dos partes del depdsito y por medio de lg misma -
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operacidén de montaje, por ejemplo por termosoldadura. Asi consti
tufdo, el canal de transferencis 22 corre a lo largo de una de
las paredes laterales del depbsito y paralelamente al nivel del
liquido que allf estd contenido, sitdandose el fondo de este ca-

nal de transferencia preferentemente de forma muy ligeramedﬂé:=

por debajo de la cota méAxima de este nivel. R

El perfilado 30 se presenta bajo la for-a de una pieza
independiente y afiadida, que se representa en la vista superdior
de la figura 5 de los dibujos. Su longitud se elige de talﬂéodo
que el canal de transferencia penetre ampliamente en el interior

de los dos coupartimentos 18 y 20 del depébsito, por las razbﬁes

1

que ya se han ebocado mAs arriba. Para asegurar un posicionaripn

to correcto del perfilado 30 a lo largo de la pared lateral del
depdsito, parece aconsejable formar; de una sola pieza con la -
parte inferior 14 del depbsito, elementos de tabique transversa-|

les y verticales 32 que de algin modo cumplen la misiédn de conso

las; escotaduras rectangulares de forma correspondiente al peri
metro exterior del perfilado 30 estédn previstas entonces en esto
elementos de tabique 32 asi como en el tabique medio 16 del de-
pbésito (ver en particular figura 3 de los dibujos). Estas divers#s
escotaduras estain alineadas entre si y aseguran ademés, en el -
momento del montaje del depbsito, una aplicacibédn uniforme de las
alas del perfilado 30 contra la pared lateral 12a y contra la nef

vadura 28 sobre toda la longitud del canal de transferencla, Ade

 {

més estd indiecado, para asegurar un posicionamiento correcto del
perfilado 30 en el sentido de su longitud, proveerlo de al menos
LA par de bridas transversales y paralelas 30a destinadas a'enmag

car y a pellizcar el tabique medio 16 del depébsito, por ejemplo,

6 incluso uno 6 varios de los elementos de tabique transversales

32. En el caso en que este perfilado 30 esté realizado en una ma
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teria termopléstica, al igual que las dos partes constitutivas 4
del depdsito, es fhcil formar estas bridas 30z de una sola piezq
con 861, Como lo muestra la figura 6, estas bridas pueden llevar

en sus caras enfrentadas nervaduras 30b en saliente, por ejempln

de seccibén triangular, las cuales forman juntas de estanquida§ -

con el tabique medio 6 con el elemento de tabique transverééi’%g

.

bre el gque se apoyan; este artificio puede contribuir a_combiétaL

la estanquidad entre los dos compartimentos del depébsito 2’14 *al
tura del fondo de la escotadura prevista en el tabique medid®16

para recibir el perfilado 30.

La sucesién de las operacibnes de montaje del deééﬁiﬁo

se deduce fAcilmente de la deseripeiém que antecede: la pafta.&n

ferior 14 del depbsito est4 colocada en plano y se coloca &p pri;
mer lugar en posicién en perfilado 30 encejindolo en las escota-
Quras previstas a este efecto en el vértice del tabique medio 16
asi c~mo de los elementos de tabique trensversales 32, y teniendp
1a precaucibn de ajustar las dos bridas 30a a una y otra parte -
del tabique medio 16. E1 perfilado 30 queda asi colocado y la pal
te superior 12 del depésito es aproximada a la parte inferior 14
provista de este perfilado 30, y ambas son aplicadas a una y otr+
pbarte de una placa calentadora si se recurre al método del espej

D
calentador para realizar el montaje del depésito. Cuando la tem—

pberatura de reblandecimiento de la materia termopléstica consti-
tutiva de estas diversas partes se clcanza, la placa calentadora|
ps retirada répidamente y las dos partzss 12 y 1+ son aplicadas -
bon una ligera presidn entre si a fin de solidarizarlas por ter-
nosaldadura. En virtud de¢ que los diversos planos de unién defi-
hidos més arriba estén todos confundidos, esta operacién permite

solidarizar a la vez entre si las dos partes constitutivas del -

Hepbsito, las porciones inferior y superior del tabique medio 16
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yr del tabique 17, y finalmente las dos porciones constitutivas l

del manal de transfersncis 22. Este Ultimo es asi reaiizado sin

ptra operacién de fabricacién suplementaria que la colocacién ded

perfilado 30 en las escotaduras previstas a este efecto en la pa;
5 e inferior 14 del depbsito. e

Naturelmente v4 sin decir que el alcance de la imveyreid

e

ho se limita a la forms de realizacibén anteriormente descrita la.
bual ha sido elegida a simple tftulo de ejemplo ilustrativd pdro

hue se extiende por el contrario a todas las variantes FAcild®d ad

W

_ concebir en particular por sustitueién de medios equivalerntesi™

Descrita suficientemente la naturaleza del invenfb{_gsf

bomo la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse comgta:
ue las disposiciones anteriormente indicadas son susceptiﬁgéé--

e modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio =~
15 fTundamental.

bn. -



\Rn

10

15

20

25

30.

- Porque el canal de trsnsferencia corre s lo lsrgo de uns sl mg

-'11 -
REIVINDICACIONES i

i
i

1.~ Depésito de liquido con dos compsrtimentos, en pari
ticular pera ls slimentscién de flufdo hidridulico de cilindros:

maestrcs 4 principsles dobles, compuesto de dos partes comple=|

|
!
menteriss superpuestas y ensamblsdss por pegsdura, termosolda—i

durs 6 cuslguier otro procedimiento similar, dividiendo un ta-|
bilque medio solidsrio de lass psrtes en cuestidén y orientsado
transversslmente con respecto al eje longitudinal del depésitoi

el interior de éste en dos compartimentos provistos cada lifio

de un orificio de sslida, roseyendc uno sl mernos de estes com=;

partimentos ademss un orifiecio de llenasdo, y comunicsundé™los

- L]
dos compsrtimentos entre si por mediscidén de un csnal dd bfsns!

!
|
|
i

ferencis que penetrs en cads uno de ellos Y cue corre parylelgj
mente 8l plano del nivel de 1fquido contenido en el depbsito '
v sensiblemente & 1o slturs del vslor maximo de este nii@%}_Ca%
racterizado porque el csnsl de transferencis estd constituido |
por su parte de dos porciones perfiledss complementariasfﬁﬁper%

puestas, a saber una porcidn inferior en forms

genersl de cans |

=]
I d n . - « IS l
16on llevsdo por 1ls parte inferior del depésito y una porcidn su
|

pPerior solidaris de 1a parte superior del depésito, définiendo?
ambss porciones en conjunto un perfil cerrsde, 7 porque el plgi
no de unién de 1lss porciones constitutives del csnsl coincide \
al menos sproximsdsmente con ¢l de las perte constitutivgs del

de pésito de modo s permitir el montaje del conjunto Dor medio

de uns sols y Gnics operascién,

2.~ Depbzito secin la reivindicsacién 1, caracterize v

nos de las psredes latersles ‘el depdsito ¥ poroue zu porcidn

superior est3 constituids por la propis pared lstersl de 1s pa

1=
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e superior del depSsito, por ls zons margiral de su psrte su~
perior que le es adyscente, y por uns nervadurs verticsl forms-
ds de unaz sols pieza con 1la psrte en cuestién y cue corre paraQ

lzlsmente a2 13 pared lateral.

3.~ Depbdsito segln 1ls reivindicscibn 2, caracterizasdo

)
'

porque ls porcién inferior del canel ests constituids por un |
. . |
perfilsdo en forms genersl de U cuyas slas orientadas verticsl-s

mente hacis arribs estidn alinesdas respectivsmente con la pared
lsteral y con la nervaduras de ls parte superior del depdsito,
4,- Depésito seglin 1ls reivindicscibén 1, caracterizado

porque el perfilsde constituye un elemento distinto de le-par-

-~

te inferior del depdsito y descanss sobre el fondo de esdptadu-

ras de forms correspondiente practicadas en ¢l tabique pegdio
P

|
del depbsito, asl como en elementos de tabique transversgles !
Y_QUG%

LN 3

fornsdos de uns Tiezs con la parte inferior del depdsit
cumplen lz misidén de consolss. -
.o

5.- Depbsito segfin ls reivindicecidn 4, caracterizado !

porgue el perfilado que constituye la porcibén inferior ﬁéi;ca-i

nsl estd provisto de sl menos un par de bridas transverssles y
parslelss destinasdas s enmsrcar 7 s Tellizesr el tabique medio
del depdésito y/o uno 6 mis de los elementos de tabique trans- |

verssles 3 fin de immovilizar longitudinalmente el perfilado dﬁ,

rante las operaciones de montaje del depbsito.

6.~ Depdsito seglin la reivindicacién 5, carscterizado |
porque las bridss del perfilado llevsn en sus caras enfrentadaé
nervaduras en sslientes que formasn juntss de estsnquidad con el
tabique medio 6 el elemento de tabique transversal sobre el qué

se apoyam. ‘

7+= Depbésito de linuido con dos compsrtimentos, tal y

|
como queda sustancialmente descrito en ls presente Memoris y en
: t
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