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REGISTRO DE LA PROPIEDAD IN D U STRIAL

PATENTE DE IWENCIQM

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

tfue se acompaña a la solicitud de

una P A T E N T E : d e  ,,...IME1ÍCIOT por 20
anos, en España

a favor de

........ fiSQUEííÁ E HIJOS, S.A.

....española

calle de
..........................domiciliado e n ........ALICATO®

Carretera ..As. M l U . £ m m m .Za.

de nacionalidad

núm. s/ji.

pori

*... moldes para  la ^....M..Z4.^cacion de CALZADO"

N 9  1 0 4 2 2

Agente Sr.... üngria.
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1̂ 3 invención  3 Que se ref 'i e>r*o i ^. . r e f i e r e  l a  p re sen te  memoria, cons­

t i tu y e  una novedad inrfnqi-Hai
in d u s t r i a l ,  con c a r a c te r í s t i c a s  y v e n ta ja s

que a hacen m erecedora d e l p r iv i le g io  de ex p lo tac ió n  e x c lu e i

™ que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p r e s c r ip c io .’

nes d e l e s ta tu to  v ig en te  de la  Propiedad I n d u s t r i a l ,  de 26

de ju l io  de 19*9, te x to  refund ido , publicado  en 30 de a b r i l
de 1930.

l a  p re sen te  s o l ic i tu d  de P a ten te  de Invención  se r e f i e r e  

a un sistem a de moldes para  l a  fa b r ic a c ió n  de calcado, en e l  

cu a l se re iv in d ic a  l a  novedad que im plica  en la  construcc ión

f  uson de lo s  moldes de m etal para  la  fa b r ic a c ió n  por moldeo
ie calzado de goma y p lá s t i c o .

Normalmente e s to s  moldes constan de t r e s  p ie z a s : una su- 

ie r io r  o tapadera  que corresponde a l a  p a r te  de l a  su e la ;  otr<
.n fe r io r  que e s  la  de la  cara dpicara  ciel ca lzado ; y una p a r te  in te -
■ior que es la  horma de dicho ca lzado .

Pues b ien , e l molde en que se re iv in d ic a  novedad, e s tá  

a r tic u la rm e n te  c o n s titu id o , porque la  horma e s tá  d iv id id a  

n dos p a r te s ,  de l a s  cu a les , una queda unida a l a  p a r te  Jn- 

s r io r  d e l molde, con lo  cu a l solam ente t ie n e  en e l  que toda 

«horma juega y se  mueve, produciem io e s ta  novedad l a  p a s i­

v id a d  de p e rm itir  o b ten e r modeios de una so la  p ieza  que re ­

a r e n  normalmente su fa b r ic a c ió n  separada y su unión por prc 

d im ien tos h á b ile s  o mecánicos en co n fig u rac io n es  e sp e c ia le s ’ 

calzado que h a s ta  ahora no podían f a b r ic a r s e  a s i .

Hecha l a  d e sc rip c ió n  que antecede, hemos de aflad ir que 

s d e ta l l e s  de re a l iz a c ió n  de l a  id ea  expuesta , pueden va- 

>r, s in  que por e l l o  cambie la  e sen c ia  de l a  invención , que 

la  que se desprende de lo s  p á rra fo s  a n te r io re s ,  y l a  que 
re iv in d ica , en la  s ig u ie n te
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En resumen: La P a ten to  t  * 
c a e r í  , InvanclSn que s .  s o l i c i t a ,  ra-

e ra  sobre l a s  re iv in d ic a c io n e s  que s i g u e t ­

eara  e te r iz a d  Stema “  *  í k t e l “ «>1»“ -  < ~ s ,
ra e te r iz a d o  porque m odifica l a s  cond ic iones de lo s  s ie te

“ “ *>«. en lo s  cu a les  lo s  .c id e s  de t r e s  m 0 “ o ldes se componen

P r  t  e SUPerl° r  ° a l a
P - t e  de la  su e la , o t r a  in f e r io r  que e s  l a  de l a  ca ra  del

d0 ^  ° 7 U" a P S rte  “ te r 'l 0 r  as l a  horma de dicho ca lza

: L T “  "  " ° d lfÍC aC l6n -  “  -  sistem a que se'- a t a  d ro te g e r  l a  horna e s t . d iv id id a  efl dM ^

n sistem a de moldes para  la  fa b r lc a c iá n  de calzados

gun re iv in d ic a c ió n  prim era, c a ra c te r iz a d o  porque de lo s  d
o a r te s  c itad a  o P que de l a s  dos

c ita d a s  como c o n s t i tu t iv a s  de l a  horma, una de e l l a s  
queda unida a la  • -  . e l l a s

a p a r te  in f e r io r  d e l molde, con lo  pM i , 
ment-P  ̂ , 10 cual  so la -
pro d m p a r te ,  a d ife re n c ia  de l
procedim iento  h a b itu a l  en e l que toda l a  horma 1ueaa 
mueve. JUega y se

3) Un sistem a de moldes para  la  f a b r i c a b a  de calzados 

e g »  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque por 

tud de la  novedad in d icad a , es p o s ib le  ob tener moldes de 

- l a  p ieza  que req u ie re n  normalmente su fa b r ic a c ió n  sep a , 

rada  y su unión por proced im ien tos h á b ile s  o m ecánicos en con

Igu rao iones e sp e c ia le s  de calzado que h a s ta  ahora no p o d ía n '
f a b r ic a r s e  a s i .  P

4) Se r e iv in d ic a ,  por ú ltim o , como o b je to  sobre e l  que

^  P a t9n te  de InVSn0l6n ’W  SIS
EMA DE MOLDES PARA LA FABRICACION DE CALZADOS”.

Todo conforme queda d e s c r i to  en Xa p resen té  memoria, que 
consta de cuatro  pág inas e s c r i t a s  a máquina. A

Madrid, 13 diciem br
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