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El presente Modelo de Utilidsd se relaciona con
un cartucho compuesto, de dos componentes, de resine y endure-
cedor de resins, para estabilizsr y reforzsr las formsciones
de rocas y pera asegurar elementns en pozos de sondeo.

5 Las resinas sintéticas endurecides se utilizan
amplismente para el reforzado de rocas y estructuras de ingeni%
ria y para asegurar elementos de‘refuerzo y fijecidn tales comp
pernos de anclaje én perforaciones en roca y en albaflileria.
La composicidn resinosas comprende generalmente dos componeptes,
10 uno de ellos conteniendo resina liquida endurecible y eitﬁéro
conteniendo un endurecedor (o catalizador) paras la resiégg'Los
1 componentes se encuentran normalmente en recipientes frégﬁies
gue pueden ser, por ejemplo, compartimientos separados de un
recipiente de pelicula pléstica sintética. Los métodos ﬁﬁf%

15 encapsular los componentes resina y endurecedor se desc%igén
en les Pstentes briténices Nos. 998.240, 1.127.913, 1.1%0.i23
¥y 1.297.554., Son mas convenientes los paquetes de certu&ﬁéﬁ

que contienen ambos componentes, hebiéndose utilizado arplia-

mente para ssegurar elementos de refuerzo, por ejemplo, tacos

20 de madera o pernos metdlicos, en esiratos factursdos o ddbiles)
para mejorar la seguridad y cepacidad de irebzjo de los estre-
tos. Estos paquetes se ponen en su sitio, por ejemplo, en las
perforaciones, y se rompen, mezclandose entonces los componen
tes y endureciendo la resina,

25

|
. [
Pars el refuerzo de estratos han sido encapsnclades

. . . - N . !
las resinas epoxi, de poliuretzno y poliester, pero debido a2 |

i
necesidzdes técnices, de segurided y de coste, solemente hen
i
|

sido zdopiadas pers uso general 1l2s resinas de volidster insa-
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turado aceleradas con aminas. Estas resinas de poliéster son

tecnicamente mejores y en general son menos costosas que la ma-
yor parte de las otras resinas orgdnicas. Sin embargo, y desde
el asPecfo de seguridad, en particular en cuanto a los peligros
de incendio, las resinas de poliéster son menos atractivas.

En estado sin curar, la composicién de resina contiene normal-
mente un 10 %4 en peso de estireno o viniltoluenoAcomo monémero
reticulante, lo que hace que sea altamente inflamable. Por otra
parte, el ehdurecedor es normalmente un perédxido de arilo"®¥T
cual, ademds de ser por s{ mismo una sustancia altamente in&la—
mable, proporciona oxfgeno durante la composicién favorec{%ﬁ?o
la combustién de la resina adyacente. En consecuencia, y aunque
las resinas de poliéster se utilizan ampliamente para el réz
fuerzo de estratos en operaciones de minerfa, su peligro ggﬁén-
cial de incendio constituye un problema serio que ha inhiﬁfdé

su empleo. De este modo, se han adoptado en ciertos casoé'laé
lechadas no inflamables a base de composiciones cementosa$ .o:de
yeso, particularmente cuando la consecucién de una elevada.;e-
sistencia, un rdpido endurecimiento y similares no constituye
factores tan crf{ticos, por ejemplo, en la minerfa del carbén,
para el refuerzo temporal de una beta de carbén avanzada.

La inflamabilidad de los cartuchos de resina de poliéster puede
reducirse ligeramente por dilucién de la resina y endurecedor
con cargas no inflamables, por ejemplo, carbonato de calcio,
cuarzo, arcilla caolfnica, y con ceras lfquidas de hidrocarburos
clorados. Sin embargo, los cartuchos pueden todavia entrar en
ignicién por aplicacién de una llama muy pequega, continuando .
normalmente su combustién hasta consumirse todos los ingredien-
tes inflamables. Una mejora adicional en la ignifugacidad puede

conseguirse mediante la inclusidn de ignffugos inorgdnicos u or=
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génicos, por ejemplo, tridxide de antimonio, preferiblemente
en combinecién con una cers de hidrocerburo clorado gue contig
ne de 40 8 70% de cloro, o un fosfato orgdnico o inorgérnico,por
e jemplo, fosfato de tris-2, 3=-dibromopropilo, fosfato de triclg
ropropilo, fosfato de tri-beta=-cloroetilo, fosfeto amébnico,
fosfato de.calcio, o compuestos inorgénicos, por ejemplo, alu-
minio o hierro hidrstado, sulfatos (alumbre), borsto de zinc
0o écido bdérico. Sin embargo, ninguno de estos ignifugos es sa=-
tisfactorio ya gue los compuestos (o sus productos de Rggé;isig)
son téxicos o son insuficientemente eficaces o demasiadgQ:gosto
sos. Los ignifugos orgénicos producen también humos y q}é;ps

desagradables en las condiciones de confinamiento que existen

en una mina. Constituye el objeto de este modelo de utilidad

un cartucho de composiciones de resina endurecible y cqmponentes
LN

de las mismas que tienen una ignifugacidad aumentsads. T

El hidroxido de aluminio se utiliza como sup}géor
del humo y como carga ignifugs en ciertas composicionesnié%ing
sas comerciales. Al contrario que los ignifugos usuales que
actuan principalmente por generacidn de un gss peszdo de estin
cién del fuego, el cuasl es frecuentemente también tédxico, ¥y
por generacién de productos de descomposicidn altemente reacti
vos que actuan como terminadores de radicales libres en el pro
ceso de combustidn, la accidn del hidréxido de aluminio se 1lgl
va a cebo medisnte una deshidratacidén endotérmica innocua que,
sdemés de producir un efecto de refrigeracidn significativo,
promueve también la formecidn de una costra fina sobre la su-
Perficie en combustidn y corts el suministro de aire a la resina
situzda por debajo. Bl hidrdxido de aluminio no es tdxico y no
produce productos de pirdlisis tdxicos o corrosivos.Sin embar

g0, ninguna de las calidades es satisfactoria ya que las més




20

25

bestes no son suficientemente eficaces y las calidedes de temg
fio de particula més fino e intermedio no pueden incorporarse
en .cantidad suficiente sin conferir propiedades de flujo imde
seables s los componentes resinoscs, De este modo, las calida
des més fines perjudican la tixotropis de la composiciédn resi
nose y en general sumente la viscosidaed de le composicidn re-
sultante disminuyendo el esfuerzo cortente, mientras que es

conveniente una répida disminucidn en la viscosidad con el -

-

aumento del esfuerzo cortante. veass

Constituye el objeto de este modelo de utilida@.,

un cartucho compuesto, fecilmente febricable, de resinas -endu

recibles, en el cual se mantiene la situccién longitudinal
relativa de endurecedor y resina y ss facilita la rotura Jy,
mezclado uniforme en el pozo <de sSondeo. | . -

El cartucho, compuesto de dos componentes, de' rési-

®en

na endurecible, comprende dos recipientes tubulares, fréigiles,

L]

flexibles, dispuestos uno dentro del otro, estando cada extre
mo del recipiente interno dentro de un extremo del recipiente
externo, estando sujetados y sellsdos los extremos de zmbos
recipientes mediznte un miembro de dierre a compresiodn, absr-
cando un miembro cada extremo del recipiente externo; conte-
niendo un recipiente uns resina y el otro recipiente un endu-

recedor para la resina. A pesar de que la resina y el endure-

cedor pueden estar en cualguiera de los recipientes, normalmen
te el endurecedor es el componente miés pequefio ¥ generalmente
es més conveaiente cue el endurecedor se encuentre en el reci

piente interno estando situasds la resinz en el especio compren

dido entre los recipientes.




10

20

25

Los recipientes se fabrican convenientemente a par
tir de una pelicula pléstica sintétice, por ejemplo, peliculas
de polietileno, polipropileno, cloruro de polivinilo o teref-
talato de polietileno. Son especislmente convenientes las pe-
liculas en forma de tubuledura "derribads". El miembro de
cierre por compresidn es convenientemente un dispositivo de
ligszdén, por ejemplo, un slambre, una cinta, una cuerdas de
ligezdn o amarre o una grepa metédlica compresibvle.

El método para fabricar el cartucho compuesStom.eom
prende alimentar une porcidn extrema de un recipisnte tuﬁular,
frégil, flexible, interno, que contiene un primer compo@éﬁ?e
de una resina endurecible, a través de un recipiente rubylar,
frégil, flexible, externo; sujetar los extremos del rquéignte
y aplicar un miembro de cierre por compresion sobre el gq#?emo

sujetado del recipiente externo para sellar ambos recipienses;

L
.Q

introducir un segundo componente de dicha resina enduregih@e
en el espaclo comprendido entre los recipientes; sujetar‘Iés
recipientes para eﬁcerrar dicho segundo componente deatro del
recipiente externo; y aplicar un segundo miembro del cierre
por compresion alrededor de 1la porcidn sujetada del recipiente
externo para seller embos recipientes y cortar los recipientes
transversalmente més alld del segundo miembro de cierre pars

separar el cartucho compuesto asi formado de lss porciones.

adyacentes de los recipientes flexibles.

El segundo componente resinoso puede alimentarse con|
venientemente en el interior del recipiente externo medisante

extrusion de dicho componente 2 trsvés de una boguilla. Le

operacion de llenado vuede acelerarse "frunciendo" Primeramen

te un recipiente tubular exterior, lergo, sobre la boquilla y {
i
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“reiimentendo simultenesmente un componente resinoso & través de

‘miembros de cierre. En este método, la presidén de extrusidn

.
6 “
B [ !

la boquille y slimentande el recipiente interno a lo largo del
exterior de la boquilla, Convenientemente, en intervalos apro
plados, se aplican dos miembros de clerre ligeramente separadoé
entre si, alrededor de la porcidn sujetada del recipiente exteg

no y los recipientes se dividen mediesnte un corte entre los

avanza el recipiente exterior y el arrastre del miembro de

cierre extremo sobre el recipiente interno avanze simultanes-

mente al recipiente interno.. Tree

El recipiente interno se llens también ventajogemeg
te extruyendo el primer componente en el interior del mf;ég y
pueden llenarse lgrgas longitudes "frunciendo" el recipiéétg
tubular sobre una boquilla de extrusion. Es conveniente *}denar
ambos recipientes simultaneamente empleando dos méquinaéﬂég
extrusidn adyscentes. Si se deses, la operacion de llenédq,bug
de hacerse continua de forma completa fabricsndo los red{??pg
tes tabulsres a partir de una cints longitudinslmente doblada
ls cual se dobls continuamente alfededor de las bogquillas de
extrusidén y efectuando inmediatamente un cosido lateral sntes
del llenzdo.

De acuerdo con este modelo de utvilided,la ignifugaci
dad de una composicidn de resina endurecible o de un componente
endurecedor de una composicién resinosa de dos componentes, se
realza mezclzndo con ls resina ¢ can el componente endurecedor
un hidrdxido de eluminio en estedo perticulado en donde el

10-30% en peso de lss particulss tienen un didmetro inferior a

1 micra, el 45~75% en peso de 1ss psrticules tienen un didmetro

de 38 a 150 micrss, y menos del 20% en peso de les particules
;
tienen un diémetro de 1 & 3 micres. E
1
]

%1 hidréxido de sluminio se prororcions coaveniente- '
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mente como

“E;é”ﬁézélamﬁe caiidades Eastas y fines de hidréxido
de sluminio particuledo; teniendo 1&g celidad hasts un didmetro
medio de perticulss de 50 & 100 micras y conteniendo menos de
10% en peso de pa-ticulas con un didmetro inferior a 5 micres
y teniendo 2l menos el 90% en peso de lss perticulas un didme-~
tro inferior a 150 micrss; y teniendo la calided fina un diéme
tro medio de particuls de 0,4 a 0,8 micres y conteniendo al me
nos 80% en peso de particulas con un didmetro inferior a 1 mi-
ra; y siéndo la relacidén de la calidad basta a la fina en ls

L)
(A XN N

mezcla del orden de 1:1 a 10:1 y con preferencia de 2:1 g 8:1.

La invencidn incluye la citads mezcla de hidrdxido de aldminio

Yy las composiciones resinosas y componentes resinosos méjora-
dos. AL N 1

Aunque el hidroxido de eluminio particulsdo.

entes indicedo resulta eficez en cualguier composicion de resi

ns endurscible, es especizlmente eficaz en las resinss ge“:
poliéster insstursdo, por ejemplo, las preparsdas por cdﬁdénsg
cién de enhidrido meléico o ftdlico y propilenglicol o etilen
glicol, y preferiblemente en mezcla con un mondmero insatura-
do, por ejemplo, estireno o viniltolueno. Las resinzs pueden
incluir promotores, por ejemplo, amines aroméiicecs pars acelef
rar el endurecimiento y anfioxidantes, por ejemplo, del tipo
quinol, sin perjudicar sustanciaslmente los efectos del ignifu-
g0,

tdemés del hidrdxido de sluminio, en lzs com-
posiciones resinosss pueden incluirse otras cargss diversas,
por ejemplo, carbonato de’calcio, cuesrzo, zrcille csolinica,
bentonita, cretes o didxido de aluminio. Estss cargas contribu

yen muy poco & 1z mejora de la ignitugacided y, si estdn pre-

sentes en grandes centidedes, reducen consecuenierente le can-—|
1
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tidad de hidroxido de eluminio que puede incorvorarse en la

resinea,

El endurecedor preferido es perdxido de benzoilo

debido & su bajo precio, disponibilidsd y estabilided en el al

5 mecenamniento. E1 componente endurecador contiene preferiblemenJ
te perdxido de benzoilo solido dispersesdo en uns pasta con pleé
tificante, por ejemplo ftaleto de dibutilo y/o cera de hidro=-
carburo clorado, siendo extendides la pasta con cargas inorgéni

cas que comprenden a la citada mezcla de hidréxido de aluminio

10 También puede incluirse meterial de carga adicionsal, pdy:é3em-
plo, fosfato de calcio. 0o

La cantided de hidrodxido de aluminio en la{dﬁbpo-
sicidén resinosa o en el componente que contiene resina d;én el
- componente que contiene endurecedor de unaz composicidn Tesino
15 sa de dos componentes, es con preferencie de 40 a 80% éhfiéso.

El presénte nodelo de utilided se ilustra'adi?ig
nalmente haclendo referencies a los dibujos adjuntos,en'idé:

cuales:

La figufa 1 es una seccidn longitudinal de un car
20 tucho,

La figura 2 es una seccidn transversal del certu
cho de la figura 1, a lo largo de le lines II-II.

El cartucho de le figurs 1 tiene un recipiente tu
buler interno 10 de pelicula pléstica sintética aplastades en
25 el interior de un recipiente tubulsr exterior 11 también de
pelicula pléstica sintética. E1l reciriente 10 contiene un endul
recedor de resina 12 y en el recipiente 11 se encuentrs una |

composicién resina 13. Los extremos de los recipientes estén

comorimidos y cerrados medisnte grapcs metélices 14, estando

- W o

cade extremo del reciplente 10 mentenido firmemente deniro de?
30 | :
: un extreco el recipiente 11. E1 recipienbe 10, como se mnestra

en la figure 1, es coexiel con el recipiente 11 pero serd evi-
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| cidn cuendo los extremos del recipiente exterior son separsdos,

La llems se dirige sobre ls muestra durente 20 segundos y a

dente que, debido a ls flexibilidad de los recipientes, existi
ré un moviriento relativo de los recipientes interno y externo

y el recipiente interno ocuparé solemente normelmente este poei

Le invencion se ilustre adicionalmente por los si=
guientes ejemplos en los cuales todas lszs partes y porcentzjes
se ofrecen en peso. Los ejemplos 1 8 5 y 12 estdn de acuerdo

con la invencidén y los restantes ejemplos se incluyen con fine%
comparativos con los ejemplos de la invenciodn.

EI w ‘ (A X NN ]

En estos ejemplos, se preparan, para su ensayo-en
relacién con la ignifugacidad mediante ensayos de llama -odnven-

cionales, muestras de componentes conteniendo resina, combohent
endurecedor, paquetes de cartuchos conteniendo separadametnrte
los componentes encapsulados de composiciones resinosas‘ﬂb}dos

componentss y de la resine endurecida. ‘e

La resina de poliéster usada en los ejemplbg.::qom-
prende un condensado de anhidrido ftélieco y propilenglicol di-
suelto en estireno, obtenible en el comercio con la mercs re-—
gistrade IMPOLEX D1OR0 de Imperial Chemical Industries Limited,
Londres.

En el ensayo del componente de resins sin curar
Yy del componente endurecedor, se coloca una muestra de 1 cm de
espesor sobre una plsca metdlica fina y se expone a la llesms de
un quemsdor de gas butano dirigida de forma inclinada en un an
gulo de 452 con respecto a la ruestrs estando situada la cabe
za del cuemedor a8 50 mm de distancis de la muestra. La alture

de llama es de 12,5 cm y la temperatura de lz misme de 9502C.

continuacion se retires y se znota el tiempo necesario pera le
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extinecién de la llama sobre la muestra. Los paquetes de car-

tuchos contenian resina sin curar en un recipiente tubular

de politeno exterior de 40 mm de didmetro por 33 cm de lon-
gitud por 0,025 mm de espesor de pared y composicién endure-
cedora en un recipiente tubular de politeno interior, sien=-

do confines .lo® tubos y estando unidos entre s{ por cierres

extremos, tal y como se describe en la patente britdnica No.

1.295.554¢ El cartucho es ensayado suspendiéndolo horizontal-
mente en un ambiente libre de ventilacién y exponiendo una por-

cién central del mismo a una llama dirigida en 4ngulos rectos
con respecto al eje longitudinal del cartucho y hacia arriba en
un dngulo de 459, El quemador estaba situado a 50 mm del’E;;&
tucho, siendo la altura de llama de 15 cm y la temperatura;de
la misma de 1.0009C. La llama fue aplicada durante 30 segundos

y & continuacién fue retirada, anotdndose el tiempo necesagip

para la extincién de cualquier llama sobre el cartucho y ééﬁ

bre los residuos situados por debajo del mismo, reSpectiv;Gf:

mente, oo o

L d
O..

La resina curada fue ensayada exponiendo una pieza
de ensayo de 15 em x 1,27 cm x 3 mm (durante 30 Segundos) a
la misma llama utilizada en el ensayo de los paquetes de car-
tuchos. En el caso de gue la llama sobre la pieza de emsayo
se extinguiera en el espacio de 10 segundos, la llama vuelve a
aplicarse durante 30 segundos mds. Se registré el tiempo de

extincién de la llama después de la primera y segunda aplica- -
cién de llama.

ZJEMPLOS 1-11

Las composiciones de los componentes gque contienen ;

resina de é&stos ejemplos se ofrecen en la tabla 2, junto con

los resultados de 5 ensayos sobre los componentes y cartuchos.

i
i
i
i
|

.....
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La carga en los ejemplos 1 a 7 inclusive es una mezcla de dos
calidades de hidréxido de aluminio en estado particulado y la
carga de los ejemplos 8 a 10 son calidades iadividuales de las
mezclas usadas en 1los ejemplos 1 a 7. En ei ejemplo 11 la car-

g2 es carbonato de calc¢io molido.

La distribucién del tamafio de partfcula de las
calidades de hidréxido de aluminie.usado en los ejemplos, se

ofrece en 1la tabla 1, El tamafio medio de partfcula del hi-

L 4
XN NN J

dréxido de aluminio es de 0,6 micras para la calidad A, 10 mi-
cras para la calidad B , 65 micras para la calidad C y 90 m;—
cras para la calidad D. El tamafio medio de partfcula del car*
bonato de calcio es de 150 micras. Los cartuchos de resxnd:pa—
ra los ensayos con fuego contenian cada uno unas 12 partes.de
pasta endurecedora por 100 partes de componente de re31na,5con
teniendo la composicién de la pasta endurecedora 25 % de ééo
réxido de benzoilo, 25 % de una cera 1fquida de h1drocarburo
clorado con un contenido en cloro de 40 %, 25 % de arcllld--

caolfnica y 25 % de carbonato de calcio.

TABLA 1

calidad A B L D
Tamafio de partfcula /u

Medio , 0,6 10 65 90

Mdximo 3,0 40 250 400

M{nimo 0,05 0,5 0,5 0,5
<1 /u(%) >80 <15 0 o |
<38/u(%) 100 >0 <20 <15

L150 /u(%) 100 100 290 >70

<250 PA(R) 100 100 100 >80
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Los resultados de los ensayos ofrecidos en la ta=-
bla 2 ilustran que los ejemplos 1 a 5 inclusive tenfan pro-
piedades tixotrépicas deseables (tal y como se muestra por la
viscosidad reducida a elevado esfuerzo cortante) correspon-
dientes a las del ejemplo 11 (con carga de carbonato de calcio)
siendo superior a éste respecto a cualquiera de los ejemplos
7 a 10, Los ejemplos 1 a 5 inclusive tienen también una igni-
fugacidad notablemente mejor que cualquiera de los otros

*
®eev e

ejemplos. oo

Se utiliza un cartucho del ejemplo 2, conteniéﬁ@o
una mezcla de dos calidades de hidréxido de aluminio, para !,
anclar un perno de acero nervado de 25 mm en una perforac%ﬁ
de 35 mm de didmetro por 300 mm de longitud. El agujero 5;...
practicé en un bloque de hormlgdn reforzado con uwna re81s=‘
tencia a la compresidén de 28 KN/b y las paredes del agujete.
fueron embastecidas para imitar un agujero perforado pofﬂﬁét—
cusidn, desempolvando con un género textil fuerte en la pared
del agujero. La carga de arranque sobre un gato hidrdulico
hueco de 30 toneladas, para tres ensayos separados, fue supe-
rior en los tres casos a 6§ KN/cm, desintegrdndose el bloque

de hormigén antes de fallar la resina.

La carga de arranque para los cartuchos conven-

cionales de poliéster conteniendo carga de carbonato de calc1o,

oscilé entre 4 y 6 KN/cm. ©1 empleo de la mezcla de hidréxido
de aluminio en la resina segqin la invencién no perjudicé, por

tanto, el anclaje y posiblemente le hatfa mejorado ligeramente.
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TABLA 2
Ejemplo No. 1 2 3 4 2
Composicidn (%en peso) de
componente resinoso
81 4 iéster ' 31
Resina de poliést 31 26,2 29.2 26.2
era de hidrocarburc clorado ~ - eeess
plastificante \ - 3.1 - 3.1 -
Bentonita tratada con amina 1,2 1.6 1.2 1.6 «-- 1.
Hidréxido de aluminio (calidad A) 22,6 18.0 13.9 10-4:‘:* 7.5
Hidréxida .de aluminio(calidad B). - - - - " -
Hidréxido de aluminio (calidad C) 45,2 51.1 55.7 58.7*1° 60.3
Hidréxido de aluminio (calidad D) - - - T oeeast -
Carbonato de caleio - - - T e et -
iscosidad segin el viscémetro e
rookfield & 2090 (cps) 260,000 420,000 680,000 410_0'0.(3' 1,200,000
A 0,5 rpm 162,000 80,000 194,000 61,600 | 144,000
A mayor esfuerzo cortante (20 RPM) (20 RPM) (20 RPM) (20 RPM)§ (20 RPM)
Ensayos con fuego
Tiempo de extincién(segs.) para
Resina sin curar 6.75 1.0 5 2. 16.0
Resina-curada - 18 exposicidn 3.5 1.0 0 3. 4.9
- 28 exposicidn 5 1.75 .5 2.25 4.5
Jartucho
Sobre el cartucho 2 1.0 0.25 4.25 10.5
Sobre los residuos 24,75 5.25 6.75 28.5




29,2 34.5 41.5 31.3 28.0 24.8
- 4.0 4.9 3.2 2.9
| .
1.2 2.0 2.5 1.6 1.5
13.9 17.8 51.1 _ _ \__ -..
v - 41.7 - 63.2 - -
- - - - 57.2 -
55.7 - - K - - -
- - - - - 70.8 .,
540,000 3.400,000 60.000 4 ;g4 44 550.000 650,000 K
| 138,000  800.000:536.000 45, o4 132,000 68,000 .
j (20 RPY) (5 RPM) (5 RPM) (14 ppyy (20 RPM) (20 RPM) ]
25 18.5 39.3 52.5 167 >300
5.75 3.75 4.0 16,75  >150
21.25 5.5 4.25 10.5
¢.75 23 31.7 4.7 >300
.5 36.25 75 72.7 103.4 >300
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EJEMPLOS 12 a 15

Se preparan los componentes endurecedores para las ;

composiciones de resina endurecibles que tienen las composic

nes indicadas en la tabla 3, ensaydndose con respecto a la ig- |

nifugacidad por el método anteriormente deserito.

Las calidades de hidréxido de aluminio fueron las

A y C anteriormente descritas.

El peréxido de benzoilo fue utilizado en forkd ‘A
una pasta conteniendo 60 % de perdxido de benzoilo y 40 #%°:°

de plastificante comprendiendo cera de hidrocarburo clora@éfz
y ftalato de dibutilo.

L
3

Los resultados demuestran que el ejemplo 12;“qd£
contiene una mezcla de las calidades A y C de hidréxido des .

aluminic, es mds ignffugo que los ejemplos 13 y 14 y es mughd

mejor que el ejemplo 15 el cual no contenia hidréxido de Alw-

minio.
Muestras del componente resinoso del ejemplo 2
fueron encartuchadas como cartuchos de componente de resina
empleando, como endurecedor, 12 partes de la composicién en-
durecedora del ejemplo 12 por 100 partes de componente resi-
noso. Cuando Se ensayaron para anclar un perno de acero ner-
vado como anteriormente se ha descrito, la carga de arranqgue
superior a 6 EN/cm, demostrando que la mezcla de hidréxido

de aluminio no perjudicé el efecto endurscedor del componente

ehdurecedor.

io-?

e

fuﬂ
!
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TABLA 3
Ejemplo No. 12 13 14 15
Composicidén (partes)
Perdxido de benzoilo/plas-
tificante 60/40 (partes
en peso) 17 17 17 17
Cera de hidrocarburo clorado 33 33 33 33
Hidréxido de aluminio - calidad A 25 40 boo
Hidréxido de aluminio - calidad C 50 75 - 4o
Arcilla caolfnica ST 25
Carbonato de calcio -‘.‘25
Ensayo con fuego Y
Tiempo de extincidn 4 50,5 5,5 Egﬁ%i-
(segundos ) hut sar-

di'endo

c -

Descrita suficientemente la naturaleza del in=-’
vento, asi como la manera de realizarse en la prdctica, debe
hacerse constar gque las disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto nc al-

teren su principio fundamental.
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REIVINDICA CIONES

l.- Cartucho para composiciones de resina endureci-
tles, caracterizado porque comprende dos recipientes tubulares
coaxisles, frégiles y flexibles, de seccidn de distinte dimen—
sion, determinando entre ambos recipientes uns cdmara anular,
gsiendo dichos recipientes de igual longitud, quedando sujetos
¥ sellados por ambos extremos los dos recipientes por un miem-
bro de cierre comin por presidn, eétando uno de los recipientesg
destinado & contener una resina y el otro un endurecedor pars
dichs resina, siendo la resina o el endurecedor portadofé?mﬁe
un hidrdxido de aluminio compuesto por uns mexcia de una’ ez1ids
busts y una calided fina. <

2.~ Cartucho segin le reivindicacién 1, caractefizadd
porque el hidréxido de sluminio citedo comprende, en peso, ‘en-
tre el 10 vy 30% de perticulas con un didmetro inferior éﬂ@ﬁb
micra, entre el 45 y el 75% de particulas con un diémetfo”§omp
prendido entre 38 y 150 micras y menos del 20% de pertiq&l@g

que tienen un didmetro entre 1 y 38 micras.

da

3.- Cartucho segin la reivindicacién 1, caracterizadq

porgue el recipiente interior esté destinado a contener el en—!

durecedor, mientres cue la resina se encuentra en la cémara

anuler limitaeda entre ambos recipientes.

4,~ Certucho pera composiciones de resinz endureci-

bles, tel y como queda sustancialmente descrito en la presente

Memoriz, e ilugtrado en el dibujo adjunto,.



P DR

por una soles cara,

Madrid,

aekntjon,

" Este Memorie conste de 17 hojas escritas a mé quina

1 SN, 1979
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