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RESUMEN DE LA INVENCION

Se describe un pafial de un solo uso con medios constrg'

fiidores en los bordes laterales longitudinales. Los medios

constréfiidores reducen la longitud de los bordes laterales
y actdan sobre una guata absorbente contenida dentro del pa -

fial, combando los bordes laterales de la guata.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION ey .

Esta invencién se refiere a mejoras en paﬁales}de un
solo uso gue permiten que el pafial se adapte estreéﬁgﬁente
al torso del hebd, sin sacrificar su capacidad de absprcién.
Los pafiales de esta invencién cumplen este objetivg sin pro-
ducir ninguna ﬁncomodidad ai bebé y al mismo tiempq;p?opor—
cionan un cierre mejorado alrededor de los muslos.cqﬁ_la con

siguiente contencidn de los 1iquidos. . e,

" En un reciente pasado se han introducido en el merca-—
do éaﬁales de un solo uso con una tira estrecha.pero relati
vamente gruesa de eldstico en cada uno de sus lados de for-
ma que los bordes laterales del pafal son recogidos de uﬁa
maners similar a la de las braguitas impermeables a la hume

dad convencionales. Estos pafiales se fabrican generalmente

de acuerdo con las directrices de la patente estadounidense

n? 3.860.003. Para que los elementos eldsticos sean efica-
ces en estos pafiales, es necesario que estén relativamente i
lejos de 1os bordes marginales laterales del panel absorben

te dél pafial y que los elementos elédsticos vayan acompafia-
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dos de delgadas capas de forro y refuerzo muy flexibles.,
Como resultado de ello, cuando estos pafiales se ponen a
un nifio, los elementos eldsticos estrechos pero relativa-
mente gruesos hacen que una estrecha banda de la capa de 7
forro se apoye contra la piel del bebé estableciendo un con

tacto esencialmente lineal. Esto da lugar a un alt6"é§‘ado

- de conceniracibdn de tensidn que puede producir pell'i'zéos e

irritaciones de la piel del bebé. e

Los problemas atribufbles a la fuerza de con;.mt'e.:si6n
indebidamente alta causada por estas cintas e14stidhs estre
chas pero relativamente gruesas de los pafiales’ de de.téeni-
ca‘anterior son especialmente agudos cuando el bebd :}ia. eva-
cuado v el péﬁal estd mojado. Debido a que las cati):a}{-de Tre-
fuerzo y forro son tan flexibles, cuando el paﬁai: :e:sté. mno-
jado y las condiciones reinantes tienden a hidratar la piel
del bebd, algunas veces los estrechos elementos eldsticos
hacen que la capa de forro presione contra la piel con fuer
za suficiente para dafiarla. Asimismo, los elementos eldsti-

cos de los pafiales de la técnica anterior del tipo antes deg

crito hacen que el pafial se deslice gradualmente hacia arri

ba por los muslos del bebd. El resultado es que las fuerzas

aplicadas sobre la piel por los elementos eldsticos estira-
dos gumentan segin pasa el tiempo de uso del pafial.
Uno de los inconvenientes m4s graves de los pafiales

de la técnica anterior del tipo antes mencionado es que,

-3 =




10

15

20

25

para que el pafial tenga en los bordes una flexibilidad su-

ficiente para que pueda ser recogido, el panel absorbente

ha sido estrechado en la porcién central o aligerado hast
tal punto que la capacidad absorbente del pafial en la zdﬁa;(,

eritica ha sido reducida considerablemente.

Aungue se han realizado muchos intentos en eksdasado
para producir pafiales, tanto de un solo uso como réudiliza
bles, con caracteristicas de ajuste mejoradas sin *smerifi-

cio de la capacidad absorbente, hasta ahora estosfggﬁuer—

2z0s no han tenido 8xito. .

COMPENDIO DE LA INVENCION

[
0-...

Ademés de los elementos gue estén presentes’, gi- los

productos comerciales actuales, es decir, un(for?&;éprmea—
ble a la humedad adecuado para unirse a la piel d;bgpebé,
una guata o panel absorbente adyacente al forro ;.;A reé/‘
fuerzo externo impermeable a la humedad sobre la guata ab-
sorbente, los pafiales de esta invencidn incluyen medios
constrefiidores en cada lado™del pafial que son eficaces no
solamenté para recoger los bordes longitudinales del pafial
sino también para reducir la longitud de los bordes latera

les del panel absorbente y crear en el mismo unas protube

“rencias marginales almohadilladas. En la realizacién prefe

rida, los medios constrefiidores estén constitufdos por ele
mentos elisticos relativamente anchos pero delgados que es

t4n fijados al refuerzo y/o al forro y colocados suficien~—
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temente cerca de los bordes laterales del panel absorbente
para gue las fuerzas de constriccién generadas por los élg
mentos elésticos sean transmitiﬁas a los bordes del pansl
absorbente por lo menos a través del refuerzo, haciendo asii*

que los bordes del panel absorbente se frunzan y/o combeen.

_Por el término "relativamento ancho", esta invenei6n,g§tieg'-f;

de que los elementos eldsticos tienen una anchura de 1/4"

(6,3 mm) como m{nimo, preferiblemente una anchura dayl/2™
(12,3 mm) como minimo y todavifa mejor vna anchura d® airede: 7

dor de 3/4" a 1 1/4" (19 a 31,7 mm). la relacibén de anchura

a espesor de los medios constirefiidores preferidos es glrede
*a 4 4 -

dor de 100 cbmo minimo.

Los elementos eldsticos relativamente anchos.pueden

*ee e

estar constitufdos por dos o mis elementos eldsticos.relati
vamente estrechos (1/4", 6,3 mm, & menos) que esté&oéblocar
dos paralelamente y a una cierta distancia entre s{ y que
cooperan funcionando como si fueran esencialmente un elemen—
to eldstico con una anchura que se mide entre los bordes ex~ .
ternos de los elementos elisticos externos. Asimismb, los
elementos eldsticos relativamente anchos pueden estar cons-
titufdos por tubos eldsticos redondos o apiastados, bandas
tejidas, bandas reticuladas o monofilamentos elésticos dis-
puestos para establecer la distribucién de fuerzas deseada.

Los pafigles construfdos de acuerdo con esta invencidn

presentan varias ventajas inesperadas, especlalmente en com
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paracidn con los pafiales de la técnica anterior del tipo deﬁﬁﬁ

erito en la patente estadounidense 3.860.003. En este aspéc;

to, utilizando elementos eldsticos relativamente anchos como
medios constrefiidores, el 4rea del forro gue presiona corn=
tra la piel del bebd es relativamente grande de manera que la

fuerza aplicada sobre la piel se distribuye sobre um-dvrea re

lativamente grande y se reduce al mfnimo la posibilldag de

~ irritaciones. Debido al Area relativamente grande dek-forro

que estéd en contacto con la piel del bebd y a los 69;ées la- t
terales combados del panel, se consigue una estanqué@dad ma—lf
yor alrededor de los muslos, reduciendo con ello al, minimo .
las pérdidas del pafial. En este aspecto, es signifiqé?ivo

que la accidn de‘estanqueidad es efectuada por lo -hfg¥fps en

parte por los materiales absorbentes, en contfapos?viﬁn con .
el forro relativamente no absorbente~de la patente.é;tado-
unidense 3.860.003 que proporciona una accidn de estanquei-
dad pequeiia o nula. |

Como se observarid con mAs detalle en la descripecién
que sigue, los pafiales de esta invencién presentan mejor
ajuste y mayor estanqueidad (orcierre) alrededor de las pier
nas del bebd, sin pérdida de capacidad absorbente y sin irri

taciones de la piel del nifio,

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
En los dibujos: '

La Figura 1 es una perspectiva que ilustra un pafial

-6 = .
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de un solc uso de esta invencidén, con una porcidn abierta

para mostrar los detalles interiores;

ia Figura 2 es una perspectiva abierta que miestra I§ m
posicidén relativa de los elementos del pafial durante la ma§ 
mifactura del paiial descrito en la Figura 1; i
la Figura 3 es una seccidén ampliada tomada a'loﬂlargo f?

del plano 5-5 de la figura 1; “eale

la Figura 4 es una seccién ampliada tomada a*Pv largo A

del plano 6-6 de la Figura 1; * .

[}
LI L

DESCRIPCION IE LA BEATTZACION FEEFERIDA  -:-

En los pafiales de un solo uso de esta invencidn los
medios constrefiidores estédn constitufdos por un elsmento

eldstico, fAcilmente estirable y preferiblemente fekhboplés—

~
oe 0

tico, de anchura sustancial, que posee una cierta.retypera-

cibn elédstica minima.

El término "eléstico", en el sentido utilizado aqui,’
se refiere q‘iéminas, peliculas, cintas ¥y similares que pre
sentan una récuperacién del 90 % comc¢ minimo cuando se alar
gen dentro del 10 % de su lfmite eldstico y se mide de acuer
do con la siguiente férmula:

: -4
Porcentaje de contraccibn = = ' 100
- L -5
e 0
donde

L, = longitud original de la muestra

- -
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Lo longitud totalmente extendida ,
Ly = longitud de la muestra medida 3 segundos después
de soltada de la longitud extendida.

El espesor del elemento eldstico generalmente es de
10 mils (0,254 mm) o menos y preferiblemente alrededor de 0,5
a 5 mils (0,0127 a 0,127 mm). E1 elemento elﬁstico tee@ste una
recuperacién al 50 % de alargamiento al cabo de 3 ségnnéos y
preferiblemente instantdneamente de pof 1o menos alre:ﬂedor
del 90 % y preferiblemente préxima al 100 %ﬁ Para féggsidad
de estiramiento, el médulo de elasticidad del e1emen¢3o. elis-
tico al 50 % de alérgamiento no debe pasar de unas 2000 li-
bras/pulgada? (140 kg/bm?). El médulo de elasticiddq:ég de
preferencia considerablemente inferior a 2000 1ibr§3é$plgadw
(140 kg/cme) y todavia mejor es alrededor de 20 a 26(;:}ibras/
2 (1,4 a 14 kg/on®). |

pulgada
Es importante que los elementos eldsticos de los bor-
des laterales longitudinales del paflal no solamente acorten,
es decir reunan, los bordes laterales sino que también ac—-
then sobre los lados adyacentes de la guata absorbénte crean
do protuberancias almohaéilladas o cocnvoluciones que configu
ran la guata absorbente en la regidn perineal del nifio de ma
nera® que resulte cémoda y hermética pero sin incurrir en re-
ducéiones de la capacidad absorbente. Los elementos eldsti-
cos pueden actuar direciamente sobre los lados de la guata

absorbente cuando estdn en contacto fisico con ellos o pueden

-8 -
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actuar a través del soporte y/o del forro. En cualquier caso,
1a fuerza de recuperacibn de un elemento eldstico extendido
debe ser suficiente para vencer la resistencia a la deforma- *
cién ofrecida por la guata absorbente relativamente rfgida.
Y 1la relacién entre los elementos eldsticos y la guata es talié
que, mientras 1los elementos el4sticos son eficaces paf&'cpmr .

bar los bordes de la guata, la regién central de la itiedna no

es compactada ni reunida, lo que darfa lugar a la pi¥¥encia

de demasiado material voluminoso entre las piernas ﬁg&fniﬁo

¥y perjudicaria al ajuste del pafial. Preferiblemente;sel ele-

mento eldstico se extiende en sentido lateral pricticamente

a través de toda la anchura del borde lateral del ﬁq@éi; gin

embargo, en los casos donde el médulo de traccidn géd elemen~

to eldstico es relativamente alto, el elemento elééﬁ%?o pue-
de estar separado de la guata absorbente.

Cualquier recogida de los bordes laterales del pafial
que tenga lugar debido a la relajacibn de las bandas eldsti-
cas presentes en los bordes laterales del pafial aumenta necg
sariamente el espesor de los bordes, dificultando as{ la ob-
tencibdn de una estanqueidad eficaz y habitualmente requiere
una fuerza de compresidn excesiva sobre los muslos del bebé.
Ia construccién de pafial de esta inveneidn, por otro lado,
al utilizar unos elementos eldsticos relativamente anchos

pero delgados en los bofdes laterales del pafial, proporciona -

una recogida eficaz no solamente en los bordes laterales si-

-9 -
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no también una constriccién longitudinal de los bordes late-—

rales de la guata adyacente sin el consiguiente aumento inde

seable del espesor de dichos bordes.

En la realizaciln preferida de esta invencién, los me=.

dios constrefiidores tienen una anchura de 1/ " (6,3 mm) como -
miﬁimo, preferiblemente una anchura de 1/2" (12,7 mﬁTGg?mo mi
nimo y todavfa mejor una anchura comprendida aproXiﬁgpahente
entre 3/4" y 1 1/4" (19 y 31,7 mm). La relacién de a:fx..c'ﬁura a
espesor debe ser como mfnimo alrededor de 100 y preieiéble—

mente alrededor de 500 a 1000, "

Refiriéndonos a la Figura 1, el pafial de un selosuso 10
de ésta invencién va provisto de medios constreﬁiddiééilongie
tudinales marginales en los bordes laterales opuesﬂﬁgh1 y 12,
adaptados para proporcionar un mayor ajuste y estaﬁﬁﬁﬁidad al
rededor de los muslos del bebé. Ademds, los bordes terminales
13 y 14 pueden ir provistos de ﬁedios congstrefiidores tranqu; ':
sales opcionaies para un mejor ajuste alrededor de la cintura 8
del nifio. Los medios constrefiidores de cada uno de 10s bordes.:i
laterales estdn constitufdos por un elemento‘eléstico relati-
vamente ancho pero delgado, tal como el elemento eldstico 15
del borde lateral 11. Los medios constrefiidores transversa=-
lésAapcionales de los bordes terminales del pafial 10 pueden
estar constitufdos por un elemento eldstico similar como el

elemento 16 del borde terminal 14. El pafial 10 contiene ade-

m4s una primera capa externa o soporte 17 construfdo en una

- |0 -
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tela impermeable a la humedad, una guata absorbente 18 geng

ralmente rectangular superpuesta sobre el refuerzo y una se

gunda capa externa o forro 19 construfda en una tela permes
ble a 1la humedad y superpuesta sobre la guata absorbente 18.
Para fi jarlo alfededor del nifio, el pafial 10 va provisfo de
unas 1enguetas 20 y 21 de cinta adhesiva sensible a <das’pre-—
sifn. Los medios constrefiidores longitudinales son é&néral—
mente paralelos a los bordes laterales 1ongitudinaleé~de la

. P * e
guata 18 y, cuando los medios constrefiidores se encpentran

relajados, el pafial 10 adopta una configuracidn simidar a una -

barca como miestra la Figufa 1, con los bordes laterglkes 11
y 12 de longitud reducida. Como se indicard con mis, gdétalle

L

mds adelante, los medios constrefiidores también actildn sobre

los bordes laterales adyacentes respectivos de la %uata ab-
sorberte 18 y constrifien ldfigitudinalmente los bord;é.late-
rales de la guata 18, creando protuberancias marginales al-
mohadilladas o convoluciones en la misma.

Los componentes individuales del pafial 10 de un solo
uso estén ilustrados en la Figura 2. La guata absorbente 18
estd superpuesta sobre el refuerzo 17 y fijada al mismo me-
diante una serie de 1lineas de cola 23 depositadas sobre el
refuerzo 17. La guata absorbente 18 presenta una superficie
menor que el refuerzo 17 ¥, cuando est4 prdcticamente centra

da sobre el refuerzo 17{ estd separada de los bordes longi-

tudinaleg 24 y 25 asf{ como de los bordes transversales o ex—

>

- 131 -
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tremos 26 y 27 y con ello define los bordes laterales y ter-
minales del pafial 10, La guata absorbente 18 esté flanqueéﬁé’
por sus cuatro lados por los elementos de pelicula elésticgﬂv
15, 16, 21 y 22 que, mientras estdn extendidos, son fijados -
al refuerzo 17 mediante un adhesivo eldstico, soldadura sén
ca 0 cualquier otra forma conveniente. El forro 19 perdeable
a la humedad estd superpuesto. a la guata absorbente'1&é es
de mayor superficie gue dicha guata 18 y estd fijado'iaa. re~
fuerzo 17, habitualmente mediante las porciones tenﬁ}néles e_:_c_'!'T
puestas de las 1lineas de cola 23. No obstante, =i se}desea, '

pueden utilizarse otros medios de fijacibén., ElL forxe,}9 tam— _f

- bién es fijado a los elementos de pelfcula eldsticd 25, 16,

17. ) o om0y

La guata 18 preferiblemente va provista de una piel

21 y 22 de forma similar a la fijacifn del mismo a¥‘Sqporte

densificada de acuerdo con las ensefianzas de la solicitud de
patente estadounidense n® 3.938.522 de Repke, del mismo
asignatario, cuya descripcidn se incorpora aquf totalmente
mediante esta referencia. Las l{neas de cola 23 penetran en
la piel densificada y cooperan con ella a dotar de rigidez a
la porcidn central de la guata y evitér que la porecidén cen-
tral* del pafial forme protuberancias o se.recoja bajo la in-
fluencia de 1los medios constrefiidores descritos mfs adelan—

te.

La accién de un medio constrefiidor relajado sobre el

-12-
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resto de los componentes del pafial estd ilustrada en las Fi
guras 3 y 4. La accién directa del elemento eldstico 15 so-
bre el forro 19 y el refuerzo 17 fijados al mismo recoge el -

compuesto estratificado resultante formando una multiplici-

dad de recogidos o_macropliegueS'(Figura!5)~en el borde la- )
teral 11. Al mismo tiempo, el elemento eldstico 15 aeiha so-ﬂf:‘é“
bre el borde lateral adyacente de la guata absorbentnufB pro-l
duciendo convolucionés o protuberancias controladas,éalmohaé
dilladas (Figura 4) en los lados de la misma. Debid:l)..q.s la
accidn cooperante antes mencionada de la piel densifigada y
las lf{neas de cola, la porcién central de la guata,.;gi co—
mo la porcidn central de los otros componentes del:ggﬁal, no

est4d influfda por los medios constrefiidores y por Xo*tanto

ad Py

permanece sin recoger. Asf{, de acuerdo con esta invemeidn,

se establece una‘transiciGn desde los recogidos de.i;; bor-
des laterales opuestos del pafial hasta las protuberancias di
rigidas hacia adentro de los bordes laterales y generalmente |
alineadas con los bordes opuestos de la guata ¥y finalmente
hasta una porcién central del pafial relativamente lisa e

inglterada. La porcién central generalmente lisa de la gua-

ta ocupa por lo menos el 20 % de la anchura de la misma y

preferiblemente alrededor del 50 al 80 %. Las protuberancias

de los bordes laterales de la guata tienen una altura mgxima
en 1os bordes de la guata y generalmente van perdiendo altu-

ra de manera uniforme hacia adentro hasta llegar a la por-

-13 -



10

15

20

25

cos. adecuados para los fines de esta invemcién 10§ cppeli-“

cidén central de la guata generalmente lisa.

Los alimenfos de pelicula elédsticos adecuados
como elementos constreiiidores de los pailales aquf consi~

derados pueden ser extrufdos al espesor deseado ubilizew

do composiciones termoplésticas sin vulcanizam,_que:ﬁ@

.“I‘i

preparan a partir de un componente elagstomérico y un o~

dificador compatible opcional gue es un polimero termo—

'Eélldo

a‘la temperatura ambiente. $aet

pléstico de peso moleculsr relativemente bajo pero.

.
LR N

Son ilustrativos de los componentes elastemérl-“

dt"’

meros de bloque que comprenden blogques pollmérlco« tirmo—'
plésticos terminales y por lo menos un bloque pplimébico
elastomérico no terminal o,lntermedlc. Los capoliméfbs-de
bloque de este tipo general pueden prepararse empleando

un iniciador de polimerizacidén por etapas, por ejemplo -

un compuesto de litio organico.

Estas téenicas de polimerizacidén en blogue

son muy conocidas.

E1 componente elastomérico puede estar cons-
tirufdo por copolimeros de bloque lineales o radiales Al_BMAa“"
o mezcla de los m:Lsmol, con copolimeros de bloque..sencillcs £§

B, donde Al y A2 pueden ser iguales o diferentes y represeﬂanm

- 14 -
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blogue polimérico termopldstico, como un bloque de poli(vi-
nilareno) y B representa un blogue polimérico elastomérico
como un dieno econjugado o un alqueno inferior (es decir,
01-04). El componente modificador es un polfmero termoplis—
tico de bajo peso molecular con un peso molecular promedio
de 500 a 7500 aproximadamente y se encuentra en la ocomposi-
¢ién en una propofcién de 0 a 200 partes en peso api‘oxjénada—
mente por 100 partes en peso del componente elastoé?rico._‘
Una composicién preferida de pelicula termoplééygéa pa-
ra los elementos de pelfcula elidstica comprende un e@mponené
te elastomérico que contiene, como congtituyente pgige}pal,

un copolfmero de blogue lineal sin vulecanizar, de Ia:8iguien

0.‘

te configuracién general: ’ S
, | A1—B—A2 sooe
donde A1 2

y A~ ¥y B tienen el significado dado anteriormente,

En estos copolfmeros de bloque, los bloques A derivan del es

tireno o de homélogos‘del estireno y los blogues B derivan
de dienos conjugados o0 de alquenos inferiores. El polimero
termbpléstico modificador es compatible con el componente
elastomérico y se asocia principalmente a los bloques termi
nales termopldsticos del copol{mero de bloque sin vulcanizar
antes citado. El polfmero termopldstico modificador tiene

preferiblemente un peso molecular promedio de 1000 a 3000

aproximadamente y se encuentra en la composicién de pelfcu-

la en una proporcién de alrededor de 80 a 200 partes en peso

' .
- 15 -
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por 100 partes en peso del componente elastomérico.

Los copolimeros de bloque A1-B-A2 preferidos contienen
bloques A derivados, es decir polimerizados o copolimeriza-
dos, de estireno o de homélogos de estireno y bloques B de-
rivados de dienos conjugados, como is0preno 0 butadieno, o
de alquenos inferiores,'como etileno y butileno. También pue
den entrar en los copolimeros d e blogque pequefias prdper?id-
nes de otros monémeros. Los bloques A individuales pé&den te
ner un peso molecular promedio de alrededor de 6000{99@0 m{—
nimo, preferiblemenﬁe alrededor de 8000 a 30.000 y qu blo-
ques A constituyen alrededor del 5-50 %, preferiblemente al-
rededor del 10-30 %, del peso del copolimero de blngé: El
peso molecular promedio de los bloques B para los qv;élime-
ros de bloque lineales A1-B—A2 est4 comprendido prgéééiblemqg

o s

te entre 45,000 y 180,000 aproximadamente y el del copolime-

" ro lineal propiamente dicho est4 comprendido preferiblemente

entre 75.000 y 200.000 aproximadamente, E1 peso molecular
promedio de los copolfmeros de bloque radiales A1--B-A2 esté

comprendido preferiblemente entre 125,000 y 400.000 aproxima-

 damente. E1 término "copolimero de hlcgue lineal™ (o copolf-

meros) incluye los copolimeros A1-B-A2 remificados asi como
los copolimeros A'-B=42 no ramificados.

. Los copolimeros radiales A1-B-A2 dtiles para la manu-
factura de los elementos eldsticos de los pafiales de esta in

vencién son del tipo descrito en la patente estadounidense

- 16 -
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ne 3.281.383 de Zelinski y colaboradores y responden a la si
guiente férmula general: (A-B~) X, donde A eé un blogue ter—
mopléstico polimerizado a partir de estireno u homélogos del
estireno, B es un bloque elastomérico derivado de dienos éqg7
jugados o alquenos inferiores, como se ha indicado antes, X
es una molécula conectora orginica o inorginica, conuﬁﬂa fun
cionglidad de 2 a 4 aproximadamente como se describé‘ens la
patente estadounidense 3.281.383, o posiblemente con{ﬁna fun
cionalidad més alta como se describe en el artfeulp fitula-
do "New Rubber is Bécked by Stars" que aparece en 1&Epégiga' ;é
35 del numero del 11 de Junio de 1975 de Chemical Yeek. En elyi;

sentido aqui utilizado, "n" tiene un valor correspdnﬁ;?nte a
la funcicnalidad de X, | , Lo

a ® C
~G &D

El elemento de pelfcula eléstica preferido esrattamente
termopléstico y, aunque elastomérico, es diferente &;i € =0
cho en que la pelfcula presenta un punto de fusién rélatiyg
mente definido y es capaz de éer configurada por la accién

del calor. Asimismo, el elemento Ce pelfcula eldstica puede

_ formar termosoldaduras permanentes sobre substratos como gé-

neros no tejidos o similares, a temperaturas mdximas de sol-
dadura relativamente bajas, generalmente no superiores a unos
350°p (17900). El elemento de pelfcula es muy elédstico y pre
seﬁta un médulo cauchffero relativamente bajo, es decir, pre f
senta por lo menos en una'direécidn una recuperacibn eldsti-

ca del 75 % como minimo, preferiblemente alrededor del 80 %

- 17 - s
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como mfnimo, a partir de un 50 % de estiramiento y un médulo
de caucho al 50 % no superior a uhas 2000 liﬂras/pulgada?

(140 kg/cu®), preferiblemente del orden de 20 a 200 libras/ .
pulgada? (1,4 a 14 kg/cmz) al 50 % de alargamiento. Fl1 ele-— ' C
mento de pelfcula también es flexible, extensible y blando y ..

normalmente presenta una rigidez Gurley dlrededor den1;§ me=—

‘nos para un espesor de la pelfcula de 1 mil (0,025 mm), y un

alargamiento a la ruptura de alrededor del 300 % comopmini-

mo, preferiblemente alrededor del 400 % como minimo, »dr lo

menos en una direccién, a la temperatura ambiente. .°,

Aunque los medios constrefiidores antes deserios se en
. . —

cuentran en forma de -una sola cinta eldstica en los lados
v,

opuestos del pafial, esta invencidn no se limita a los «mismos

bl X

y-sé considera la posibilidad de utilizar otras foym&s de me

‘e e

dios constrefiidores siempre que sean eficaces para combar

"los bordes laterales de la guata. En este aspecto, se consi

dera que cada borde lateral dél pafial puede contener una mql
tiplicidad de elementos elésticos : paralelos separados, que
se extienden longitudinalmente tales como bandés, tubos re--
dondos o aplastados, monofilamentos, etc.

A t{tulo de ejemplo, y refiriéndonos a la Figura 1, las
cintas 15 y 21 ilustradés pueden ser sustitufdas por una pa-
reja de bandas eldsticas de 1/4" (6,3 mm) de anchura, que

son paralelas entre s{ y al borde lateral adyacente de la

guata. Con esta disposicidn, las bandas eldsticas internas

—18‘—
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estdn dispuestas directamente en contacto con el borde late-
ral de la guata y las lineas centrales de las bandas estédn
separadas entre s{ por una distancia de 3/4" (19 mm). Se ob~

gservari que estos medios constrefiidores son menos costosos

que una construccidn que utiliza un elemento eldstico de 1"

(25,4 mm) de anchura, porque se utiliza menos material. No

Csmti®

obstante, es posible realizar la recogida deseada en los la—
?.-

dos del pafial y combar los bordes laterales de la guata sin

L 28 IO

una concentracién indebida de la tensibn sobre la p}éi de los
nifios, ya que la fuerza de traccidbn de los elementos eléstl—

cos plurales estd distribufda sobre una superficie réiatlva—

0es X
mente grande. Dicho de otra forma, los resultados deseados

'
. -~

de la invencién pueden conseguirse mediante el uso de slemen

.\(\-.

tos eléstlcos plurales en cada lado del pafinl, ya q i¢71a

fuerza de traccibn requerida para cada elemento elééﬂico es

' menor que la requerida para un s6lo elemento eldstico y 1la

cantidad de pre-estiramiento para los elementos eldsticos
plurales individuales puede ser reducida en consecuencia.
Con esta disposieidn también es posible pre-estirar los ele
mentos elédsticos en un grado diferente, si se desea 0 si es
necesario, para conseguir el efecto deseado de combado del
panel.

" Pueden utilizarse diferentes tipos de materiales de fo-
rro para forrar el pafial. Por ejemplds, el forro puede ser de

una tela no tejida formada con una mezcla de fibras consti-

=19 - A
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tufdas predominantemente por fibras e=lulésicas cortas bara—_f}

tas como fibras de pulpa de maderas o linteres de algodén, en

proporcicnes de aproximadamente 75 a 98 %, siendo el resto

de fibras de longitud textil tales como rayén, como se des~

cribe en la patente estadounidense 3.633.348 de Liloia y co-

laboradores.

Los materiales de forro no tejidos adecuados pard=agd en
los pafiales de un so0lo uso de esta invencidn pueden prd;antarfj

unos pesos del género del orden de 0,5 a 5 onzas/yardé?;§16,9 
L L™ :

a 169 g/mz) y densidades inferiores a 0,15 g/cc, genersllmente

del orden de 0,05 a 0,1 g/cc. La resistencia en seco de Ja

ldmina de forro para un género con un peso de aproximpdamente
1,5 onzas/'yarda2 (84,7 g/mz) es como mfnimo de 0,15 Tbmas/
pulgada de anchura (26,8 g/cm) en la direccibn de 1amiquina

y como mf{nimo de 0,1 libras/pulgada de anchura (17,9 g/cm)

" en la direccién transversal. Estos géneros presentan unas ca

racter{sticas de alargamiento; volumen, suavidad y caida de-
susadamente buenas. |
Los forros también pueden ser de un género no tejido

abierto que se forma, por ejemplo, de acuerdc con las indif
caciones de las patentes estadounidense 2,.862.251, 3.081.514
¥ 3#081.515 del mismo asignatario. En pocas palabras, estos
géneros son estructuras foraminosas dondé grupos 0 agrupa-
mientos de fibras han sido dispuestbs de nuevo, a partir de

una tela inicial fib: osa no tejida, en posiciones que cir-
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cundan a porciones menos densas de tejido mediante el paso
de un flufdo a traves del material inicial., Las fibras den~
tro de los agrupamientos estdn mecénicamente éntrelazadasny
pueden ser dispuestas formando diversos dibujos, como sabeﬁv
bien los expertos en este campo., Puede utilizarse un 1igan¥
te adecuado para contribuir a mantener las fibras en laz.go
siciones disovuestas como también es sabido por los'expemgs,
El género puede fabricarse con fibras naturales, fibraé}sin— :
téticas o mezclas de ambas. Las ldminas de.forrb tipifégéfa—."
bricadas con un material del tipo de poliéser fibroso,ue-
den tenur un peso de unas 0,75 onzas/yarda2 (50,8 g/qiié:

El forro puede ser del mismo tamafio que el refuerso.y

terminar en el mismo sitio o, alternativamente, el forne pue

de ser méds ancho que el refuerzo, en cuyo caso sus Pendes
: -

laterales se doblan hacid adentro de manera que.el forro que

" de del mismo tamafi~ que el refuerzo, como se observa en la

Figura 3 de la patente estadoﬁnidense n? 3,612,.055. En este
dltimo caso, los elementos eldsticos. pueden fijarse sobre
los bordes laterales doblados hacia adentro del forro.
Adamds, los frrros pueden estar formados por un mate—
rial no abierto, comn una tela isotrépica no tejida o por
una pelfcula de pbliolefina o poliéster abierta con la per-
meabilidad deseada z lz humedad. En todos los forros mencio-
nados, el material debe ser relativamente hidréfobo de mane- -;

ra que se retrase el efecto capilar dentro del forro.

-21 - | *
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La guata o panel absorbente de la humedad de la forma
deseada pero de un tamafio menor que el forfo-y el refuerzo
puede formarse de acuerdo con las indicaciohesAde 1la paten=—
te estadcunidense 3;612.055 de Mesek y colaboradores.

Un material adecuado de refuerzo para los paflales de es_ 

ta invencidn puede ser una tela de poliolefina opaca, por,

ejemplo de polietileno, de 0,001 pulgadas (0,025 mm) de ee-

L]
pesor. Otro material adecuado vara este fin es una telaes de

' teréftalaio de polietileno con un espesor de 0,0005 puiéaﬁas _-i

- o,

(0,0127 mm) aproximadamente.

Para utlllzarlo, el paﬂal de un solo uso se aplieg al

bebé colocando el pafial sobre una superflcle plana adecuada

y colocando el bebé sobre el mlsmo, de manera que el qure-'

mo del pafial que se encuentra debajo de la clntura e eT que

lleva los elementos de sujecidn., El otro extremo del'?aﬁal

- ge extiende hacia abajo entre las piernas del nifio, A con-

tinuacibn, el extremo que se extiende hacia abajo se levanta
entre las piernas del nifio hasta la posicién gque cubre el pe—-}
rineo y contigua a la porclén frontal de la cintura del bebe.'
A continuacién se sujeta el pafial al bebé colocando las es—~
quinas de la porcién de la cintura del extremo que cubre el
aﬁdomen alrededor de la cintura del bebé hasta donde lleguen
y frayendo hacia adelante las esquinas del extremo subyacen-—
te del pafial para superponerlas a las esquinas antes mencio- .@

nadas, de manera que el pafial circunda la cintura del bebé y u

-22-
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ajusta como una prenda de Vestir, Después se preparen para

uso on las lenglietas adhesivas y el pafial se fija en la po

va sensible a la presidén de la lenglleta de cinta contra ']:,a’-'

fial.

sicién deseada simplemente apretando la superficie adhesi~

superficie externz adyacente de la esquina opuesta del pa-

| -
L T Y'Y

La descripeién snterior y las figuras son.'i‘hts-

trativas y no deben tomarse como.limitativas. Son pos¥les

otras variaciones y modificaciones sin apartarse del-sadi-

ritu y alcance de esta invenecidn.,

-23 -

-
‘wmm
L 3

LT Tl

s L
L]
L
-’...

- o
- Bay




10

.15

20

25

En resumen el Modelo de Utilidad que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un paiial de un solo uso perfeccionado que
comprende: una primera capa externa en forma de refuerzo
impermeable a la humedad; una guata absorbente superﬁﬁﬁ%—
ta a dicho refuerzo, siendo esta guata més pequeiia d&?‘él
refuerzo y estando situada hacia adentro a partir dé"iﬁs_
lados y extremos de este Gltimo; una segunda capa eé&ﬁ&ia
en forma de forro permeable a la humedad superpuesto'é'la
guata, siendo este forro mayor que la guata y dispordeddo
de‘porcioﬁes marginales unidas al refuerzo; y medioé:ﬁ}ns—
trefiidores en cada borde lateral del miial para redﬂéii}la‘
longitud de los bordes laterales‘del mismo, cooperaé§§}es—
tos medios constreniidores con las capas externas y la gua-
ta citada para combar los bordes laterales de la guata,
ademés de recoger los bordes laterales de las capas exter-
nas adyacentes a los mismos, siendo la porcidn central de
las capas externas y de la guata citadas generalmente lisa

Yy sin recoger.

2. El pafial de un solo uso de la reivindicacibn

1, dende los medios constrefiidores estén constituidos por

‘una cinta elistica de aproximadamente 0,5 pulgadas (12,7

mm) de anchura como minimo y con una relacidn de anchura

a espesor de alrededor de 100 como minimo.

-24 . b
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3.~ E1 paiial de un solo uso de la reivindica-
cién 1, donde los medios constrefiidores estén constitui-
dos por una cinta eléstica de un material termopléstico

intermitentemente termosoldado en su posiciodn,

4,- E1 peaiial de un solo uso de la reivindica-
cién 1, donde la guata absorbente es de forma rectangnlay
y cada uno de los medios constrefildores es paralelo &-ups

borde lateral de la guata absorbente. e

5.~ E1 pafial de un solo uso de la reivindf_:cg;-

¢ién 4, donde la primera y segunda capas externas son.gec |

tangulares y generalmente terminan a la vez.

""-:.

- 6.~ Se reivimica por dltimo como objeto spbre

el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solkeita

- Sy

por: UN PANAL TE UN SOLO USO FERFECCIONADO. S
Todo conforme queda descrito y reivindic;a;. en
la presente memoria descriptiva, que consta de venticinco
réginas mecanografi{adas y dibujos adjuntos.
| Madrid, 20 Diciembre 1.978
BERNARDO UNGRIA
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