
¿^ E6 !ST R 0  OE LA PROPIEDAD )NOUSTR!AL e  Es o
MUMEWC

245.908
F E C H A  O E  PHEW EMTAC!OM

31- 10- 78.

MODELO DE U H U O A O  ì A&R.19S9

@  Y

^ ) 3 0 t . [ 0 ) T A N T E  IS )

BRUNO KOLLER

O O M tO U tO  O EL SO L <C [T A N T E

Hsengasse 2ß, 6000 Frankfurt am Main, República Fderal Alemana.
tN V E N TO H  fE S )

BRUNO KOLLER

TtTUL-AR <ES)

(7 4 ) R E P R E S E N T A N T E

D. Jose Miguel Gúmez-Acebo y Pombo.

UNE A * ^ MOO. 9 EOA U T !U C E S E  C O M O  P R !M E R A  PA G ÍN A  O E  LA M EM OR!A



4
El presente Modelo de Utilidad corresponde a un 

perfil transversal especial del borde portante.de las len 
tes de contacto blandas o también duras-blandas (duras en 
el centro, blandas en el borde), utilizadas para la corree 

5. cién de defectos visuales.
En las lentes blandas o duras-blandas es preciso que

el diámetro total de la lente sea mayor que el diámetro
* *

de la córnea, es decir siempre mayor que 11.0 mm, de.pre­
ferencia 15*0 mm, correspondiendo el diámetro en la zona 

10. óptima, que es necesaria para la corrección del defecto 
visual, solamente a unos 8.0 mm.

En la figura zona 6 entre la zona óptica y el 
borde es designada como el borde portante, el cual.de­
berá ser adaptado de manera especial a la forma dei/globo 

1 5. ocular. Precisamente en éste campo se encuentran en el 
^lopo ocular un gran número de curvas cuya medición.es 
muy difícil, en algunos casos casi imposible. Además, es­
tas curvas son distintas para cada ojo; al mismo tiempo 
es también distinto, siempre, el diámetro de la córnea.

^0 * Esta se limita con respecto al globo ocular con una cur­
va fuertemente acodada. En éste campo se encuentra el 
(7) limbo; se trata del tejido formado por una mezcla 
de córnea (8) y la (9) esclerótica del globo ocular.
Si no se consigue obtener una adaptación precisa y qui- 
dadosa del borde portante al perfil ocular mencionado, 
es de esperar que se presenten problemas bastante se­
rios. La lente blanda se deforma y ofrece, por lo tan - 
to, una nitidez reducida de la vista. Se pueden crear
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puntos de presión, abrasión, rubescencia, inflamación y 
metabolismo deficiente debido a que se estrangula total 
o parcialmente la renovación de la película lacrimal ba 
jo la lente. Esto significa una comodidad deficiente en 
el uso, tanto subjetiva como objetiva.

Se conocen diversos perfiles transversales del 
borde portante que han sido concebidos para satisfacer 
estas tareas, por ejemplo en forma de cuña que se va adel 
gazando desde, el borde de la zona óptica hacia el borde 
de la lente, solicitud de patente P 1801217.4. o adelga­
zándose fuertemente del borde óptico y con un tmascur- 
so paralelo hasta el borde, a continuación, a todo lo 
largo del perfil del borde portante, solicitud de paten­
te P 24 26 7d*4.Este borde portante es mantenido delga­
do, a propósito, de preferencia 0,10 mm, y ofrece auto­
máticamente una curva de adaptación individual, curvas 
acodadas en su asiento en el ojo.

En el perfil transversal, el cual se va adelga­
zando en forma de cono desde el borde óptico hasta el bor 
de, la adaptación óptima automática se presenta inmedia­
tamente en el borde de la lente. Sin embargo, el borde 
en este punto debería ser algo grueso, con el fin de ob­

tener una resistencia óptima a la rotura. En el limbo 
(7), en cambio, es decir en el campo medio (campo del

25 diámetro de unos 11,5 mm), la lente posee un espesor cue



es el máximo o casi el máximo. Es precisamente anuí, sin 
embargo, donde la lente debería ser adaptable de manera 
óptima; es decir que no debería ser gruesa sino tan del" 
gada como sea posible, con el objeto de conseguir la me* 
xima adaptación automática posible al perfil del ojo.So* 
lo de éste modo es posible optimizar la utilidad de la 
lente y su campo de utilización.Este perfil transversal 
del adelgazamiento cuneiforme hacia el borde de la lente 

es independiente del número de curvas internas de la leu— 

te.
Con la solicitud de patente numero F 2426701.4-51 

se dio a conocer un perfil transversal pera lentes blen­
das que se encuentra ligado a la curvatura de la super­
ficie interior de la lente, cuyo borde portante transcu­
rre desde el borde hasua más allá del limbo, pasandodes-
pués en forma de curva en sesgo a la óptica central más 

gruesa. En el asiento en el ojo, este borde portante se 

puede adaptar individualmente y de manera automática a 
las curvas del ojo, por el principio de las curvas acoda­
das.Esta propiedad adquiere una importancia tanto mayor 
cuanto más delgado sea el borde portante. De todos modos 
se reduce al mismo tiempo la resistencia a la rotura 
del borde de la lente, que es ahora más delgado. La ines-

tan igualmente, por lo que no es recomendable un espesor
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del borde portante inferior a 9/100 stel mm, como con-. 
secuencia, también de la fabricación más difícil. Por 
otro lado, si el borde portante tiene un espesor superior 
al normal, 12/100 stel mm, se presentan de nuevo las 
mismas dificultades de adaptación que en el caso del per- 1. 
fil transversal arriba mencionado de la lente.

Al invento le corresponde la tarea de conseguir 
ún máximo de resistencia a la rotura del borde de la 
lente blanda o del borde de la lente dura-blanda, y tam­
bién un máximo de la comodidad subjetiva y objetiva de 
utilización. Llegando a un máximo de la propiedad de adap 
tación automática individual a formas de ojos individual­
mente distintas y reduciendo a un mínimo el volumen del 
material, del perfil transversal del borde portante, se 
consigue reducir a un mínimo las existencias en almacén 
de las lentes y se simplifica la adaptación. Al mismo 
tiempo, este perfil especial del borde portante no debe­
rá estar ligado a una superficie interior de una sola 
curva, para posibilitar variaciones adicionales.

De acuerdo con el invento, esta tarea se resuelve 
por razón de que la lente blanda es mantenida (3b) extre­
madamente delgada allá donde deba adaptarse individual­
mente de manera automática; en cambio, allá donde deba

25 bien allá donde (2) se desee conseguir menos adaptación.
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Él borde de la lente de contacto blanda será notoriamen­
te grueso, por razón de la resistencia mas elevada a la 
rotura, por ejemplo en el caso preferente 15/10 0 stel mm. 
Ai objeto de conseguir la tolerancia total del borde, a' 
pesar del espesor, éste (5b) será trabajado de forma que 
sea agudo a los dos lados, especialmente del lado exte­
rior. La (2) parte óptica central de unos 8.0 mm de diá­
metro en el caso preferido, tiene algo más de espesor en 

el borde, con el fin de que la lente no sea excesivamente 
inestable. For término medio se encuentra aquí, en el bor­
de óptico, un espesor de unos 15/1 Q0 de mm; en las len­
tes muy fuertes de senos también hasta unos 30 /10 0 de 
mm. El diámetro total preferido de la lente es de 15*0 
mm. A la mitad de la distancia entre el borde de la len­
te y el borde de la zona óptica (3b), ello corresponde 
a un campo de zona de diámetro de unos 11.5 mm como va­
lor preferido (variable entre"10.0 hasta 13*0 mm), esta 
lente tiene su espesor mínimo de material, cuyo valor 
preferido es de 4/100 a 6/100 de mm. Esta reducción muy 
fuerte del espesor en el campo medio de la lente es con 

cebida, de preferencia, sin escalones. En éste lugar de 
espesor mínimo se encuentra en el ojo, de manera análo­
ga, el limbo, es decir la curva acodada entre la córnea 
y el globo ocular. Aquí y en el campo cercano se recuie 
re y se consigue también la adaptación óptima.
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Con respecto a la solicitud de patente F 24 26 
7 0 1 .4 se obtiene aquí un aumento del orden de 50 % del 
espesor del borde; esto significa un aumento de la resis­
tencia a la rotura de la lente de contacto blanda, mante­
niendo al mismo tiempo la tolerancia total en el borde 
gracias a la terminación en punta, a la utilización al 
máximo del principio de la adaptación automática indivi­
dual a las curvas oculares individuales y al diámetro 
individual de la córnea por reducción del espesor en el 
caso preferido a 4 hasta 6/100 de mm en (3b) en el campo 
del limbo.Esto corresponde a un campo de diámetro en la 
lente (3) de 1 0 .5 mm hasta 1 3 .0 mm, en el caso preferido 
de 1 1 .5 mm.Esto significa una reducción del espesor de 
3 /3 en el borde a 1 /3 en el limbo y mas aún en el caso 
preferido. De aquí se reduce una fuerte reducción del vo­

lumen de materia, lo oue significa:
Presión mínima posible sobre el globo ocular,con­

siguiendo al mismo tiempo una distribución óptima de 
la presión, mejor circulación de las lagrimas bajo el 
material de la lente y a través del material cuando se 
trate de material acuoso, con frecuencia vista más clara 
por el asiento preciso sin deformaciones, aún cuando la 

lente se mueva por los movimientos de los ojos, mejor 
tolerancia subjetiva y objetiva, reducción de las exis-

i?-v

25 tencias de lentes en almacén en un múltiplo, adaptación



mss sencilla en un tiampo más reducido. Este perfil 
transversal supone adicionalmente la ventaja de que la 
forma interior de la lente no se encuentra ligada a la cur 
vatura única, como era el caso en la solicitud de patente 
F 24 26 701.4 En realidad, la curvatura única deberá ser 
preferida, pero también puede ser conbinada con dos o 
más curvas internas, con el fin de obtener ciertos, efec­
tos especiales.Lo ^ue es decisivo para justificar la fun­
ción de éste perfil transversal de la lente es su (3b) es­
trechamiento del espesor en el campo del limbo al valor 
preferido de 4 hasta 6/100 de mm y la elevación del espe­
sor del borde por encima de la medida usual, en el caso 
preferido hasta aproximadamente 15/1CC de mm.

Descripción de un ejemplo preferido de ejecución 

con dibujo:
1. Diámetro 15.0 mm de la lente blanda
2. Diámetro de la zona óptica 8.0 mm
3. Diámetro de la zona con espesor mínimo de mate­

rial de 5/1 0 0 stel mm en caso de diámetro de 

11.5 mm.
4. Es preferible que la parte interior tenga una 

sola curva
5 . El borde grueso de 13/100 stel mm ha de ser 

rectificado en forma de punta; esto significa 
una resistencia óptima a la rotura al mismo
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tiempo que una tolerancia óptima.
6. Las superficies exteriores, comenzando en el borde 

más grueso, y las superficies exteriores comenzan­
do en el borde de la óptica más gruesa, transcu­
rren en sentido transversal a la curva interior 
(n), de preferencia sin escalones, se encuentran 
preferentemente en la zona (3b) de la zona de 1 1 .5  

mm y forman allí (3b) el punto más delgado de la 
lente. De aquí se deduce un perfil transversal de 
confección completamente nueva (6b) del borde por­
tante con las ventajas arriba mencionadas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha­

cerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1 .- Perfil transversal de borde portante de lentes 

de contacto blandas y duras-blandas, caracterizado por­
que el borde de las lentes de contacto blandas o de las 
duras-blandas, asi como el borde óptico de las mismas 
son gruesas, y porque en la mitad entre éstos dos lqor- 
des (análogamente al limbo del ojo), ambas superficies 
exteriores decrecen de tal manera-una hacia la otra- que 
el perfil transversal del borde portante en éste campo 
medio, campo del limbo, está concebido de manera extre­
madamente delgada, facultativamente hasta alrededor de
95% más delgado que los espesores de los bordes o los*

*  * *̂espesores de Tos bordes ópticos, estando afilado en pun-
Ata el borde exterior de las lentes de contacto blandas 

o duras-hiandas, y las superficies interiores de eátas 
lentes de contacto blandas o duras-blandas se encuen­
tran configuradas según una curva o varias curvas.

2 .- Perfil, según la reivindicación 1 ,caracteri­
zado porque el diámetro de las lentes de contacto blan­
das o duras-blandas es superior a 11.0 mm y puede lle­
gar hasta 19.0 mm, el diámetro de la zona óptica es 
mayor que la pupila del ojo y menor que el diámetro de 
la comes, la extrema finura en el campo medio, campo 
del limbo, puede llegar hasta 1/100 stel mm y el diáme­
tro de zona puede ser elegido entre 10.0 mm hasta 13.0 
mm, siendo preferentemente de 11.5 mm.
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3 ** Perfil transversal de borde portante de lentes 
de contacto blandas y duras-blandas, tal y como queda 
sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilus 
trado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de diez hojas, escritas a máqui 
na por una sola cara. .

Madrid, ^
BRUNO EOLLER.
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