GISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIA! O g Y
5% 245.908
@ FECHA D& PRESENTACION
31-10-78,

MODELO DE UTILIDAD ! pBR. 1380

. PRIORIDADES: '
@Numzno @ FECHA @ PAIS et
P 27 49 144.7-51 3 de Noviembrcs de 1,977 Reptiblica Fedefa%:
Alemana, o .
@ FECHA DE PUBLICIDAD . CLASIFICACION mnmucnomu. ‘e

/@ZC }/‘/ 4

Perfil transversal de borde portante de lentes de contacto blandas -

@TITULG DE LA INVENCION

¥y duras~blandas.

@ SOLICITANTE (S}

BRUNO KOLLER

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Hsengasse 23, 6000 Frankfurt am Main, Repiblica Fderal Alemana,

@ INVENTOR (ES)

BRUNC KOLLER

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

D. Jose Miguel Gémez=-Acebo y Pombo,.

UNE A-a MOD, 3204 UTILICESE COMC PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



-1 -

El presente Modelo de Utilidad corresponde a un
perfil trasnsversal especisl del borde portante .de las len
tes de contscto blsndas o también duras-blandas (durss en
el centro, blsndas en el borde), utilizsdss psrs ls correg

Se cién de defectos visusles.
En las lentes blsndas o duras-blandas es preciso gue
el dijmetro totsl de 1s lente sea mayor que el dijmetro

de 1la cébrnea, es decir siempre masyor que 11,0 mm, &b.ére~
ferencis 15,0 mm, correspondiendo el diametro en ls;zona
10, §ptims, que es necessria para ls correccibén del defecto

visual, solsmente s unos 8.0 mm, S

En lg figurs zona 6 entre la zong épticas 7 el

borde es designads como el borde portante,_el cual de-

berd ser adaptado de manera especisl a la formas del globo

15. ocular. Frecisamente en éste campo se encuentran en el
| Blobo ocular un grsn nfmero de curvas cuya medici6p.es
muy dificil, en slgunos casos casi imposible. Ademés,.es-
tas curves son distintss psrs cads 0jo; sl mismo tiempo

es también distinto, siempre, el didmetro de ls cdrmea.

20. Esta se limits con respecto sl globto ocular con uns cur-
va fuertemente acodads. En éste campo se encuentra el
(7) limbo; se trats del tejido formado por uns mezcls
de cbrnez (8) y 1la (9) esclerftica del globo ocular.
Si no se consigue obtener una adaptacidn preciss y cui-
25

dadoss del torde portsnte sl perfil oculer mencionado,
es de esperar que se presenten problemas bastsnte se-
rios. La lente blauds se deforma y ofrece, por lo tan -

to, ung nitidez reducids de ls vista. Se pueden cresr
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puntos de presidn, abrasibn, rubescencia, inflamacibn ¥
nmetabolismo deficiente debido s que se estranguls total
0 parcislmente la renovacién de 1ls peliculallacrimal ba
jo la lente. Zsto significa ung comodidad deficiente en
el uso, tanto subjetiva como objetiva.

Se conocen diversos perfiles transverssles del

borde portante que han sido concebidcs para satisfacer

estas tareas, por ejenplo en formz de cufia aue se va adel
gazando desde el borde de ls zona Optica haciz el borde
de 1la lente, solicitud de patente T 1801217.&. o adelga-
zinsiose fuertemente del borde éptico y =on un trnasﬁur-
so paralelo hasta el borde, a continuacidn, a todo 1o
largo del perfil del borde portante, solicitud de pasten-
te P 24 26 70l.4.Este borde portante es mantenido delga-
do, a propbsito, de preferencis C,lO am, 7 ofrece zuto-
maticsmente uns curva de adsptacidn individusl, curvas
acodadas en su asiesnto en el ojo.

En el perfil transversal, el cusl se va sdelgs-

zando en forma de cono desde el torde pptico hasta el bor

de, la adaptacidén Sptima automitica se presents inmedias-

tomente en el borde de la lente. Sin embsrgo, el borde
en este punto deberis ser slgo grueso, con =1 fin de 0D-
tener una resistencia 6ptima s la rotura. EIn el 1limbo
(7), en cambio, es decir en el campo medio (canpo del

dismetro de unos 11,5 mm), la lente rvosee un espesor cue
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es el maximo o casi el méximo. Es precisamente agui, sin
embargo, donde la lente deberia ser adaptable de maners
bptima; es decir que no deberia ser sruess sino tan del-
gada como sea posible, con el objeto de conseguir la ma=
xima adsptacién sutomética posible sl perfil del ojo.S56-
10 de éste modo es posible optimizar la utilidad de la
lente y su campo de utilizacidén.Este perfil transversal
del adelgazamienfo cuneiforue hacia él borde de 1s lente
es independiente del nGmero de curvsgs internas de la len-
te, ' »

Con la solicitud de pstente numero F 2426701,4-51
se dio a conocer un perfil transversal rvars lentes blan-
das gue se encuentras ligado s la curvatura de la super-
ficie interior de ls lente, cuyo bordé portante tr.onscu-
rre desde el vorde hasva m3s alld del limbo, pasandodes-—
pués en forms de curva en seszO a la éptica central mas
gruesa. En el assiento en el ojo, este borde portante se
puede adaptsr individualmente y de manera automatica a
las curvas del ojo, por el principio de}las curvas acoda-—
dase.Esta propiedad adquiere una importancis tanto mayor
cuanto mas delgado sea el borde portante. De todos modos
se reduce al mismo tiempo la resistencis a 1la rotura

del borde de la lente, que es shora més delgsdo. La ines-

BELE FI n A ] ~ . e m
tabilided de 1a lemte y la dificultad de su amsnejo sumen=

o

tan iguslmente, por 1o gue no es recomendsble un espesoOT
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del borde portante inferior s 9/100 stel>mm, como con=~: .
secuencia, tsmbién de la fabriczscidn més dificil. Por
otro lsdo, si el borde portante tiene un espesor éuperior
al normal, 12/10C stel mm, se Presentan de nuevo las

mismass dificultsdes de adaptacidn que en el caso del per-

£il transversal arriba mencionado de la lente,

Al invento le 'c;,Orresponde’ la t3rea de counseguir
un méximo de resistencias a ls rotufa del borde de lsa
lente blandas o del borde de lz lente dura=-blsnda, y tam-
bién un miximo de lz comodidad subjetiva y objetiva de
utilizacibn. Ilegzndo a un msximo de 1z proPiédad de adap
tacibén sutomitics individusl a formas de ojos individuél—_
mente distintas y reduciendo a un minimo el volumen del
material, del perfil transversal del borde portante, se
consigue reducir z un minimo lss existenciss en almacén
de las lentes y se simplificé la adap%acién. Ai misno
tiempo, este perfil especial del borde portsnte no debe-
r5 estar ligado s una superficie interior cde una sola
curva, para posibilitar variaciones adicionales.

De agcuerdo con el invento, esta tarea se resuelve}
por razén de que ls lente blanda es mentenida (3b) extre-
madsmente delgada alla donde deba adaptsrse individusl-

mente de mgnera automdtica; en cambio, a2lls donde debs

n-

4 I d -
~ o = Inba i o A= A Ao a L 3 e -_
ar 2stabls, ceré (5) mis grucss, <ase do nocesidad tan

bién alls donde (2) se desee cornsesulr menos adapitacidn,
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1 borde de 1la lente de contacto blsnda serd notoriamen-.’
te grueso, por razdn de la resistencis mds elevads 2 la
rotura, por ejemplo en el caso preferente 15/100 stel mﬁ.
Al objeto de conseguir la tolerancia total del *»orde, a’A%“
pesar del espesor, éste (5b) serd trabajado de forma que
sea agudo a los dos lazdos, especislmente del lado exte-
rior. La (2) parte Optica central de unos 8.0 mm de did-
metro en el caso preferido, tiene aigo més de espesor en-
el borde, con el fin de que la lente no sea excesivarmente
inestasble, For término gedio se encusntra squi, en ¢l bor-
de Optico, un espesor de unos 15/100 de mm; en las len-r
tes muy fuertes de menos también haszta unos 30/100 de
mm. E1 didmetro total preferido de 1la lente es de 15.0
mm. A 1la mitad de ls distancia entre el torde de 13 len-
te v el borde de la zona Srtics (3b), ello corresrtonde
a un campo de zona de didmetro de unos 11.5 mm como va-
lor preferido (variable entre’10.0 hasta 13.0 mm), esta
lente tiene su espesor minimo de material, cujo valor
preferido es de 4/1CC a 6/1CC de mm. ESts reduccidn muy
fuerte del espesor en el camro medio de ls lznte es con
cebida, de preferencia, sin escaslones. En éste lugar de
espesor minimo se encuentra en el ojo, de macers analo-
ga, el limbo, es decir 1ls curvas acodada entre la cérnea

el gloho ocular. Aqui 7 en el campo ecercano =e reguie

J
re y se consigue también la adaptscién Sptima.
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~tencia 8 1l rotura de la lente de contacto blanda, mante-

. niendo al mismo tiempo 1ls tolersncia total en el borde

'3/% en el borde 3 1/3 en el limbo y més aln en el caso

Con respecto a la solicitud de pstente F 24 26

701.4 se obtiene aqui un aumento del orden de 50 % del

‘espesor del borde; esto signifi:s un aumento de la resis-

graciss a la terminscidn en punta, a la utilizacidn sl
méximo del principio de la adaptacién automatica indivi-
dual a las curvas oculares individusles y al didmetro
individusl de 1la cbrnea por reduccidn del espesor en el
caso preferido a 4 hasta 6/1CO de mm en (3b) en el campo

del limbo.Esto corresponde s un campo de didmetro er la

"lente (3) de 10.5 wm hasta 13.0 mm, en el caso preferido

de 11.5 mm.Esto significa una reduccidén del espesor de

preferido. De aqui se reduce uns fuerte reduccibdn del vo-
lumen de materia, 1o ~ue significsa:

Presibén minimas posible sobre ei clobo ocular,con-
siguiendo al miswmo tiempo uns distribucidn béptima de
la presién, mejor circulscibn de lss 1a%rimas bajo el
materisl de la lente y a través del materisl cuando se
trate de material scuoso, con frecuencia vista mds clara
por el ssiento preciso sin deformaciones, sin cugndo la

lente se muevs por los movimientos de los ojos, mejor

O~

tolerancis subjetive 7 objetivs, reduccidn de las cxis~™

. . P P . « P
tencigs de lentes en almacén en un maltiplo, adsptacioOn
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més sencilla en un tiampo mds reducido. Este perfil
transversal supone adicionslmente 1la ventaja de aue 1la
forma interior de la lente no se encuentrs ligada a la cur
vaturs finica, como era el caso en laz solicitud de patente
T 24 26 701l.4 En reslidad, 1ls curvatura Gnica deberd ser
preferida, pero también puede ser conbinsda con dos o
mds curvas internas, con el fin de obtener ciertos efec-
tos especisles.Lo ~ue es decisivo para Jjustificar la fun-
cibén de éste perfil transversal de 1la lente es su (3b) es-
trechamiento del espesor en el canco del limbo gl valor
preferido de 4 hasta 6/100 de mm 7 la elevacidén del espe-
sor del borde por encima de la medida usual, en el caso
preferido hasts sproximad®mente 15/1CC de mm.
Descripcidn de un ejemplo preferido de ejecuciédn
con dibujo:
1. Didmetro 15.0 mm de la lente blanda
2., Didmetro de la zonsz dptics 8.0 mm
3, Didmetro de 1z zomna con espesor minimo de mate-
rial de 5/1CC stel mm en casd de dismetro de
1l1.5 mn.
4, Es preferible que la parte interior tenza una
sola curva
5. E1 borde grueso de 15/10C stel mnm t2 de ser
rectificado en forms de punta; esto significa

una resistencia 4ptima a la roturs 2l mismo
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tiempo que una tclerancia dptima.

Las superficies exteriores, comenzando en el borde
ma3s gruest, 7 las superficies exteriores comenzan-
do en el borde de le dptica més gruess, trenscu-
rren en sentlido transverssl s la curya interior
(n), de preferencia sin escalones, se encuentran
prreferentemente en la zona (3b) de la zona de 11.5
mm y formen 8111 (3b) el punto més delgado de la
lente. De aquil se deduce un tverfil %transversal de

confeccibn comrletamente nueva (6b) del -orde por-

tante con las ventajss arribs mencionadas.

Degcerite suficientemente la nasturaleza del inveato,

asi como la manera de realizarlo en la prictica, debe ha-

cerse constar que las disposiciones anteriormente indicea-

das son susceptibles de medificaciones de detalle en cuan-—

to no alteren su principio fundamental.
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REIVIND ICACIONES

l.~- Perfil transverssl de borde portsnte de lentes
de contscto blandas y durss-blsndas, csracterizado por-
quz el borde de las lentes de contacto blsndas o de las
duras-blasndas, assi como el Borde 6ptico de las mismas
son gruesas, y porque en la mitad entre éstos dqﬁ“??r-
des (snglogamente sl limbo del ojo), smbas superﬁ@cées
exteriores decrecen de tsl maners—uns hacis la op;;: que
el perfil trsnsverssl del borde portente en éste bgmpo
medio, cempo del limbo, ests concebido de maneré:;étre_
madamente delgads, facultativsmente hasta alredé&?ﬁ de

95% més delgado que los espesores de los bordes o los

. A J
L S

espesores de lo0s bordes épticos, estando sfilsdo en pun-

ta el borde exterior de las lentes de contacto Siéﬁdas

o duras-hlsndss, y las superficies interiores de éstas

- -

lentes de contscto blandas o duras-blandss se encueén-
trasn configursdss segin uns curvs 0 varias curvas.

2.= Perfil, segin las reivindicacidén 1,csracteri-
zado porque el dijmetro de las lentes de contacto blan-
das o0 duras=blsndss es superior s 11.0 mm y puede lle-
gar hastas 19.0 mm, el dijmetro de la zons 8ptica es
mayor que la pupils del ojo y menor que el didmetro de
ls cornes, ls extrema finurs en el csmpo medio, campo
del limbo, puede llegar hssta 1/100 stel mm y el didme-
tro de zons puede ser elegido entre 10,0 mm hasta 13,0

mm, siendo preferentemente de 11.5 mm,



- J0O =-

3.= Perfil trasnsversal de borde portante de lentes
de contacto blsndss y durss-blandas, tal y como queds
‘sustanciglmente descrito en las presente Memoris, e ilus

trado en los dibujos asdjuntos,

Esta Memoria consts de diez hojas, escritss s maqui

na por una sols cars. .
' %" c@a
Madrid, {1y e - *», ¢
BRUNO KOLLER. . )
4 M. GOMEZ ACEB vona
B B Frmader Ju




S BRUNO KOLLER, HOJA UNICA.

3b

2N\

Z
< 2
gy

,,,,,

Z
-
-
-~
-~
=
=
Z
=
=
—
/
—
/
/
/
[ —
/'
/
(=

7
/
/
/
/
"
"/
ey
/
9 =

— T\(G)% s

JiSCALA VARIABLE.,

/
e
e
e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



