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Por lo tanto, el objeto del presente Modelo de Utilidad; 
es un tornillos sinfín extrusionador, para la elaboración del 
caucho que, adicionalmente a su efecto de transporte y compac- 
tación normal además mezclan, ejercen un efecto de cizallamien 
tf y homogenizan. Estos tornillos sinfín son adecuados para 
elaborar directamente mezclas terminadas de caucho pulverulen­
tas, es decir, sin compactación intermedia forzándose la mez­
cla de caucho no homogóea, vulcanizable, dentro de un paso 
del tornillo sinfín de una extrusionadora a formar una espira j 
que gira constantemente donde se comprimen y se vuelven a se­
parar forzosamente todos los componentes de la mezcla,.y.des­
pués, al pasar a través de un intersticio de cizallamiepio*-
se transforma bajo perdida de la estructura de las partícu<-* !
las individuales en una masa plástica homogénea. _ .

El principio del tornillo sinfín extrusionador;se^. * .
gún la invención está mostrado en las figuras 1 (vista es­
quemática) y 2 (corte transversal). La carcasa de la máquina
de tornillo sinfín está representado por 4; 3 muestra las. }

* .  . *  i
cresta del tornillo sinfín que llega lo más cerca posible a ¡
la pared de la carcasa. 1 muestra el cuerpo del tomillp ^infíni 
Al girar en sentido de la flecha (figura 2) transporta este 
tornillo en parte un material pulverulento y en parte un ma­
terial tenaz, pástico. En el intersticio entre dos crestas 
de tomillo sinfín es variable la profundización del peso del 
tornillo sinfín. En 2 la profundidad del paso del tornillo sin­
fín es muy reducida de manera que se forma un intersticio 
de clzallamiento estrecho. Después crece la profundidad del '
paso lentamente en forma continua para decaer rápidamente po­
co antes del siguiente intersticio de cizallamiento 2', de ma­
nera que delante del intersticio se forma una arista aguda. En
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la fitura 2 se han previsto por paso de tornillo sinfín tres 
de estas "cámaras". Esto ha demostrado ser muy conveniente, 
pero sin embargo asimismo es posible preveer una, dos o va­
rias cámaras.

A un material en parte pulverulento, en par­
te plástico, que se encuentra en el tornillo sinfín que gira, 
se le ofrece primeramente un espacio en el que por el giro 
del tornillo se pone en rotación 5. Las condiciones son simi­
lares como en la espira o bordón aue se forma en un tren de

!laminación delante de la tabla. Después el material ha de pa- j
sar el intersticio 2' donde es expuesto a fuertes solicitudes !!tde cizallamiento. En el ejemplo de las figuras 1 y 2 se repite 
este proceso aún dos veces por giro del tornillo sinfín.

El tornillo no necesita estar desarrollado ¡ 
en t^da su longitud como arriba descrito y por regla general 
tampoco lo está. En la mayoría de los casos se dispone en su 
principio una parte de entrada, es decir, ésta y la carcasa 
del tornillo sinfín que le rodea ef án desarrollados de manera j 
que sea posible la recepción de material pulverulento o en j
tiras no homogéneo. A continuación de la parte de entrada se ¡ 
encuentra generalmente una parte de impulsión, después una par­
te mezcladora como arriba descrita. Seguidamente se pudiera ¡
disponer nuevamente una parte de impulsión, una parte mezcla- ¡}
dora como arriba descrito y finalmente una parte de salida dis-¡ 
minuidora de la presión. La pendiente de los pasos del tornillo 
sinfín de la parte mezcladora se puede diseñar en forma varia- ¡

ible serán el diámetro del tornillo sinfín. El intersticio de 
cizallamiento entre el casquillo del cilindro y el paso del 
tornillo sinfín puede ser de 0,01 hasta 10 mm y el ancho de la

¡

cresta de cizallamiento de 1,0 hasta 20 mm. La profundidad de !
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paso entre dos crestas de cizallamiento transcurre desde el ¡
intersticio de cizallamiento 2 en una curva convexa 6 arbitra- ¡

í
ria hasta el punto de inversión y teimina en una curva cóncava !

¡
7 arbitraria que hace transición a la siguiente arista de la ¡I
cresta de cizallamiento.

Con una mezcla de extrusión típica, que es 
representativa del gran número de las mezclas utilizables en 
la industria del caucho, se realizaron ensayos referidos a 
la práctica con la parte mezcladora anteriormente descrita.
El tornillo aquí empleado en la parte mezcladora tenia un diá-

i
metro de 90 mm, siendo la longitud del tornillo sinfín prefe- ! 
rentemente de 16 - 24 D.

Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas ¡ 
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al­
teren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

5.

10.

1. - Tornillo sinfín extrusionador, para la elaboración
de mezclas de caucho no homogéneas, caracterizado porque compren
de como mínimo una parte mezcladora y de cizallamiento en la
cual la profundidad de los pasos del tornillo sinfín asciende
desde casi 0 lentamente en forma continua para volver a caer ra
pidamente a casi 0, de manera que se forma una "cámara", donde
el material de carga, las mezclas de caucho vulcanizables, no ho¡
mogéneas, se ponen en rotación y dentro de un paso del tornillo
sinfín de la extrusionadora se fuerza a formar una espii&.gpe gi
ra constantemente en la que todos los componentes de la*mb*zcla

* * * * *

son comprimidos y separados forzosamente entre sí y, al p&sar 
a través de un intersticio de cizallamiento la mezcla se trans­
forma bajo perdida de la estructura de las partículas individua

. * *

les en una masa plástica homogénea.
2. - Tomillo sinfín extrusionador, tal y como qued^ sus

tancialmente descrito en la presente Memoria, y en los dibujos ¡* * * '*.*
adjuntos. . - ¡



Esta Memoria consta de seis hojas escritas a máquina 
por una sola cara.
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