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s o l ic i t a  a fa vo r  de D. ILDj&’Oi;SO 3¿tbOIiEZ DEL 

iiío  I  PISÓN, de nacionalidad Es palióla y  do mi— 

o ilia d o  en Ludria, c a lle  C’ D oim ell, na, 9,

por : «,.üE7ü 1'iiGüilDII,151.TG ~DE OOLSTHuaOI&T DE 

lOlídÁDCo LE 1X303 " ,  -

! ’uoltos con los procedin icjjtos en laten-

tes ds eo:...s tracción. da forjados de pisos a ba-

s o ae vigaotas pz*efabxl cadas y  piesas de r e l l e -

no , pero ni 1c;j que las primeras se cons'i: upen

de p ie sus empalmadas ti© coránico■ ó de cualquier

otro  na to r iu l,  nunca se lo  gru la■ soldadui•a per-

le c tn , y en cuanto se r e f ie r e  a lo g ra r  una ma-

xima lig e re s a  d e l fo i ’ jado, tampoco se ha conse­

guido., s i  no es a costa de la  dlsninucicfn ele su 

r e s is te n c ia ,

E l procedimiento oh 

ten te  reúno, en cambio las

eto de la  presente Pa- 

s in iii ent es venta jas :

1̂ " ^ugj. w..son u.o tona cc^ijg de e^ico^-i'ados , 

Logi'c-2’ e l  peso canino, por ou rac ion a l es

."•mita reduoir a i tu&ximo sus espe-tructura
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acusar en los c ie los  rasos sombras de ninguna 

clase por i r  fija d a s  las armaduras lateralmente a les p ie ­

zas con e l  mortero do cemento#

Conseguir e l  empalme perfecto do las piezas co lo­

cadas a topa debido a l rellano de morbero de las ranuras

producidas por clientes»

lorr&r la  ndrima su nerfic ie  adherente la te ra l de Jr
las piezas de vigueta para su soldadura? mediante mortero

de cemento, a las piezas de re llen o , eiec u "Li'-df i lí O ■—* G  ̂id) XTiT. Si 

perfecta  transmisión de esfuerzos a l&s cabezas de compre­

sión creadas sobre las piezas, que pueden presentar una 

su perfic ie  lis a  ó dentada,

Conseguir e l  perfecto trabajo rae cónico de la  p ie ­

za debido a la colocación de la  armadura, debajo exacta­

mente de sus tabicaies v e r tic a le s , encargados de transm itir 

los esfuerzos a las cabezas de compresión mencionadas, y 

finalmente ;

lograr la  fa c ilid a d  de colocación v e r t ic a l do las 

piezas de re lleno que se apoyan en los salientes que tienen, 

la 3 vaguetas»

Consisto e l  procedimiento que nos ocupa en pre­

parar previamente las viguetas res isten tes , empalmando a 

tope lin e a l una sorio de piezas do dentadura superior y 

tabiques la tera les que crean unos espacios in te r io re s , bajo 

cuyos tabiques ve rtica le s  se colocan exactamente las ar­

maduras la te ra le s , do nodo que a l  re llen a r posteiúorruente 

de mortero de ccmonto tanto las rQma'Sa que nroduce la  den­

tadura superior como las correspondientes a las armaduras 

in fe r io i'e o , e l  eopaIme resulta perfecto ; y vais vez asjf 

pi’Gfabx’icadao las viguetas se colocan orí obre sin encofra-



4 2 4 5 8 9 7
x'o de ceütento que rea liaa  la  perfecta unión y que r e ­

llen a , y enrasa la  parte amperlor del fo rjado .

Finalmente en la  figu ra  5.a, se representa la 

infama realización, con la  única variante de que Has p ie ­

zas de re lleno  también tienen dentadura superior (d ’ ) 

que suplementa la  de las v igas, como antes se ha dicho, 

señalándose en ( e - l )  e l  espacio in te r io r  in fe r io r  de las 

v iga s .

En cuanto a l m aterial empleado tanto en. las 

piezas que componen la  v iga  como en las de re llen o , por 

ser independiente de las características del procedi­

miento objeto de la  presante Patente, pueda ser ou&lquie 

ra de las usualmente empleadas en estos casos como cemen 

to , cerámica, o cualquier otro, apropiado.

A .+ Se reiv ind ica  la  propiedad de esta PATEKIE DE DT- 

VüICICJií, por :

PIlXíIHRA. -  Nuevo procedimiento de cons tracción  de fo r -  

Jados de pisos que consiste en preparar previamente las 

viguetas resistentes, empalmando a tope lin e a l una serie  

de p iesas de dentadura superior y tabiques latexhales 

que crean, unos espacios in ter io res , bajo cuyos tabiques 

ve rtica les  ce colocan exactamente las armaduras la te ra ­

le s , de modo que a l re llen ar posteriormente de mortero 

de cemento tanto las ranuras que produce la dentadura 

superior como las correspondientes a las armaduras in ­

fe r io re s , e l  empalme resu lta perfecto ; y una vea as i 

prefabricadas las viguetas se colocan en obra sin  enco­

frado alguno a la  distancia deseada cubriendo los espa­

cios entre e lla s  con otras piezas de re llen o , con lo  que 

a l verterse finalmente e l  mortero de cemento de unión y 

enrase.,queda construido e l  fo rjado .
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cto alguno a la  distancia doseada oubrronao los espacios

entre e lla s  con otras piezas de re llen o , con lo que a l 

verterse finalmente e l  mortero de comento de unión y en­

rase, queda construido e l  fo r jad o ,

la  unión de las viguetas a las piezas de r e ­

lleno se rea liza  de manera óptima mediante su soldadura 

con mortero de cemento, debido a la  maxima su perfic ie  

adherente la te ra l de las piezas de la vigueta, efectuán­

dose a s í una perfecta transmisión de esfuerzos a las ca­

lazas de compresión creadas oobro las p iezas,

2)amblen se puede prolongar la  dentadura de 

las piezas de la  vigueta con la que se dispone en las 

piezas de re llen o ; c igualmente en casos que se desóe 

aóti mayor res istenc ia , se puede colocar una armadura su­

plementaria en la  parte superior de las piezas de v i ­

gueta*

En/las figuras del pl&no se representa la  

rea lización  de este procedimiento i

Eru la  1¿í , ¡-parece en perspectiva la prepa­

ración de las viguetas representándose en ( p ) sus d iver­

sas piezas de máxima su perfic ie  la te ra l de adherencia 

(A , B, G, D») con su dentadura (d ) ,  sus armaduras (&) 

sus tabiques ve rtica le s  ( t ) ,  la armadura suplementaria 

(h* ) ,  las ranuras in fer io res  ( r )  y los salien tes (s ) pa­

ra e l  apoyo da las piezas de re llen o ,

Eri' la  figu ra  aparece un corte transver­

sa l de la  rea lizac ión  del procedimiento, en la  que se se­

ñala en (P) las piezas de re llen o , en (e )  e l  espacio in ­

te r io r , suporior,de la  viga  y con iguales le tra s rlos mis­

mos elementos de la  figu ra  1*», indicándose en(o) e l  morte-
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SEGlfiDA . - El nuevo procedía!ento cíe oonstruooiáa. de 

la  primera re iv ind icación  en que la unión de las vigue­

tas a las plenas de relleno se rea liza  de asnera óptima 

mediante su o o Ida dura con mortero ele cemento, debido a 

la máxima su perfic ie  adinérente latex-al de las piezas de 

la  vigueta, efeotuándose asi una perfecta  traneraisdn de 

esfuerzoa a las cabezas de compresión creadas sobre las 

p iezas,

ffEfíOEBA . - El nuevo procedimiento de construcción de 

lau anteriores reivindica ciones en que se prolonga la

dentadura de las piezas de la  vigueta con la  que se d is ­

pone en las piezas de re llen o , colocándose en casos ge» 

se desde aun mayor res istenc ia , una armadura suplementa­

r ia  en la  parte superior de las piezas de vigueta,

ÜCAHTA , - i i uEVO PiíOOEDIKIEuTO DE CObSfR'iJCCXC&'f DE POICADOS 

DE P130S, ' ..........."

Esta kenoria Descriptiva consta de cinco lio­

nas fo liadas y mecanografiadas por una sol© cara y de 

una Roja doble de Planos,

liadrid, ^  1958
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