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M S M O R I i  D B S C R I P T  I V i  

PARA UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÍÍOS EN ESPAÑA,

A PAVOR DE PLASTIMETAL 3 ,  A ., DE NACIONALIDAD ESPADOLA, 

DOMICILIAD EN BURGOS, Av. d e l Oíd Campeador 45«47

s o b r e s

»’ NUEVO SISTSIA DE MONTAJE DE APARATOS ELECTRICOS DE EMPOTRAR 

APLICABLE A INTERRUPTORES, CONMUTADORES» ENCHUFES, PULSADORES, 

CAJAS DE EMPALME Y CAJAS DE DERIVACION »»♦

A A A A A A & A A f c

Son conocidos en e l  mercado un g ran  número de d isp o s ic io n e s  

de m ontaje de a p a ra to s  e lé c t r i c o s  llam ados »de empotrar*» por 

e s t a r  basados en e l  empleo de unos r e c ip ie n te s  o c a ja s  f a b r i«  

oadoe en d i s t i n t a s  m a te r ia s  y p ro v is to s  de d is p o s i t iv o s  de en«

5 o la je  p a ra  lo s  a p a ra to s ,  muy d iversos#

Lqforma o rd in a r ia  de e s ta s  c a ja s  e s  l a  de un vaso de seo« 

c ió n  o l r o u la r ,  cuadrada o r e c ta n g u la r  que, aunque v a r íe  en sus 

d im ensiones, d ib u jo , m a te r ia  y forma de a n c la je  de lo s  a p a ra to s , 

t ie n e  su  boca b a c ía  e l  e x te r io r ,  más o menos oo ino iden te  con e l  

10 param ento d e l  muro, una vez  In s ta la d a »

O rd inariam ente , dichas c a ja s  se  in s ta la n  d u ran te  la  obra de 

a lb a f í i le r ia  yjí e s  muy f re c u e n te  que cuando se  van a  i n s t a l a r  lo s  

a p a ra to s  por lo s  o p e ra r io s  e l e c t r i c i s t a s ,  l a s  c a ja s  se  b a ile n  su­

c ia s ,  ox idadas y  sus bordes d e te r io ra d o s •A lg u n o s  in s ta la d o re s  

15 ouidadosos e v i ta n  e s to s  in co n v en ien tes  proveyendo la s  c a ja s  de
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Tanas chapas o c a rto n es  s u je to s  con lo s  mismos t o m i l l o s  que des** 

pues lian de s u je ta r  lo s  apara to s*  B eta so lu c ió n  es o o s to sa , pues 

lo s  t o r n i l l o s  s e  ensuo lan  y  no vuelven  a  s e r v i r  y  addmág, son p r e -  

o isa s  dos operao iones p e rd id a s  t l a  de o o lo ca r l a s  p ro tecc io n es  y 

5 v o lv e r la s  a  q u i ta r  a l  p roceder a  i n s t a l a r  lo s  a p ara to s*

2n e l  sistem a que es o b je to  de e s t a  in v en c ió n , l a s  o a ja s  se  

f a b r ic a n  p referen tem en te  en m a te ria s  p lá s t i c a s  m oldeadas, áiendo 

una de la s  d isp o s ic io n e s  que se p ro teg en  o orno o r ig in a le s  e l  hecho 

de que la s  o a ja s  se  moldean en se n tid o  Inverso  a l  o lásioo* Ss d e o ir ,  

10 lo  que o rd inariam en te  c o n s t i tu ía  l a  boca de la  o a ja ,  queda ahora 

oomo base de la  misma poniéndola co n tra  e l  muro y , lo  que e ra  e l  

fondo de l a  o a ja , queda enrasado  oon e l  param ento. 21 hueco de l a  

o a ja  queda pues p ro teg id o  y oerrado hermét lo  amente h a s ta  e l  momento 

mismo de i n s t a l a r  lo s  a p a ra to s ,  para  i n s t a l a r  lo s  ouales es p reo iso  

15 romper dicho fondo previam ente*

La ro tu ra  de d icho  fondo es f a o i l l t a d a  por Ja e x is te n c ia  de una 

ran u ra  en toda su  p e r i f e r ia *  Los a g u je ro s  ro scados para  la  su je c ió n  

de lo s  a p a ra to s , e s tá n  tam bién p ro teg id o s  por una delgada p e líc u la  

que se rompe en e l  momento de p roceder a i n s t a l a r  lo s  ap ara to s*

20 No e x is te  ninguna p iez a  com plem entaria, pues e l  fondo, ahora  t a ­

pa de la  o a ja , se  o b tien e  en la  operao lón  de moldeo y  c o n s titu y e  

una p ieza  oon la  ca ja  misma* 21 uniooindesperdloio  es un tro zo  de 

p lá s t io o  de v a lo r  in s ig n if ic a n te  y  no e x is te  o t r a  o p e rac ió n , n i  o tro  

ouidado que romper la  tap a  oon un golpe de m a r t i l l o ,  extrayendo e l  

2$ tro zo  r o to  oon un in strum en to  agudo opal q u ie ra .  La ro tu ra  de la s

p e lic u la s  de lo s  agu je ro s roscados es Igualm ente s e n o i l l a ,  bastando 

l a  p re s ió n  de un punzón p a ra  e llo *

No e x is tie n d o  ahora e l fondo de la  oaja  propiam ente d ich a , se  

pueden emplear unos fondos de c a r tó n  a i s la n te  o barn izado  que se  

oolovan e n tre  la  oa ja  y  e l  muro* B etos fondos pueden s e rv i r  tam bién
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para  ob tener un n iv e l  de m irase de la  o a ja  oon e l  param ento, va* 

r ie n d o  su  esp eso r o su  adinero, Ho o b s ta n te , en l a  mayoría de lo s  

easos e l  empleo de e s to s  fondos no es n e o e sa r io .

E l moldeo de la s  o a jas  en p o s io ió n  in v e rsa  p e rm ite  que l a  oo*

5 n i  a i  dad de sus p a re d es , yendo a aum entar su dim ensión en l a  b a se ,

f a c i l i t e  l a  re te n c ió n  f in e  1 de l a  oaja  por l a  obra de a lb a ñ i l e r i a ,  

Pero d i oha fa o lll& a d  de re te n c ió n  se  aumenta por l a  e x is te n o ia  de 

una pestaña  o de o re ja s  s a l i e n te s ,  de JLa misma m ateria  que l a  o a ja . 

La re te n o ió n  p ro v is io n a l  Cantes d e l en luc ido  d e l muro) se efeo*» 

10 tú a  m ediante unas pequeñas p e l la s  de yeso o oemento que r e t ie n e  d i*  

o has p e stañ as  u o re ja s .  Como v a r ia n te s  de la  forma de su je c ió n  pro*» 

v is ia m a l, se  in c lu y en  : e l  empleo de una p laoa  base de m eta l o de 

p lá s t io o ,  la  cu a l se s u je ta  a l  muro m ediante o lavos o t ira fo n d o s  

( f l g s .  82 y 8 3 ) , la  su je c ió n  por unas o re ja s  p e rfo ra d a s  formando 

15 ouerpo oon la  p ro p ia  c a ja  ( f i g s .  10 , 20 y  2 1 ) y tam bién re te n id a s  

a l  muro por o lavos o t i r a fo n d o s .

En e s ta s  ú ltim as v a r ia n te s ,  depende de la  n a tu ra le z a  d e l  muro 

e l  empleo de o lavos s á n o l l lo s ,  d e c la v o s  oon e s ta q u i l l a s  { raap lugs) 

o t ira fo n d o s  sobre taoos de asadera. Es ev id en te  que ouando e x is ta n  

20 maderas ya en l a  oonstruooiÓ n d e l  asuro, l a  s u je c ió n  oon tira fo n d o s  

es la  más p r á c t i c a .

C o n stitu y e  o t r a  o r ig in a l id a d  en e l  o b je to  de l a  in v en c ió n  e l  

procedim iento  mismo de m oldeo. En l a  f i g .  24  se  re p re s e n ta  esque* 

m élicam ente un molde t íp lo o  para  o b ten e r un vaso (10 ) en m a te ria  

25 te rm o p lá s tlo a , E l molde se  re p re se n ta  a b i e r t a .  E l semlmolde (11)

reproduoe Ja  p a r te  a n te r io r  d e l  v a so . E l  m a te r ia l  ha  s id o  inyectado  

por e l  o r i f i c i o  ( 12 ) a  t ra v é s  de l a  to b era  (1 5 ) ,  obsérvese  que e s  

e l  fondo d e l  vaso , a l  e x te r io r ,  queda un r e s to  de bebedero de i n -  

yeooión (1 4 ) , que es s e o e s a r io ,e l im in a r • El vaso s a le  adherido  a l  

30 maoho (15) que c o n s titu y e  e l  o tro  semi-molde y  debe s e r  e x tra íd o
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por «1 Impulso de l a s  v a r i l l a s  (16) y la  p laca  (1 7 ) . Las paredes 

del vaso deben s e r  cón icas con su  dim ensión menor h ac ia  e l  fondo 

p a ra  que la  p ieza  no se a g a rre  en l a s  p a red es d e l molde*

Sn la  f i g .  85 se  re p re s e n ta  esquem áticam ente un molde para  

5 o b ten e r po r inyecc ión  de m ateria  te rm o p lá s t ic a , l a  c a ja  rep resen*  

toda en la s  f i g s .  16 , 17 y  18. Obsérvese que aqu í e l  o r i f i c io  de 

lnyeoolón (18) e s tá  s itu a d o  en e l  macho (19) que ha de form ar e l  

i n t e r i o r  de l e  c a ja .  Así pues, e l  bebedero (BO) queda en e l  i n t e r i o r  

de la  c a ja ,  sob re  e l  fondo (É l) ,  que ha de s e r  elim inado mas ta rd e»  

10 La cavidad que ha de rep ro d u c id  e l  e x te r io r  de la  c a ja ,  se  h a l la  

ahora en e l  semimolde opuesto  (51) y debe s e r  e x tra íd a  po r e l  im­

pu lso  de la s  v a r i l l a s  (88) ,  en e l  s e n t id o  que in d ic an  la s  f le c h a s .

En e l  fondo de e s ta  cav idad  se  encuen tra  una pestañ a  s a l i e n t e  (£ 3 ) , 

que forma la  ran u ra  (£ 4 ) , d e s tin a d a  a  f a c i l i t a r  l a  ro tu ra  d e l fondo 

15 o tapa  de l a  oaja*

E l e n tra n te  (£5) en e l  borde de l a  cav id ad , forma l a  pestaña  

(£6 ) en la  base de la  c a ja  y lo s  huecos (87) forman la s  p a ta s  (88) 

cuyo núne no y dim ensiones pueden v a r i a r  según se in d ic a  en l a  me­

m oria de l a s  v a r ia n te s  de forma*

80 Obsérvese que en l a  d isp o s ic ió n  d e l molde que an teced e  l a  p a r te

de la  p ieza  in y ec tad a  que t ie n e  mayor- dim ensión es l a  que ha de 

s e r v i r  de b a se , consigu iéndose a s í  una su jeo ió n  p o s i t iv a  de la  caja  

por e l  m a te r ia l  de a lb a ñ i l e r ia  ( f i g s .  5 ,  6 y  7 ) .  Se re p re se n ta n  tam­

b ién  en l a  misma f ig *  £5 l a  to b e ra  (89) y  l a s  b a rra s  (30) para  ase*  

86 g u ra r l a  a lin e a c ió n  de io s  dos semimoldes»

En lo s  d ib u jo s se  re p re se n ta  una o a ja  que puede c o n s id e ra rse  

t íp i c a  d e l s is te m a , de forma cuadrada oon dos o r i f i c io s  en lo s  

ángylos para  s u je c ió n  de lo s  a p a ra to s .  La f i g # i  es v i s t a  en p lan ­

t a ,  l a  f i g .  £ es una se c c ió n  t r a n s v e r s a l  por a - b .  Un c irc u lo  seña le  

30 l a  zona de e s ta  f i g .  2 que es  rep rdducida  a mayor esoaila en la



f l g .  3 p a ra  que se  vea l a  fonos {1 } en espo lón , de la  ra n u ra  que 

p erm ite  l a  f á c i l ,s e p a r a o ió n  de la  tapa  rom pible que c o n s titu y e  la  

p ro te  co lón  p r e v i s ta .  S I grueso  de l a  p a r te  por donde rompe (2 ) va­

r i a  co rrien tem en te  de 0,2 a  0,6 m ilím e tro s .

5 La f l g .  4 re p re se n ta  una seoc lón  t r a n s v e r s a l  de l a  miamqóaja

por o-d en l a  c u a l se  ven lo s  o r i f i c io s  (3) que perm iten  m eter a 

p re s ió n  lo s  m anguitos m e tá lico s  ro seados -{4}. Uno de lo s  m anguitos 

aparece  s u e l to  y  d isp u e s to  pasa e n t r a r  en e l  o r i f i c i o ,  e l  o tro  apa- 

reo e  m etido y a . Puede o b se rv a rse , que dichos m anguitos t ie n e n  un 

10 r e s a l t e  o cabeza que lo s  r e t i e n e  cuando lo s  t o r n i l l o s  que han  de 

s u je ta r  lo s  a p a ra to s  e je rc e n  su  e feo to  de t r a c c ió n .  En la s  f lg s*

3 y 4 se  r e p te s e n ta ,  a lg o  separado , un fondo de c a r tó n  o chapa ouyo 

empleo es  f a c u l ta t iv o  y  que s e  coloca e n tre  l a  base de l a  e a ja  y e l  

muro.

18 En l a  f l g .  4 se  observará  tam bién que lo s  m anguitos (4 ) son

mas c o rto s  que io s  a g u je ro s  que lo s  a lo ja n  y  que e x is te  una p e l í ­

cula  (6 ) de unos 0,3 m ilím e tro s  de e sp eso r que p ro tege  lo s  mangui­

to s  roscados y que s e  ralape en e l  momento de I n s t a l a r  lo s  a p a ra to s .

Las f l g s .  5 y 6 re p re se n ta n  l a  misma o a ja  que ha s id o  s itu ad a  

20 ya sobre e l  muro y re te n id a  p o r unas p e l la s  de yeso o de o t r a  su s­

ta n c ia  f ra g u a n te  c u a lq u ie ra , f i já n d o la  en l a  s i tu a c ió n  re q u e r id a .

La flg *  7 reproduce en se cc ió n  l a  misma c a ja ,  hab iéndose e fec tuado  

ya e l  en rase  con la  capa de enlucido* La c a ja  ha quedado pues f i ­

jada d e fin itiv a m e n te . Las p a l la s  que s i r v ie ro n  para s u n f i ja o ió n  

28 p ro v is io n a l se  han incorporado a  l a  capa de e n lu o id o . La oonloldad 

in v e rsa  de la s  p a red es de l a  c a ja ,  y  l a  pestaña (6 ) que e x is te  On 

todo e l contorno de la  misma, Impiden que é s ta  pueda desp renderse  

d e l muro, aun cuando la  adherenoia e n tre  l a  m a te ria  de l a  ca ja  y  la  

de la  eübañllerla  no sea  e fio azp o r s i  s o la .

30 En la s  f l g s .  5 , 6 y  7 se  in d ic an  tam bién unos pasos (9 )pp ra  lo s
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conductores e lé o t r lo o s ,  cuya forma dependa de Xa secc ión  de estos»  

S I e sp eso r de l a  pared  de la  ca ja  en e s to s  pasos e s tá  reducido  a 

0,6 -  0,8 mm., lo  que p erm ite  romper fá c ilm e n te  una o más a b e r tu ra s  

de paso para  conductores según se req u ie ra»

5 En lo s  d ib u jo s  se  re p re se n ta  la  forma de romper l a  tapa p ro ­

te c to ra  ( f l g .  8 ) ,  de e x tra e r  e l  tro zo  de p lá s t io o  que c o n s titu ía  

1 d icha tapa  ( f l g .  10 ) y de romper l a s  pequeñas p e l íc u la s  que pro tegen

lo s  ag u je ro s  roscados (f ig »  9 ) .

En lo s  d ib u jo s se  re p re se n ta n  a lg u n as  v a r ia n te s  en la  fozma de 

10 l a  oa ja  y e l  número y  d isp o s ic ió n  de lo s  o r i f i c i o s  ro sos dos o t a ­

lo n es para  la  su je o ió n  de lo s  apara tos»  En la  f l g .  11 lo s  o r i f i ­

c io s  son dos, s itu ad o s  en e l  c en tro  de lo s  lados . En la  f i g .  12 lo s  

o r i f i c i o s  son  cuatro»  En l a  flg »  15 e l  contorno es ovalado y  lo s  

o r i f i c io s  dos. En l a  f i g .  16 e l  contorno es o i r o u la r .  Las f lg s»

15 13 y 14 re p re se n ta n  una c a ja  cuadrada con ta lo n e s  i n te r io r e s  (31)

para  s u je ta r  a p a ra to s  con g a rra s  e x p a n s ib le s .

Las mismas v a r ia n te s  pueden f a b r ic a r s e  por un idades a is la d a s  y 

s e r  agrupadas p o r dos o más p iezas  sobre  una base común, o b ien  

pueden s e r  m oldeadas ya en grupos de dos o más»

20 La a l t u r a  de l a s  c a ja s  e s  v a ria b le »  En lo s  oasos en  que l a  oapa

de en lucido  no sea  muy g ruesa y , por lo  ta n to ,  l a  su je c ió n  de l^ b a ja  

por e l  en luo ldo  so lo  r e s u l ta  p re o a r la ,  se  p revé l a  e x is te n c ia  de 

unas p a ta s  (38 ) ( f ig s  16 y  17) que so b re sa le n  de la  oara  de a s ie n to  

de la  caja»  Para a lo j a r  dichas p a ta s ,  e s  n eo esa rlo  p ra o t lo a r  unas 

85 e ro s io n es  o ta la d r o s  en e l  muro (35)» Las pequeñas p e l la s  de m ate­

r i a l  f ra g u a n te , r e l le n a n  lo s  haeoos y  r e t ie n e n  l a  caja»  La forma y  

tamaño de d ichas p a ta s  y , p o r c o n s ig u ie n te , l a  p ro fund idad  de la s  

e ro s io n es  en e l  muro pueden v a r ia r s e  de acuerdo con e l  tamaño y 

a p lio a o ió n  de l a s  oajas»

El m a te r ia l  a em plear pare  l a s  o a ja s ,  es o u a lq u ie ra  de lo s30
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m oldeables te rm o es ta b le s  o te rm o p lá s tic o s , que reúna  la s  condiciones 

de r e s i s te n c ia  meoánloa y  a is la m ie n to  e lé c t r i c o  n e c e sa r io .

S I  número, d isp o s ic ió n  y  forma de l a s  a b e r tu ra s  de paso p a ra  

lo s  conductores se rá n  m o d if ic a d le s , adap tándo los a l a  forma y t ip o  

de dondnctores que se empleen.

SI empleo de o r i f i c io s  ro scados o de ta lo n e s  in te r io r e s  (g ig .

14, 31) se rá  de acuerdo con lo s  meoanlsmos o a p a ra to s  que se  empleen*

También s e rá  p ra o tlo a b le  l a  f l ja o ló n  de lo s  a p a ra to s  en e l  fon*» 

do de l a  c a ja .  Sn t a l  caso se  u t i l i z a r á  p re fe ren tem en te  l a  ca ja  so­

bre base m e tá lica  o de p lá s t ic o  ( f lg s*  82 y 23) cuya base s e rv irá  

de so p o rte  de lo s  a p a ra to s  m ediante rem aches, t o r n i l l o s  u  o tro  p ro ­

cedim iento  m ecánico.

S O T A

%  resumen i l a  in v en c ió n  re c a e rá  so b re  l a s  s ig u ie n te s  r e iv ln -  

d ioao lones *

l ft. —. Ñuevomslstema de m ontaje  de a p a ra to s  e lé c t r i c o s  c o n s is ­

te n te  en que l a  c a ja  empotra b le  de m ateria  p l á s t i c a ,  moldeada en 

se n tid o  c o n tra r io  a l  c lá s i c o , queda su fondo a l  e x te r io r ,  s irv ie n d o  

e s te  fondo de gula pana e l  en rase  f i n a l  o e n lu c id o  d e l muro y , a l  

mismo t ie n d o , de p ro teo o ió n  p a ra  e v i ta r  que p e n e tren  en l a  ca ja  lo s  

m a te r ia le s  de a lb a f í i le r ia  y  p in tu ra .

2* . -  Nuevo s is te m a , según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a ra c te ­

r iz a d o  porque en e l  fondo que c o n s titu y e  la  oa ra  e x te r io r  de la  

c a ja  em potrad le , se  e s ta b le c e  a l  mismo tiempo e l  bebedero de inyec­

c ión  de l a  m ate ria  p l á s t i c a ,  quedando unido a l  cuerpo de l a  ca ja  por 

una secc ió n  de lgada , que puede rom perse fá c ilm e n te  en  c u a lq u ie r  mo­

m ento.

3 ^ . -  Nuevo s is te m a , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  

c a ra c te r iz a d o  porque en e l  i n t e r i o r  de la  oaja empotra b le  e x is te n  

dos o mas manguitos m e tá lico s  roscados que se in s e r ta n  du ran te  e l
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moldeo o b ie n  ee meten a p re s ió n  más t a r d e ,  s irv ien d o  p a ra  la  s u je ­

c ió n  de lo s  a p a ra to s .

4®. -  Nuevo s is te m a , segdn la s  re iv in d lo a o io n e s  a n te r io r e s ,  ca­

ra c te r iz a d o  porque lo s  m anguitos de su je c ió n  de lo s  a p a ra to s , que- 

5 dan c u b ie r to s  por una p e l íc u la  delgada de la  misma m ate ria  que cons­

t i tu y e  la  c a ja ,  s irv ie n d o  para  que lo s  m a te r ia le s  de a lb a ñ l le r la  no 

Obstruyan lo s  ag u je ro s roscados duran te  la s  o b ra s .

5®* -  Nuevo s is te m a , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca­

ra c te r iz a d o  porque e l  fondo e x te r io r  de la  o a ja  em potrada, re te n id o  

10 a l  cuerpo de é s ta  en todo su contorno por una secc ión  d e lg ad a , y  l a s  

p e lio u te s  que p ro tegen  lo s  ag u je ro s ro sc a d o s , se  rompen fác ilm e n te  

en e l  momento que preoede a la  I n s ta la o lé n  de lo s  a p a ra to s , encon­

trán d o se  e l  I n t e r i o r  de l a  c a ja  7  lo s  ag u je ro s  ro sc a d o s , p e r f e c ta ­

mente lim p ios y d isp u e s to s  para  e l  m onta je , c u a lq u ie ra  que sea  e l  

15 tiempo t r a n s c u r r id o  desde l a  in s ta la c ió n  de l a  c a ja .

6®. -  Nuevo s is te m a , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca­

r a c te r iz a d o  porque e l  moldeo In v e r tid o  de l a  c a ja  em potrab le , p e r­

m ite  que é s ta  sea oónloa con su dim ensión mayor h a c ia  e l  muro su s­

te n ta d o r  y tam bién que puedan o b ten e rse  p estañ as  o p a ta s  s a l ie n te s  

ZO que f a c i l i t a n  l a  re te n c ió n  p ro v is io n a l , a s i  como l a  s u je c ió n  d e f i ­

n i t iv a  por la  p ro p ia  m a te ria  de l en luc ido  f i n a l  d e l muro.

7®. -  Nuevo s is te m a , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca­

ra c te r iz a d o  porque l a  c a ja  em potrable l le v a  en su  i n t e r i o r  unos sa­

l ie n te s  de l a  misma m a te r ia , que perm iten  un a g a rre  seguro  de la s  

85 g a r ra s ,  cuando lo s  a p a ra to s  en lu g a r  de i r  su je to s  por t o r n i l l o s ,  

con tienen  g a rra s  o p iezas  de expansión*

8®. -  Nuevo s is te m a , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca­

ra c te r iz a d o  porque para e v i t a r  e l  con tac to  de lo s  conductores con e l  

muro, estando  la  c a ja  d e sp ro v is ta  de fondo propiam ente d ich o , se  

50 emplean p ie z a s  de o a rtó n  bitum inado o re o u b le r to  de un b a rn iz  a i s -
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l a n te ,  que se  In te r  o a la n  e n tre  la  cajear e l  muro y quedan re te n id o s  ?
v

por l a  oaja misma. Lf
9a . -  Nuevo s is te m a , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s r os** | 

ra o te r iz a d o  porque se  p ra c t ic a n  en e l  muro e ro s io n es  o p e rfo ra o io js  s 

5 de pooa profundidad para  a lo j a r  l a s  p a ta s  s a l i e n te s  que forman ouer»
• - í

po con l a  o a ja , f a c i l i t a n d o  a s í  l a  su je c ió n  p ro v is io n a l  y  n iv e la  o ión

' de l a  misma m ediante pequeñas p e l la s  de yeso o o emento.

10a . -  Ntievo s is te m a , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  oa- J

ra o te r iz a d o  porque e l  grueso de lo s  c a rto n es  a i s la n te s  o e l  número

10 de lo s  mismos v a r ia r á  para  a l t e r a r  la  a l tu r a  d e l  conjunto  compensan» i

do a s i  la s  d ife re n c ia s  de a l t u r a  d e l muro y  ob tener un s a l ie n te  d e -  [

term inado que s i r v e  a l  p rop io  tiem po de guia de e n ra se  para  te rm in tr  j

e l  enluoi do. !»i
11a . -  Nuevo s is tem a , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c e -  j 

15 ra o te r iz a d o  porque en e l  ceso de que l a  n a tu ra le z a  d e l  muro no con» \

s ie n ta  o no convenga por c u a lq u ie r  m otivo e fe o tu a r  l a s  e ro s io n es  en

e l  mismo, la s  p a ta s  s a l ie n te s  de l a  c a ja  pueden e lim in a rse , s u s t i t u ­

yendo lo s  oartones por una p laca  de chapa o p lá s t io o  que t ie n e  unos I 

s a l ie n te s  que a g a rran  a l a  pestaña  de la  c a ja .

20 12a . -  Huevo sistem a , según  la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,.  oa~ j
■ $

ra o te r iz a d o  porque l a  p lac a  de fondo o e l  cuerpo de l a  o a ja  em potra- j 

b le ,  t ie n e  s a l ie n te s  con p e rfo ra c io n e s  que perm iten  e fe o tu a r  l a  su» i
Jeoión  a l  muro m ediante c la v i l lo s  o t i r a fo n d o s , cuando por algún  

m otivo convenga e s ta  d is p o s ic ió n .

26 13a . -  HUEVO SISTEMA DE MONTAJE DE APARATOS ELECTRICOS DE IfcJPO»

TRAB APLICABLE A INTERRUPTORES* CONMUTADORES, ENCHUFES, PULSADORES,

CAJAS DE EMPALME Y CAJAS DE DSUVAGION*

Según se  d e sc r ib e  en e s ta  memoria que consta  de nueve ho jas es»  

o r i t a s  por una so la  cara  y d ib u jo s .
Madrid 11 d iciem bre l f € s \

CARL 
P. P.

4



iM S f I M J m *  S . A. Hoja /- ( 3  h o jas)

24 58 90 • /

F Í 0 .3 *

T U  4 Cb

ESCALA VARIABLE
MwSPid, XI <3e



t



íL Á STIM Em , 3# A* floja 3- f 9 hojas)



S U ST IV .Sm , 3 . A.

24 58 96

F iff. 1 6 *



ILASTIMETAL, 3 . A. Hojs 5 ? (9 Aojts)



ESCALA VARIABLE
Madrid, 11 de Bieieasbre vfék



ILA3TIMEIAL, 3 .  A. Hoja 7 * (y  7?o/as)

24 58 96

F itf. Z Z iw

ESCALA VARIABLE



Hoja 8? í  9 hojas)

Madrid, 11 D iciem bre 1958

ESCALA VARIABLE f. . _ *■ vj t -'i f / 1 ' ■■ . '



fmstzhbeal» s . a, Hoja 9- ( 9  hojas)


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



