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El presente invento se refiere & un elemento ds apoyo de
varias piezas, en forma tubuler, en particulsr a un noste tu=
bular con tramos de tubo de forme cdnica y enc:sjedos uno em
otro &« modo de cono,

3on ys& conocidos distintos postes tubulzares compuestos de
tubcs sueltos encajables unos en otros, los cuales se compo -
nen de piezass de hojas de chapa correspondientemente cortadas
y curvadas juntamente en forma de un tubo, o de dos medias en
volturas unides de modo gque formen un trai de tubo, Los bor-
des longitudinales ce las liojas de chspa 0 de las medi&as en-—
volturas estdn &ni configursdos dGe manere gue se junten & spo-
lapa o gque gueden unidos a tope, eu cuyo caso le unidn de di-
chos bordes longitudinelies, tanto en ls junta 2 solapa o0 & to-
Pe, se establece por costuras soldadsas, Debido & la configura-
cidn de las custuras soldadss de 1os bordes longitudinales uni
dos a tope 0 a solapa, gueda sensiblemente reducidas la capaci-
dad de cargs del poste tubuler en comperz=cién con los valores
de carge admisibles, y& que el esfuerzo admisible de las zo -
nas de ls costura es considerablzmente menor que ol esfuerzc
admisible de la chana utiiizada,

Con el fin de aumentar la cgpacidad de cargs del poste,es
corriente utilizar chapes no soldables, de gran resistencia -
mecdnica, y mediante un punzonado, dotar los bordes longitudi-
nales de las hojas de clapa de lengletas y hendiduras de unidn
reciprocamente correspondientas que'se iguzlen entre sf, he =
ciendo que al juntar los bordes superponiéndolos lsteralmen -
te, encajen entre si las lenglietas enfrentadass y quede estable,
clida una costura entre:wda. Lé unidn fija ce los dos bordes -
longitudinzles juntados como queda dicho por medio de las ler-

gletas concebidas a modo de pasador de bloqueo se lievd a ca-
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bo sometiendo a 18 zonge de 1a costure, es decir la zona de

la junta a solapa, © una  uerte oresidn, con la que las len—
gletas en cuestidn quedaben prensadas en 1l& hendidura opues-
té y deformades & modo de ccbezz de remache, Esta clase de
junta entramsce permiten utilizsr chapas Lo soldall es, de
ung resistencia = la traceidn relativanente e€levz=da, y con-
vertir en postes tubulares chapss con alto contenido en car-
bono o chapas de aluminio pertiailsrmente curas, aleadss y
bonificadas, 41 chisto de conseguir en e€stos postew tubula-
res un& gran superficie de apoyo purs los tubos introduci -
dos uno dentro de otro, se sugirid despuds dotsr u los ele=
mentos susltos compuustos cads uno de dos medias envolturas,
de dos bordes longitudinwles solapudos entre s{ y coufigu -
rerlos 4¢ manera gue la &nvolturs -situada por fuera ai la
zena de la junte soiapada—- del tubo situade interiorse nte
vengs & quedsr apoyeds cuatraé el bdorde longitudinal de ls
envoltura interior del tubo exterior, De esta manera se con
sigue, ademés, giie los tramos de tubo queden inidos entre s{
sin que puerden girsr., De to®ds modo., a.ul existe el incog-
venlente de que nur- le conlfeccidn de cade trozo de tubo hay
que est:blucer ¢os costuris.

4 pesar de 1a unidn ¢e los vordes longitudinale. por me-
dio de le costur: entrzrmda, 1s cspucided ce czrgs de los -
tramos tubulares sigue s1icuU0 verasi. 4o pequeiis eun relad én
con le cargs admisibledel meéterial empleado, En las wstu -
ras entramadas se produce ung sbolladurs de las envolturss
situsdss interiormente ¢r 18 Trogidn de las zon.s de encaje,
con la cual se empiezs « originsr sl deterioro del poste tu-

bular, bste proceso c¢e¢ 12 abolladuras c<¢ explica mds -gelan -

te, con mfs detslle, @ bess G8 Llus Figs, 1L a & e los Gibue
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Por consiguisnte, incepeindieniemente de 18 coufigursd dn

jos adjuntos,.

Ge lss zon&s de la custura, los pootes tubulores de 1os tipos
ya conocidos tienen el gran incoveniente de gue su capacidad
(e cargw es demesiado reducid: en relacidn con la czrg: ocmi-
sible del meterizl ertlecd, Los lugeres cel poste mds amena-
zados vy expuestos s6lo 2 pocos esfuerzos son e f lzs zones de
enceje¢, en las cugles Vvienen ¢ apoyarse los respectives ele -
mentos de tubo,

Le finalided Ael) nresente inventc es 1o de suprinir los
inconvesientes de log yu conocidos postes tubulares de varios
¢lemento., y conferir & lss cosl.ras de los tremos cde tubo une
forma tal, que pernits conseguir un sensible aumento de la cal
ga sdmisible, refcrifo a 1t tensidn sdrmisible del meterial em
pledado.

Tara 1z solucidr de este problems se caructeriza un ele-
mento de apoyo tubuler, de variss uiezus, en particular un -
poste tubuler con tranos configurados clnicemente 7 esncajados
une dentro de otro . modo de cono, & base de hojas de chapa
correspondientenente recortadus ¥y curvadss de modo gue cons-
tituyen uns piez: tubulzr, 123 cuales ver scldadas de prefe=-
rencis en tods su longitud por los bordes longitudinsles so-
lapaco. wntre si, se caracteriza, decimos, segdn el invento,
ror el hécho de gue uns p.rte por lo menos de los bordes lon-
gitudinales estd dobleds radielmente haecis dentr. en l& pro-

poreidn ¢el esjesor de 1e chfpe, ¥ por lo menos otra peErte es

td aoblada rodislmente racis #uera & 1l& misme& naners, €n cu-

vo ¢8s0, en le rogidn de las zons de encaie sélo vienen & apo-
virse supertficies liczs de los LI=n.08 en cuestidn,
Lo: elementos ¢de =poyvp concebid s segun el invents, espe-

cinlizeste postes tubulires, tienen ern lsa zon.s de cucaje -~

o

grandes superficies As cnoyvo pora los elementos invroducidos
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se ve altergdo

uno dentr~ de otrr. Lste no por la cos

ture soldagde. ve gue se han orevisio los correspondientes gla-
beos en 1ss zeones de 1a junta sclspads, BEa unidn ée los bor -

longitudineles ue cenverientenecnte cnn spldedura

por resistencic gue, Ifrente - 1o solcedurs - utdgena v eléctriﬁ
ce, tiene la ventuje de g e el mdximo calor sblo se desarrolls

directaiente en la core de conbacto ¢e los dos bordes . unlir

entre si, va que como es cabido ¢n la soldasdura por resisten-
/ la mayor resistencia,

cig, y, pOr” consiguliente, el seyor calentamiento se produce en
los lugares ¢e combscto. 3e€ otboe por experiencis que con la

sold:zdur.. por resistencis, las zonws contiguas prédcticanecnte

no se exlienter hostae 1s misma tenpersturs v que, de esta

nanera, 86 evita ure diominucidn és le resistercia en 1& Te-

gidn ce la juita ¢ sc18he, Pars los tramos (e tubo sueltos se

usan ventujosemerte chapts de acero de slta resistencia ne cd-

nica el cusl es toasvis precisarente solésble, Le soldadura

de los berdes longitudinsles se htce convenientemente s todo
lo encio de la junta a solapa, pues asi se descarta cualguier

desdobleriento de los pordes y 1li a@bolledur: de lus partes dj

tubo interiores en lws zonas de enc:je,

Couoquiers que sflo en dichus zozas de encaje scn necesa=

Tigs superficies lisas ¢e los tramos de tubo encajables uno

dentrc de otro pode de cono, es también suficents que sélo

€r dichas zonts se daobler ¢l borde interior de & srvoltura

del tubo interiecr, y el borde exverior ds la eiavolturs del

tubo exterior, en ¢l ¢lano el LWords de eV ltura unido rese—

[

pectivamente & cilos, Fero tembién es posible Lucer 1os @o-

bleces de modo que se extiecdan & todo ko largd c¢e los tra-

de tubo.

oS
Pars evitsr que en le regido d. lss zonss de creaje,cu&n

do existe un2 corsicer=ble carg del clenento de apoyo, v de
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bido # ura costurs soldeds que, Viste en sentido Tedial, no
sctizs metivenente hests €l borde di .a zons g 18 juntz sola-
pedf, se produzes un cesdcblamiento de uno de los bordes de

1. envolturs y, por consiguiente, wr e =boll.qurs '8 un trozo

3
de wubo, es convenieite que en les zoiis (e ai.caje luas costu-
r=s de 18 envolturs esten situsdas en la mismg C‘.iI’GCCiéﬁ &~
diel, en relacidn con ¢l eje centr:l del elewentd de %20y0
enn cuestidu, si en contr: de lo esperado, lleggsen a desdo -
bl~rse 1lus pordes lcpgitudinales de los Lroz s e tubo eXis-
tentes fuers de la zoné scldsdn «ntonc . s, para provocar una
~bolladurse del tobo isterior, tendaria: olle spretar la regidn
de g junvz  -plapeds G <acho tubo interior, es deciT, uns
acne co.. doble espesocr Ge cnaps, r'ars ello se iwcesitan fuer-
ZuS Cou las yue se rebass ya el esfuerzo mdximo 8dmisible de
los tubes fuers de 1as zZonas de la ¢ sture,

Los trosos Ge tubo coucebicos segdn ¢l inverto estdn ine
dicados, tant: par: est:blecer postes ds un solo tubo o de

vsrios tubos como postes & husillo, los cuales sélo pueden ad

mitir fuerzss de comnresidn y, por lo tauto, tienen que estar
correspondienterente digterndidos. La configuracidn s ned de

poste ds husillo, el cual repsresests uns coustriceidn parti-

culsrmente sencilla vers poutes sltes, por ejemplo como pos-—

tes para emiscras o similares, es couveniente cuando un tra-

ro de tubc ecncebido . moG0 de elementr centr:l estd dotade de

superficies lisas exteriores por smbos extremos pera encsjar

més tre oS de tubo, wst: form de ejecucid. del ;0ste ¢ée husi-

llo tiene la veutzja d. ¢ e en la p.Tte centrsl del poste se

bueden encajar por ambos lados tr-mos de tubo iguales, en cu-
, i

Yo cust Glchos bra s tienen entre o7 una forme -xacta: ente

igusl.
La confeccibn de tramos de tubo se realize segin el inven-

to recort.ndo hojus de chaps de acuerdo con el respectivo ala-
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beo de los trsmos de tubo en cuastidn, y confiriendo‘ggﬁéia-
beo a los borde.. longitudinales antes de dobler l&g&é?éz&s re
cortudas pera obtener los trasmos de tubo. &ste procedimiento
¢e corfeccién tiene la ventuja de que lus hojus de chapa pla=
na pueden ser somebicus ¢ todas las transformadicies necesa-
rizs antes de pr:ceder al «nrollado de las mismas, por lo cua]
la confeccidn de los referides tramos sélo regquiere herramien
tas sencillas,

Los dibujos ilustran en las Figs, 1 & 3 las disposid o-
nes que dal luger sl invento, mientr:s que las Figs, 4 a 7 re
producen, por ejemplo, un&s foruss de ejecucidn de clementos
de spoyo concebidos segdn el invento,

BEn detalle muestran
Fig. 1, la zona de encaje de dos tubos introd.ucidos uno den
tro de otro con costursz ensumbluda, parte c¢n proyec
eién, y parte exn seccidn,
Fig. 2, una seccidn vertical de la diszposicibn segdn Fig,l,
a lo largo de la lines II-IT.
Fig. 3, un sector de l& zone solapads segin Fig.2.
Fig. 4, 13 vists pasrcial de un poste tubular de un solo &s-
til concebido segdn el invento;
Fig., 5, uns seccién vertical dc lu disposicibn segdn Fig.4
a lo lergo de la Linea V-V,
Fig, 6, una seccidn vertical de la disposicidn segin Fig.4,
a lo large dc la 1lfnee VI-VI,
Fige 7, 1lu estructurs de un poste ce Lusillo.
En las Figs, 1 a &, se han seilalade con 1 y 2 los tubos
de chaps de pared delgads imtroducidos uno dentro del otro,
los ciales se componen ce 1las semienvolturas la, 1lb y 2&.Por

3, 4, 5 v 6, las corresvoundienies mediss envolturas estdn uni

das por medio de co-turas ensanblades entre sf{. En la direc-
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cidn de 15 flacha 7 pueds ectucr un: fuerzs sobre ¢l Lramo de

tubo 1, bsajo cuyo efecto los punteos 8 y ¢ de lus tubes 1 y &
guedsn sometidos a esfuerzos psrticulsmiente elev-dos, lferced
& la fuerzs en direceidn de la flecha 7 actdan entonces por
¢1 punto 8 en les envelturas le, 1b unas fuerzus de traceidn
que ejercen sobre el lugar ¢e .a costura 3 una curga en drec
cidn de la flecha 10. ustas fuerzas de traceidn den luger e
gque los bordes de les envolturss 11 y 12 situzdes fuers de la
costure ensamblada se Gesdobie.. en formd ce cuerass, tsl y co
mo estd repsresentzde en la Fig, 3. Por modio del porde de iz
pa 11 que se desdobla, una fuerze que actds en direccidn del
aje del poste tubulsr de acusrds con le Tleche 13, prodaciré

ung zbolladura ¢ ls mitad de wpnveolturs 2b del tubo si tusado

@l

en la parte interior, tsl v cemo se representa con 14 en 18

Fig., 2. fsta abolledura, la cunl se mauwifiests en forma de una
V, & lugpr & gue smplece - deteriorarse ¢l poste ya @ue, ce-
bido # lm ccrgs de compresidn por la parte de tubo cbollada,
La zbolladurs i forma ae V se propags por tods 1l regifn de
la zors Ge cuesjes vy suments el rissgo de pcudeo del noste por
este lugar, Debido e 12 sbolladura e:. forme de V de 1las par -
tes intericres del tubo en las zonss Ge encsje, la caigs md -
xims ~dmisible dg los postes tubulasres ostd reducids o« unos
valores gue guedfin seunsiblemente por debajo we los gue se pug
den coigeg 1r con un tubo del mismo meiterisl, susceptible de
Ssovorier une o .rg: unliorune.

BEu lss Tigs, 4 @ 7 se designan con 14, 15 v 16 los tramos
de tubo ercajfridos uno Centro de otro, y gue revelsn una cohiw-
cidnd liresl. Las zones ¢e snczje estdr sercadss coun 17. For
el punto 1o, los bordes longitudin le: estan cortados en la

Zona de 1

A9

Juntes scleosdn los trsaos ce tubo 14 a 186, peor lo

cusl se pueden ect-bleccr dos lugares de costurs 19 v 20 de
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diferente forms, L& Torms Go la zcna solapada en la regidn
de lu menor seccidn trensversal se desorende de la Figd, ¥
en lu rogids de 1z mevor seccidn de los Trespectivos tramos
de tvbo, de lv Fig., 6, La Fig., % muestra gue nedisnte el alg
beco del borde icugitvdinel 21, 1o zona solspeda estd concebi
de  de menerd que las tramos de tubo tengen superfid es ex-
teriores lisas en l: regidn de menor seccidn. Por el contra-
rio, la Fig. 6 muestrs q.e rediznte =1 alabeo del borde longi
tudinzl 2C frente &l borde Ingitudinal 22 se consigue gue la
car: interior del trgwmo de tubo s.s liss y eun formna de eni -
llc de cfreulo., Por corzicuiente, en les zonas de enceje 17,

p

5 caras liscs inveriores de los tramos de tubos vienen a

¢escansar en tods su longitud en 13 zong ce su meror didme-

tro enn lus carss exteriores lisss del slesento tubular opor
tunaemente inirod-cldn, ksteo es nscasario psra omnsegulr una
corge especlfics 1o mfs recucida posible v les zonms de en-
ce je curabe 8l truspesu . 1lss fuelzss desde un elemento tu
bulzar al otron .

En iz Fig. 4 se 2 Tecis desvuds que los respectivos tra-

mos de 1ubo estdn wnenisdas uno dBntrs de otro de tal aanera

o
L
£
%3]

que, on lz regidi de Zonas ca e caje, las zones de solape

19 y 20, teng a la nisse diveceidn redical v gue, cor lo tan
to, el estses zones soladadas teugan los elenentos uns »weostu-
re sobre ls posicifn ds costuran,

In 1s Fig. ¥ se L& designado con 28 lg parte central de
un u.st. de husillo, concebiés e forwa cénic: por ambos la-
dos, vi:-to en direceifn longitudin.l. En ests direceidn lon-
gitudinal estdn encajodos, cor una rarte, los elementos tubu-

lares 24, 25 y, pnr otra, los eletentos tubuleres 26 v 27.La

configuivcibn €v luos elementos tubulsres resionde ¢ la de la

i

I

Pig, 4,

e

L5tos wresintan, en ¢ nsecuencia, zonas solapadas 1

-

y 20 y, en 1la reg;ﬁn de 155 bordes longitudinale., seucos carJ
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tes verticales 18, p.r lo qgue las zonas 19 ¥ 20 ds juntae a

’

v 6, uvna for-

o

o

sclsp: sueden tener, de :ocuerdo con ls=s Figs,

]

STCV

b

e aiferente, La picoczr centre’ 88 estd ta & todo lo lar

go Gewung 2oz soleps fa B8, de a2cuerdo con le Fig,5, de modo

glie en las zonfe ce encaje, eitre lé posite centrasl 28 y los

clementons tubulares 24, y 25, cooperan superiicies exteriores

lisé#g (o l& lewnclooad: perte centrzl 23 con-superficies inte-
ricres lisss Qe los referidos o lenentos tubuleres, Bl ooste
¢o hugillo serdn Fig., 7 repressnta une construccidn osrticu-

lermente #€n ~ills pars poutes oue sdlo etdn sometidos ¢ eg-

&

4

fuerzons Ao compresidn o direccidn del sje locgitudin=l. Las
fuerzes de traceidn de estu clase e postes tieren cue ser -
nevtrelizs das, ¢ w0 e» 8 bifo, nor Cispositivas de retenoién,
o simil=res, Lo po.tes de husillo estfn verticulerneste in -
¢iecudos para ol noncuie de postes elevados, »or ejemplo LOs =

SiserEs, 1ow cuales 0 €stdn exoucstos = ningdn ese

tes

“usrzc sensiole (e Tlexidn,

5

EBa priscizio, ta.to los poste. tubulires segdn Fig. 4,c0
rno los postes de husillo seedn 1ie. 7, se pueden £s0CIET 8N
forms de postes de vorios 2stiles., Los resnectives vostes =~
pueden utiliz.rse 1znbidn cono elerentos @e 4poyo.,

Un& ventsjo singulur Gs los elemontos de znovo co..feccio-

e Ao o [ . .3 i .
wdbs wcgii el lnvent: éstribe en que, &l contr=rio que en

loez postes tubulares conocicdos hzsts al.or., la costura, en
velecidn corn 1a cdireccidn de 1w fuerzs gue, €5 ejerd de SO -
bre el poste, sor ejemnlo por uns traviess c¢n combined én con
© nduceiores clfctricas, stede ir situsda en cualguier direc

cibn dessadx nientras gue, pripcipalmente en los pestes con

costurss ensembl.das, 145 zon: de junts sols ten rls que

rellorse an lgzona neutral con mira. = la capscidad de ogr -

g relstivanente reducida,
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