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ÊLEMETíTO.DESAPOYO.TUBULARDE.M IÁ 3...PIE^ ..EN FORMA.

DE P08TE TUBULAR"

N2 1 Í0 9 2 -

Ungria
Agente Sr.



j, i ., o I  a

pat ce ^compccc a 

le  s o l i c i t a d  de

una iCkC'. n̂id-j de ±in\^adnüa cor  ^.eaí.i-i cu.oo en c

a f a v o r  de

aera ol'clb.^ICnn^j.t,, ao nccioocLidad austr íaca ,  con 

ao -c íc i l io  en f i e n  d i ,  ( r u s t id a ) ,  íoLibrandtstr , 9,

r. o r

d ..j. .c.. ¡i. ro^ j-íjij..na* -Ce lo  co-ícU

In v e n to r : l e  o -e l ic i tan te .

r i - io r i^ a d : ee la so l ic itan, do co lante  alemana dt

I f . o d l  f/oVe, u.al la  ae dic iembre de 1957-

i



5

10

15

20

25

30

245 874
El presente invento se r e f i e r e  a un elemento de apoyo de 

varias p iezas , en forma tubular, en p a rt icu la r  a un poste tu­

bular con tramos de tubo de forma cónica y encajados uno en 

o tro  a modo de cono.

Son ya conocidos d is t in tos  postes tubulares compuestos de 

tubos sueltos enea jabíes unos en otros, los cuales se compo - 

nen de piezas de hojas de chapa correspondientemente cortadas 

y curvadas juntamente en forma de un tubo, o de dos medias en 

volturas unidas de modo que formen un traRb de tubo. Los bor­

des longitud inales de las hojas de chapa o de las medias en­

volturas están ahí configurados de manera que se junten a so­

lapa o que queden unidos a tope, en cuyo caso la unión de d i­

chos bordes longitud inales, tanto en la junta a solapa o a to­

pe, se establece por costuras soldadas. Debido a la  configura­

ción de las costuras soldadas de los bordes long itud ina les  uni 

dos a tope o a solapa, queda sensiblemente reducida la capaci­

dad de carga del poste tubular en comparación con los  va lores  

de carga admisibles, ya que e l  esfuerzo admisible de las zo - 

ñas de la costura es considerablemente menor que e l esfuerzo 

admisible de la chapa u til izada^

Con e l  f in  de aumentar la  capacidad de carga del poste,es 

corr ien te  u t i l i z a r  chapas no soldadles, de gran res is ten c ia  - 

mecánica, y mediante un punzonado, dotar los  bordes long itud i­

nales de las hojas de chapa de lengüetas y hendiduras de unión 

reciprocamente correspondientes que se igualan entre s f ,  he -  

ciendo que a l  juntar los bordes superponióndolos lateralmen -  

te , encajen entre s i  las lengüetas enfrentadas y quede estable 

cida una costura entramada. La unión f i j a  de los  dos bordes - 

long itud ina les  juntados como queda dicho por medio de las len ­

güetas concebidas a Diodo de pasador de bloqueo se l l e v ó  a ca—
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bo sometiendo a la zona de la costure, es decir la  zona de 

la junta a solapa, a una suerte presida, con la que la s  len­

güetas en cuestión quedaban prensadas en la hendidura opues­

ta y deformadas a modo de cabeza de remache, Esta clase de

junta entramada permiten u t i l i z a r  chapas ..o so ldab ies, de 

una res is tenc ia  la tracción  relativamente elevada, y con­

v e r t i r  en postes tubulares chapas con a l t o  contenido en car­

bono o chapas de aluminio particularmente curas, aleadas y 

bon if icadas. ^1 ob jeto  de conseguir en estos postes tubula­

res una gran su p er f ic ie  de apoyo para los tubos introduci -  

dos uno dentro de o tro, se su g ir ió  despuás dotar a los  e le ­

mentos sueltos compuestos cada uno de dos medias envolturas, 

de dos bordes longitudinales solapados entre s í  y configu -  

ra r lo s  de manera que la envoltura -situada por fuera en la  

zona de la junta solapada- del tubo situado interiormente 

venga a quedar apoyada contra e l  borde long itud ina l de la 

envoltura in te r io r  del tubo e x te r io r .  De esta manera se con 

sigue, además, que lo s  tramos de tubo queden unidos entre s í  

sin que pueden g ira r .  De todos modos, aquí ex is te  e l  incon­

veniente de que par- la confección de cada trozo  de tubo hay

que estab lecer dos costuras.

A pesar de la unión de los  bordas lougitudinale-, por me­

dio de la  costura entramada, la capacidad de carga de los -  

tramos tubulares sigue siendo demasi;-.do pequeña en re lac íán  

con la carga adniisible^el material empleado. En las  costu -  

ras entramadas se produce una abolladura de las envolturas 

situadas interiormente en le región  de las zon-s de encaje, 

con la cual se empieza a o r ig inar e l  d e ter io ro  del poste tu­

bular. Este proceso de la abolladura se explica más estelan — 

te ,  con más d e ta l le ,  a, bisa de las F igs . 1 a 3 de los  dibu-
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jos adjuntos.

por consiguiente, independientemente de la configuración 

de las zonas de la  costura, lo s  postes tubulares de los tipos 

ya conocidos tienen e l  gran incoveniente de que su capacidad 

de carga es dame alado redo ci da en re lac ión  con la carga dmi- 

s ib le  del material empleo-do . Los lugares del poste mes amena­

zados y expuestos só lo  a pocos esfuerzos son ahí las zonas de 

encaje, en las cuales vienen o apoyarse lo s  respectivos e le  - 

mantos de tubo,

10 La f ina lidad  del presente invento es 1c de suprimir lo s

inconvenientes de los ya conocidos postes tubulares de varios 

elementos, y con fer ir  e las costuras de los  tramos de tubo una 

forma ta i ,  que permita conseguir un sens ib le  aumento de la  car 

ga admisible, r e fe r id o  a le tensión admisible, del m ater ia l em 

15 p isado.

Para la solución de este problema se caracteriza  un e le ­

mento de apoyo tubular, de varias p iezas, en p a r t icu la r  un - 

poste tubular con tramos configurados cónicamente y encajados 

uno dentro de otro i. modo de cono, a base de hojas de chapa 

correspondientemente recortados y curva da s de modo que cons­

tituyen  una p iez i tubular, ias cuales van soldadas de p re fe ­

rencia en toda su longitud por los bordes longitudinales so­

lapados entre s í ,  se caracter iza , decimos, segón e l  invento, 

por e l  hecho do que una porte por lo menos de los bordes lon- 

i g itudinales e s t í  doblado radirimente hacia dentro en la pro­

porción del espesor de le chapa, y por lo  menos otra parte es 

t í  doblada radia intente hacia #uera de la misma manera, en cu­

yo caso, en le  región de la zona de encaje sólo vienen a apo­

yarse su per fic ies  l is a s  de los tramos en cuestión.

Los elementos d.e apoyo concebid s segón e l  invento, espe- 

ciMímente postes tubulares, tienen en laa z o n s  de encaje 

grandes su per fic ies  de apoyo p.'-ra los elementos introducidos
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beos en las  zonas 66 le junta solapada. Ea unión de los bor -

des long itud ina les se rea liza  convenientemecte con soldadura

por res is tenc ia  que, fren te  la so?.de dura autógena y e lóctri--

ce, t iene la ventaje de q e e l  máximo calor só lo  se desarrolla

di recta tiente en la cera de contacto te  los dos bordes unir

entre s i ,  ya que como es sabido en la  soldadura por res is ten -  
/ la mayor res is tenc ia ,

cia, y, por consiguiente, e l  mayor calentamiento se produce en 

los  lugares ce contacto. Se tobe por experiencia que con la 

soldtdui'.. por res is ten c ia , las zonas contiguas prácticamente 

no se calientau hasta la misma temperatura y que, de esta 

manera, se ev ita  una disminución de le  res is ten c ia  en la re ­

gión te la junta a sol?pe+ ^sra los tramos de tubo sueltos se 

usan ventajosamente chapos de acero de a lta  re s is ten c ia  mecá­

nica e l  cual es todavía precisánente so ldad le . La soldadura 

de los bordea long itud ina les se ha ce convenientemente a todo 

lo  ancho de la junta a solapa, pues asi se descarta cualquier 

des do blemiento de los  bordes y la abolladura de las partes de 

tubo in te r io res  en las zonas de encaje.

Como quiere que sólo en di chai zonas de encaje son necesa­

r ia s  su per f ic ies  l isas  ce los  tramos de tubo enea jab íes uno 

dentro de otro a modo de cono, es tambión suficiente que sólo 

en dichas zonas se doblen e l  borde in te r io r  de La envoltura 

del tubo in te r io r ,  y e l  borde ex te r io r  de la envoltura del 

tubo e x te r io r ,  en e l  plano ca l borda de envoltura unido res­

pectivamente a e l l o s ,  pero tambión es pos ib le  hacer los do­

b leces de modo que se extiendan a todo lo  la rgo  de los tra ­

mos de tubo.

Para e v ita r  que en la región do las zonas de encaje, cuan

do ex is te  una co ; s ic  er :,ble cai-g del elemento de apoyo, y de

.
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bi&o a una costura solAída que, v is ta  en sentido ra d ia l ,  no 

actda activamente hasta e l  borde di -a zona ce .n junta so la ­

pada, se produzco un desdcblamiento de uno de los bordes de 

lo voltura v, por consiguiente, une abolle dura ce un trozo 

de tubo, es conveniente que en las zonas ce encaje ras costu­

ras de la envoltura es ten situadas en la  misma d irección  ra­

d ia l,  en re lac ión  con e l  e je  centra l dei elemento ce apoyo 

en cuestión, ¿ i  en contri, ce lo esperado, llegasen  a desdo - 

bl>=rse los bordes longitud inales de los  t r o z 's  ce tubo ex is­

tentes fuera de la  zona soldada entone s, para provocar una 

abolladura del tubo in te r io r ,  tendrían que apretar la región 

de la junta .. olapa da do dicho tubo in te r io r ,  es dec ir, una 

zona co.. doble espesor de chapa. Para e l l o  se necesitan fuer­

zas con las que se rebosa ya e l esfuerzo máximo admisible de 

los tubos fuera de las zonas de la c ature.

Los tramos de tubo concebidos segdn e l  invento están in­

dicados, tanto paro estab lecer postes de un so lo  tubo o de - 

va r io s  tubos como postead  h u s il lo ,  los cuales só lo  ouaden ad 

m it ir  fuerzas de compresión y, por lo  tanto, tienen que estar 

correspondientemente distendidos. La configuración a medi de 

poste de h u s il lo ,  e l  cual representa una construcción p a r t i ­

cularmente sen c i l la  paro postes a lto s , por ejemplo como pos­

tes para emisoras o s im ila res , es conveniente cuando un tra ­

mo do tubo concebido ... moco ue elemente centr 1 está dotado de 

su per fic ies  l is a s  ex ter io res  por ambos extremos para encajar 

más tramos de tubo. Lsts forma de ejecución del poste de husi­

l l o  t iene la ventaja da c e  en la p. r t e  centra l del poste se 

pueden encajar por ambos lados tramos de tubo igua les, en cu­

yo caso biches traína tienen entre s i una forma exactamente 

igu a l.

La confección de tramos de tubo se re a l iz a  segdn e l  invm - 

to recor t  ndo hojas de chapa de acuerdo con e l  respec t ivo  a la-



7 -

1C

15

20

25

30

245 874
beo de lo s  tramos de tubo en cuestión, y confiriendo un 'e la - 

beo a los borde- long itud ina les antes de doblar la ^ p ie z a s  re_ 

cortadas para obtener los tramos de tubo, ^ste procedimiento 

de confección tiene la ventaja de que las hojas de chapa p la ­

na pueden ser sometidas a todas las transformaciones necesa­

r ias  antes de proceder a l enrollado de las mismas, por lo  cua]¡. 

la  confección de los re fe r id os  tramos sólo requ iere herramien 

tas s e n c i l la s .

Los dibujos i lu s tran  en las F ig s . 1 a 3 las d isp os ic io ­

nes que dan lugar a l  invento, mientras que las F igs. 4 a 7 re 

producen, por ejemplo, unas formas de ejecución de elementos 

de apoyo concebidos segón e l  invento.

En d e ta l le  muestran

F ig .  1, la  zona de encaje de dos tubos introducidos uno den 

tro  de otro con costura ensamblada, parte  en proyec 

ción, y parte en sección.

una sección v e r t ic a l  de la d isposic ión  segón F ig . l ,  

a lo  largo de la línea 11-11. 

un sector de la zona solapada segón F ig .2 .

13 v is ta  p a rc ia l  de un poste tubular de un so lo  as­

t i l  concebido según e l  invento;

F ig . 5, una sección v e r t ic a l  de la d isposic ión  sagón F i g .4 

a lo  largo de la l ín ea  V-V.

una sección v e r t i c a l  óe la  d isposic ión  aegón F ig .4, 

a lo  largo  de la línea VI-VI# 

la estructura de un poste oe husillo#

En las F igs . 1 a g, se han señalado con 1 y 2 los tubos 

de chapa de pared delgada introducidos uno dentro del o tro, 

los  cuales se componen de las semienvolturas la ,  Ib y 36.Por 

3, 4, 5 y 6, las correspondientes medias envolturas estón uní 

das por medio de costuras ensambladas entre s í .  En la  d irec-

F ig . 2, una

a lo

F ig . 3, un s

F ig . 4, 13 V

t i l

F ig. 5, una

a lo

F ig . 6, una

a lo

F ig . 7, la e,
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¡ ción de la flecha 7 puede actuar un?. fuerza sobre e l  tramo de 

' tubo 1, bajo cuyo e fec to  los puntos 8 y 9 de los tubas 1 y 2 

¡ quedan sometidos a esfuerzos particularmente elevados. Merced 

¡ a la fuerza en d irecc ión  de la flecha 7 acidan entonces por 

¡ e l  punto 8 en las envolturas la ,  Ib unas fuerzas de tracción  

] que ejercen sobre e l lugar de 1.a costura 3 una c.rga en di.re_c 

ción de la  flecha 10. listas fuerzas de tracc ión  dan lugar e.

que los bordes de las envolturas 11 y 12 situados fuera de la  

costura ensamblada se desdoble.- en formo de cuernos, ta l  y co 

mo está representado en la F ig . 3. Por medio del borde de cha_ 

pa 11 que se desdobla, una fuerza que actda en d irecc ión  del 

e je  de l poste tubular de acuerdo con la flecha 13, producirá 

una abolladura co la mitad de envoltura 2b del tubo situado 

en la  parte in te r io r ,  t a l  y como se representa con 14 en la 

F ig .  2. lista abolladura, la cual se manifiesta en forma de una 

V, d- lugar a que empiece o d e ter io ra rse  e l  poste ya que, de­

bido a la carga de compresión por la parte o.e tubo abollada.

La abolladura en forma de V se propaga por toda la región de 

la zona de encuje y aumenta e l r iesgo  de pandeo del poste por 

es te  lugar. Debido a la. abolladura em forma de V de las par - 

tes in te r io res  de i tubc en las zonas de encaje, la  carga má - 

xima admisible de los postes tubulares está reducida a unos 

valores que quedan sensiblemente por debajo de los que se pue

den conseguir con un tubo del mismo m ateria l, susceptib le de 

soportar una carga uniforme.

En Iss F igs . 4 a 7 se designan con 14, Id y Id los tramos 

de tubo encajados uno dentro de otro, y que revelan  una coni­

cidad l in e a l .  Las zonas de encaje están marcadas con 17, por 

e l  punto 18, los  bordes lo n g itu d in 'le s  están cortados en la  

zona de la junta solapada los tramos de tubo 14 a 16, por lo 

cual se pueden estab lecer dos lugares de costura 19 y 20 de
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d ife ren te  forme. Le forme ¿3 la zona solapada en la  reg ión  

de la  menor sección transversa l se desprende de la F i g .5, y 

en la regida de la meyor sección de los respectivos tramos 

de tubo, de la Fig. 6. La F ig . 5 muestra que mediante e l a lg  

beo del borde long itud ina l 21, le zona solapada está concebjL 

de de manera que Iss  tramos de tubo tengan su per fic ies  ex­

te r io re s  l is3 s  en le, regida de menor sección. For e l  contra­

r i o ,  la F ig . 6 muestra que mediante e l  alabeo de 1 borde long! 

tu di nal 20 fren te  a l  borde íng itudLnal 22 se consigue que la 

car; in te r io r  del tramo de tubo s o  l is a  y en forma ¿e ani -  

l i o  de c írcu lo , por consiguiente, en las zonas de encaje 17, 

las caras l isa s  in te r io re s  de los tramos de tubos vienen a 

descansar en toda su longitud en la zona ce su mayor diáme­

tro  con les  caras ex ter io res  l is a s  del elemento tubular opor 

tunamente introducido. Luto es necesario para conseguir una 

carga espec ífica  lo  más reducida pos ib le  en las zonas de en­

caje durante e l  traspaso d . las fuerzas desde un elemento tu 

bular a l otro  .

En la F ig . 4 se aprecia despuás que los respectivos  tra ­

mos de tubo están encajados uno dentro de otro de t a l  manera 

que, en la región de las zonas ce e. caja, las zonas de solape 

19 y 20, teng-'-n la  mista d irección  rad ica l y que, por lo  tan 

to, en estas zonas solapadas tengan los elementos una "Costu­

re sobre la pos ic ión  de costura

!n  la F ig .  7 se í,a designado con 2o la parte central de 

un p.. s t j  de h u s il lo ,  concebida de forma cónico por ambos la ­

dos, v ic to  en d irección  long itud ina l. En esta d irecc ión  lon­

gitud inal están encajados, por una parte, los elementos tubu­

la res  24, 25 y, por otra, los elementos tubulares 26 y 27.La 

configura ción ce los elementos tubulares responde a la de la 

F ig . 4 . Estos presentan, en consecuencia, zonas solapadas 19 

y 20 y, en la  r e g íón de los bordes longitud inales, sancos corJ
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tes v e r t í  cales 18, p r  lo  que las zonas 19 y 20 de junta a 

sola os pueden tener, ue acuerdo con las F ig s . 5 y 6, una fo r ­

ma d i fe ren te .  La piezr central, 20 estó prev is ta  a todo lo  la r  

go óéL.una zona solape ¿a 28, de acuerdo con le  -B'ig.5, de modo 

oue en las zonas ce ei.cajo, entre la parte central 25 y los 

elemento.,, tubulares 21, y 25, cooperar su p er f ic ies  ex ter io res  

l i s a s  dt. la Mencionada parte central gg con-superfic ies in te ­

r io re s  l is a s  de los re fe r id os  elementos tubulares. SI poste 

do h u s i l lo  segón Fig. 7 representa una construcción particu ­

larmente -sen c i l la  para postes que só lo  eotán sometidos a es­

fuerzos ce compresión en d irecc ión  del e je long itu d in a l.  Las 

fuerzas de tracción ce esta clase de postes tienen que ser - 

neutralizadas, como es s: b iro , peí' d isp os it iva s  de retención , 

o s in g la re s . Los po tes de h u s il lo  estón p a r t í  culermen te in  - 

di codos para e l  moni.; a j e de postes elevados, por ejemplo pos -  

tes acra -.muiSt,res, los cuales no están expuestos a ningón es­

cuerzo sensible de f le x ió n .

20

25

30

En p r i i .c io io ,  ta.'. to  los poste , tubulares segtin F ig .  4, co 

no los  postes de h u s i l lo  sugón F ig . 7, se pueden asociar en 

forme do poetes de ver ios  a s t i l e s .  Los respectivos postes 

pueden u t i l i z e r s e  tambión cono elementos de apoyo.

Una ventaja singular de los elementos de apoyo confeccio­

nados angón e l  invente estr iba  en que, al contrario que en

loa postes tubulares conocidos hasta ahora, la  costura, en 

rala ci ón con la d irección  de la fuerza que, es ejercí, da so -  

bre e l  poste, por ejemplo por una trav iesa  combinación con 

conducciones e l é c t r i c a s , puede i r  situada en cualquier direjs 

ción deseada mientras que, principalmente en los  pestes con 

costuras ensambladas, la zona de junta solaos do tendría que

1: 11 lí/xona neutral con miras a la capacidad de car -

go relativamente reducida
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l a  l a s  L/ ,oyo;t y <ost..:s cotte,htidos sea in  e l  in ven to  no se 

a v i s t o  n i n r i i  sa aro con tra  la  t o r s i ó n  ne i c s  r e s p e c t i ­

vos  L iatantos  ir., aai a'a;^ anitre o í ,  n i  no,' lo.j r tn e ra i  tans-oco 

ari n acasa r io ,  Ltto, a i r e a r  a la  co ' i ic irau.  l i n e a i ,  or l a s

zonas -...a o r e r i e  añonan o ^totear asen ta ras  Su.p^rficÌGS r e ì a t i -  

v..,-L ¡so ranaas y, ,t.;, - ,Lo t,iutO ito nec,:rLÌtan futtmas consi r.e- 

ìa.ì;LÌos L.-aat .OLaar to', coi* :recí¡r'OCtt: ilute. l o s  a la .montos. Por  su

Liáoslo, os io o t io la  colocar, en fo rra  ya conocida, roracaes 

aaros is iras  y ra ;;ai^ros pott; atraviesan on las sanas a - ancajo 

las no,.., s iaa i-a tas  siS'arasosoos nao a otro. 1-1 ajneral se de­

s is te  nal arya;aj na arta ciase de d'asnertos de unión. Guando 

ros poseas so p.oiiissu. coao aostas para e l  tsnoido do líneas 

aLÓcsricas, ts incluso ^drenóla ana torsión  de lo s  olorentos 

tuorlares rocíarocatsento enanco pas trav iesas encajonas están 

so^ jtlaás a un osla r-so de tracción any i r r e  y. la r ,  ocasionado 

;¡or ajénalo aor s ;  rotura na un cable, n-yií solo hay que pro­

curar ano ao se r.r odas can torsiones de los resoectivos  e leren- 

tos cimuo se oraba soisa t tase ne in s iq n if ic a n tes  d ife renc ias  

oe linS fuerzas r.e traccióu . Pero esto no es e l caso tosido a 

la fayoras le  coala ni-acion n.e las  zonas de encaje.

P U 1 a

1) rarfoccLÍonas-ÍLsPios en l o s  Lal'ssentoá de apoyo tuou la -  

ros  do vari,,LE p ionas  on p a r t i c u l a r  on f o r r a  oe r o s t e  tu o u ia r ,  

ca rac ts tr iaa ros  so r  srottOi c< r i t ia r tados  cónica; r u t o  y encajado:

i uno oontra  aa o t ro  a orno cono, a oase re  h o ja s  de chapa r e i l

oh'

párente  r e c o r ta d a s  y curvaras  ha ciando yna f o r r e n  una t i e s a  tu 

L td r r ,  l a s  cus ías  están t r i e ,  das pra .deroaterente  por toda su 

l o n ñ c u d  sor l o s  uordea ío .r<LÍtre ina los  un iros  a so lapa entre  

s í ,  c-ac-ct or inado oor- ta oajr l o  tonos una ; ;arte  de i o s  bordes 

ion  ' i tPaii i . i ; .es  es tá  rLi,oc,oua r a d í a l r r n t e  i iac ia  dentro en l a
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aroao rc ion  nea re;resor ría i;-, c¡iaea, ' r o r  í o  noaos o t r a  aa r te ,  

r a n i c l : . a r t e  ren te  a toa ra  ae l a  .iis¡.ra n n ie ra ,  an cayo caso,  en 

la r̂ n ion  aa une rana ¡le U ic a j e  v ienen  a d-scarasar s o lá r o n te  

n r r r t s o i o s  a isas  da las  t r a z o s  de Subo.

a) tone n c l o n r . . i  artos, se .un r a i v i n d i c a c i ó n  1, c a n a c t o r i -  

ars c e r ra r  s .le. ¡ em e  en l e s  zonas de enca je  osea e laaeado  

-ordo ae lar .aiV'.rttura sitz.ado in t  - r io i i  ¡caite d e l  auoo i n t e ­

r i o r  i cll r.oordo ...i irr envoltur.rr s i tuado  o u t e r in r c e n t e  r o l  tub-o 

en to rJe r  jn .1 alano ¡rail ordo d i  en vo l tu ra  unirlo res eCtIva­

re nt¡i er é l .  '

j )  i jadnc lrar icc ia r raos ,  Sedán r r - r iv in - icac ión  1, e r r r e t e r i -  

"C,daa r or. ue a.. lz.s z¡.u;...s fie arrea 'a, l a s  costurrrs r e  Irr. en vo l -  

t a r r  a.rnr  ¡.isrece-aurs ai a . . á r e  d i r e c c i ó n  r . r i . i ,  ra i ' a í z c i o n  

con .... d - c r ia r e ' ,  l a  "i,, e . rnto do o -ayo.

i )  Pordeccioe¡ i ¡e iau¡. ' ; * ,  se un rr'oivinr. ic rcion 1, c i u a c t e r i -  

aaao.s or ae ..¡1 r^isre .ató c o n co m a )  a a m i  oo oso<i reo cursi — 

o io  y a i  cr  enovist- i  un t u  .ao leí ¡cubo c o n f i  airado coro a io za  

castran,  con c - ra s  cón icas  l i s a s  s i tuadas  yon . r^ns  oráronos 

rorr orco_rar-CaC araroo a¡i anco*

a) m u o c c i ^ n r . s í  e.sias, s i  ún r i i v ln ¡ l i c a c i ó i . i  1, c i r n c t  i r i ­

sados n'-- 'ai i  'erra I r  couaecc ión  r i  t r a r o s  do turo se r  "cortan 

no j  s de cliean ¡t.i muerda con e l  co r roa  ¡onrlionte a la . .n o  ¡lo io s  

tr,  .-as .¡sncr...onre.os, y ¡no -oos o. - l o s  bo:L*dos l o n : i tu d in a . l o s

se c o n i i c c r a u a i  .-..atas I r  t o s t a r  l a s  d a n s  tan-¡rt ¡  rías y ra con 

t- .tu ir  l o s  traeos do tubo o- e r r á t i c a .

.) .ti r o l v i r u i c e ,  yur ó l e i r o ,  cono o a j e t e  soaro e l  r e  ha 

eo i.".m or l o  r. c - e to  <1- I n v n c i ó n  uo so s o l i c i t o :  'd

inicia ..... ii..,r -.±r.j.U Í0-.C-.n...--.L.r. .. -r..-.- ei¡

rot,.o coíi.ior. ¡.- ,!..rr<o s u s c r i t o  or l a  p resen to  ¡ . - ¡ .o r la ,  que
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