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..T3RAS TUBUMREg .DBgMOÉEABLEa.." ........ .. ............. ......................

N9 11656í

Agente Sr dalme Isern



i  OD

245867
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P A T E N T E  

, D E 
I N V E N C I Ó N

.MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a perfeccionamientos 

en e l sistema ge construcción ge estructuras tubulares 

de snontable s.

Como es sabido, la s  estruoturas tubulares desmontables 

5. construidas por lo s  actuales sistemas se constituyen a ba^ 

se de dos elementos fundamentales, tubos y piezas de unión 

ge dichos tubos, siendo estos Óos elementos indispensables 

para cualquier estructura de esta oía.se.

Con lo s  perfeccionamientos 4.  la  presante invenoiíqdo 

10. se neo.sitan lae  piezas de unión, . s  decir, que solamente

intervienes lo .  tubos en 1.  construcción da esta, estructu­
ras.

Tara e llo  se da a lo s  extremos de oada tubo la  forma 

de semiabrazadera con dos aletas para a lo jar sendos t .rn i-  
15. lío s .
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De esta manera, cuando se trate de disponer dos tubos en 

prolongación bastará enfrentar la s  semiabrazaderas de extre­

mo correspondientes a uno y otro, lig a r  la s  respectivas ale­

tas por lo s  oitados to rn illo s ) situar en el hueco c ilind ri­

co formado entre ta les semiabrazaderas el tubo que ha de que­

dar perpendicular a lo s  anteriores y apretar lo s  to rn illo s  

para que la s  semiabrazaderas se aprieten contra e l referido 

tercer tubo. Si se trata de tubo terminal de linea que haya 

de formar nudo de extremo con otro perpendicular, basta sus­

t itu ir  la  segunda semlabrazadera ahora no existente por un 

elemento ceñidor cualquiera que permita a lo jar lo s  torn illos  

pagantes a travos de lo s  taladros de la  semiabrazadera Unica, 

pudiendo este elemento complementario ser simplemente va­

r i l l a  en horquilla cuyos extremos rosoados hagan la s  veces 

de dichos to rn illo s  que al pasar a través de lo s  referidos 

taladros de la  semiabrazadera quedan vineulados a la s  corres­

pondientes tuercas# sin que esto se indique sinó como una po­

sible realización pero sin carácter lim itativo.

la  formación de semiabrazaderas en lo s  extremos de lo s  

tubos es sencilla, ya que basta dar a l extremo del tubo dos 

cortes longitudinales a lo  largo de dos generatrices diame­

tralmente opuestas# cortes que iniciados en el borde del tu­

bo penetran hasta una extensión ta l que fa c ilite  el material 

suficiente para formar la s  aletas. Una vez obtenidos ta les  

cortes se estampan en fr ió , o se forjan  en oaliente, según lo  

aoonseje e l espesor del tubo, lo s  extremos ranurados abrien­

do a uno y otro lado la s  mitades asi formadas y dándoles la  

forma en aleta# que después son taladradas para permitir el 

paso de lo s  to rn illo s  de apriete.

Las ventajas de estos perfeccionamientos son!
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' a) presoindir de la s  piezas de unión con la  consiguiente 

economía,

b) conseguir que lo s  e jes de lo s  tubos ortogonales entre 

si se oorten en el espacio y no que se erucen, como ocurre en 

lo s  sistemas actuales, evitándose a s i lo s  peligrosos momentos 
secundarios en lo s  nudos,

o) montaje mas sencillo que con lo s  sistemas empleados 

hasta ahora ya que lo s  tubos con extremos en semiabrazadera 

tienen que tener, como en lo s  tubos l is o s  de toda estructura 

tubular desmontable, una longitud f i j a  con tolerancia fina, 

evitando asi que el montador tenga que medir previamente don­
de ooloca la  pieza de unión*

Dentro de la  esencialidad del invento son admisibles va­

riantes de detalle asimismo protegidas. Podrá puás ser cual­

quiera e l espesor y diámetro de lo s  tubos, hacerse sus aletas 

del trazado que mejor convenga en la  zona de paso de to rn illo s  

de apriete, emplear como sustituta de abrazadera en lo s  casos 

de tubo lim ite de linea  cualquier pieza que permita la  l ig a — 

zón en apriete con la  única semiabrazadera concurrente a l nu­

do y emplear lo s  materiales mas apropiados.

N O T A

Hecha la  descripción del presente inven*to se declaran 

como nuevas y de propia invención la s  reivindicaciones si­
guiente s*

1**" Perfeccionamientos en el sistema de construcción de 

estructuras tubulares desmontables, caracterizados porque 

no se emplean piezas de unión en lo s  nudos de la  estructura,
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estando por consiguiente constituida la  estructura a base de 

tubos oomo únicos elementos fundamentales, realizándose lo s  

nudos por ooneurrencia directa de lo s  extremos de lo s  tubos 

cuyos ejes resultan así cortándose en el espacio con anulación 

de todo momento peligroso secundario.

2. -  Perfeccionamientos* según la reivindicación 1 , carac­

terizados porque a lo s  extremos de lo s  tubos se le s  da un tra­

zado en semiabrazadera valiéndose de su propio material* que­

dando formada la  zona de extremo con un entrante sensiblemen­

te semicircular prolongado a ambos lados en aleta de suerte que 

la s  dOs aletas de oada extremo de tubo están en un mtgtpo plano 

perpendicular a l eje del tubo, y dotando a cada aleta de un ta­

ladro para el paso del to m illo  de apriete respectivo.

3. -  Perfeccionamientos, sagún la  reivindicación 2, carac­

terizados porque la  formación en semiabrazadera de cada zona de 

extremo de tubo se in ioia mediante sendos cortes dados a lo la r ­

go de dos generatrices diametralmente opuestas, cortes que in i­

ciándose en el propio borde del extremo se extienden en longi­

tud suficiente para disponer de material formador de la s  c ita ­

das aletas, llevándose a oabo el trazado de la s  mismas por estam­

pación en fr ió  o fo r ja  en caliente, según lo  aconseje el espesor 

de pared del tubo, en cuya fase se provoca la  separación de las  

dos mitades de la  referida zona de extremo y su estampación o 

forjado según el contorno de aleta que se desee.

4. -  Perfécclonamientos, según la s  reivindicaciones preceden­

tes, oon arreglo a lo s  cuales, cuando se trate de formar un nu­

do a l que concurran dos tubos en prolongación y un tercero con 

su eje perpendicular al oomún de lo s  anteriores, se hace pasar

a este último por el hueco sensiblemente cilindrico creado entre 

la s  enfrentadas semiabrazaderas de extremos de lo s  dos primeros
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por los  también enfrentados taladros de una y otra semiabraza— 

dera, se rea liza  e l apriete contra la s  dos zonas senipilindri- 

cas del referido tercer tubo.

5**" Perfeccionamientos) según la s  reivindicaciones precedenc­

ias* con arreglo a lo s  cuales* cuando se trate de formar un nu­

do a l que ooncurran dos tubos con sus ejes ortogonales* se com­

plementa el apriete de la  eemiabrazadera única perteneciente a l 

extremo del primer tubo oontra la  zona semicilindrica del segun­

do mediante una pieza auxiliar que abarque la  zona semioilindri­

ce opuesta de este segunde y sea susceptible de vincularse en 

apriete con la  mencionada eemiabrazadera única.

6 .- Perfeccionamientos en el sistema de construcción de es­

tructuras tubulares desmontables.

g&gún se describe y reivindica en la  presente memoria que 

consta de cinco hojas fo liadas y mecanografiadas por una sola 

cara.

Madrid* a 10 de Diciembre de 1950.

Juan Manual de la  Peña Aznar.
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