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La presente invencién se refiere a perfeccionamientos
en el sisteme de construccidn de estrusturas tubulares
de smontable s.
Como es sabido, las estructuras tubulares de smontables
Be congtruidas por los actuales sistema.a se econgtituyen & be~
se de dos elementos fundamentales, tubos y pilezas de unién
de dichos tubos, siendo estos d0s elementos indispensgebles
para ocuelquisr estructura de esta c3age.
Con los perfeccionamientos de la pre sente invenciénfio
10.  se necesiten lasg piezas de unibén, es decir, que golamente
~intervienen los tubos en la construccién ge ectae 6 structu~
reas.
Para ello se da a 1l0s extremos ge cags tubo la forma
de semiabrazadera con dos aletas para alojar gendos torni-
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De esta manera, cuando se trate de disponer dos tubos en
prolongacién basgtard enfrentar las gemiasbrezederas de extre-
mo correspondientes a uno y otro, ligar lasg respectivag ale—
tas por los oitados tornillos, situer en el hueco cilindri-
o0 formado entre tales semiabrazageras el tubo que ha de que-
dar perpendicular a los anteriores y apreter los tornillos
rara que las semiebrazaderas se aprieten contra el raferigo
tercer tubo. Si se trata de tubo terminal de 1inea que haya
de formar nudo de extremo con otro perpendioular, basta sus-
tituir le segunda semiabrazadera shore no existente por un
elemanto cefildor ocuslquiera que permite alojar los tornililos
pasntes & través de los t2ladros de la semisbrazadera fnioa,
pudiendo este elemento complementario gser simplemente unas va-
rilla en horquille cuyos extremos roscados hagan las veces
de diochos tornillos que al paser a través de 10s referidos
taladros de la semiabrazadera quedan vinoculedos & las corre g~
pondientes tusrcas, sin que esto se indigque siné como una po-
sible realizacién pero sin carscter limitativo.

e formacidén de semiabrazaderas en los extremos de los
tubos es sencilla, ya que basta dar al extremo del tubo dos
cortes longitudinales a 10 largo de dos generetrices diame-
tralmente opuestasy eortes que iniciedos en el borde adel tu-
bo penetran hagte uns extensién tal que facilite el material
suficiente para former las aletas. Une Vez ohtenidos tales
cortes se estempan en frio, o se forjan en caliente, seghn 1o
aoonseje el espesor del tubo, 10s extremos ranurados abrien-
30 & uno y otro lado las mitades asi formedas y aéndoles la
forma en aletem que despuds son talagragas pare permitir el
r2so de 10s tornillos de apriete. |

laeg ventajas de estos perfeccionamientos sons
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. &) prescindir de las plezas de unién con la consiguiente
economis, »

b) consegulr que 10s ejes de 108 tubos ortogonales entre
si se oorten en el espacio y no que se crucen, como ocurre en
los sistemas actuales, evitandose asi 10s peligrosos momentos
seounderlos en los nudos,

o) montaje mas sencillo que con 10s sistemes empleados
hagta ahora ya que 10s tubos con extremos en semiabrazadera
tienen que tener, como en losg tubps 1is0s de toda estructuras
tubular de smontabley, una longitud fije con tolerancia fina,
evitando asi1 que el montagdor tenga que medir previamente gon-
de coloce la pieza de unién,.

Dentro de la esencialidad del invento son admisibles Vve-
rientes de detalle asimiemo protegidas. Poard pués ser cual-
quiera el espesor y diémetro de los tubosy hacerse sus aletas
del trazado que me jor convenga en 12 zona de pasc de tornillos
de apriete, emplear ocomo sustituta de abrazagere en 10s ce 508
de tubo limite de linea cualquier pileza que permita le liga;-
zén en apriete con la finice semigbrazadera concurrente al nu;-

do y emplesar l10s materiales meg apropiadose

N O T a

Heche le descripcién del presente inVen;to se declaran
como nuevas y de propia invencidén las reivingicaciones si~
gulentess

1.~ Perfecolonamientos en el sistema de construccién de
estructuras tubulares de smontables, carsoterizados porque

Do se emplean piezas de unifn en 10s nudos de la estructure,
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estando por oonsigulente constitulde la estructura a base de
tubos oomo finicos elementos fundamentales, realizedndose 10s
nudos por ooncurrencia Jirecta de 1los extremos de los tubos
cuyos ejes resultan asi cortdndose en el espacio con anulzcién
de todo momento peligrogso geoundario.

2.~ Perfecoionemientosy, seglin la reivindicaecién 1, cerac-
terizados porque a 1los extremos de 10os tubos se les da un tra-
zad0 en semiabrazadera valiéndose de su propio matérial; que~
dando formada la zona de extremo con un entrante sensiblemens
te semieirouler prolongado 2 ambos l2ados en clete de suerte Que
lap 805 aletas de oada extremo de tubo estén en un mismo plano
perpendicular gl eje del tubo, y dotando a cada aleta de un ta-—
ladro pare el paso del tornillo de apriete re spectivo.

3.- Perfecolonamientos, gegfin la reivindicacién 2, caraag-
terizados porque le formacidén en semiabrazadgera de cede zona de
extremo de tubo =6 iniocia mediante sendos cortes d=dos s lo lar-
g0 de 408 generatrices diametralmente opuegtas, cortes que ini-
ciéndose en el propio borde del extremo se extienden en longi-
tud suficiente para digponer de materiesl formagor de las cite~
das aletas, llevéndose a cabo el trazado de las mismas por estam
pacibén en frio o forja en ocaliente, segtin 1o aoconseje el egpesor
de pared del tubo, en cuya fase e provoca 1la separacién de las
dos mitades de la referida zona de extremo y su estampacién o
forjado segln el contorno de aleta que se desee.

4¢= Perféccionamientos, segfin les reivindicaciones preceden—
tes, oon arreglo a 10s cusles, ocuando se trate 3de formar un nu-
do &l que oconourran d0s tubos en prolongecibén y un tercero con
su eje perpendicular el ocomfin de los anteriores, s hace pésar
a este G1ltimo por el hueco sensiblemente oilindarieo oreado entre

las enfrentades semimbrazaderas de sxtremos de 10s 408 primerosg
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tubos y despuébs, mediante los respectivos tornillos pasentes
Por los tembién enfrentados talaadros de unz y otra semisbraze-
dere, ge realiza el apriete contra las dos zones semizilindri-
céasg del referido tercer tubo,

5+« Perfeccionamientos, segfin lag reivindicaciones preceden-
tesy, ocon arreglo & los ocusles, cuando se trate de formar un nu—
do 8l que ooncurren 3dos tubos con sus ejes ortogonales, se com-
Plemente el epriete de la semisbrazadera finica perteneciente al
axtremo del primer tubo oontra la zone sgemicilingrica gel segun—
do mediante una pieza auxilier que sbarque 12 zona semicilingri-
oa opuesta de este segundo y sea susceptible de Vincularse en
epriete con la mencionada semiabrezeders tnica.

6.~ Perfeccionemientos en el sistema de consgtruccibn de e
tructuras tubulareg desmontables.

Pegln se describe y reivindice en 1a pre sente memoria que
congta de cinco hojag foliedag y mecanografiadas por una =ls
cares .

Madriad, & 10 de Diciembre de 1958,

Juan Manuel de la Pefia Azner.
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