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para la transformacign de puartaa lisas en sntrapaﬂadas od
estilo, mediante el cual dichas puertas lisas, que eetén,an
puestas por bastidor y caras e interior de nide de papel, s&
convierten en puertas de estilo, aprovechando el mismo mate-
rial de que estém confeccionadas. La utilizacidn de estos e-
lementos se hace despues de cortar en una puaerta lisa con ur
méquina especialments diseﬁada, los huecos destinados a lle-
var sentrepafios,

Los paneles que resultan al scortar este entrepafio, se reba-
jan mediante dos cortes paralelos a las caras, de tal forma
que dejen una parts de nido de papel, quitando del nido de
papel el espesor necasario para conseguir el espesoi final
desaado para este entrepafio, en cada una de las caras por s%
parte imterior, Seguidamente sstos medios paneles ss enconlaw
conservando as{ su estructura rrimitiva, pero siendo el nue-
vo entrepafio del espesor deseade que evidentemente es menor,
que el de la puarta de origen.

Los panelss as{ conseguidos se colocan nuevaments en los hug{
cos de donde proceden, fijandolos mediants listones moldura-—
dos. Este nuevo sistema de puertas entrepafiadas, presenta lﬂ
ventaja considerable de que permite gprovechar todo el mate-
rial de la puerta lisa conservando el mismo, lo cual es muy
importante cuando se trata de superficies veteadas, puseste
que de este modo se mantienen las caracteristicas originale
Ello ademac ofrecela ventaja adicional de que de modo muy ﬂ#
cil se puede variar el espesor del entrepafie, colocando des-

pues el mismo a la puerta de origen, pese a que se parta de

puertas de distintes gruesos, mediante molduras unificadasy
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Las operaciones a reali;ar-parq ouqeegair;o edn .elan[enta)as,

en primer lugar se recortan con medies automaiicos las entre:

.

pafies, seguidamente se reduce el grueso de los mismos mediant
te dos pasadas por la sierra, a continuacidn se encolan y -
prensan cada uno de los dos medios paneles conseguidos, Se-
guidamente, ests panel mas estrecho se coloca en el hueco -
que ha dejado y se encola sujeténdole con las molduras correg
pondientes. Y, por éltimo, se prensa todo el conjunto consi-
guiénrdase una puerta de estilo, en la cual se ha introducido

un entrepafio cuyo dibujo es el mismo que el de la puerta de

origen.

Pare mayor claridad explicaremos las caracteristicas da los

v

slementos que se reivindican, con ayuda de las adjuntas figu-
ras, las cuales corresponden a una de las innumerablses forma+
en que pue realizarse la ejacucién, que por consiguiente no
tisnen caracter algune limitativo, puesto gqus se presentan a
titulo de ejemplo de ejecucidn, ya que la forma de las moldu4
ras, dimensiones y mgteriales con que esten constituidos tand
to estas cnmo‘lus entrepafios, saran en cada caso los que es-
tén mas en consonancia con el objetivo de la modificacidn,
sin que tales variaciones afecten a la esencialidad reiuhdic$
da, por lo que las puertas, gue se fabriquen dentro de la i-
dea general resefiada, con cualquisra de esas modificaciones
no seran sino variantes igualmente comprendidas y protegidas
por el presente ragistro, .

La Pfig. 1 muestra una puarta plana.

En la fige 2 se presenta una saccién transversal de scta puei

ta y en la fig. 3 a la puerta de la fin. 1 se le han practi-

cado sendos cortes para retirar de ella un pafio 8 panel cen~-
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La fig. 4 presenta este panel retirado antea da haber sido
estrechado, eliminandole una determinada cantidad del nido
de papel que constituye su interior.

La fig. 5 corresponda a los dos paneles a los que ya se ha
retirado una parta del nido de papel, antes de su unién.

La fig. 6 presenta estos dos semipaneles pegados entre si,
consiguiéndose de esta forma un panel de menor espesor.

La frg. 7 muestra un detalle del ensamblado da la puerta tori
ginai, con el pafo central rebajado de espesor y los perfi-
les alistonados que sujetan ambos elementos*?

La fig. 3 presenta la puerta de la fig. 1 después de haber
realizado en ella un entrepafado”.

Y por oltimo, las figs. 9 y 10 muestran dos puertas en las
que se sefialan diferentes formas de entrepafiados.

Con referencia a dichas figuras y a los numerosque sobre las
mismas designhan las partes y detalles de los elementos repre-
sentados, que interesan a los fines de esta memoria, la des-
cripcién de los mismos es como sigue:

En la puerta plana 1 (fig. 1) se practica un corte 2 (fig. 3
en toda la periferia del panel a sustituir, consiguiéndose
el pafio 3 de esta fTig, 3.

La puerta 1 (Ffig. 1) esta constituida por dos tableros exte-
riores 5 (fig. 2) con unos peinazos 4, entre los cuales esta
comprendida el alma dapaoel 6.

En la fig. 4 y 5 se muestra como este alma defBpel 6 existen
te inicialmEnte en el pafio 3 (fig". 3) recortado, se le da -

unos cortes para disminuir su espesor, eliminando la porcidn
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Estos dos semipafos ean‘éeg_gindo.s'; ::e.a:: p’e.yan :en'.c?:a ‘g!,:':.', travé
de la superficie 8 (figé 6) con;iguiéndos; un entrepafio dé_»;ﬁ-
menmores dimensiones. | |
La fige 7 muestra ecemo el entrepafio consequido, al pegar en= |
tre af mediante la linea de pegamsnto 8 los dos aehipaneléﬂ;“
&8s un pafie 3 de menorss proporciones que se coleca en °L“h9¢f
co dejado en la puerta plana 1. El entrepafio v la puerta ééafg
fijan entre s{ mediante molduras 9 que se encolan para la pq¥
fecta sujecidn del entrepafia al hueco practicado en la pusr=
ta, y por ﬁltimo, se prensa todo sl conjunto,

En la fige B8 se muestra ya la puerta 10 entrepafiada, siende

las puertas 11 (fig9) y 12 (fig. 10) dos variantes con difs-
rente situacidn ae entrepéﬁos.

El presente modelo de utilidad recaeré sobre las siguientes

reivindicacionesl




RETUINOI?ACI3NSP; - -
CIiBitBEE= E5ts[3t:— }BE:3E-= E:tsa}s:ss

1. - Dispositivo para la transformacidén de puertas lisas an
entrepafnadas o de estilo, caracterizado porque esta consti-
tuido por un entrepafio obtenido al cortar en la miama puerta
precisamente al hueco an que luego se va a cnlocar dicho en-
trepafio una vez haya sido rebajado de espesor, 1o cual sa rea
liza mediante dos cortes paralelos a las caras hasta dejar
el espesor del nido de papel a la dimensién deseada, pegando
posteriormente los dos aemipaneles entre si para formar un

1

° panel del espesor deseado, menor que el inicial, el cual se
fija al hueco practicado mediante unas molduras, que presen
tan un entrante rectangular cuya altura es precisamente la
mitad de la diferencia da espesores de la puerta priginal al

15 panel, presentando el reste de dicha moldura un perfil de
dibujo indefinido, y cuyas molduras se prenaan con todo al
conjunto*. "
2. - Dispositivo para la transformacién de puertas lisas en

entrepafiadas o de estilo.
20 Segun se describe y reivindica en la presente memoria dascrijb
tiva. Consta de 5 hojas foliadas y escritas a maquina por un

sola cara y de los dibujos que a la misma se acompafan.
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