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MEMORTIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION

en

@ nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIZ NeVe, entidad holendesa,

_gsstahleoida en valperweg Nﬁma7$, Arnhem, Holanda, por:
WMETORAS INTRODUCIDAS EN IE !’LBRIGKGEGﬂ DE mm DE ALTA Tm-— h

SION PARA CORRIZNTE ALTERNA O GGETINﬂin.

T1 invento se refiere a un cable pare alta tensidn para
corriente alterna o contfnua, habiendo presentes varias cepas
aislantes delgadaa de sustancia artificial orgénica sdlide en-
tre el conductor y ls funda del cable, sstando dichas capas se~
paradas entre sf dnicamente por aceite.

Estos cables, sin embergo, no hen hallado haste eshors une
gran aplicacidn, pues el sceite tieme pocas probabilidades de
fluir a través del alslamiento de los cables.

A este respecto, se ha propues?o ya colocer pilezas distan-

cladoras entre las cepes de pelfcula.
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El espacio entre las cepes de pelfcula resulte egrandado
de este modo y mejora efecpi#amente la circulacidn del aceite,
pero un inconveniente resultante de ello es la uenor resisten-
cie & la perforacidn de los cables.,

Adends, ss ha propuesto proveer la superficie de las ca-
pas delpadaes presentes entre el conductor y la funda con ranu-
res situedas & gzran distancia entre sf{. Este medide mejora tem-
bidn el flujo del eceite entre las cepas de materis aislente pe-
ro la resistencie a la perforacidn de estos caebles era sdlo lige-
ramente mayor que ls de cables en los cueles estaban esusentes es-=
tas ranuras,

Se hs descublerto ahore gue puede conseguirse una mejora

o istencia o la perforacidn cuendo la super-
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ficie de les capes de pelf

El invento consiste, en vista de ello, en gue, en los ca-
bles ds mceite pare slte tensidn del tipo mencionado en lo que

entecede, les cepas de materigl eislante consisten en pelfoules

u hoj#s une cera de les cuales; por lo menos, he sido finmente
asperizada. AR

Para su aplicacién como materiel aislente sdlo pueden ela-
cirse aquellas sustancies que son muy resistentes a la eccidn del
aceite presente en el cable, tales como poliésteres, repregentan-
tes de los cuales son los tereftelatos de polimetileno rmy polf-
meros, en particular el tereftaslato de polistileno, aes{ como los
policarbonatos; adends, las poliemides, polialquenos, teles como
el pollietileno, polipropeno, polibuteno, polibutadiesnos o copolf—
meros de los mismos, cloruro de polivinilo, poliestireno y este~
res de celulose, como 8l acetato de celulosa.

De estas sustencias artificiales, se usan con preferencia

equellas que poseen una constente dteldctrica que difiere en la
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menor medida posible de la del eceite presente entre las capas
de pelfcula. In este caso, la distribucidn de ls intensidad del
cempo en el dieldctrico es mucho més favoreable que cuando le di-
fersencia es mayor. Cuando la diferencia con respecto a las cons-
tantes dieléctricas es pequefia, el acelite estd menos cargado
eléctricemente, de modo que el valor del aislemiento eléctrioo
de la construccidn considerade es mayor y, por tanto, es admisi-
ble una mayor intensided de cempo.

En cables para corriente alterna, se aplicarén proferento-
mente sustenciss artificiasles con bajas pdrdidas dieldctricas.

Une parte importante en la seleccidn de la sustancia erti-

ficiel a emplear es desempefiada por el punto de ablandamiento de

de los cables.

Pueds observaerse que la temperatura normal de servicio de
los cables de ecuerdo con el invento estd entre 60 y 80°C, mien-
tras que en caso de aarto“m ca1tc, pueden presentarse temperatu»;

res entre 180 y 18690. 51n embargc‘:tcmando mpaidas especialaa,

puede impedirse que lea temperatura’alcance la game ﬁltimamsnte 'i z}
citeda. En este dltimo caso, pueden usarse como material aislen-
te sustancias srtificieles con puntoc de ablandamiento nds bajo.

In relacidn con lo que antecede, se usan como meteria pri-
me pera las capaes de pelfcula, preferibleasente polissteres, ta-
les como tereftelato de polimetileno nuy polfmero y policarbona-
tos.

La asperizacidn de la superficie de le pelfcula puede ser
de diferente neturaleza. Por sjemplo, estas superficies pusden
ss8r grenulerses.

Esta superficie granuler puede outenerse, por ejemplo, con-

duciendo la pelfculae cntre rodillos de presidn perfilados y, si
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La superficie de la pelfcules puede asperizerse también pe-

es preciso, calentados.

gendo particulas de pequefies dimensiones & la superficie de la
pelfcula. Esto puede hacerse cubriendo la tire de pelfcula con
una cepa de adhesivo, soplendo luego las part{cules sobre la su-
perficie y, finalmente, dejando que se endurezca el adhesivo.
Les pert{culas pueden tambidn pulverizarse sobre la superficle
de la pelfcula en estado plastificado.

Las sustancias sopladas sobre la superficie de la pelfcula
pueden consistir en el mismo polimero que la pelfcula, O en sus-
tancies diferentes.

Las sustancias aplicadas en esta realizacidn pueden ser de

neburaleza orgﬁniga aa{‘oemm_geﬁééturaleaa 1norpanica.

Adeads, el asperizado requer
de la pelfcula puede obtenerse rayando la superficie de la pel{-
cule, con preferencie con ayuda de discos sbrasivos.

El reyecdo puede efectuerse tirendo de las tiras de pelfou-

1 ¢ una velocldad relativamente baja en direccién longitudinel

sobre una superficie abrasiva que se mueva en veivén laterslmen-

te a la direccidn longitudinel de la tira de la pelfcula, @ una
velocidad que es considerablemente mayor que la de svance de la
pelfcula. Pare mejorar el contacto entre la pelfcule y la super-
ficle abrasiva, estia dltima puede reclibir uns superficie convexa
en la direccidn de ovimiento de la pelfculs siendo este dltime
conducida en forua curva sobre este superfliclie convexa.

5in e.bargo, se dard la preferencia a un denominado gofra-
do de la supsrficie de la pelfcula, porque de este modo se obtie-
ne sobre tode la superficie uns asperizacién muy execta e 1lzual.

Pera obtener unsa asperizacién su©iclente pusde verierse el

divulo del rofrado.

]
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In cables en que las capas de material aislante consisten

> en tiras helicoidalmente enrolledas de pelfcula que estén alter-
nedes en las capas sucesivas, se aplica de acuerdo con el inven-
to, preferentemente, un dibujo de gofrado consistente en ranuras
"8 rectil{neas parasleles que van de borde a borde a travds de la di-
receién longitudinsl de las tires.
En tal dibujo existen cenales en forma de ranure entre los
* bordes longitudinales mencionados, que permiten el flujo del acei~
te.
. 10 Por la expresidn »a travda®, en este caso, ha de entenderse

tento une Qireceidn perpendicular a la lonzitud de la tira de pe=-

cono una direccidn que se desvie en meyor o menor medida.

intsrseque la direccidén lonpitudinal aé ia tipdde pelféu‘

s Con preferencia, sin subargo, el dibujo de las lineas se'
| disgons sobre las tires ée pelfcula de tal modo que lus ranuras s
corren an éngule raescgcan 91 eje lengitudinal Ge estas tiras»

iste curso de las renuras garantizs un méximo de libertad dg ma-

vimientos del aceite.

20 En cuento a le profundided de la asperizacidén, puede decir-
se gue depende de le requerida libertad de movimiento del acelite
en el ceble. Se obtienen resultados favorsbles si la distancia en-
tre los rebsjos que provocan le asperizacidn no es menor de tres
veces la profundidad de estos rebajos. Por ejemplo, a una profun-

25 dided de asperizacidn de 10 miores, la distancia mutua entre los
rebajos no puede exceder de 0,3 mm.

Con un gofrado rectilfneo de peifculas u hojas con un espe-

sor de 50 a 80 nicras y 20 mm. de anchure de le tira, resultsn fa-

vorables ranuras linesles con una profundidad de 8 micres y densi-

30 ded de 10 ranuras por mm. Estos velores sirven para una viscosidad
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del aceite de unos 40 centistokes & 20%C,

&1 eplicar tires mds delgades de pelfcula coimo sislemiento
del cable, la profundided de la asperizacidn puede y debe en mu-
chos casos ser asimismo menor. A un espesor de pelfcula de 10 mi-
cres, le profundided de les ranures serd, por ejemplo, de 1 mi-
cra.

Paras conseguir el resultade antes descrito en lo que se
refiere al flujo del aceite, es en genaral suficiente que las
caepas de pelfcula se aspericen por un lado; siln embargo, también
e8 posible hacerlo por ambas caras. No obstante, este ésperiza-
cién de las pelfculas por embas caras lleva consigo diversos in-

convenientes. En primer luger, esta forma de proceder supone un

axiste,ademas, -] )
llos gofradores para obtenser les superficiles asperlzadas,durqﬂa
las partes en relieve de una superiicle de unsa pelfcula y los
rebajos de la uuparficia opuesta de otra pelfcula; =e ancajen §: T8
tuemente més a manos {ntimemente, 1mpidiendo asf un flujo uniran—‘
me del aceits; ' : ‘

Por consigulente, en relacidn con este punto, las capas de
pelfcula que han sido esperizadas por una cars son preferihles
para la construccidn del cable.

El inconveniente yltimemente mencionedo puede vencerse go-
frando las dos ceras de las pelfculas de modo diferente. Sin em-
bargo, esto puede conducir a un flujo irresuler del aceite en el
cable.

Por esta razdn, se prefiers usar‘peliculas u ho.jas que ha~
yan sido asperizedas sdlo per un lado.

En el ceso de que las pelfculas u hojas del meterial arti-

ficial muestren tendencia & contraserse a la temperatura gue puede
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existir en un cable, puede obtensrse un efecto favorable estabi-~
lizando leas pelfculas u hojes antes de disponerlas en torno del

conductor, de tal modo que no guede, o epenas no guede, tenden-

cia al encogimiento en las pelfcuias u hojes a la temperature em
cuestidn; esto puede hacerse de la manera conocide, por ejlemplo,
por calentamiento en estado libre de tensiones.

En le aplicacién de tiraes de pelfcula consistente en teref=
taletos de polimetileno muy polimerocs, en cables que deben con-
servar temhidn buenas propiedades con respecto al paso del acei-
te bajo cortocircuito reiteredo, ha resultado ser favoreble el
previo calentamiento de las tires, en estesdo libre de tensiones,
a‘unios 1802%C.

Por otra ?afte,ﬂgieg

s‘neceserio.que los cpbles seen
resistentes a los ciclos de temperaturs qde ddﬁf;én‘en é&hﬂiéiof '
neg de trabejo norneles, es suficienfe una estabilizacidn menos
enérgica, con tal de que se hayen tomado medidas para 1mpedir un

nuevo sumento de temperatura en el caso de un cortocircuito;

Aun cuando es posible usar tiras de pelfculs del mismo espe~ |

sor pera todas las capas del cabls, ello no es necesario. Es mejor
disponer inmediatemente en torno del conductor cepsns con un espe-
sor de menos de 50 micras con renuras rectilfneas de una profundi-
dad de 3 a 5 micras, consistiendo las capas en tiras enrolladas
helicoidalmente de 10 a 15 mm. de ancho, nmientrea se aplicen a ma~
yor distencia del conductor tiras de pelfcule de un espesor de més
de 50 micras y una profundidasd de raﬁuras de 8 @ 12 micras con una

anchure de la tira de 15 a 20 nmm.

ete solicitud que corresponde a la presentasda en Holenda
el 24 de dicismbre de 1957, bajo el nim. 223,538, se acoge a los
beneficios del articuleo 51 del vigente istatuto sobre Propiedad

Industrisl.



g NOTA i!‘lﬁ;i‘:lsi

v los puntos de invencidn propias y nueva que se presentan
pere que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidén
en uspaﬁa, por ViIITE aiios, son los siguientes:

18,- Mejoras introducidas en la fabricacién de cables de

5
alta tensidn pare corriente aslterna o contfnua, que tilenen entre
el conductor y la fundas del ceble varias capas.aislantes delga-~
i das de una sustancie artificial orgénica, estando dichas capes
§ ' separadas entre s{ sdlo por aceite, caracterizadas porque las ca-
o 10 pas de uaterial aislante son pelfculas u hojes una cera de las

by cuales, por lo menos, ha sido finamente asperizada.

Mejoras sepdn se reivindicen en el punto 1, caracte-

rizedas porque fredes al ms~-

nos en una cara.

et

38,- "ﬂjoras segin se raivindican en los puntos l 6 e,

¢onaist1enaa laes capas en £ raaréa pelfouls en tiras de pelfcala

enrolladas helieaidalmsnta ¥ que eatén alternadau en lps eapaa su»

cesivas, careseterizadas porque el dibujo delrggfkgéo consiate,gg,ﬂu

1{neas paralelas rectilfneas que corren de borde a borde @ tré%géll?
20 de la direccidn lon~itudinel de las tires.
4¢,- Mejoras ségﬁn se reivindicen en los puntos 1, 2 & 3,
ceracterizadas porque le distancia entre los rebajos que provocan
la asperizecidn no es meror de tres veces la profundidad de estos
rebajos.
25 §%,~ Mojoras sesin se reivindican en el punto 4, con pelf{-
culas u Hojas aislantes de un espesor de 50 & 80 micres y una an-
chure de 20 mm., caracterizades porque la proifundiided de la aspe-

rizacidn esciende a unas 8 micres, mientras que la distancis entre
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los rebajos contiguos es menor de 0,3 mm. ¥y, con preferencls,ds

0,1 mm,
6¢.- Nejorss introducidas en la fabricacidn de cables de

alta tensidn para corriente alterna o continua.

Tal y comno se ha descrito en la Memorile que anteceds y con

los fines qus se han espeolficado.

dste .omoria conste de nueve hojas escrites e mdquine por

une so0la cara.

Madr1d, 13DIC. 1958

Po A.
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