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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A U S  I B  D E  I N T U C I O H  

e n

a nombre de

E S P A Ñ A

ROE años 

Ki®ST2i«rnü uni b  n . y. entidad holande­
s a ,  e s ta b le c id a  en Velperweg HÚm. 76. Arahem, Holanda, por: 

"U1T PROCBDIMimfO PAHA DA FABRICA CIOH DE HILOS ARTIFICIA' 
LES Y FIBRA OOEOSBA"

E ste  invento se  r e f ie r e  a nn procedimiento p are  i a f a ­

b r ic a  ai ¿n de h ilo s  y de f ib r a  co rtad a , en cayo procedimiento 

se  h i l e  v isco sa  en un baño de h ila tu ra  qoe contiene ácido s o l-  

f  a r io  o y lo s  productos formados se estiran *!

5 Los h ilo s  y l a s  f ib r a s  a s í  producidos a p a r t i r  de v isco ­

sa  en l a  forma asnea m uestran, independientemente de sa r e s i s ­

te n c ia  grande o pequeña, un alargam iento relativam ente elevado 

a l  punto de ro tu ra  en estado  acondicionado y en e stad o  húmedo, 

a s í  como un bajo módulo de ten sión . E sto  e s tá  en oposición  a 
1C l a s  f ib r a s  de algodón•
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E l módulo de tensión  de un h ilo  o f ib r a  es l a  fu erza ex­

presada en g r/d en ier  requ erid a para a la rg a r  un h ilo  o f ib r a  en

Se sabe que lo s  te jid o s  y lo a  géneros de punto hechos de 

lo s  h ilo s  y f ib r a s  de rayón de v isc o sa  u su al tienen menos e s ta ­

b il id a d  dim ensional que lo s  hechos de f ib r a s  de algodón*

E l  hecho de que lo s  te jid o s  y lo s  géneros de punto de f i ­

bras de algodón seto  más o menos dimensionalmente e s ta b le s  se 

atribu ye aL e fec to  combinado de l a  r e s i s t e n c ia ,  e l alargam ien­

to y e l módulo de ten sión . Gomo todas e s t a s  propiedades entran 

en oonaideración en una determ inación d el diagrama esfu erzo - 

ten sión  de h ilo s  y f ib r a s ,  se supone que s i  lo s  h ilo s  y l a s  

f ib r a s  de rayón de v isc o sa  pudieran fa b r ic a r se  orna un d iag ra­

ma correspondiente a l  de l a s  f ib r a s  de algodón, lo s  te jid o s  y 

lo s  géneros de punto hechos de dichos h ilo s  y f ib r a s  de rayón 

se rían  diraensionalmente más e s ta b le s *

l a s  f ib r a s  de rayón de v isc o sa  con t a l  diagrama de ten- 

a i ín -esfu erzo  serían  entonces perfectam ente adecuados para  su 

m ezcla can f ib r a s  de algodón* Los te jid o s  y lo s  géneros de pun­

to producidos de h i lo s  hechos de t a le s  m ezclas de f ib r a s  mos­

tra r ía n  un aspecto  más atrayen te que lo s  t e j id o s  y lo s  géneros 

de punto hechos só lo  de f ib r a s  de algodón*

En v is t a  d e l mejor asp ecto , se hacen ya te jid o s  y géne­

ro s de punto a p a r t ir  de h ilo s  obtenidos hilando m ezclas de 

f ib r a s  de algodón y f ib r a  cortad a  de rayón de v isco sa * Biehos 

t e j id o s  y géneros de punto tienen , no ob stan te , una menor r e ­

s i s t e n c ia  que lo s  t e j id o s  y lo s  géneros de punto heohos só lo  

de f ib r a s  de algodón* E sto  es debido s i  hecho de que* como re­

su ltado  de bu menor alargam iento , l a s  f ib r a s  de algodón ae rom­

pen, a l  a p lic a r  carg a , an tes de que ae rompan l a s  f ib r a s  

cortad as de rayón de v isc o sa *
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raímente por debajo de l a s  cono e n tra d  one a de ácido su lfú r ic o  

que producen h ilo s  y f ib r a s  eon propiedades la te n te s  de desa­

r r o l lo  de rizad o * Al aumentar l a  oonoentraeión de ácido s u l fú r i­

co a l  máximo de acuerdo con l a  eouaoión I I  se  obtienen filam en­

to s o f ib r a s  que muestran un área p e lic u la r  de sección  tran sver­

sa l»  no uniforme* Como resu ltad o  de e l lo »  dichos filam entos o 

f ib r a s  se r iza rán  a l  t r a t a r lo s  oon agua c a lle n te  en un estado  

l ib r e  de ten sion es* A l se g u ir  aumentando l a  concentración de 

ácido lo s  filam en tos o f ib r a s  ya no tendrán tendencia a r i z a r ­

se  a l  t r a t a r lo s  en estado re la ja d o  con agua c a lie n te *  l a  oon- 

cen trao i ón de ácido su lfú r ic o  es en e s te  momento ig u a l ap rox i­

madamente a l  lím ite  mínimo de l a  concentración de áoido gene­

ralmente u t i l iz a d a  para la  f a b r ic a d  ón de h ilo s  y f ib r a  co rta ­

da de rey<Jn de v isc o sa *
I*a concentración de su lfa to  sódico en e l  bailo de h ila tu ­

ra  puede v a r ia r  en e l  procedimiento de acuerdo con e l  invento 

dentro de l ím ite s  amplios y oon p re fe ren c ia  o s c i la  de 1£ a

£5^*
Xa tenperatura del baño de h ila tu ra  en e l  procedimiento 

de acuerdo con e l invento debe e s ta r  en tre 30 y 70® C y oon

p re feren c ia  en tre 40 y 50® C*
Xa d is ta n c ia  sobre la  cu al son conducidos lo s  h ilo s  a 

trav és del baho de h i la tu r a  asciende» en e l procedimiento d e l 

invento» a  15 a 500 era* aproximadamente* Cuando se  hacen h i­

lo s  oon t í t u lo  b a jo , una d is ta n c ia  de £0 a 50 om* es usualmen- 

te  su fic ie n te  m ientras que generalmente es adecuada una d is ­

tan c ia  de 50 a £50 cm* para h ilo s  de t í t a l o  elevado*

Aun cuando lo s  h ilo s  reo ián  formados pueden e s t i r a r s e  

en e l  baho de h ila tu r a , se  p re f ie re  r e a l iz a r  e l  estiram iento en 

un baño secundarlo a una temperatura de 80-100® C y que oonten-
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de una b a ja  eoncentraeián de ácido su lfú r ic o  en e l baño de 

h ila tu ra »  puede r e s u l t a r  ven tajoso  v a r ia r  l a  cantidad de v i s ­

cosa sum inistrada a un o r i f i c io  de h ila tu ra »  e l  diámetro de 

lo s  o r i f i c io s  de l a s  toberas o la  velocidad  a la  cu al e l  h ilo  

rec ién  hilado es re t ira d o  de l a  tobera»

Aun cuando en e l  procedimiento de acuerdo oon e l  inven*» 

to e l  contenido de c e lu lo sa  de la  v isc o sa  puede o s o ila r  desde 

5 a 8 ,5 $  en peso» se da p re feren c ia  a una v isc o sa  con un con» 

tenido de o e lu lo sa  de 6 a 8$ en peso*

En l a  operaoién de xan tatao ién , l a  cantidad de OSg puede 

i r  de E5 a 50$ r e fe r id a  a l a  c e lu lo sa ; s in  embargo, l a s  o sh ti»  

dades convencionales de 32 a 40$ r e fe r id a s  a l a  c e lu lo sa  pueden 

u sa rse  también*

La v isc o sa  se  madura h asta  aproximadamente e l mismo in d i»  

ce de madurez a n te r io r  a la  h ila tu r a  que en e l  caso de v isco sa  

normal usada en l a  in d u str ia *

Con una v isc o sa  oon un contenido de ce lu lo sa  de 7 ,3$ Sn 

peso y un contenido de á l c a l i  de 6»8$ en peso l a  madurez en e l  

procedimiento de acuerdo oon e l invento puede v a r ia r  de 8 a 13 

aproximadamente fín d ice  de Hottenroth) • Oon p re feren cia  dicha 

v isc o sa  se h i la  a  una madurez de 9 a 11 (in d io s de H ottenroth)* 

De acuerdo con e l  invento una v isc o sa  con un oontenido de 

o e lu lo sa  de 7 ,4$  y un contenido de á l o e l i  de 5 ,6$  se h i l a  con 

p re fe re n c ia  a  una madurez de 7 a 9 (ín d ice  de H ottenroth)*

Como se ha indicado an tea, e l  baño de h ila tu ra  contiene 

ácido su lfú r ic o *  su lfa to  sádico y su l fa to  de c in c * E l baño de 

h ila tu ra  puede contener también su lfa to  de magnesio y /o  su lfa to  

fe r ro so *

La oonoentracián de áoido su lfú r ic o  en e l  baño de h i la »  

tu ra  e s t á ,  en e l  procedimiento de acuerdo con e l  in ven to* gene»

m» ^  m
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raímente por debajo de l a s  cono entreoí one s de la id o  su lfú r ic o  

que producen h ilo s  y f ib r a s  con propiedades la te n te s  de desa­

r r o l lo  de rizado» A l aumentar l a  cono e n tra d ó n  de ácido su l fú r i­

co a l  máximo de aouerdo con l a  eeuaoián I I  se  obtienen filam en­

tos o f ib r a s  que muestran un área p e l ic u la r  de seccián  tran sver­

s a l *  no uniforme» Como resu ltad o  de e l lo *  dichos filam entos o 

f ib r a s  se r iz a rá n  a l  t r a t a r lo s  oon agua ca lie n te  en un estado  

l ib r e  de tensiones» A l se g u ir  aumentando l a  oonoentraoián de 

ácido lo s  filam en tos o f ib r a s  ya no tendrán tendencia a r iz a r ­

se  a l  t r a t a r lo s  en estado re la ja d o  con agua c a lie n te »  l a  con­

c e n tra d  án de ácido su lfú r ic o  es en e s te  momento ig u a l ap rox i­

madamente a l  lím ite  mínimo de l a  concentración de áoido gene­

ralmente u t i l iz a d a  para l a  fa b r ic a d ú n  de h ilo s  y f ib ra  co rta­

da de raydn de v isc o sa *
l a  concentración de su lfa to  sódico en e l  baño de h ila tu ­

ra puede varLar en e l  procedimiento de acuerdo con e l  invento 

dentro de l ím ite s  am plios y oon p re fe ren c ia  o so ila  de 18 a 

E6j4»
La tem peratura del bab.0 de h ila tu r a  en e l  procedimiento 

de aouerdo con e l Invento debe e s ta r  entre 30 y 70e C y oon

p re fe ren c ia  entre 40 y 60a C»
l a  d is ta n c ia  sobre l a  cual son oondueidoa lo s  h ilo s  a 

trav és del baho de h i la tu r a  asciende* en e l  procedimiento d e l 

invento* a  15 a 500 om» aproximadamente* Cuando se  hacen h i­

lo s  oon t í t u lo  b a jo , una d is ta n c ia  de 20 a 50 om» es asnalmen­

te su fic ie n te  m ientras que generalmente es adecuada una d is ­

tan o le  de 50 a 850 om» para h ilo s  de t í tu lo  elevado»

Aun cuando lo s  h ilo s  reo ián  formados pueden e s t i r a r s e  

en e l  baño de h ila tu r a , se  p re f ie re  r e a l iz a r  e l  estiram iento en 

un baño secundario a una temperatura de 80-1002 C y que oonten-
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por ejemplo,

í

un baño de
h ila  ta re  d ilu id o  .

Después del e st irad o »  lo s  h ilo s  son recog id os e una v e lo ­

cidad de 60 a 120 m. o más por minuto sobre un c arre te  o bote 

ro ta t iv o  y tra tad o s posteriorm ente en l a  forma u su al* S in  embar­

go, lo a  h i lo s ,  después de e s t ir a d o s , pueden se r  también t r a t a ­

dos posteriorm ente de un modo continuo y reoogtdos a  continua- 
c ián *

J&i l a  p r a c t ic a , a l  u sar e l  procedimiento de acuerdo con 

e l  in ven to , se  trop ieza  con d if ic u lta d e s  por lo s  d ep ásito s  du­

ro s de su lfu ro  de oinc sobre l a s  paredes d e l re c ip ie n te  d e l 

baño de h ila tu r a  y sobre l o s  g u ía -h ilo s  en e l  caso de que l a  

cono en tra c ! án de ácido su lfú r ic o  en e l  baño de h ila tu r a  sea  

b a ja  y l a  de s u l f a t ó l e  ciño sea  a l t a *  P ara im pedir e s to , pue­

de in corp orarse  a l a  v isc o sa  y/o a l  baño de h ila tu ra  compuestos 

adecuados de ac tiv id ad  ca t i  única*

P ara  fa o i lu t a r  unam mejor comprensión d el presente invento» 

se hará re fe re n c ia  a l  d ibu jo  adjunto que muestra diagram as de 

esfu erzo -ten sió n  para un h ilo  mojado y una f ib r a  cortada húmeda 

producidos a p a r t ir  de v isc o sa  de acuerdo con e l  presente inven­

to» de una f ib r a  cortada de v isco sa  mojada de producción normal 

y de una f ib r a  de algodón mojada*

S I  d ib u jo  representa mediciones de módulos, definiendo lo s  

puntos £  su s re sp e c tiv o s módulos de ten sión *

R esu lta  o lar  amen te por lo s  diagram as de esfuerzo—tensión  

yue lo s  módulos de tensión d e l h i lo  y de l a  f ib r a  cortad a  produ­

cidos de acuerdo oon e l  invento corresponden a l  de una f ib r a  de 

algodón y que son marcadamente más a l t o s  que e l  módulo para  una 

f ib r a  cortada de rayón de v isc o sa  de producción normal*

S I  invento se segu irá  explicando con re fe re n c ia  a unos
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casa to s  ejem plos» Todas l a s  concentraciones asadas en e s t a  

Memoria, a  menos «jae se d iga  o tra  c o sa , están  ca lo a lad as como 

po rcen ta je s en peso r e fe r id o s  a la  v isc o sa  o a l  baño de M is ­
tara»

E l estado  acondicionado indicado en lo s  ejem plos se  ob­

tuvo gaardando lo s  h ilo s  o f ib r a s  en un reo in to  a 24e C y con ha 

medad r e la t iv a  de 60$ durante 24 horas»

Bj emplo i

8a man tetó oelalosa alcalina a 87* O dorante dos horas 
oaaade 3«$ da CSg (referido a la  ealoloaa en la  oeloloaa al* 
eaiina)• Bal x&ntato obtenido aa prepará ana vieeoae oon an 
contenido de ealoloaa da 7,3$, an contenido total da álcali 
da 6*8$ fexpresado come NaOH) y un contenido total da asafae 
de 8,86$» La riaooaa fhá desaireada y filtradas Después da 
madurar a en indica Hottenroth da 10*5* la  viacoaa fttá hilada 
«  form« de cuatro Mica a* b, o y d» Dichos hilos tenían tí*  
talca de 100, 100* 150 y 800 damier* respectivamente* y aon* 
eiatían an 100* 60* 40 y 40 filamentos*respectivamente*

Bn la  hila tora de dichos hiloa aa osaron tobarse con 
orificios de SO* 60* 75 y 75 mieras de di ¿na tro* reep estiva­
mente»

SI bello de hilatura tenia ana temperatura de 50* O y 
contenía 5$ de ácido Bullirte©* 18$ de sulfato stfdioo y 1$ do 
eulfato do olmo*

Despuás de un desplaeemiente de unos 83 as», en el bs&o 
de hilatura* los hilos roeián formado a ao retiraron dol bailo 
por medie de un rodillo transportador y luego ce hicieren pe* 
sar a traváe do on bailo oeeundaxio a 90* C por medio do on se

# 7 *
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«ando rodillo Ao transporte, y finalmente se recogieron en
on bo te rotativo» Les velocidades perlfórlea* de lee roAllloe 
transportadores primero y regando faetón de 38 y 80 m/min», 
respeeti Yemen te t de modo que loe hilos ee retiraron en 110$. 
loe hilos ee lavaron en la forma usual para libertarlos de 
¿oido y ee desulfuraron* Después de aplicar un aoabadot loa 
hilos ee sean ron*

Xas propiedades de finitos hilos jante oon lea de dos 
hilos de rayón de viseóse normales de baja resistencia y en 
hilo de rayón de vi esees normal de alta resistencia produci­
do para cordoncillo de neamaticos ee enuncian en 1» feble I* 

XL módulo de tensión del hilo de alta resistencia sa 
determinó eobre loa filamentos mientras que el mótale da loa 
otros hilos se midió sobre ellos mismos»

f I B  X I I

f  en acidad 
gr/den*

Aoond

Alargamiento, j£ 

Asead# hómo

Módulo a 5# da alargamiento, 
■ gr/den*

Aeand* HtfmO

s (20G/100) 3,8 8*3 8 8 2,9 1,8
b (100/60) 3,6 8,8 8 9 8,7 1 .1
0 (150/40) 3,3 8,8 8 9 8,7 1 ,1
d (800/40) 3,4 8,2 9 10 8,6 1.8
Hilos do rayón da 
viscosa normal

loo/60 8,8 1 19 27 1 0,88
150/40 E 1 £1 87 0,90 0.19

amper 1900/780 3,8 8,5 83 33 1,4 0.19
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fov la  tetóla se ve que lea módulos de tensiva de loe hi­

lo 8 producidos de aouerdo oon el Invento son notablemente al toe 
en ocmperaoión eon loa de loa Míos de ra7én normal»

Üenqplo 11

Se proparé ana viscosa eon un eon tenido de oelnloaa de 
7,¡«#, un eon tenido de álcali total de 5,6# y «m contenido de 
asnina total de 8,2# en ana forma similar a la  vi acosa del 5  j am­
pio I* Dicha vi acosa ae maduré a on Índice Hottenroth de 8 7  

inego ae Mié en nn befio de Mía tara de 4©a a la  forma de Mío 
a título de 1100 den* 7  eon 780 filamento a* s i  baño de hilatu­
ra contenía 3,5# de ¿oído calí tí rico, SI# de sulfate códice 7  

1# de aolfato de ciño» la  hilatura ee Mso en leí misma forma 
que m  el Ejemplo I*

61 hilo recién formado ae le  o amaricé an eetitemlento an­
aciente para prevocar ana tonal én de 650 gra» aobre al Mío Jna- 
tamentc delante del aegnndo rodillo tranaportador. SI Míe se 
traté mego 7  se aseé en la  forma asnal1* Dicho hilo tenía en 
estado eoendi otoñado 7  hémefto una resistencia de 3,5 gr/der»
7  2 ,1  gr»/den», reepeetivamente 7  alargamiento corre opon dáen te e 
de 9# 7  10#» Los médnloe de tenslén fueron de 2*3 gx/den» 7 

0,80 gr»/den», respectivamente* Lae detecminaol once de los cé­
dalos se Moieron tabre a  lamen tos individúale*»

r n s m s ^ M

Se prepararon dea vtsooata (d 7  B) oan la  misma oompoai- 
elén qne la  viscosa del Ejemplo II (7,4# de oelnloaa, 5,6# de
¿leatli total 7  2,2# da acnfre total) 7  del Mamo modo que la

- 9 »
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v is c o s a  d e l Ejemplo X. Después de en v e jecer  a  un ín d ice  de una madu­

r e s  H ottenroth de 7 ,5  aproximadamente, cada v is c o s a  se  h ilé  en un t a ­

ño de h i la t u r a  de 50® C, y que con ten ía  4 t3’fa de ácido s u l fú r ic o ,  2I 5S 

de su lfa to  sád ico  y 1 fe de su lfa to  de cinc formando un haz. de filam en ­

t o s  con un t í t u lo  t o t a l  de 1000 d e n ie r . l a  h i la t u r a  se  h izo en l a  mis­

ma forma que en e l  Ejemplo I ,  pero con l a s  s ig u ie n te s  excepciones*

EX desplazam iento en e l  taño de h i la tu r a  ascendió  a  114 cm ., 

siendo e l  haz rec ién  formado procedente de l a  v is c o s a  A e st ira d o  en 

e l  segundo baño en 89$  y e l  de l a  v is c o s a  B en 98$ . Dos haces A y B 

se  d iv id ie ro n  p a ra  obtener f i b r a  co rtad a  con una lo n g itu d  de irnos 
3 ,2  cm»

Das prop ied ad es de l a s  f i b r a s  co rtad as de l a s  m uestras A y B 

junto con l a s  de algodón M lddling y l a s  de f i b r a  cortada, de rayón de 

v is c o s a  com ercial se  representan  en l a  T ab la  x i»

T A B D A IX  .

M uestra A M uestra B Algodón M lddling í ib r a  cortad a
um normau

D enier 1 ,5 1 ,5 2 1 ,5
Tenacidad, ro tu ra

acond. g r/d en * 2 ,9 3 ,2 2 ,9 2 ,5
húmedo, gr/d en . 1 ,8 2 3 ,1 1 ,5

A largam iento, ro tu ra

Acond. $> 11 11 11 23
húmedo, $ 14 12 10-14 28

Módulo, a la r g .  5%

húm®, gr/den . 0 ,55 0 ,65 0 ,4 0 -0 ,8 0 0 ,20
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R e su lta  de d ich a ta b la  que l a  f ib r a  co rtad a  de rayón de v isc o sa  

fa b r ic a d a  con a rre g lo  a l  procedim iento d e l in v a ito  tien e  propiedades 

m ejoradas en comparación con l a  f i b r a  co rtad a  de rayón de v is c o sa

u su a l .
Una m ezcla de algodón M iddling (2 /3 ) y f i b r a  co rtad a  (1 /3 ) de 

l a  m uestra A se  h iló  ¿ a r a  obtener un h ilo  30/1  ( 1 ) .  B e l mismo modo se 

hizo un h ilo  (2.) de una m ezcla de algodón M iddling (2 /3 )  y f i b r a  cor­

ta d a  de rayón de v is c o s a  u su a l  ( 1 /3 ) .
Las prop ied ad es de d ich os h i lo s  y l a s  de un h ilo  de algodón Mi¿i—

d lin g  30/1 (3 ) se  muestran ai l a  T ab la  I I I .

T A B L A  I I I

P rop iedades d e l h ilo H ilo 3 H ilo i H ilo :

Tenacidad, a  l a  ro tu ra

ac ond. gr/den  . 1 ,60 1 ,50 1 ,25

húmedo , g r/d en . 2,10 1 ,60 1 ,40

A largam iento, a  l a  no tu r a

acond. 6 ,2 6 5 ,5

húmedo, i» 10 , 4; 1 0 ,3 9 ,6

F a c to r  de ro tu ra  en m adejas

acond. 2065 2005 1620

húmedo 2735 2255 1955

Como se  ve de l a  T abla l a s  p ropiedades d el h ilo  $ hecho de una 

m ezcla de f ib r a s  de algodón y de f i b r a  c o rtad a  de rayón de v is c o sa , 

fab ricad o  e s te  ú ltim o de acuerdo con e l  procedim iento d e l in ven to , 

son m ejores y corresponden más aproximadamente a  l a s  del h ilo  de a l ­

godón que l a s  de un h ilo  hecho de una mezcla de f ib r a s  de algodón y 

f i b r a  co rtad a  de rayón de v is c o s a  u su a l .

E sto  ha de a t r ib u ir s e  probablemente a l  mayor módulo de tensión
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d el h i lo  t .

Oon resp ecto  a  l a  e s t a b i l id a d  dim ensional de te jid o s , produoi- 

dos a  p a r t i r  d e l h ilo  t  Be h ic ie ro n  lo s. t e j id o s  s ig u ie n te s :

T e jid o  I :  t e j id o  de h ilo  de algodón M iddling 100$

¡Tejido I I :  t e j id o  de un h ilo  h ilad o  de l a  f i b r a  co rtad a  de. r a -  

rán  de v is c o sa  de l a  m uestra A»

T ejid o  I I I :  t e j id o  de un h ilo  h ilad o  de f i b r a  co rtad a  de rayón 
de v isc o sa  u su a l .

Las c a r a c t e r í s t i c a s  de lo s  t e j id o s  se  mencionan en l a  Tabla

245824

10 IV.

T' A B L A IV

T ejid o  I T e jid o  I I T e jid o  I I I
15 NS de  h i l o s  por cm. 

en urdimbre y tram a 30 x  29 30 x. 29 30 x 29
Ligamento ( l i s o ) 1 x  1 1 x: 1 1 x  1
H ilo de urdimbre 30/1 30A 3 0 A
H ilo de trama 30/1 3 0 A 3 0 A

20
Anchura, cm. 100 .3 99.6 100 .3
P e so , gr/m2 133. 124 130

Los t e j id o s  fueron  chamuscados., cocid os y secados en estado 
25 r e la ja d o .

Los t e j id o s  se  lavaron  luego repetidam ente y se  midió su  e s t a ­

b il id a d  d im en sion al. Los re su lta d o s  se  muestran en l a  T ab la V.

-  12 -
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E s ta b il id a d  dim ensional E s ta b il id a d  dim ensional de lo s  t e j id o s  en 
de lo s  te jid o s- ._________  $> con re la c ió n  a  l a s  dim ensiones o r ig in a le s

T e jid o  I T e jid o  I I Tejido I I I

Después de un lavado

urdimbre 97 94 90

tram a 96,8 98,6 96,4

superfioL a l 93 ,5 92 ,7 86,8

Después de cinco lav ad o s 

urdimbre. 95,8 92 ,7 87,3

tram a 96,6 98,7 95,5

s u p e r f ic ia l 92,5 91,6 83 ,4

Después de diem. lavad os

urdimbre 9 5 ,4 92,8 86

tram a 97 ,4 99,6 95

s u p e r f ic ia l 92,9 92,5 81,8

E l  encogimiento d e l te j id o  I I  c o n s is te n te  en f ib r a  co rtad a  de 

rayón de v is c o s a  producido de acuerdo con e l  procedim iento d e l in ­

vento corresponde favorablem ente con e l  encogimiento d e l  t e j id o  I  

co n siste n te  en f i b r a s  de algodón; s in  embargo, e s  considerablem ente 

menor que e l  encogimiento d e l  te j id o  I I I  c o n s is te n te  en f i b r a  c o r ta ­

da de rayón de vi aco sa  u su a l .

Se tr a ta ro n  t i r a s  de lo s  t e j i d o s  I  y I I  en un baño que conte­

n ía  15?£ de r e s in a  de d im e tilo l e t i le n o  u re a , luego se  secaron en 

un marco, se  curaron , se  lavaron  y se  secaron  en estado  r e la ja d o . 

Después de que se  determ inaron l a s  propiedades de l a s  dos t i r a s ,  

se  lavaron  repetidam ente, y l a s  p rop ied ad es fueron determ inadas de 

nuevo. Los re su lta d o s  se  muestran en l a  T abla V I.

-  13  -



T A B L A  VI

TIRAS SIN LAVAR T ira . I T ir a  I I
1 * Tenacidad, a  l a  ro tu ra 2 4 5 8  2 4

r e s i s t e n c ia ,  (en seco) Kgs*.

•5 a» en d irecc ió n  de l a  urdimbre 1 6 ,3 25,8
b*. en l a  d irecc ió n  de l a  trama- 11,3. 19 ,5
r e s i s t e n c ia  (en húmedo) K gs*

a *  en d irecc ió n  de l a  urdimbre 1 5 ,9 17 ,5
b . en d irecc ió n  de l a  trama. 10 12 ,7

10 alargam iento (en se c o ) , $>

su en d irecc ió n  de l a  urdimbre 8 ,9 13 ,1
b . en d ire cc ió n  de l a  tram a 18 24,9

alargam iento (en húmedo),. $

a., en d irecc ió n  de l a  urdimbre 10 ,1 14,3

15 b . en d irecc ió n  de l a  tram a 20,7 23,8

2 . Ensayo de ro tu ra  tr a p e z o id a l  (en seco ) K gs.

a .  en d irecc ió n  de l a  urdimbre 0 ,9 2,6

b . en d irecc ió n  de l a  tram a 0 ,7 2 ,1
3»  Recuperación de arru gas en e l  ap arato  Monsanto, $

20 a*, en d irecc ió n  de l a  urdimbre 63 64

b . en d irecc ió n  de l a  tram a 72 62

TIRAS LAVADAS

1 *  Dimensiones de l a s  t i r a s  en $ con re la c ió n

a  l a s  dim ensiones o r ig ín a le s

25 después de un lavado

en d irecc ió n  de l a  urdimbre 9 9 ,2 98

en d irecc ió n  de l a  trama 9 9 ,4 100,2

s u p e r f ic ia l 98,6 9 8 ,2

después de cinco lav ad o s

30 en d ire cc ió n  de l a  urdimbre 99 97 ,5
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en d irecc ió n  de l a  trama. 99 99,7
s u p e r f ic ia l

después de d iez  lavad os
98 97,3.

en d irecc ió n  de l a  urdim bre 98 ,7 9 7 ,3
en d irecc ió n  de l a  tram a 9 9 ,1 100
s u p e r f ic ia l 97 ,8 97 ,3

10

15

20

25

30

En l a  p r á c t ic a  com erc ia l, un. tratam ien to  de t e j id o s  de algodón, 

en un taño que contenga 15$ de r e s in a  de d im e tilo l  e t i le n o  -urea ee  

usualmente s u f ic ie n te  p a ra  comunicar e s t a b il id a d  dim ensional y recu­

p eración  de l a s  a r ru g a s , ad ecu ad as. S in  embargo, l o a  t e j id o s  hechos 

de rayón de v is c o s a  u su a l y t r a ta d o s  en un baño que contenga in c lu ­

so h a s ta  30$ de d ich a r e s in a  carecen  de d ich as pxop ied ad es.

E s c la r o ,  p o r l a  l a b i a  VX, que un te j id o  hecho de f ib r a  cortada, 

p roducida de acuerdo con e l  procedim iento d e l invento  e s  eq u ivalen te  

en lo  que se  r e f i e r e  a e s t a b il id a d  dim ensional y recuperación  de !«.« 

a r ru g a s , a  lo a  t e j id o s  de algodón.

Ejemplo IT

Una v is c o s a  conteniendo 7 ,8 $  de c e lu lo sa , 5$ de á l c a l i  t o t a l  

y 2 ,3$  de azu fre  t o t a l  se  preparó en una forma s im ila r  a  l a  d e sc r ita  

en e l  Ejemplo I .  i  ud ín d ice  de madurez H ottenroth  de 8 aproximada­

mente, l a  v is c o sa  se  expulsó como h ilo  de 720 filam en to s y 100 den ier 

dentro de un baño de h i la t u r a  a  40 2C y  que con ten ía  4$ de ácido r o l— 

fó n ic o , 23$ de s u l fa to  sódico  y 1$ de su lfa to  de c in c . E l  h ilo  se  

e s t i r ó  en un segundo baño p a ra  p rovocar una te n sió n  de 650 g r s .  ro­

bre e l  h ilo  justam ente d e lan te  d e l segundo r o d i l lo  de tra n sp o r te .

E l  h i lo  se recogió  a  una v e lo c id ad  de 75 m/min en un bote ro ta t ito v o  

E l  h ilo  t e n ía  -una ten ac id ad  en estado  acondicionado de 3 ,4  g r/d en . y

-  15  -
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un alargam iento  en estado  acondicionado de 13$»- En estado húmedo, 

l a  r e s i s t e n c ia  ascendió a  1 ,9  g r/d en . y e l  alargam iento  a  16,5$» 

Los módulos de ten sió n  del. h ilo  en estado  acondicionado y húmedo 

ascendían  a  1 ,8  y 0 ,45  g r /d e n . ,  respectivam ente»

E j emplo V

Una v is c o s a  de l a  misma composL ción  y  madurez, que l a  u sada 

en e l  Ejem plo 1 se  expulsó a  l a  forma de un h ilo  de 60 filam en to s 

y  100 d en ier  en t r e s  baños de h i la t u r a  que ten ían  d ife re n te s  concen­

tra c io n e s  en su l fa to  de c in c »

La com posición de lo s  baños de h i la t u r a  fué como s ig u e :

Baño de h i l a t u r a  I  t 4 ,5 $  de ác ido  s u l fú r ic o ,  18$ de s u l fa ta

sód ico  y 0 ,5 $  de su lfa to  de c in c»

Baño de h i la t u r a  I I :  4 ,5 $  ele ácido  s u l fú r ic o ,  18$ de su lfa to

sód ico  y 1$ de su lfa to  de c in c»

Baño de h i la t u r a  1 1 1 :4 ,5 $  de ácido  s u l fú r ic o ,  18$ de su lfa to  s

sódico  y 1 ,5 $  de su l fa to  de c in c .

Las condiciones d e l  r e s to  de l a s  operacion es fueron  l a s  mis­

mas d e s c r i t a s  en e l  Ejemplo X* Las p rop ied ad es de lo s  h i lo s  se  

enund. au en l a  l a b i a  V il

£ i £ L i 7X1

P ropiedades d e l  h ilo H ila  I H ilo I I Hilo I I I

Tenacidad a  l a  ro tu ra

acond», g r/d en . 3 ,6 ,3 ? 3,6

húmc, gr/den » 2 ,4 2 ,3 2 ,3

Alargam iento a  l a  r o tu r a

acond», $ 8 ,2 8 ,2 8 ,2

hume, $ 9 ,2 9 ,2 9 ,3

-  16  -
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Modulo

aco n d ., gr/den  

húmt, g r/d en .
2 ,7 2 ,8 2,8

1*7 1 ,4 1 , 1

B,1 emplo TL

Diia v i s c o s a  con un conten!dod de c e lu lo sa  de 7 , 3* ,  un conteni­

do de á l c g l i  t o t a l  de 6 y un contenido de a z u fre  t o t a l  de 2* 25*  

se  h iló  a  un ín d ic e  de maduren de H ottenroth de 10 ,5  a p ro x ., en t r e s  

bañ as de h i la t u r a  d ife re n te s  ( I ,  I I  y m )  p a ra  form ar h i lo s  I ,  u  

y I I I  con un t í t u lo  de 100 d en ier y  c o n s is te n te s  en 60 fila m e n to s . 

L as com posiciones de lo s  baños fueron  Tes s ig u ie n te s :

Baño de h i la t u r a  1  :  5 ,5 *  de ácido s u l fú r ic o ,  1 4 *  de su lfa to

sád ico  y  1*  de s u l f a to  de c in e .

Baño de h i la t u r a  I I  : 5 ,5 *  de ácido  s u l fú r ic o ,  1 8 * de su lfa to

sád ico  y 1*  de s u l f a to  de c in c .

Baño de h i l a t u r a  I I I :  5 ,5 *  de ácido s u l f ú r ic a ,  22 * de su lfa to

sá d ic o , y 1*  de s u l fa to  de c in c , 

l a s  con d ic ion es de l a s  o t r a s  operacion es fueron l a s  mismas 

<iue se han d e s c r i t a  en e l  Ejemplo I .  l a s  p rop ied ad es de e s to s  h i lo s  
se  mencionan en l a  l a b i a  'ü i i .

25

30

1 A B

P ropiedades d e l  h ilo

T enacidad , a  l a  ro tu ra  

aco n d ., gr/den » 

huma g r /d e n .

A largam iento , a. l a  ro tu ra  

acond, *  

humi, *

A V III

H ilo I H ilo I I H ilo ITT

3,8 3 ,6 3 ,5
2 ,3 2 ,2 2 ,1

8 ,7 8 ,2 8 ,4
8 ,9 8 ,3 9,6
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acond. gr/den, 

lixua.fi» g r * /d e n
2 ,7 3 2,6

1 , ! 1,4- 1

5
Ejemplo 711

Una v is c o s a  que co n ten ía  7 ,3 $  de c e lu lo s a ,  6 , 8$  de á l c a l i  t o t a l  

y 2 ,2 la# de azu fre  t o t a l  se  h iló  con un ín d ic e  de madurez H ottenroth 

de 1 0 ,5  su forma de h ilo  con un t í t u lo  de 100 d en ier y co n siste n te  

10  en 60 filam en to s en una forma s im ila r  a  l a  d e s c r i t a  en e l  Ejemplo I ,

sa lv o  que e l  "baño da h i la t u r a  con ten ía  4 ,5  de ácido s u l fú r ic o ,  18$ 

de s u l fa to  sódico y  1$  de s u l fa to  de c in c *

La r e s i s t e n c ia  y e l  alargam iento  del h ilo  en estado acon d ic io ­

nada ascendieron  a  3 ,7  g r/d en * y 7 ,8 $ ,  respectivam en te* En estado  

1 ?  húmedo, e s to s  v a lo re s  fueron  de 2 ,2  g r /d e n * y  7 , 6$ ,  respectivam en te.

Los módulos de tm a ló n  en estado  acondicionado y en estado  húmedo fu e­

ron de 2 ,9  y  1 , 3  g r /d e n * , respectivam en te*

! Ejemplo V H I

20 A un ín d ice  de madurez H ottenroth de 1 0 ,5  se  h iló  una v is c o sa

que co n ten ía  7 ,3 $  de c e lu lo s a , 6 , 8$  de á l c a l i  t o t a l  y  2 ,25$ de azufre 

t o t a l ,  obteniendo un h ilo  en un baño de h i la t u r a  compuesto p o r 4 , 5$ 

de ácido  s u l fú r ic o ,  18$ de su l fa to  sódico  y 1$  de su lfa to  de c in c  y  

mantenido a  602 G* E l  h ilo  c o n s i s t ía  en 60 f i la m e n to s  y te n ía  un t í —

25 tu la  de 100 d e n ie r * E l  h ilo  se  e s t i r ó  en 95$ en e l  segundo baño man­

ten ido  a  90C C* Las con dicion es de l e s  o tr a s  operacion es fueron sim i­

l a r e s  a  l a s  d e l  Ejemplo I *  E l  h i lo  t a ñ ía  en e stad o  acondlcL onado una: 

r e s i s t e n c ia  de 3 ,4  g r/d en * y un alargam iento  d a 8 ,9 $ * En estado  húme­

do d ichos v a lo re s  fueron  de 2 g r/d en * y  9 ,4 $ , respectivam en te . E l  

30 h ilo  t e n ía  un módulo de ten sió n  de 2 ,4  g r /d e n . en estado  acondicionado
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y de 1 g r /d e n . en estado húmedo.

E jem p lo  TT

Se xan tato  c e lu lo s a  a lc a l in a  a  25® 0 durante dos lionas con

36$ de 0S2 (re fe r id o  a  l a  c e lu lo s a ) *  l a  c e lu lo sa  a lc a l in a  x an ta ta— 
d a  se  d iso lv ió  a  20® C p a ra  p ro d u c ir  una v is c o sa  con t>tif v i s c o s i ­

dad de 40 se g *  (método de c a ld a  de b o la )  y con 6$ de c e lu lo sa , 6$ 

de á l c a l i  t o t a l  y 1 ,8 $  de azu fre  t o t a l ,  l a  v is c o s a  se  maduró a  un 

ín d ic e  de madurez de Hottenroth. de 11  y luego se  h iló  formando un 

h ilo  de 100 d en ier y c o n sis te n te  en 60 filam en tos.* E l  baño de h i l a ­

tu ra  con ten ía  4$ de ácido  s u l fú r ic o ,  18$ de su lfa to  sódico y 1$ de 

su lfa to  de c in c , l a s  con dicion es de l a s  o t r a s  o p erac ion es fueron 

s im ila r e s  a  l a s  d e l Ejemplo l *  E l  h i lo  t e n ía  una r e s i s t e n c ia  y un 

alargam iento  en estado acondicionado de 3 ,9  g r/d en * y 8$ , r e s p e c t i­

vamente* l a  r e s i s t e n c ia  y e l  alargam iento  en estado  húmedo fueron 

de 2 ,5  g r /d e n * y 8 ,2 $ , respectivam en te .

lo s  módulos de ten sió n  en estado  acondicionado y en estado  hú­

medo fueron  de 2 ,8  y 1 ,3  g r /d e n ., respectivam en te*

l a  p re se n te  s o l ic i t u d ,  que corresponde a  l a  p re sen tad a  en 

l o s  E stad o s  Unidos de América e l  d ía  26 de Diciembre de 1 .9 5 7 , bajo  

e l  número 705 .368 , se  acoge a lo s  b e n e fic io s  del a r t íc u lo  51 del 

v igen te  E s ta tu to - le y  sobre Propiedad In d u s tr ia l* .

lo s  puntos de in ven ción , pzop ia  y nueva, que se  presentan  

p a ra  que sean o b je to  de l a  p re sen te  s o l ic i t u d  de P aten te  de Inven­

ción en E sp añ a , por VEINTE añ os, son lo s  s ig u ie n te s !

1®. -  Un procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo s  a r t i f i ­

c i a l e s  y f i b r a  co rtad a , en cuyo procedim iento se  h i l a  v is c o sa  con
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un contenido de a l  c a l i  t o t a l  en tre  4 ,8  y en peso (ca lcu lad o

como NaOH) en un baño de h i la t u r a  que contiene ácido  s u l fú r ic o ,  

su l fa to  sád ico  y  0 ,1  a  2$ en peso de su lf ato  de c in c , y lo s  p ro­

ductos formados se  e s t i r a n ,  con p re fe re n c ia  a l  menos en 50fe en un 

segundo baño c a l ie n te  que contiene; ácido d ilu id o , ca rac te r izad o  

porque se  u sa  un baño de h i la t u r a  en e l  c u a l l a  concentración  de 

ácido su lfú r ic o  e s t á  entre un mínimo y un máximo, viniendo expre­

sad os d ichos mínimo y máximo p o r  l a s  ecuaciones s ig u ie n te s :

(1 )  Mínimo fo de ácido  su lfú r ic o  =  de á l c a l i  t o t a l  en l a  v isc o sa

tí) — 2\ /  $  de s u l fa to  de cinc'i 
(ir) Máximo de ácido su lfú r ic o  = ($ de á l c a l i  t o t a l  en l a  v isc o sa

4  0 ,5 )  — $  ZhSO^Y^ de su l fa to  de Zn
2e , -  Uñ procedim iento según se  r e iv in d ic a  en e l  punto 1 , ca­

ra c te r iz a d o  porque se  u sa  un baño de h i la t u r a  con una concentración 
de ácido  su lfú r ic o  de por lo  menos 3$ en p e so .

3®. — TBx procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo s  a r t i f i c i a ­
l e s  y f ib r a  c o r ta d a . ;

IáL y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que an tecede, rep resen - 

tado en e l  d ibu jo  que se  acompaña y p a ra  lo s  f in e s  que se  han e sp e c i­
f i c a d o .

E s t a  Memoria oon sta  de v e in te  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina por im» 
s o la  de su s c a r a s .

M adrid, 12 ENE 195$
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