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MEMORIA DESCRIPTIVA
barea solicitar
PATENYTE DE INVEFCION

en

& nombre de ALGEME UNIE Ne V., entided holande-

sa, establecida en Velperweg Nim. 76. Arnhem, Holanda, por:
"UK PROCEDIMIENTO PARA L& FABRICACION IE HILOS ARTIFICIA-
LES Y FIBRA CORTSDA"

Este invento ss iefiere & un procedimiento pare lag fa=
bricacidn de hilos y de fibra cortads, en ouyo procedimiento
ge hile viscosa en un bgflo de hilaturs gue contiene écido gnl-
firice ¥ los prodvetos formedos se estireny

Los hilos y les fibras as{ prodnoidos a partir de visco=
s en la forma usugl muestrsn, independientemente de su resig-
tenocia grande o pequefig, un alargamien to relativamente elevado
el punto de roturs en estaedo acondicionsdo y e eatado himedo,

es{ como un bajo médulo de tensidn. Esto estd en oposicidn a

las fibras de glgodéne.
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Fl méaulo de tensién de un hilo o fibra es la fuerze ex-
presada en gr/denier requerida para alergar un hile o fibra en
5%

Se sabe que los tejidos y los géneros de punto hechos de
loe hilos y fibras de rayén de viscoBa usual tlenen menos este-
bilided dimensional que los hechom de fibras de algodéne

Bl hecho de gue los tejidos y los géneros de punto de fi-
bras de algoddn sesn més o menos dimensionglmente estables se
atribuye gL efecto combinedo de la resisteneia, €l alargemien-
to y el mbdulo de tenmién. Como todas estas propiedades entran
en oonglderacidn en una determinecidn del diagrems esfuerzo-
tensidn de hilos y fibras, se supone gue si los hilos y les
fibree de rayén de viscosa pudieran fsbricarse oon un diagra-
ma correspondiente sl de lss fibrss de algoddén, los tejidos y
los géneros de punto hechos de dighos hilos y fibras de rayén
serfan dimensionslmente més estables.

Las fibras de reyén de viecosa con tal diagrama de ten-
gi {n~esfuerzo serfan entonces periectamente asdecuados pare 8u
mezola con fibras de algodéne. Los tejidos y los géneros de pun~
to producidos de hilos hechos de tales mezelas de fibras mos=
trerfen un sspecto més atrsyente que los tejidoa y los géneros
de punto hechos s6lo de fibras de algoddéne

Bn vists del mejor aspecto, se hacen ya tejidos ¥ géne-
ros de puntc a partir de hilos obtenidos hilendo mezclas de
fibras de algodén y fidbra cortada de rayén de viscosa. Dichos
tejidos y gfneros de punto tienen, no obstante, una memor re-
sistencia qune los tejidos y los géneros de punto hechos sélo
de fibras de slgodén. Esto es debido al hecho de guey oomo re=
sultedo de su menor alsrgamiento, les fibras de glgoddén se rom-
pen, al aplicar uns oarga, entea de que se rompen las fibras

cortedas de reydén de viscosae
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rglmente por debajo de las concentraciones de gdeido sulfirico
gue producen hilos y fibras con propiedadéevlatentes de desa~
rrollo de rizado. 41 sumentar 1la concentracién de dcido sulfdri-
co al méximo de acuerdo con la ecuscién II se obtienen filamen-
tos o fibras gue muestren un érea peliculsr de seccién trensver-
gal, no uniforme. Como resultzdo de ello, dichos flilamentos o
fibras se rizarén gl tretarlos oon sgua celiente en un estado
1ibre de tensloness 41 segnir eumentando la oconcentracién de
feido 1os filamentos o fibras ya no tendrén tendencia a rizar=
se al tratarlos en estgdo relajado con agua caliente. La oon-
centraoién de Acido sulfdirico es en este momento igual aproxi-
mademente al lfmite mfnimo de la concentracién de dcido gene-
ralmente utilizeds para la fabricacién de hilos y fibra corta-
da de rgydn de viscose-

Le concentracién de sulfato sbdico en el bafio de hilatu-
rg puede variar en el procedimiento de aocuerdo con el invento
dentro de 1f{mites amplios y oon preferencis oscila de 12 &

26

La temperatura del bafio de hilature en el procedimiento
de gouerdo con el invento debe estar entre 30 y 702 C y ocon
preferencia entre 40 y 602 C.

La distenecia sobre la cual son conducidos los hilos &
trevés del befio de hilaturs seciende, en €l procedimiento del
invento, a 15 & 500 cme aproximademente. Cuando se hacen hi-
jo8 con t{tulo bajo, uns distenciag de 20 & 50 ome €8s usuglmen-
te suficiente mientrass que generalmente es adecuada una a1 g-
tencie de 50 & 850 om. pare hilos de tf{tulo elevado.

Aun ocuendo los hilos recién formados pueden estirarse
en el bafio de hilaturs, se prefiere reglizar el estirsmiento en

un bafic secundiario a uns temperatura de 80~1002 C y gque conten=
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de uns baja concentracién de dcido sulfdrico en el baflo de
hilature, puede resulter vemtajoso variar la o&nti&a& de vis-
cose suministreda a un orifieio de hilaturs, el didmetro de
los orificlos de las toberas o la velocidad a ls cual el hile
rectén hilado es retirado de 1a tobera.

Aun cummdo en el progcedimiento de scuerdo con el inven~
to el cmtenido de celulosa de lae viscosa puede oscilar desde
5 a 8,5% en peso, se dé preferencip & ung viscosa con un con~
tenido de celulosa de 6 & 8% en pesoe

En la operecién de xgnta£a916n,yla cantidad de CS, puede
ir de 85 @ 50% referide a le celulose; sin embargo, las centis
daedes convenclonsles de 32 g 40% referidas a ls celulosa pueden
usarse también.

La viscosa se madure hasta eproximadamente el mismo fndi«
ce de madurez énterior g la hilature gue en el ocaso de viscosa
normel usads en la industria.

Gon una viscosa con un contenido de celulose de 7,3% &n
peso y un contenido de dleceli de 6,8% en pesc la mgdurez en el
procedimiento de acuerdo con el invento puede varisr de 8 a 13
aproximademente ({ndice de Hottenroth). Con preferencia dicha
viscocea se hila & ung madurez de 9 e 11 ({ndice de Hottenroth).

De gouerdo con el invento ung viscosa con un contenido de
celulose de 7,4% y un contenido de lceli de 5,6% se hila con
preferencia a una madorez de 7 a 9 ({ndice de Hottenroth).

Como se ha indicado antes, el bafio de hiletura contiene
doido snlfdrice, sulfeto sédico y sulfato de oinc. EL bafio de
hilature puede comtener también sulfato de magnesio y/o sulfato

ferrosoe.

Le concentracién de doido sulfdrico en el bafio de hilaw

tare esté, en ¢l procedimien to de scuerdo con el invento, gene~

L
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relmente por debajo de las concentraciones de daido sulfdrice
gue producen hilos y fibras con propiedad'es latentes de desa-
rrollo de rizsdo. 41 sumentar la concentrecidén de dcido sulfdri-
co a1l méximo de acuerdo con la ecuacién II se obtienen filemen~-
tos o fibras que muestren un iree pelicular de seccién transver-
sal, no uniforme. Como resultado de elle, dichoe filamentos o
fibras se rizarédn el tratarlos con agua celiente en un estado
libre de tensiones. A1 seguir sumentando la concentrsoién de
4cido los filamentos o fibres ya no tendrén tendencia a rizar=
ge gl tratarlos en estado relajsdo con agua caliente. La ocon-
centracifn de Zoido sulfdrico es en este momento ignal aproxie
mapdamente g1 1{mite mfnimo de la concentracién de doido geme-
relmente utilizada pera le fabricscién de hiloas y fibra corts-
da de raydn de viscoeas

La concentracidn de smlfato sbdico en el bafio de hilaetu-
re puede variar en el procedimiento de aocuerdo con el invento
dentro de 1f{mites amplios y oon preferencias oscils de 12 a
26%-

La temperaturs del bafio de hiletura en el procedimiento
de ponerdo con el invento debe estar entre 30 ¥y 702 C y oon
preferencia entre 40 y 602 C.

Ts distencie sobre la cuel son conducidos los hilos a
trevés del befio de hilatura ssciende, en el procedimiento del
invento, & 15 & 500 ocm. eproximademen te. Cusndc se hacen hie
108 con t{tulo bajo, uns distemcia de 20 a 50 om. es usuglmen-
te suficiente mientras que generslmente es adecunadg ung dlis~
temcia de 50 a 250 ome para hilos de titlo elevados.

sun cuendo los hilos recién formesdos pueden estirarse
en ¢l baflo de hilaturs, ese prefiere reglizer el estiramiento en

un bafic secundiario a una btemperatura de 80-100¢ ¢ y que conten=

w 5 e
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ga 1 a 3% en peso de fcido sulfirico, por ejemplo, un bafio de
hilaturas dilufda.

Después del estirads, los hilos son recogidos & ung velo-
cldad de 60 & 120 m. o mis por minuto sobre un sarrete o bote
rotativo y tratados postériormente en lg forme usuale Sin embgre~
g0, los hilos, despuée de estirados, pueden ser también tra ta=
dos posteriormente de un modo gontinuo Y recogidos g continug-
oién.

Bn lg préctic&, al usar el procedimiento de ascuerdo eon
el invento, se tropieza con difieultades por loe depéeitos du«~
ros de sulfuro de cinc sobre lss paredes del recipiente del
beflo de hilatura y sobre los gnfe~hilos en el caso de que la
concentrecién de fcido sulfirico en el bafic de hilaeturs sea
baja y le de sulfetoude cinc see alte. Pars impedir esto, pue~
de incorporarse g ls viscoea y/o0 gl bsflo de hilstura eompue stos
adecnados de actividad ostiénica.

Para fgoilutar unam mejor comprensién del presente invento,
se haré referencia el dibujo adjunto gque muestra disgramss de
esfuerzo=tensidn Parg un hilo mojado y una fibra gor tads himeda
produeidos a partir de viscoss de gscuerdo con el presente inven~
to, de una fibre cortadg de viscose mojads de producoidn mormal
¥ de una fibre de elgodén mojadg. 7

Bl dibujo represente mediciones de mddulos, definiendo los

puntoe p esus respectivos médulos de tensién.

Resulte olaramente por los diagramss de esfuerzo=tensién
que los mfdnlos de tenasidn del hilo Yy de la fibra eortada produe~
cidom de acuerdo cbn €l invento corresponden sl de una fibras de
algodén y que son mareadamen te mée 21tes que el médule pars una

fibre oorteds de reydén de vimcosa de produceidn normgl.

El invento se peguird explicendo con referencie g unos



ocuan tos ejemplos. Todas lgs concentraciones usedss en esta
Memoria, 8 menoe gue se diga otra cosa, estin calouladas como
porcentajes en peso referidoe g ls visscosa o &l bafio de hila-
turae.

El estado scondiocionado indicade en los ejemplos se o$~
tavo guerdendo los hilos o fibres en un recinto & 242 C y con hu

medad relative de 6oo duorante 24 hore.s-

Ejemplo X

Se lantct& colnlosc dleulina . 87! C durente dom: horaa
usando 36% de 08g (referido a la celuloss o 1& ooluloaz ale
minah Del xo:nuto obtezido se pupu-d unes: vuoou oon un
omtcnid.a de csluloss de ,3%, un emtenido total de éloslt
de 6,8% (expresado come NeOH) y hn con tenido fotal de asufme
de z.zs$~ La viscoss fué dcaaircuda 4 ziltradnw Después de
madnr-r & un indice Hottcnroth de 10,5, la visoose foé hiluda
e formg de ouatro hiloa 8, b, © y & Dichos hilos tontan t{e
tulos'do 100, 100. 150 y 20O dsuiet. reapootivamsntn, ¥ con=
aistian cn.lno. eo, 40 y 40 tilamqntoa,rcspeetivcmentcw

En la hilatnra de diehos hilos se useron tobcras eon
orificios de 50, 60, 75 y 75 micras de uimatro, respec tivae
men te.

Bl baﬁo de htlatuu tcnt: ana '«mpezalmw de 02 C ¥
mtmu 5 te doido m1firice, mgt de sulfato sédico y 1% de
m1fato de oine. ‘

nelpnis de un delpialﬂmiente de unos 23 ome, an el bnﬂo
de hilntua&, 100 hilos: rcci&n formados se retireron del bafio
por medio de un rodillo trunaportadar'y lnego se hiaieran pe=
ser a travée de un befio secundario & 902 G por medio de un se

> 7w
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aando rodiuo de transporte, b 4 ﬁnalmentc se rccosieron en
an bcto !ohtivc» Ial nloot.udel por:lﬁricu de 10: rodilloc
trmtsdoran primero y segundo mcmn de 38 y ao n/u:ln-
rospaattvm«te. de modo que los hn.os se estirsron m 1105-
I-on hiloe se mcron e la .f.orntt nsml pau nbertnrloa de
icido v se dqntlﬂwamnc n*eupués de eplicer un scsbedo, 1os

hilos se mmmm ‘

I-u mpicdadcs de Eichoa hilos Jnnto eon m de dos
hilos de mén de visooss noms:lu de bar;la rosiﬁmeie y
hilo ae ru'én de viscose nom&l de tlta ruimmu prodnoie
to p&n ourﬁ.oncilla de noumaticea ee ummeun n 1a hbh Ie

EL nédnlo de tmnwn el hilo do a:l.tu resietenocin se
dateminé echre los ﬁlmmtea mi-ntmn qua ) médnle de lom
otros hilos se miaLé uobrq elloe mimmose

!m ofded nusqm.mto, f n&an:Lo a 5% de a:.argmimto,

g &m. g a.n’b ..............

-a--»w—-&b & ¢ S iags St ds - s, " W
koonde hi;! ‘geonds hﬁm! - soomde mimﬂ

Bloawiols Wbt i adh gl D BN e e oS i gy - v satngn
. (100/100) 5,8 B8 & B 29 1,8
> ( mo/eo) 3,6 2,2 8 9 2,7 1,1
(uo/to) 5,5 8&,2 8 9 Ry7 1,1
& (200/40) 3,4 2,2 9 10 2,6 1,8

Hilos de rayén de
visgoek nommial

1w0o/6d 2,8 1 19 27 1 0,28
' 150/40 g 1 = 87 0,90 0,19
mper 1900/720 . 3,8 2,5 85 33 1,4 0,19

-8
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Por la tabls ee ve que los médulos de tensién de los hi-
los producidos de scp.etd"g' oon el Lnvento m_;n noteblemente altos
en compsrseién con los de los hilos de raydn mormsle

E; lo II

~ Se prapard una viucuz m un eantenido de aolnlon de

7,%. w sontenido de &1«11 total de 5,5% y un cmtmido de |
asmfre total: de 2,2% en una toma eintler o ls vucou dol Bjeme
vp].o Ie Bicb.a viaeon 2e max-é . nn {ndice Hoﬁtmoth de 8 y
lnego u h:l:l.d e un baﬁo de hihtuu de 402 s lz forma de hilo
. t{talo de 1100 dens y con m ﬂmntolo B bano de hilatne
re cmmiu 3,5% de iaiao lnuﬁzico, 21;71 de mlfato sético ¥
lﬁ de sulfato de oinoe Is hilstara se hizo en la misma forne
que m el Momplo Is

A1 hilo nci‘n :rnmdo ze 3.c comnntcé nn uﬁtmiento su-
ﬁciente pars wmou‘ m tensién de 650 &eue gobre el hilo :nn-
tmmtc aelmte del nsundo ;-oa:luo trmaportadcr- B h:llo se
tut& luego y se zeah an 1s romu usual» m.cho hilo unic en
onm camaiaimdo y hﬁmelo m rasiaton:cia de 3,5 gr/dcm
y z.:. e:-/dcno, uamctivmante y numimto corrupond‘mtet
de 9} vy 0% Iao- médnlu de tmﬂ.&n fueron &e 2,3 gm/txcn*-
| 0,80 gre/dene, respectivemente+ Las determinsocicnes de lom n6~
dunlos se hicieron mhre £1lgmen tos individngless

B ;mglo 11X

Se pzopazuon dm: v.uoonu (& y B) con u m:lama cmon:l-
sién que la viscoss del Eampl.o I ( 7,&% de cclnlon. 5,6% ae

hean tot.l y a.% de aszufre tom,) y del mismo modo que la

9~
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viscosm del Bjemplo I. Despuds de envejecer a un Indice de unz madu-
rez Hottenroth de 7,5 a;éroximadamente, cada viscosa se hild en un ba-
fio de hilatura de 502 C, y que contenia 4,5% de 4cido sulfirico, 2I%
de sulfato sddico y 1% de sulfato de ocine formendo un haz de filamen-—
tos con un titulo total de 1000 denier. La hilstursa se hizo en lg mis-
ma forme gue en el Ejemplo I, pero con las slguientes excepciones.

El desplezamiento en el bafio de hilatura ascendid a 114 Ciay
siendo el haz recién formado procedente de la viscosa A estiraedo en
el segundo bafio en 89% y el de la viscosa B en 98%. Los haces A y B
se dividieron pare obtener fibre cortada con uns longitud de unos
3,2 cm.

Les propiedades de las filbras cortadas de las muestras A ¥y B
Junto con las de algoddén Middling y las de fibra cortadas. de rayén de

viscosa comercial se representan en la Table II..

T ABLA II .

Muestre A Muestra B Algodén Middling Fibra cortada
de. reydén normal

Denier 1,5 1,5 2 1,5

Tenacidad; rotureg ,
acond. gr/den. 2,9 3,2 2,9 2,5
himedo, gr/den. 1,8 2 - 3,1 1,5
Alergamiento, roturs
Acond. % 11 11 11 23
himedo, % 14 12 10-14 28
Médulo, alarg. 5% 4 , |
hime, gr/den. 0,55 0,65 0,40-0,80 0,20

- 10 =
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Resulta de dicha tebla que la fibra cortada de rayéﬁ de viscosa
fabricaedsa con arreglc al procedimiento del invento tiene propiedades
me jorades en comparacién con la fibra cortada de raydn de viscosa
usuale.

Una mezcla de algodén Middling (2/3) y fibra cortada (1/3) de
1a muestra A se hild para obtener un hilo 30/1 (1). Del mismo modo se
hizo un hilo (2) de una mezcla de algoddén Middling (2/3) y fibre cor-
tade de rayén de viscosa usual (1/3).

ILas propiedades de dichos hilos y las de un hilo de algoddn Mia- 
dling 30/1 (3) se mue stren er la Tabla ITI.

TABLA III

Propledades del hilo Hilo 3 Hilo 1 Hilo 2
Tenacidad, a la rotura
scond. gr/den. 1,60 1,50 1,25
himedo, gr/den. 2,10 1,60 1,40
Alargamiento, a la 10 tura
anond. % 6,2 6 545
hémedo, % 10,4 10,3 9,6
FPactor de roture en madejas
acond. 2065 2005 1620
hiimedo 2735 2255 1955

G
e

Como se ve de lz Tebla las propiedades del hilo ¥ hecho de una
mezcls de fibras de algoddén y de fibre cortada de raydén de viscosa,
fabricado este dltimo de acuerdo con el procedimiento del invento,
son mejores y corresponden més sproximadamente & las del hilo de al-

godén que las de un hilo hecho de una mezcla de fibras de algoddén y
Pibre corteda de raydn de viecosa usual.

Esto he de atribuirse probablemente al mayor médulo de tensidn

-1l -
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Con respecto a la estsbilidad & mensional de tejidos. produci-

del hilo 1e

doe a partir del hilo 1 8e hicleron los tejidos siguientes:
Tejido I: tejido de hilo de algoddn Middling 100%
5 Tejido II: tejido de un hilo hilado de la fibre cortada de ra-
| rén de viscosa de la muestra A.
Tejldo III: tejido de un hilo hiledo de fibra cortada de rayén
de viscosa usual.

Lae caracteri{sticas de los tejidos se mencionan en la Tabls

10 = IV.
TABLA IV
Tejido I Tejido IT Tejldo IIXI
Y G catvee irem 30 x 29 30 x 29 30 x 29
Ligamento (1liso) 1x1 l1x1 1lx1
| Hilo de urdimbre 30/1 30/1 30/1
" Hilo de trams 30/1 30/1 30/1
 Anchura, cm. 100.3 99.6 100.3
i Peso; gr/m2 133 124 130

Los tejidos fueron chamuscados, cocldos ¥ Secados en estado

25 relajedo.
Los tejidos se lavaron luego repetidamente y se midid su esta-

bilidad dimensional. Los resultados se muestran en la Tabls V.

-12 -
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Estabilided dimensional Estabilided dimensional de los tejidos en
de los tejidos. o con relaecidn a las dimensiones originsles

Tejido I Tejido IT Tejido III

Después de un lavado
urdimbre 97 94 90

trema 96,8 98?6 96,4

superfida al 93,5 92,i 86,8
Pespués de cinco lavados

urdimbre: 95,8 92;7 8%;3

trama 96,6 98,7 95;5

superficial 92,5 91;5 83;4
Después de diez lavados

urdimbre 95,4 92;8 86

trema 97,4‘ 99,6 95

superficial 92,9 92,5 81,8

El encogimiento del tejido II consistente en flbra cortada de
rayén de viscosa producido de acuerdo con el procedimiento del in-
vento corrasponda_favorablemente‘con.el,encogimiento del tejido I
consistente en fibraa,de algodén; sin embargo, es considersblements
menor que el encogimiento del tejido III conslstente en fibra corte-

da de raydén de viscosa usual. ‘

Se tretaron tires de los tejidos I y II en un bafioc que conte-

nis 15% de resina de dimetilol etileno urea, luego Se secaron en ;
un marco, Se curaron, se lavaron y se secaron en estado relajadg.
Después de que se determinaron las propiedades de las dos tiras,

se laveron repetidamente y las propiedades fueron determinadas de

nuevo. Los resultados se muestran en la Tabla VI.

-13 -
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TABLA VI

TIRAS SIN LAVAR ' Tira I Tira IT
1. Temacidad, a la rtura 2 4 98 2 4
resistencia. (en seco) Kgse ‘
a. en direccidn de la urdimbre 16,3 25,8
be en la direccidn de la trama. 11,3 19; 5
resigtencia (en himedo) Kgs.
g. en direccién de la urdimbre lﬁ;g 17,5
b. en direccidn de la tramam. 10 12,7
alergamiento (en seco), %
g. en direccidn de la urdimbre 8,9 13;1
b. en direccidn de la trama. 18 24;9
alergamiento (en himedo), %
8. en direccidén de la urdimbre 10,1 14 ;3
b. en direccién de la trame 20,7 23,8
2. Ensayo de roture trapezoidal (en seco) Kgs.
a. en direccidn de la urdimbre 0,9 2,6
b, en direccidn de la trama 0‘,,7i 2,1
3. Recuperacidén de arruges en el aparsto Monsanto, %
a. en direceidn de la urdimbre 63 64
b. en direccidén de la trema 72 62
TIRAS LAVADAS
l. Dimensiones de las tiras en % con relacién
& las dimensiones originales
después de un lavado
en direccién de la urdimbre 99,2 98
en direccidn de la trama 99,4 100,2
superficial 98,6 98,2
despuée de cinco lavados
en direccién de la urdimbre 99 97,45

-14 -
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en direccidén de la trama 99 99,7

superficial 98 97,3
después de diez. lavados

en direccidn de la urdimbre 98,7 97,3

en direccidn de la trama. 99,1 100

superficial 97,8 97,3

En la préctica comercial, un tratemiento de tejidos de algoddn
en un befio que contenge 15% de resina de dimetilol etileno ures em
usualmente suficiente para comunicar estebilidad dimengional y recu-
perecién de las arrugas, adecuadas. Sin embargo, los tejidos hechos
de rayén de viscosa usual y tratados en un bafio que contenga inclue

80 hasta 30% de dichae resina carecen de dichas piopledades. ‘

Es claro, por la Tabla VI, que un tejido hecho de fibra cortada;
producida de acuerdo con el procedimiento del invento es equivelente
en lo que se refiere a estebilidad dimensional y recuperacién de las
arrugas, e los tejlidos de algodén.

Ejemplo IV

Una viscosa conteniendo 7,8% de celulosa, 5% de &lcali total

¥ 2,3% de mzufre total se preperd en uns forme similar e la descrita
en el Ejemplo I. A un {ndice de madurez Hottenroth de 8 eproximada—
mente, la viscosa se expulsd como hilo de 720 filementos y 100 denier
dentro de un bafic de hilatura e 402C ¥ que contenia 4% de écido =mil-
fhrico, 23% de sulfato sddico y 1% de sulfato de cinc. El hilo se
egtiré en un segundo bafio para provocar una tensidén de 650 gre. = -
bre el hilo justamente delante del segundo rodillo de trensporte.

El hilo se recogld & una velocidad de 75 m/min en un bote rotativovo
El hilo ten{a une tenacidad en estado acondicionadc de 3,4 gr/den. ¥y

-15 —
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un alargamiento en estado acondid onado de 13%. En estado himedo,
la resistencia escendid a 1,9 gr/den. y el alergemiento & 16,5%.
Los médulos de tensidn del hilo en estado acondicionado y himedo

escendfen a 1,8 y 0,45 gr/den., respectivamente.

Ejemplo V

Une viscosa de la misma compod cidn y medurez que la usada
en el Bjemplo I se expulsd a la forme de un hilo de 60 filementoa
y 100 denier en treas bafios de hilatura que tenfan diferentes concen-

traciones en sulfato de cince |

Is composicién de los befios de hilatura fué como &igue:

Bé.ﬁo de hilatura I : 4,5% de é.c:_tdo sulftrico, 18% de sulfato

’ scﬁdieo ¥ 0,5% de sulfato de cince.

Bafio de hilatura II: 4,5% de Acido sulfirico, 18% de sulfato

aédico y 1% de sulfato de cinc.

Befioc de hilatura IIT:4,5% de éoj.do sulfirico, 18% de sulfato s

gsédlco y 1,5 de sulfato de cinc.

Les condiciones del resto de las operaciones fueron las mis—
mee descritas en el Ejemplo I. Las propledades de los hilos se
enunc en en la Table VII

TABLA VII

Propiedades del hilo Hileo T Hilo II Hilo IIT
Tenacidad & la roturse |
acond., gr/den. 3,6 a3§T 3,6
mime, gr/den. 244 2,3 293
Alargemiento & la ro ture _ | |
’ aconde, % 8,2 8,2 8,2
mime, % 9,2 9,2 9,3
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Médulo |
acond., gr/den. 2,7 2,8 2,8
hime, gr/den. h 1,7 1,4 1,1
Ejemplo VI

Une viscosa con un contenidod de celulosa de 7,395, un eonteni-
do de &lcgli total de 6,8% y wn contenido de azufre total de 2425%
8e hilé & un Indice de madurez de Hottenroth de 10,5 aprox., en tres
befios de hilatura diferentes (I, II ¥ III) pere formar hilos I, IT
¥y IIT con un $ftulo de 100 denier y consistentes en 60 filamentos,
Las écmposici ones de los bafios fueron las sigulentes: v
5,5% de écido sulféirico, 14% de sulfato
aédico, ¥ 1% de sulfato de cinc.
5:5% de écido sulférica, 18# de sulfabo
~ 8ddico y 1% de sulfato de cinc.
Beflo de hilatura IIT: 5,5% de deido sulfdrica, 224 de sulfato

| gddica, ¥ 1% de sulfato de cinc.

”»

Bafio de hilatura T

(2

Bafic de hilstura II

Les condiciones de las otras operaciones fueron las mismas
que se han descrito en el Ejemplo I. Las Propiedades de estos hilos
Se menclonan en ls Tabla YITT. | '

TABLA VIII

;groyiedad_es del hilo Hilo I Hilo IY Hilo IIT

‘Tenecidad, & le rotura | v |

: acond., gr/den. 3,8 3,6 3,5
hume gr/den. 2,3 2,2 2,1

iAla.rgamien'bo, a la rotura

 acond, % | 8,7 8,2 8,4
humg, % 8,9 8,3 9;6

a7 -
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Médulo
accnd. gr/den. 2;7 3 2’6
hume, gr./den _ L1 1,4 1
. Ejemplo VIT

Une. viscosa que contenia 7;37' de celulosa, ,8? de dlcalil total

: Ng 2 +25% de azufre totel se hild con un fndice de medurez Hottenroth
| de 10,5 en foma de hilo con un tftulo de 100 denier Y consistente
en 60 filementos en una forma similar a la descrita en el Ejemplo I,
salvo que el bafio de hilatura contenia 4,5 de 4cido sulfdrico, 18%

- de sulfato eddico y 1% de sulfato de cinc.

Ia reaistenoia y el ale.rgamimtc del hilo en estado acondicio~

nada ascendieron a 3,7 gr/den. y 7,84, respectivamen'ba. En estado

- himedo, estos valores fueron de 2,2 gr/den. y 7,6%, respectivamente.
Ios mo'd’u.’{.os de’tensd,én en estado acondicionadc y en estado himedo fue-
ron de 2,9 v 1,3 gr/den., respectivamente.

Ejemplo VIII

k wn Indice de medurez Hottenroth de 10,5 se hild una viscosa

- que contenfa 7,3% de celulosa, 6,8% de &lcali total y 2,25% de azufre
| total, obteniendo un hilo en un bafic de hilatures compuesto por 4,5%
de &cido sulfirico, 18% de sulfato sbdico y 1% de sulfato de cine y

mentenido a 602 C. EL hilo consietis en 60 filamentos y tenfa un t{i-
tulo de 100 denier. El hilo se estird en 95% en el segundo bafio men-—
tenido & 902 C. Las condiciones de les otras operaciones fueron simi-—
lares & las del Ejemplo I. ELl hilo tenia en estado acondicl onado una
resistencia de 3,4 gr/den. y un alergemiento de 8,9%. En estado hime-

~do dichos valores fueron de 2 gr/den. y 9,4%, respectivamente. EL

hilo tenfa un médulo de tensidn de 2,4 gr/den. en estado acondicionado

- 18 -
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Y de 1 gr/den. en estado himedo. 2 4 58 2 4
Ejemplo IX

Se xantaté celulosa alcalina & 25¢ C durante dos horas con

36% de €Sy (referido & la celuloaa). La celulosa alcaline xantata-
da se dieolvid a 202 C para producir una viscose con uns viscosi~

dad de 40 seg. (método de calde de bola) y con 6% de celulosa, 6%
de élcali total y 1,8% de azufre total. La viscosa se madurd & un
indice de medurez de Hottenroth de 11 y luego se hild formande un
hilo de 100 denier y consistente en 60 filamentos. El bafio de hila~
tura contenfa 4% de &cido sulfﬁrioo, 18% de sulfato sbdlco y 1% de
sulfato de cine, Las candieiones de las otras operaciones fueron
simileres & les del Ejemplo I. E1 hilo tenfs une resistencia y un
alargamiento en estado ‘aoondicionado de 3,9 gr/den. y 8%, respecti-
va.mez‘lte‘.\ Le resistencia y el alargamiento en eétado himedo fueron
de 2,5 gr/den. y 8,2%, respectivamente.

Los m8dulos de tensidén en estedo acondicionado ¥y en estado hi-
medo fueron de 2,8 y 1,3 gr/den., 2espectivamen‘be.

La presente solicitud, que corresponde a la presentads en
los Estados Unidos de América el dfm 26 de Diciembre de 1.957, bajo
el nimero 705.368, se acoge & los beneficios del artfculo 51 del
vigente Estetuto-Ley sobre Propiedad Industrial,.

NOTA

Los puntos de invencidn, pmw pia y nueva, que se presentan
bara que sean objeto de la presente solicitud de»P@tante de Inven-—
cién en Espafin, por VEINTE afios, son los el guientest

12. - Un procedimiento para la fabricacidn de hilos artifi—
clales y fibra cortada, en cuyo procedimiento se hila viscosa con

-19 —
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w contenido de alcali total entre 4,8 y 7,5% en peso (calculado
como NaOH) en un bafio de hilatura que contiene &cido sulfﬁrico;
sulfato sddico y 0,1 & 2% en peso de sulfato de cinec, y los pro-—
ductos formados se estiran, con preferencis al menos en 50% en un
segundo bailo caliente que contiene dcido dilufdo, carsascterizado
porgue se usa un bafio de hilatura en el cual la concentracidn de
doido sulfirico estd entre un mfnimo ¥y un méximo, viniendo. expre-
sados dichos minimo y méximo por las ecuaciones siguientes:

(1) Minimo % de 4cido sulfdrico = (% de élcali total en la viscosa

-»1) - 2\/ % de sulfato de cine,
(IT) Méximo % de 4cido sulfiirico = (% de &lcali total en la viscoee

+ 0y5) - % Zn80,\(% de sulfato de Zn
22, - Un procedimiento segin se reivindice en el punto 1, ca-

racterizedo porque se usa un bafio de hiletura con unsa concentracidén
de écido sulférico de por lo menos 3% en pesmo.

3¢. — Un procedimiento para la fabricacidn de hilos ertificia-
les y fibra cortada.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que zntecede, repreaen-if
tado en el & bujo que se acompafie y para los fines que se han especi-
ficado. |

Este Memoria consta de veinte hojes escritas & méquine por vna

gola de sus caras.

HeaTidr 12 gNr 1958
P.. A.

-~ AC/. - 20 -
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