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por VEINTE años

a nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN AG., entidad alemana, 

establecida en Glanzstoff-Hans, Wuppertal—Elberfeld, Alemania, 

pon
i "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS QUE POSEEN BAJO

! ALARGAMIENTO Y ALTA RESISTENCIA".
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El presente invento se re fiere  a la  fabricación de hilos 

de rayón o fibras de rayón con escaso alargamiento y elevada re s is - j  

tencia mecánica.

Tales hilos se exigen para determinados campos de aplica­

ción, especialmente para cordoncillos como inserciones en produc­

tos de caucho.

Para la  caracterización de la  relación entre la  resisten­

cia mecánica y e l alargamiento, se hace uso del módulo M = 100 x j

resistencia a la  rotura (g/den) : % de alargamiento. Si, por lo  í
i

tanto, se desea conseguir a la  vez que una elevada resistencia
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mecánica, tambián un alargamiento bajo, deberá e l h ilo poseer un 

módulo a lto.

En la  Tabla 1 siguiente, se comparan las sedas a rt if ic ia le s  

normales (nros. 5 y 6) con algodón (nro¡. 1) y algunas sedas a r t i -  

5 f le ía le s  especiales (nros. 2, 3 y 4)#

Tabla 1

Resistencia Mecá- Alargamiento
nica: g/den Módulo

Nro. %"
seco húmedo seco húmedo seco húmedo

1 Algodón 3,6 4,0 9 10 40 40
2 Fortisan 5,9 4,3 6 6 98 72
3 Zweibad L i­

lien fe ld  
Rayón especial

5,8 4,3 8 10 72 43
4 4,7 3,5 16 21 29 17
5 Flox 2,6 1,5 17 24 15 6
6 Cupramoniac al 1,7 0,9 17 24 10 4

Es evidente, que los módulos del nro. 2, Fortisan, una se­

da a r t i f ic ia l  fabricada mediante saponificación de celulosa al 

acetato, y del nro. 3, seda L ilien fe ld , son más elevados que el 

del algodón. Ahora bien, ambas fib ras  son relativamente d i f ic i -  

10 les de fabricar. Las sedas a rt if ic ia le s  normales tienen valores 

bajos y únicamente e l módulo de la  seda a r t if ic ia l  especial enu­

merada bajo e l nro. 4, es mayor. EBta seda a r t i f ic ia l  fue fab ri­

cada hilando viscosa con una adición de 1,5 g/kg de una amina 

de coco etoxilada (peso molecular alrededor de 1.100), en un ba- 

15 ño de hilatura con contenido de sulfato de cinc y formaldehido.

Se ha descubierto ahora, que puede conseguirse sedas a rt i­

f ic ia le s  con módulos sorprendentemente elevados, s i a la  viscosa, 

aparte de la  amina etoxilada citada u otros agentes similares
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fomentadores de la  deshinchazón del h ilo  en e l baSo A (p .e . 

glicoles polietilán icos, ácidos o alcoholes grasos etoxilados, 

aminas, poliaminas, bases amónicas cuaternarias o sus derivados 

etoxilados) en cantidades de 0,3 -  3,0 g/kg de viscosa, se le  

5 agregan además hasta 50 g/kg de una sal soluble de metal a lc a li­

no de un ácido fuerte.

La Tabla 2 muestra la  influencia de cantidades de sulfato 

sódico, que se agregaron a una viscosa con 1,5 g/kg de una amina 

de coco etoxilada (peso molecular aprox. 1100).

3
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Tabla 2

Cantidad de Na^SO, Resistencia Mecánica Alargamiento Módulo 
Nro. 2 4

agregada a la  viscosa g/den

g A g seco húmedo seco Húmedo seco Húme
do

1 0.0 5,1 4,1 14 28 36 15
2 1.7 4,7 3,8 11 25 42 15
3 3,4 5,0 3,9 11 24 45 16
4 5,0 5,2 4,1 10 21 52 20
5 12,0 5,2 3,6 8 18 65 20
6 30,0 5,0 3,7 7 13 72 28

Los cordoncillos 

trucción 1650 den 1 x 2

fabricados 

Z xS 12 x

con este material, 

12, proporcionaron

de la  cons 

las c ifras

-

siguientes:
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Tabla 3
Cordoncillo acondicionado 

Resistencia
Nro. Mecánica Alargamiento

g/den %

¿458 22
Cordoncillo secado en estufa 

Módulo g/den Alargamiento Módulo

1 3,5 22 16 4,1 15 27
2 3,4 19 18 4,1 14 29

3 3,4 17 20 4,2 14 30

4 3,6 17 21 4,1 12 34

5 3,2 13 25 3,8 11 35

6 2,9 12 24 3,6 10 36

10 Segán se desprenden de la  Tabla 4, e l NaCl actúa de manera

sim ilar a l sulfato sódico.

Tabla 4

Cantidad de NaCl agregada Resistencia Mecánica Alargamiento Módulo 
a la  viscosa g/den %

g/kg seco húmedo seco húmedo seco húmedo

0 5,1 4,1 14 28 36 15

3 5,0 3,8 11 23 46 17
6 5,2 4,0 9 21 57 19

9 5,4 4,0 8 20 67 20

La misma influencia tienen las  sales potásicas de los mis­

mos ácidos, asi como también e l nitrato potásico y el nitrato só­

dico. Las sales alcalinas del ácido fosfórico tienen una acción 

25 más débil y las sales de ácidos débiles són inactivas en e l sen­

tido del invento.

Pueden utilizarse  celulosas de cualquier origen, ta les como 

p.e. lin ters, celulosas nobles o celulosas de rayón standard, s i 

bien hay que hacer observar, que el empleo de celulosas que con- 

30 tengan hemicelulosas, proporciona con mucha frecuencia sedas ar-
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t i f ic ia le s  con un modulo más elevado que la  de lin te rs .

El contenido de celulosa, a s i como la  proporción celuloea/ 

á lc a li en e l viscosa, puede ser cualquiera.

Las soluciones de viscosa de acuerdo con e l invento se hn an 

con un coeficiente gamma entre 56 -  35 en baños A del carácter 

del baño M&ller, preferentemente con adiciones de sulfato de cinc 

superiores a 20 g/kg de baño.

Estos baños de hilatura pueden contener las miañas adicio­

nes orgánicas que la  viscosa y/o lo s  medios auxiliares de la  hi­

latura, ta l como cloruro de lau rilp irld ino  u otros agentes ten­

so activos.

Como es sabido, se pueden aumentar todavía más las resisten­

cias mecánicas, y con e llo  el módulo, mediante estirado del hilo  

coagulado en el baño primero, a l aire, en un baño intermedio y/o 

en un baño B calentado.

Se ha comprobado además, que pueden mejorarse todavía más 

los resultados, s i  e l baño intermedio, preferiblemente a tempe­

ratura ambiente, contiene 0,5 -  5;o% de formaldehido.

También resulta conveniente un secado del h ilo  desacidifi­

cado y avivado a una tensión de alrededor de 1000 g.

La Tabla 5 muestra en un breve resumen e l efecto <̂ ue t ie ­

nen las  diversas adiciones o métalos de trabajo. En todos los en­

sayos se u tilizó  una viscosa con la  adición orgánica de acuerdo 

con el ejemplo siguiente. Bajo la  columna HCOH se ha indicado s i  

a l baño intermedio se le  agregó (4-) o nó ( - )  formaldehido. El sig­

no 4- ó -  en la  columna "Secado" indica, s i se secó o no bajo ten­

sión.

458 22

4



Tabla 5 2 4 5 8 2 2

5

HCOH Secado Resistencia Mecánica Alargamiento Módulo
g/den , %

seco húmedo seco húmedo sedo hume
do

Sin nagS°4 - - 3,8 3,1 29 32 13 10

Con M _ — 3,4 2,4 14 19 24 13
„ n _ 4 3,8 2,7 8 8 48 33
M " 4 4- 4,6 3,3 9 10 51 32

Ejemplo de trabado

A partir de lin ters con un BP de alrededor de 650 se ela­

bora de la  manera conocida una celulosa alcalina. Sin más madura- 

15 ción previa* se sulfura esta celulosa alcalina con 40% de sulfu­

ro de carbono, durante 5 horas a 263. El xantato obtenido se di­

suelve para obtener una viscosa con 5,5% de celulosa y 4,8% de 

NaOH. La le j ía  de solución contiene 30 g de NagSO^ por cada kg 

de viscosa terminada. Mientras se disuelve, se le  agregan a la  v is -  

20 cosa 1,5 g por kg de viscosa de amina de coco etoxilada, de la

fórmula general:

^.(CHg.CHgO)^H

S n  *  1 *  \
25 '(CHg.CHgO) H

donde n se mueve entre 8 y 14, siendo x 4- y = aprox. 20 y as­

cendiendo e l peso molecular a alrededor de 1100.

La viscosa filt rad a , desaireada y madurada posteriormente, 

de la  manera conocida, se h ila  a un coeficiente gamma de alrede- 

30 dor de 48. La viscosidad asciende a 93 seg. caída de bola. Para
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un titu lo de 1650 den, se u t iliz a  una tobera de hilatura de 

1000 agujeros. El diámetro de los agujeros es de 60 my. El baño 

de hilatura A tiene una composición de 4̂ 3% de HgSÔ ., 13,0% de 

NagSO^, 6% de ZhSO  ̂ y una temperatura de 483C. El h ilo en forma­

ción corre a partir de la  tobera de hilatura a través de un tubo 

horizontal de 50 cm de largo y un diámetro interior de 20 mm, por 

e l que fluye el baño A, y después de pasar por un pequeño tubito 

de desviación, llega  a un rod illo  R^, que g ira  a 19 m/minuto. El 

hilo abraza este rodillo  4 veces por medio de un ro d illito  esti­

rado, montado debajo de dicho rodiBo. Este ro d illito  estriado gira  

en un llamado baño intermedio. Este baño intermedio tiene la  com­

posición de 22 g/kg de HgSO^, 90 g/kg de Na^SO^, 38 g/kg de 

ZnSO  ̂ y 18 g/kg de formaldehido; temperatura: 303. Desde un se­

gundo rodillo  Rg, que g ira  a una velocidad de 40 m/minuto, es he­

cho pasar e l h ilo por un baño B de 95^. Este baño B contiene 

15 g/kg de ácido sulfúrico y pequeñas cantidades de sulfato só­

dico, sulfato de cinc y formaldehido, que son arrastradas por el 

hilo en formación. La longitud del trayecto en este baño B ascien­

de a 140 cm. Pasando por un tercer rod illo  R^, que posee una ve­

locidad periférica  de 35,8 m/minuto, e l h ilo pasa a un cesto, que 

g ira  lentamente. En este cesto se desacidifica la  masa de hilo, 

se desazufra y se aviva. A continuación se estira  posteriormente 

en 11% el hilo todavía húmedo, utilizándose para e llo  un grupo de 

estirado u lterio r, mientras se seca al mismo tiempo. Él h ilo ya 

seco se tuerce. De la  manera conocida se fabrican entonces los  

hilos,torcidos o cordoncillos deseados en cada caso. Las carac­

terísticas textiles del h ilo fabricado de este modo, han sido fn -  

dicadas en la  Tabla 2 bajo e l nro. 6.

Esta solicitud que corresponde a la  presentada en Alemania, 

e l 4 de Enero de 1.958, bajo el Núm. V. 13660 IVc/29b, se acoge

312458 22
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a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro 

piedad Industrial#

*

-  N O T A

10

15

20

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan pa­

ra que sean objeto de esta Patente de Invención, en España, por 

VEINTE años, son los siguientes?

I# -  Un procedimiento para la  fabricación de h ilos que po­

seen bajo alargamiento con y a lta  resistencia mecánicas, por e l 

método de hilatura de la  viscosa, mediante h ilatura de una v is­

cosa con adiciones de compuestos ta les como g lico les  p o lie t llén i-  

cos, aminas etoxiladas, ácidos grasos etoxilados, alcoholes gra­

sos etoxilados, aminas, poliaminas, bases amónicas cuaternarias 

o sus derivados etoxilados, en un sistema de baños de hilatura  

consistente en un baño A con sulfato de cinc, un baño intermedio 

y un baño B ácido, calentado, caracterizado por que la  solución 

de viscosa, aparte de los compuestos citados, contiene una sal 

soluble de metal alcalino de un ácido fuerte, en cantidades su­

periores a 3 g de sal/kg de viscosa.

2. -  Un procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 1, 

caracterizado por que los hilos hilados y lavados, se secan bajo 

tensión.

3. -  Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 

-  2, caracterizado por que el baño intermedio contiene 0,5 -  0,5 

g/1 de formaldehido.

4. — Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 -  

3, caracterizado por que la  solución de viscosa contiene 3,5 -

50 g/kg de sulfato sódico.
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5+- Un procedimiento de acuerdo con la s  reivindicaciones 

1 -  4* caracterizado por que las  cantidades de adición délos 

compuestos orgánicos citados en la  reivindicación 1,. asciende 

a 0,3 -  3,0 g/Ttcg de viscosa.

6 .- Un procedimiento para la  fabricación de h ilos de po­

seen bajo alargamiento y a lta  resistencia.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede y 

para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de hueve hojas escritas a máquina por 

una sola cara.
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Madrid, g 1 OIU. 1995
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