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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a una solicitud de patente de introducción 
por diez años, para España y sus Posesiones, por PERFECCIO-
NAMIENTOS EN LA FABRICACION DE LAMINAS DE CARTON CON RELIE­
VES Y COBERTURA DE RESISTENCIA, aBrvor de don Amadeo FOUR­
NIER de nacionalidad francesa, residente en París, calle de 
Cherche Midi nS 9.

La presente invención se refiere a un perfecciona­
miento en la fabricación de láminas de cartón o cartulina, 
tales como tarjetas de felicitación, tarjetas de invitación 
coberturas de cartulina de lujo tales como las que se utili­
zan, por ejemplo en el comercio de confitería o de perfume­
ría; perfeccionamiento caracterizado porque se estampa simul­
táneamente una hoja de tejido y una hoja de cartón o cartu- 
lina calada, formando cobertura, lo que permite obtener mo­
tivos en relieve a la vez, sobre la cobertura y sobre el 
nejido, visible a través de los calados de la cobertura.

Según un modo de realización de este perfecciona­
miento, se estampa al mismo tiempo una hoja de tejido y dds 
hojas de cartón, dispuestas a cada uno de los lados o caras 
¿e dicha lámina de tejido, formando la hoja superior una co-
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bertura calada y formando la lámina inferior el soporte de 
la hoja de tejmdo.

La invención se refiere también, a título de otros 
productos industriales, a los artículos de cartulina, tales 
como tarjetas de felicitación, de invitación, tapas de carlju 
lina para cubiertas, cajas y otros objetos similares obteni 
dos por el perfeccionamiento de esta invención.

La invención se extiende igualmente a las caracte­
rísticas aquí citadas y a todas sus combinaciones posibles.

Un objeto de la invención, se cita en la adjunta hq- 
ja de dibujos, en la que se representa un ejemplo ejecuti­
vo de la invención, sin carácter limitativo.

Se trata de un ejemplo de tarjeta compuesta de dos 
caras. La cara superior está calada y deja ver una hoja o 
lámina de tejido situado entre dos finas láminas de cartón

Según la invención, el perfeccionamiento consiste 
en estampar a un mismo tiempo de la hoja de tejido (1) que 
aparece a través de los calados de la hoja de cartón delgado 
(2) y la otra citada lámina de cartón.

Mediante este procedimiento es posible estampar de 
una manera usual la placa que lleva el motivo en relieve y 
su contrapartida cruzada, es decir, la hoja de tejido (I) 
y la lámina de cartón (2).

También es posible realizar simultáneamente, sobre 
la hoja de cartón vaciada (2) que forma la cobertura, im­
presiones diversas con tintas o composiciones apropiadas 
transparentes u opacas, o conteniendo polvos metálicos, co 
mo pigmentos, para impresiones metalizadas.

También se puede utilizar, evidentemente, el per-
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feccionamiento sobre la hoja, para realizar estas impresio-

45 nes.
Según otra manera de realización, la hoja de tejidc .

** se fija, bien sea parcialmente o bien sea en toda su super-
ficie, sobre una hoja de cartón.t* El perfeccionamiento consiste, entonces, en estam-

5o par en la misma operación, la hoja de cartón (3) que forma
el soporte, la hoja de tejido (1) y la hoja de cartón calac a
(2) que forma la cobertura.

. La presencia de la hoja de cartón (3) que constitu-
ye el soporte, permite obtener unos relieves muy acentuados

55 sin deosrganización de la contextura del tejido y sin dia-
sión cte los hilos que la constituyen.

Los productos así contenidos por el presente perfec
cionamiento, presentan un aspecto impecable y pueden recibj r
una o más impresiones a fin de realizar en ellos motivos de

6o decoración mococrómáticos o policromados, de un exquisito
gusto artístico.

El perfeccionamiento, según la invención, es utiliz a-
ble con tejidos de distintas contexturas, tales como telas,
taietanes, satín, etc., constituidos por hilos de cualquiei a

65 de las siguientes naturalezas:
Naturales
Artificiales
Mixtos. --

a Es-evidente que la invención no se limita a loa ejem-
7o píos de realización descritos en esta memoria, y se podrá

recurrir a otras formas ejecutivas sin alterar el espíritu
de la invención.

NOTA. - Descrito suficientemente cuanto antecede,
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sólo resta consignar que lo que se declara propio y no prac 
ticado en España es el contenido de las siguientes:

REIVINDICACIONES
1 - Perfeccionamientos en la fabricación de láminas; 

de cartón con relieves y cobertura de resistencia, caracte­
rizado por el hecho de que se procede a la estampación si­
multánea de una lámina de tejido y una hoja de cartón calad 
que forma su cobertura, permitiendo obtener motivos en reij. 
ve a la vez sobre la cobertura y sobre el tejido que queda 
visible bajo los calados de la citada cobertura.

2 - Perfeccionamientos, según reivindicación 1§ ca­
racterizado porque se procede a la estampación simultánea 
de la hoja de tejido y de dos hojas de cartón, dispuestas 
una sobre cada cara de la lámina textil, constituyendo la 
hoja superior el soporte de la lámina de tejido.

3 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 1 y 
2, caracterizado porque la hoja de tejido es acopiada y fi­
jada sobre una lámina de soporte, esencialmente de papel, 
cartón delgado o similar, que permite lograr el relieve hash 
ta un grado que la lámina textil no podría, en sí, soportar 
de carecer de la base de fijación citada.

4 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 
1 a 3 caracterizado porque la lámina de ca¿n5n del-gado, 
antes citada, permite la obtención de un marcado relieve
en la hoja de material textil, sin que se produzca desorga­
nización en la contestura de los hilos de la misma.

5 - PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE LAMINAS 
DE CARTON CON RELIEVES Y COBERTURA DE RESISTENCIA.

Todo según queda descrito en es^a memoria, que cons­
ta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una sóla
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total de dento seis líneas y una hoja de planes
se acompaña.

Madrid, 5 diciembre 1958
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