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La presente invención se r e f ie r e  a d isp o s it iv o s  

de estanqueidad para p roteger contra la  m ateria extraña lo s  

t o r n i l lo s  de purga d$ sistemas h id ráu licos .

La presencia  de po lvo  y humedad a lrededor de un 

t o r n i l lo  de purga da lugar a una corros ión  entre lo s  h i lo s  

de rosca  de l t o r n i l lo  y e l  o r i f i c i o  formado en un cuerpo en 

e l  cual e l  t o r n i l lo  está enroscado de manera que pueda ser 

desmontado. En un t o r n i l lo  de purga totalm ente no p ro te g í 

do esta  corrosión  puede in ic ia r s e  externamente entre lo s  

h ilo s  de rosca y e l  cuerpo,o internamente en e l  fondo de 

lo s  h i lo s  de rosca puesto que la  humedad puede ab rirse  ca­

mino por e l  conducto de purga en e l  t o r n i l lo  de purga. En 

casos extremos, e l  t o r n i l lo  de purga puede l le g a r  a b lo­

quearse. En estas condiciones la  fu erza  necesaria  para
**

a f lo ja r  e l  t o r n i l lo  de purga de t a l  manera que sea**pOsi-
***.

b le  purgar e l  equipo es va r ia b le  y puede dar luga? .-al una

rotu ra  de lo s  h ilo s  de rosca. En t a l  caso e l  cuerpo ha de

ser deshechado. . **
.  * ** * * *

Esto se ap lica  particularm ente a la s  mordazas de

fren o  y  a otras p iezas de accionamiento de fren o  qde están

montadas en posic iones a l  descub ierto , y pu?de ocu rr ir  par
* ' * *

ticu larm ente cuando estos componentes están hecho&*d*e a lu ­

minio o aleaciones de aluminio menos capaces de soportar la  

tendencia a la  ro tu ra  de lo s  h ilo s  de rosca cuandp/&e le s  

a p lic a  una fu erza  excesiva.

Una so lu c ión  a l  problema de la  corros ión  consis_ 

t e  en anodizar o alucromar un componente de aluminio o de 

a lea c ión  de alum inio. Naturalmente se t r a ta  de un proced i 

miento costoso.

Es conocido u t i l i z a r  una caperuza de caucho des-
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1 armable que cubre la  extremidad sa lien te  d e l t o r n i l lo  de 

purga para impedir que la  humedad y e l  po lvo  llegu en  a lo$  

h ilo s  de rosca a través  de l conducto de purga. No se ase­

gura ninguna p ro tecc ión  de la s  roscas externas ni tampoco 

5 e x is te  medio alguno para mantener la  caperuza durante la  

operación de purga, o para im pedir que la  caperuza sea se 

parada d e l t o r n i l lo  durante e l  s e rv ic io .

De acuerdo con la  invención ,se propone un d is ­

p o s it iv o  de estanqueidad destinado a ser u t il iz a d o  con un 

10 t o r n i l lo  de purga de un sistema h id ráu lico , siendo e l  t o r  

n i l l o  de purga d e l t ip o  adaptado para s itu a rse  a rosca en 

un agu jero roscado formado en un cuerpo, e incluyendo un 

s a lie n te  ra d ia l separado axialmente de una su p e r fic ie  d e l

cuerpo que rodea e l  agujero rascado cuando e l  t o r n i l lo  es
. *. *

15 tá  enroscado en e l  agu jero, incluyendo e l  d is p o s it iv o  de
***.

estanqueidad un a n i l lo  de estanqueidad adaptado pppscsujjs

ta rs e  en tre e l  s a lie n te  ra d ia l y la  s u p e r fic ie , una-cape

raza  de m ateria l f l e x ib le  para contener de manera ampbible

la  extremidad s a lie n te  d e l t o r n i l lo ,  y  una t i r a  de.conexión

20 hecha de m ateria l f l e x ib le  que in tercon ecta  e l  a n il lo  y la

caperuza con e l  f i n  de impedir que la  caperuza sé* separe
* **.

d e l t o r n i l lo  cuando se ha re t ira d o  la  caperuza dd.T^t ex­

tremidad s a lie n te  d e l t o r n i l lo .  **..1

Cuando está  su jeto  en su pos ic ión , e l  A n illo  de 

25 estanqueidad impide que la  m ateria extraña penetre en la s  

roscas d e l t o r n i l lo  desde e l  e x te r io r , y cuando la  caperu 

za está  en su pos ic ión , la  extremidad externa d e l conduc­

to  de purga está cerrada de modo que ninguna materia ex­

traña puede l le g a r  a l  fondo de lo s  h ilo s  de rosca a t r a -  

30 vés d e l conducto de purga.



Durante la  purga, solamente es p rec iso  r e t i r a r  

la  caperuza paia que sea pos ib le  a f lo ja r  e l  t o r n i l lo .  Por 

tan to  no e x is te  ninguna p os ib ilid ad  de que e l  d is p o s it iv o  

de estanqueidad se p ierda puesto que e l  a n i l lo  de estanquei 

dad que rodea e l  t o r n i l lo  sigue mantenido entre e l  s a lie n ­

te  y la  s u p e r fic ie .

De manera conveniente, e l  a n i l lo  de estanqueidad, 

la  caperuza, y la  t i r a  de conexión están hechos de una so­

la  p ieza  moldeada con m ateria l e lá s t ic o , convenientemente 

caucho o m ateria l p lá s t ic o .

En una construcción, la  caperuza t ien e  una super

f i c i e  in terna c i l in d r ic a  l i s a  que está adaptada para ser

deformada encima de una pestaña ra d ia l adyacente a la  ex

tremidad externa d e l t o r n i l lo  de purga, y  e l  a n i l lo  de es

tanqueidad t ie n e  una con figu ración  seudocónica cu&á.extra
* * .

midad de menor diámetro está adaptada para sujetay&eicon­

t r a  una s u p e r fic ie  en la  in tersecc ión  d e l s a l ie n te !r a d ia l 

y d e l vastago d e l t o r n i l lo  que está enroscado en.el*aguje^ 

ro  roscado, y la  extremidad de mayor diámetro esta.adapta 

da para su je ta rse  contra una zona de la  su p e r fic ie 'q u e  eŝ

tá  separada radialm ente d e l vástago y de lo s  h iló s 'c fe  ros
* * * * .  "

ca. Esto garan tiza  que no e x is t ir á  p e lig ro  de dét& yiora- 

z ió n  d e l a n i l lo  de estanqueidad a l ser enroscado eJL*torni 

l i o  a fondo en e l  agujero. .* ;

Un modo de re a liz a c ió n  de la  invención  se i lu s ­

tr a  en lo s  d ibu jos adjuntos en lo s  cuales:

La F igura 1 es una v is ta  en sección  lon g itu d in a l 

tomada a través  d e l d is p o s it iv o  de estanqueidad en estado 

no apretado.

La Figura 2 es una v is ta  en secc ión  tomada a tra.



vés de una mordaza de freno y de un t o r n i l lo  de purga es­

tando e l  d is p o s it iv o  de estanqueidad en p os ic ión  a c t iv a ; y 

La Figura 3 es una v is ta  la t e r a l  d e l d is p o s it iv o  

de estanqueidad en su pos ic ión  a c tiva  de la  Figura 2.

En lo s  d ibu jos, un t o r n i l lo  de purga 1 t ien e  un 

s a lie n te  2 de con figuración  hexagonal en un punto interme 

d io  de su lon gitud . Un vastago roscado 3 en un lado d e l 

s a lie n te  está enroscado en una porción roscada ensachada 

4 de un agujero 5 formado en una mordaza de fren o  6. Cuan 

do se enrosca a fondo e l  t o r n i l lo  de purga 1, una parte  có 

n ica 7 de diámetro reducido entra en contacto hermético con 

un s a lie n te  8 formado en un escalón d e l diámetro d e l agu je­

ro  5. Se obtiene a s i e l  a islam iento de la  extremidad ín te r  

na de un conducto de purga a x ia l 9 formado en e l  t o r n i l lo  1, 

con re la c ió n  a una parte in terna 10 d e l agu jero 5**qde t ie n e  

un diámetro in t e r io r .  . J*.

Un d is p o s it iv o  de estanqueidad 11 con stitu ido  por

una so la  p ieza  moldeada de caucho o m ateria l p lá s t ic o  in -
* * *

cluye un a n il lo  de estanqueidad 12 de con figu rac iáa 'seu do- 

cón ica , una caperuza de extremidad 13 , y una t i r a 'M e x ib le  

14 que in terconecta  e l  a n il lo  12 con la  caperuza*dgv

El a n i l lo  de estanqueidad 12 está  su je to 'q n tre  

e l  s a lie n te  2 y una su p e r fic ie  l i s a  15 de la  mordazg 6 qre 

rodea e l  agujero 5. La extremidad de l a n i l lo  d e .e^ an qn e i 

dad 12 que es de menor diámetro, está igualmente ap licada 

de manera hermética contra una s u p e r fic ie  curva 16 en la  

in te rsecc ió n  d e l s a lien te  2 con e l  vastago 3, y la  e x tre ­

midad d e l a n i l lo  12 que presenta un diámetro más importan 

t e  está  ap licada herméticamente contra una reg ión  de la  su 

p e r f ic ie  15 que está  separada radialmente d e l agu jero 5.
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1 La caperuza 13 tien e  una sección  en forma de cam

pana y en la  extremidad ab ie rta  de la  caperuza 13 está f o r  

mada una pestaña ra d ia l 17 unida integralm ente por medio 

de la  t i r a  14 con la  extremidad adyacente d e l a n i l lo  de eí3 

5 tanqueidad 12 que tien e  un diámetro más reducido.

La caperuza 13 se adapta de manera amobible so­

bre un nervio 18 situado en la  extremidad l ib r e  d e l to rn i­

l l o  de purga 1, doblándose la  t i r a  14 a lrededor de la  pes­

taña 2.* En esta pos ic ión  la  caperuza 13 impide que la  hu- 

10 medad o cualqu ier materia extraña pueda penetrar en e l  agu 

je r o  5 a través d e l conducto de purga 9.

Pára r e a l iz a r  la  purga de la  mordaza 6, se r e t i ­

ra  simplemente la  caperuza 13 d e l t o r n i l lo  de purga 1, y 

se a f lo ja  e l  t o r n i l lo  de purga 1 para que e l  conducto de 

15 purga 9 comunique con la  porción  de agujero 10. Puesto que 

e l  a n i l lo  de estanqueidad 2 se mantiene en tre  e l  s a lie n te  2 

y la  cara 15 es im posible que e l  d is p o s it iv o  de estanquei­

dad 11 se separe d e l t o r n i l lo  de purga 1.

En resumen, la  presente patente de invención que 

20 se s o l ic i t a  deberá recaer en la s  s igu ien tes

REIVINDICACIONES

1 .-  D ispositivo de estanqueidad destinado a ser

u tilizado  con un to rn illo  de purga, siendo e l to m illo

de purga del tipo adaptado para situarse a rosca en un 
25

agujero roscado formado en un cuerpo y que incluye un 

saliente rad ia l separado axialmente de una superficie fo r ­

mada en e l cuerpo alrededor del agujero roscado cuando 

se enrosca e l to rn illo  en e l agujero, estando este d is -  

30 positivo  de estanqueidad caracterizado porque incluye

un an illo  de estanqueidad 12 adaptado para sujetarse entre



e l  s a lie n te  fá & ia l ¿!"y la  s ú p e r ffe fe * !^ , una caperuza 13 

de m ateria l e lá s t ic o  destinada a contener de manera amo- 

b ib le  la  extremidad sa lien te  d e l t o r n i l lo  1, y ana t i r a  

de conexión 14 de m ateria l f l e x ib l e  que in tercon ecta  e l  

a n i l lo  12 y la  caperuza 13 con e l  f i n  de im pedir que la  

caperuza 13 sea separada d e l t o r n i l lo  1 cuando se ha reti_  

rado la  caperuza 13 de la  extremidad s a lie n te  d e l t o r n i l lo

1.

2. D isp o s it iv o  de estanqueidad segán la  r e iv in  

d icac ión  1, caracterizado porque e l  a n i l lo  de estanqueidad 

2, la  caperuza 13 , y la  t i r a  de conexión 14 están hechos en 

nna so la  p ieza  moldeada de m ateria l e lá s t ic o .

3. D isp o s it iv o  de estanqueidad segán la  r e iv in  

d ica c ión  2, caracterizado porque e l  m ateria l e lá s t ic o  es 

caucho.

4. D isp os it iv o  de estanqueidad segán la  r e iv in ­

d icac ión  2, caracterizado porque e l  m ateria l e lá s t ic o  es ma 

t e r i a l  p lá s t ic o .

5. D isp o s it iv o  de estanqueidad segán una cua l­

qu iera  de las  an terio res  re iv in d ica c io n es , caracterizado  

porque la  caperuza 13 t ien e  una su p e r fic ie  in terna c i l i n ­

d r ica  l i s a  que está  adaptada para adaptarse mediante de­

form ación sobre una pestaña ra d ia l 17 adyacente a la  ex­

tremidad externa d e l t o r n i l lo  de purga 1, y e l  a n il lo  de 

estanqueidad 12 t ien e  una con figu ración  seudocónica cuya 

extremidad de menor diámetro está adaptada para su f i j a ­

c ión  contra una su p e r fic ie  16 en la  in te rsecc ió n  d e l sa­

l ie n te  ra d ia l 2 y de un vástago 3 d e l t o r n i l lo  que está  

enroscado en e l  agu jero roscado 5 mientras que la  e x tre ­

midad de mayor diámetro está adaptada para su f i ja c ió n
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contra una zona de la  su p e r fic ie  15 que es tá  separada ra ­

dialm ente con re la c ió n  a l vástago y  a lo s  h i lo s  de rosca .

6. Se re iv in d ic a  por ú ltim o como ob je to  sobre e l  

que ha de recaer e l  Hodelo de U tilid a d  que se s o l ic i t a :  

DISPOSITIVO DE ESTANQUEIDAD DESTINADO A SER UTILIZADO CON 

UN TORNILLO DE PURGA.

Todo conforme queda d esc r ito  y  re iv in d ica d o  en la  

p resente memoria d esc r ip tiva  que consta de ocho páginas me­

canografiadas y  d ibu jos adjuntos.

Madrid, 26 Septiembre 1.979 
BERNARDO UNGHIA
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