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MEMDRIA DESCRIPTIVA que foruna parte intesrante de la
PATENTE DE INVENCION cuyoc rezlstro en sl de la Propledad
Industrlal ge soliclts en Espafla a favor de Dbn Juan Maris
Arrieta Atizpeplea,ds naclonslldad espaﬁola,domiciliado
en Jegsura {Guipuzooa),por: "Procedlmiento para snvasado
en vaclo o en amblente de gas neutro®,

La necesided de ofrecer al pdbllco los diversos arti-
culos,g8peclalmente alimentliclios, en snvases gque,ds una
parte, permiten ver su contenido y de otra,.lo presenten
ya en prciones determinaias, .que evite las menipulaoclones-
de ocorte y pess en el momento de la venta, ha dedo lugar
al empleo de diversos sistemas de envases, en los que se
peralsue, ademfas, un perfeocto aislamlento para svltar to-
da olasge de alteraciones.:

El solicitaente de la presente patente de introduccidén
es titular de otra en la que se reiviwilioa un prooeiimien-
to de envasado  en vacio eun la que se establece ya el hecho
de tel envasado en bolsag de material transparente, cerra-
dag medisnte soldadure del materiel por suas proplaes condl-
clones; aafl como eg tambilen prbpietario de una golicitud
de modelo de utilided por bolesas para este envagado, cons-—
tituldas por material formsado mediante la combinacldn de
politeno y selulolds, parabuomp;etar lag coniicionea de
uno y otro materiel en ocusnto a su impermeablilidad (celu-
loide) y posibilidad de soldadura por sf mismo medlante
aplicacidn de calor (politemd).

En la patente de introduccién refertde se reivindloed
un proocedimiento que esencialmente se caracterlza por dlg-

ponerse-los envases en el interlor de una campana, donde
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ge efectua el vaclo y haoclendo descender en su Interlor
unesresistencias que aprisioman log bordes de los envae-
pes; 86 procele a la soldadura de los ml smos, logrardose
un cilerre perfecto.

1.a presente patente de introduccién integra otro
procediniento, que me diferencia del anterior en el hecho
de acudirge a otra digposlcidn para lograr la finalidéd.
del envasado en veolo, .asi como hace posibls que este
envasadio se realice llevando de gas neutro el envage, .

R El envagado en vaclo no eg plenamente asceptable pawa
articulos en los que debe evitarse que las parelies del
envage presionen-el ocontenidio,,como ocurre cuando la inexls
tencla de aire en el interlior, tr® como ceonsecuencla el qﬁe
esag pareies, por la presidn exterlior, .se adhlieran al ob-
Jeto colocado en el interior.Pera evitar esto y al mismo
tlempo alslar el artfculo envasgads del alire, se ha acudido
a llenar el interior de gas neutro,.operaclfn que para
llevarse a calWo,.exlige otrp procedimiento de envasado, pu=-
diendo lograrge tal finsal idad medlante el que es objsto

de este patente,

Segun este procedimiento, .se dlsponen bpolsgsas de ma=-
terial pléetico o en cuya composicidn entre este magerial,
de cual quler forma, .en cuanto sean aptas para alojar el
producto & envagar oon la holgura negesaria, delando una
extremldal ablerte para su llene y posterior .clerre.

Se establece un dlspositivo en forma de cémara o
campana en ocuyo Ilnterlor ge dispone un conduecdo adapta-~
ble a la boca ablerta del envaase, para embutirlo en elle
en la forma mas & Jjustada posible, de forma que estas ex-
tremidades ablertas de los envases,;y ya introduclidas en
ellas las-booasg del oconduc to referids, puedan sger aprisio-

nadag por el ocuerpo ¥y taps de la cltala campena, gue ag=-
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tuan de mordeza,haclieni o totalmente perfeocta 1é unidn
entre ambog elementos, de fom8 que ge pusia elecutar el
vaclo del envase a través de ese conducto,

Una vez efectusdis tal vaclo,. se hace actuar ung o
unas resiatencias elec tricas, colécadag en los hordes de
la cdmera, que eprigionard el envase & corta dlgtancia
del lugar en que es-retenmido por los bordes de la clma-
ra o campans, aefectuandoge la soldadura por calor y una
vaz terminade,. basta abrir la campana o cémara, con lo
que los envases cuedlsn llbres, separaniolog ya de la boga
del oonducto gue grivid pera sfsotuar el vaclo,.

Del miemp modp, .cuando se deges llerBr el enavae de
gag neutro, el miamo conduc to y sctuando de la ml sme mane-
reyaonducird el gas celtado al interfror de los snvases, los
ocugles; una vez llenos de 81, serdn cerralos mediante el
miagmo glstema de goldadura,

1a cdmara o campana puede ser de cualguler clase,
en tento ofrezce un borde czpaz de actuar comp mordaza
para aprlalonar las extremidades de los snvages, congl-
gulendo 12 unidn hermética entre la boca del conducto de
vaolado o de oonducoidn de gas neutro y la del enveosegae-
gun se reallice una u otra opereoldn,.y pueden disponeras
la recgis tencia o resls tenc las parz la ejecuclén de la sol-
dadura,

Por ello pueden ser variables los detles de esta
dlspogloifn,en tanto conserven la emenclaslidad detallads,

REIVINDICACIONES.

Primera,-Prooed imlento para envasado en vaclo o em
amblente de gas neutro de tods clase de articulos, espe=
clalmente @allimentlclos,con envases oonstitddo s por mate~
rial pléstico o en ocuya composiclén entre el pléstico y

aptos por ello, para ser cerrados por le simple aplioca-
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cho de que dichos envases reclben en su extremidad sbier-
te y una vez introducidos en ellos lps erticulos a enva~
gar,la extremided o boca de umr conducto ablerto,oon el ma-
yor ajuste poalble, y asf dispuestps;, son aprislonados
por los bordes de una cdmara o ocampana p dlsposltivo ané-
logo,que complementa dicha unifn euntre oonduotoc y envase,
a modo de mordaza,y a travéds de cuyo conducto se sfeotua
el vaclo de lpg envames o se introduce em ellos gas neu-
tro,cuando no gse desee gua la presidn exterior actus aso-
bre las paredes del envage adhtlendolas interiormente al
articulo envasado

Segunda.~-Procedimiento, segun reivinilezseidn eutsrior,
caracterizado por el hecho QG gue guedandns los envages dioe
puestos 8l exterior de la cdmara o campana o dlspositivo
anflogo ¥y una vez efectuado el vacio o el llenado con gas:
neutro de aguellos, se hacen actuar una o unas resistenclas:
eléctriocas que se emplaocen en la zouna lindants con el lugar
de sujeaidn de tales envases; .con las cuales, por simple |
apllocacifn del oslor, se logra el clerre mediante soldadura
del materlial por sivmiamo ¥y una vez logrado,se liberan los
envages de la mordaze de fljacldén y de la bpoea del conductso
de vacledo o de llens,segun loa casog,quedands oon ello
terminadé la operacifn.

Tercers.~Procedimiento para envagado en vacio o en
amblente de gas neutro,

Todo como quedz degcrito en esta memoria que conata de
cuatro unojas,folliadas,mecenografiades y esoritas por uns
sole ocara,

Madrid 4 de Diclembre de 1,958, .
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