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PATENTE D ...... I NHODUCCION T R o
MEMORIA DESCRIPTIVA |

que se acompafia a la solicitud de

DILZ  afios, en EspafiaA

una PATENTE, DE,_INTROUUCCION = por..

a favor de

AlurnlnloTran sf ormgciéri S.A, , de nacionalidad

domiciliado en Madrid

espafiola.

calle de.'.‘.q.Yi.i_Llanue.va” _ onam, 14

por:
"« UN PROCEDIMIENTQ. QUi PHRMITE. ﬁﬁVESTIR & UNA DiELGADA CAPA DE
POLITLTRAFLUORuFILhNO PErFECTAMENTE ADHESIVA, SUPLRFICIuﬁ META

“LICAS DuSTINADAS A-USOS INDUSTRIALES. DIVERSOS Y &N PARTICULAR
A LA FABRIQACION POx MOLDmADG ULTERIOR, DE RECIPIENTES QUL PER
MITEN LA COCCION DE LOS ALIMENTOS CON AUSENCIA DE 1ODO CUERPO

GRASO ADICIONALM,

NO 10380

Agente Sr. _ UNGRIA e




Y S

MEMORTIA DESCRIPTIVA
| que se acompafia a
la solicitud de
una PATENTE de INTRODUGCION por DIEZ ANOS en Esrala
a favor de
ALUMINIO TRANSFORMACION, S.A., Entidad espafiola, con
domicilio en Madrid, calle Villanueva, nfm. 14,
por
"UN PROCEDIMIENTO QUE PERMITE REVESTIR SUPERFICIES
METALICAS DE UNA DELGADA CAPA DE POLITETRAFLUORETILE
NO",
Fuente de origen: Patentes francesas nims. 1.119.221;
1.120.749; 1.137.972 ¥ 1.156.405.
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La invencibn a que se refiere la presente memoria, cons-

tituye una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de esplotacidn exclusi
va que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripcioneg
vigentes del Estatuto de la Propiedad Industrial, de 26 de ju-
lio de 1929, texto refundido, publicado en 30 de abril de 193d

La 1ldea destinada a ser protegida por la presente Paten-
te de Introduccidn, tiene por origen las cuatro Patentes fran-
cesas siguientes:

1) Patente francesa nfim. 1.119.221, solicitada el 13 de
diciembre de 1954, y concedida en 3 de abril de 19561

2) Patente francesa nlm. 1.120,749, solicitada el 13 de
diciembre de 1954, y concedida el 23 de abril de 1956. ‘

3) Patente francesa nlm. 1.137.972, solicitada el 2 de
diciembre de 1955, y concedida el 21 de enerc de 1957.

| L) Patente francesa n® 1.156.405, solicitada el 17 de
julio de 1956, y concedida el 16 de diciembre de 1957.

Patentes derivadas de las citadaghfs arriba han sido ob-
tenidas en ‘warios paises, ademlds de Francia, y en particular
en Italia, en Alemania, y en Gran Bretafia.

Los titulares de las Patentes francesas no han juzgado
conveniente solicitar su proteccidn bajo forma de Patente de
Invencidn en Espafia,

| No mereciendo el mercado espafiol esta omisidn, la Socie-
dad que sabcita la presente Patente de Introduccidn se propone
introducir en Espafia la puesta en prfctica de los procedimien-
tos que son objeto de las Patentes citadas mds arriba y obte=
ner a este fin ;a Patente de Introduccidn seglin la descripcidn
que sigue:

1) Asegurando a una superficie met&lica planao de forma
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mis o menos completa e 21 éoéalﬁs@erficie constitulda

por un conjunto de barras o de hilos met&licos un recukrimien-

to de déhil espesor del compuesto quimico bien definido por
su designacidn de politetrafluoretileno, esta superficie pue-
de adquirir cualidades fisicas y quimicas particulares.

Con independencia de las ventajas posibles relativas en-
tre otros aspectos-al aislamiento eléctrico y a la reduccidn
del coeficiente de frotamientok se ha sacado partido sobre to-
Fo y resaltado en los paises extranjeros las ventajas de este
revestimiento de politetrafluoretileno para la coccidn de los
alimentos: La prictica prolongada ha demostrado que la carne,
los huevos, etc., pueden ser asados o cocidos en un recipien-
te cuya superficie interna estf revestida de este céampuesto
quimico sin que sea necesario introducir en dicho recipiente
ningln cuerpo graso auxiliar que sirva para transmitir el ca-
lor y para impedir la adherencia de los alimentos o de sus re-
siduos a la superficie metdlica y que sirve lo mismo para ali-
mentos liquidos, como por ejemplo, la leche, que pueden ser ca
lentados o puestos en ebullicidn o incluso evaporados totalmend
te sin que sus residuos sbdlidos se adhieran a las paredes metéﬂ
licas asl protegidas de su recipiente de coccidn.

Despuds del empleo, la limpieza del recipiente cuya pared
met8lica estd protegida por una capa de politetrafluoretileno,
puede realizarse por simple frote por medio de un trapo o de
un papel con exclusidn de todo cuerpo metflico que rayaria y
desgastaria el revestimiento.

2) Este revestimiento de una superficie metdlica por me-
dio de una capa delgada perfectamente adhesiva de politetra-
fluoretileno se realiza mediante las operaciones sucesivas si-

guientes?
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un disolvente (disolvente clorado o sulfuro de car-
bono) o por medio de un buen detergente,

b) Preparacibén de la superficie de manera de formar en
ella microporoéidades en las cuales el revestimiento
puede penetrar y adquirir una adherencia perfecta al
metal. Esta preparacidn se realiza por un ataque mis
o menos prolongado y a temperatura mis o menos eleva
da por medio de un Acido o de una mezcla de Acidos
variables segiin la naturaleza de la superficie meté-
lica.

(A titulo de ejemplo en el caso de una superficie de
aluminio es recomendable utilizar el &cido clorhldrico en una
proporcidén de fcido puro comprendido entre el § y el 25% en
volumen, con adiciones de un débil porcentaje de &cido fluor-
hidrico).

Después del ataque del Acido, la superficie metflica de
be ser cuidadosamente lavada, secada y mantenida al abrigo de
toda nueva mancha.

Por fin, el politetrafluoretileno es vertido sobre la
superficie metflica asl preparada bajo forma de una emulsidn
acuosa que se puede encontrar ficilmente en el comercio, por
ejemplo, en el momento actual con la denominacidn de "TEFLON,
TD2", al que se adiciona una cantidad igual de agua. La cantid
dad a verter debe corresponder a una capa de espesor compren-
dida entre una y cinco centésimas de milimetro.

Esta cantidad puede ser vertida de una vez, pero prefe-
rentemente en dos o tres capas parciales regularmente distri-
buldas, empleando, si es preciso para este fin la ayuda de un

pincel.
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Cada una de las capas debe ser secada antes de la apli-
cacibédn de la capa siguiente. _

Despuls de }a aplicacidn de todas las capas, el revesti
miento debe ser cocido a una tenpefatura que oscila entre los
370O y los AOOo durante diez minutos, con preferencia por e
sidn por medio de una placa calentadora de forma correspon-
diente a la de la superficie tratada.

Se puede asi en el caso de que se trate de una superfi-
cie plana alargada, ejercer esta presidn por un laminado pre-
vio a la coccidn o realizado simultfneamente a esta coccidn,
gracias al empleo de un cilindro cal entador.

3) El revestimiento de politetrafluopetileno puede ser

efectuado bien sea sobre los recipientes ya formados o mejor,

gracias a su buena adhesividad a la superficie metdlica, antes
de que é&sta sea puesta en forma por presibn o embutido.

En este caso, el disco metflico destinado a la fabrica=-
cidn del articulo de cocina, seri cuidadosamente centrado 50~
bre una mesa horizontal giratorio animada de uma veloecidad de
200 a 500 vueltas. por minuto. La solucidn de politetrafluaeti
leno serl vertida hacia el centro del disco y se extenderi
regularmente sobre toda la superficie bajo el efecto de la
fuerza centrifuga, acompafiada en caso necesario de toda ac;
cidn auxiliar oportuna, Bl secado y la coccidn serf efectua~

dos tal como se ha indicado anteriormente.

L) Bs preciso hacer notar que todo cuanto se ha dicho er
relacidn con el empleo del politetrafluoretileno puede exter
derse mediante algunas variaciones en las temperaturas de t:
tamiento y en las composiciones o concentraciones de &cidos

a otros compuestos fluorados del etileno y en particular al

trifluoretileno.
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Hecha la descripcidn que antecede, hemos de afiadir que
los detalles de realizacibn de la idea expuesta, pueden va-
riar, sin que por ello cambie la esencia de la invencidn,
gue es la que se describe en los parrafos que anteceden y la
que se reivindica en la sigulente

NOTA

En resumen: La Patente de Introduccidn que se solicita,

recaerd sobre las reivindicaciones que siguend

" 1) Un procedimiento que permite revestir superficies me-
t8licas de una delgada capa de politetrafluoretileno, caracte |
rizado porque se lleva a cabo mediante lag purificacidn perfegc
ta de la superficie de manera de forma en ella microporosida-
des en las cuales el revesﬁimiento puede penetrar y adquirir
una adherencia perfecta al metal; realizlndose esta prepara-
cidn por ataque de un fcido o de una mezcla de &cidos varia-
bles segln la naturaleza de la superficie met&lica.

2)Un pro cedimiento que permite revestir superficies met}
licas de una delgada capa de politetrafluoretileno, caracteri
zado porque desPués del ataque del écido, la superficie meta-
lica es cuidadosamente lavada, secada y mantenida al abrigo
de toda nueva mancha, y por»fin se vierte politetrafluoretile-
no sobre la superficie metflica asi preparada bajo forma de un
amulsidn acuosa, debiendo corresponder la cantidad a verter a
una capa de espesor comprendida entre una y cinco centésimas
de milimetro y pudiendo ser vertida de una vez, pero preferen=
temente en dos o tres capas parciales regulamente distribui-
das, empleando si es preciso para este fin la ayuda de un pin-
cel, debiendo cada una de las capas ser secada antes de la aplf
cacidn de la capa siguiente;

3) Un procedimiento que permite revestir superficies met}
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licas de una delgada capa de politetrafluoretileno, caracteri-
zado porque despuds de la aplicacidn de todas las capas, el
revestimiento delie Ber cocido a temperatura que oscila. entre
los 370o y los AOOo durante diez minutos, con preferencia por
presidn por medio de una placa calentadpra de forma correspond
diente a la de la superficie tratada, pudiéndose asi en el ca-
so de que se trate de una superficie plana alargada, ejercer
esta presidn por un laminado previo a la coccidn o realizado
simulténeamente a esta coccidn, gracias al empleo de un cilind
dro calentador.

4) Un procedimiento que permite revestir superficies me-
tllicas de una delgada capa de politetrafluoretileno, caracted
rizado porque el revestimiento de politetrafluoretileno puede
sér efectuado bien sea sobre los recipientes ya formedos o me-
jor, gracias a su buena adhesividad a la superficie metflica,
antes de que &sta sea puesta en forma por presidn o embutido,
en cuyo caso, el disco met8lico destinado a la fabricacidn
del articulo de cocina, serf cuidadosamente centrado sobre ung
mesa horizontal giratoria animada de una velocidad de 200 a
500 vueltas por minuto; la solucidn de politetrafluoretileno
serd vertida hacia el centro del disco y se extenderi regular
mente sobre toda la superficie bajo el efecto de la fuerza cep
trifuga, acompafiada en caso necesario de toda acciln auxiliar
oportunae. El wecado y la coccidn serfn efectuados tal como se
ha indicado anteriprmente. |

5) Se reivindiea, por #iltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Introduccidin que se solicita: "UN
PROCEDIMIENTO QUE PERMIYE REVESTIR SUPERFICIES METALICAS DE
UNA DELGADA CAPA DE POLITETRAFLUORETILENO",

Todo conforme queda descrito en la presente memoria, que
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consta de ocho. plginas escritas a miquina.
Madrid, 3 diciembre 1958

ﬁsomso UNGRIA
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