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MEMORIA DESCRIPTIVA
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callede ... ... .. .. '~~~ '

o A

. %&?m&/ ,&{?é&: 5 t ‘
&rﬂw?c = M/

N 11675:

 Agente Sr. ’ c’é’/& 3




]
.
. HEMCRI A Dau3C 22T IVa
. Corresvondiente a una VATENTE DE INTRIDICCICH, cuye reglst
»
se sollciin nor dieg afics,

& favor de
TPCLIVAC,S.A., de nociomalidad esndiole.
Residente en IEIANT (Guipdzcoa).-
por :
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Iy presente amencria descriptiva tiene coipo f£in la decla-
racidn del objeto scbre que ha de recaer el priviiesio de ex-
plotac idn in@strial y cowerclul cxclusiva en el t erritorio
nacional de wra Fetente de In“ro drceidn, confome a la leg s
lzcidn vigente en materia de Lfropiledad Industrial gue, segsfn
exp resa el enunciado, trata de wn nrocedinmiento para la fabri- -
cacidn de envases de nmaiterial pldstico,

Les fines que se persiguen coun el cbjeto de la pabente
Polinse, son senclllamente proveer a lus fabriwmntes de con-
serves de fodas clages,aque tlenen anlicucidn dsta cluse de
énvases, zaf comp de otros productcz del ramo de la alimemto-
cidn e iriussrisles, que hasta ahora se »resentan en ladterio
o envases de crictal, ds unos éenantos v ara envasado que ver-
fecclonan notabloiente las cractersticus de los gue husta
dhom viene usdndose en Epaffa en cuaiit a la higlene y con-
servacidn de los productcs cortenidos, v asi como en el mismo
aspecto econdmico, dada la extraoordineria economfz de ests
tinc de envases,

bJg conocen actrialmente una jran variedad de envuses de
la nds diversa maturalesa, rerc todos ellos adolecen de defec-
tog Insalvadles al ser utilizados en los orodictos anterior-
men te indicados, uncs debldo al »recio, otros wmnte el peligro
que supone el empleo de scliaduras o bafios intermws, coip s on
en el caso de la hoja de laba, y oiros por su mucho peso, c.ua-:_v
les son loa de cristal, vor ejemplo, ‘

Teniendo presente e@cs inconysnientes, que no hawe fal-
ta detallar aguf ahors por ser universaliente reconccldos, s
maniflestan del resultadc del :roéedimiente ¢ue nus wupz no-
tavles ventajas, entrs las que pueden enunciarse:

Ia reduccidn de pesc y de es zeio unid a la segqiridd
del envese, su poco coste, fuocilidud de fabricacidédn, e inme-

Jorable presentacidn, pwsto ¢re nocrmmluente permite ver con
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toda clarided el contenido y estadc de comservacifn, que sieu-

I

pre es e rfecto.

Zstos euveses vienen utilizdidose, con cada vez mg or
dxito en dversos valses extranjeros, y en el nwestro, aparte
delefecto de vresentwcidn y Gemds beneficios indicados, revor-
%a uro de tipo naclorml, com es el ucsible destino de la hoja:
de lata a otros fimes quizd mds recesarios al adoptar esta k
ventajosa sustitucidn y procedimiento uquf declarado, avarte
la reduccidn en el coste del transporte, pwst e es infini—é
tamente menor el peso vy adn el espac i de estos envases, como "
anteriomente se indich.

El procedimiento obge to de esta invencién, consiste en

la disno sicidén de unos mel des hembras cuya covidad tiene la
forma elegidea para el envase a producir, precticamdo en su
fordo uno o mfs orificics abiertos ror aubas cams gue actdan
como condictos de alre, |

La materia de que se ha de fsbricar el envase, que serd
de cardcter pldstico urinecivalmente, es dispuesta en planchas
Sobye el :molde hembra y sujetado a el ¢ cnvenientemente por
los ludos no coincidentes con la abertura del molde,

La mmteria pldstica asf disvuesta, es sormetida a calenta-
miente leve y suficlente para que la tramsrparencia del plésti-g
co nc se & tere,

Conservada la traugparencia a €se grado de calentamieito »
previsto, a travds de los orificlos practicados, en el fondo 0:
del molde se produce una succibn fuerte que determina la pro- |
duccién del vacfo en el cuerpyo hueco del molde, y la atraccidn?
automdtica de lu materia en plancha, la cual se ciiie a las i
puredes del molde, adaptdndose a la superficie interna de esta:
mape ra verfectamente y en todas ars parbes. '

Entonces, pwede incluso, imdroducirse en la cavidad del

molde henbra otro molde macho, 1i% rmiente culentado, o no,a
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los efectos expresados anteriomiente de no alterar la transpa-

rencia de la plarcha confomada,

sfectuzda esa operacidn, se insufla por log miswmos orifi-.
cios del fondo del molde heabra oira corriente de aire frfo,
v la pluncha moldeada es exvpulseda de la cavidad queddndose
en disposicidn de utilizacidén, tanto el mclde com el envase
obtenido,

Haburalmente el molde vuede ser unipieza o mfltirle,

Como se dijo enteriormente, el uclde :izcho vara Comple-
mentar 1a enbuticldén no es fundamentmlmente recesario sino i,a-
ra aquellcs casos e gue la foma del ernvase, por sus dngulos
u otras caracter {sticas, lo requiera,

Con lo anterior se estima suflclentemente declarado el
invento, en cuyo procedimiento cabe introdacir modificuciones
¢ alteraciones de detalle gque no afectan & lo fundamenial del

objetc sobre que ha de regaer el unresente privilgic,

REIVINDIC.LCIOHE S

13), - OROCED THIEITC P aith Ta v4ABRICLCICH LE EXNVASLES DE
HATORIAL PLA3TICC» que se caracteriza por disporsr un molde
hembre con una o miltiples cavidades con la fouia e ha de
tener extericmientc el envase, en cuyo nolde son pmeticados
uno o uds ori M eics conductores de aire con sus corrcspondien-
tes elananto s para la conduccién hasta ellos de la corriente
de atire, y digtri bufda en lu fommia e cescria nrevizta soire
gu fondo,

98 ), —nPROUEDTLIRIAG FaRA J& PaBaICalICE LD 1V.05S Lf
ILOER TAL PLaSTICO» segdn la reivindie cidn anterior, gue se
sracteriza porgue gobre los ucl dez hembra se 4i sponen l:lanelﬁé—
que scn de la materia constitutiva del envase, sujetas de ma-

nera suficiente vara evitar su desplazemient ¢ en cualguier di-

reccidn.
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B8 ), —n R0 WD DTG Y AR Th TASRICACION DE n3V.SES DE

LPIRETAT FLasTICOw segﬁn las reivindiwmciones suteriores que
se cargctoriza porme las planchas de :aberial son sozebidas

a bajo calentamiento, pero suficiente para fad litar su moldeo
sin alteracion de la transparencia v caracterfstica exterior

de la nisma,

4a), ~»TPROCED LIIENTC P4RA Li FADRICACICH DE ELVASES LB
ILPERTIL FLa3TICC» segdn las veivindicaciones anteriores que
se carccteriza porque a travéds de loc ¢ onductos sracticados
en el fondo del molde henbrm segdn la mrimero veivindicuc idn,
es nracticeda una fuerte suceldn par rodueir 61 vacfo en la
cavided del molde, ¥ con ello la embubicidn de las planchas a
toda le surarficie Interna del wmolde, a la auil quedan las
plell chiag uadheridas,

5a), «» P RUCEDLIIEITO PARA T4 TisRICACTICH uf BEIV.SES DE
LJATER TAL TLacTI00» que se coracteriza seafn 1m reivindica-
ciones anteriores, norque practicads la guccidn de la reivin-
dicacidn anterior, es producido un enfriamiento rdrido, insufle
do une corriente de aire fuerte para originar automdiicamente
la expuleicén de la planchw conformiada,

68 ), =0 TR0 CEDILIENTC © ARG T4 AT ICACICHT DE ENVasE: LE
HATERTAL PLASTICC» segdn los reiv indic eclones anforicres que
se caracteriza por la dlsposicidn feculiesiw de un nolde ma-
cho para complementar la embuticidn del emvase, en Trfo.

’ZE),—"Z’]?(: CEDIUIEI'DC Pa%4 T4 'LADRICRCTICL UE ENTASES OB
LIAMETRTAT DTAET ICu"

La presente memoria descri tivu coms+tu de cinco hojas fo-
liadus y nmecanografisaias por wna sola cara, couroniendo un to-

tal de ciento veinticuatre 1lfness, inclufdas dstas.

de 1,958,-
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