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En esta memoria se describen las ca-~
racteristicas constructivas asi como funcio-
nales de la mdquina automdtica para ensamblar
perfiles tubulares que constituye el objeto -

> de proteccién del presente Modelo de Utilidad
que ge so0licita al amparo de la vigente ley -
gobre Propiedad Industrial.

Conforme queda anticipado en el énuny
ciado, se trata de una midquina proyectada pa-

10 ra realizar en forma automitica el trabajo de
ensambl~r perfiles tubulares preferentemente
de aluminio y cortados a inglete, con aparta-
cidén de una escuadra interior con ranuras,
La fijacidén de los perfiles a dicha -
15 escuadra es obtenida merced a la intervencidn
M de unos pinchos pertenecientes a unos disposi-
< tivos mecdnicos multiplicadores de fuerza que
" son accionados por un sistema hidrdulico o -
I neumdtico, cuyos pinchos cortan, deforman y -
e 20 embuten los perfiles sobre la citada escuadra
AN a fin de obtener la unién inamovible de los =
.. mismos sin necesidad de tornillos ni remaches.
Para mayor claridad y facilitar la com
el prensidn de esta memoria, se acompafia 18 mis-
25 ma a titulo complementarioc de tres hojas de -
planos en las que se illustra uno de los posi-
bles casos de realizacidn en la prdctica del

objeto reivindicado, el cual debera ser inter
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pretado en consecuencia como ejemplo, con el
caracter de mera enunciacidn y sin limitacidén
en cuanto a la posibilidad de variacidén que -
sus detalles de naturaleza accesoria podrdn -
revestir en cada caso de aplicacidn concreta.
Haciendo referencia a la numeracidén con
que se identifican las partes y elementos com-
ponentes de dicho objeto, seguidamente serdn -
expuestas las caracteristicas constructivas -
1el mismo en orden a los siguientes disefios:
Figura 1l.- Vista en planta de una mdquina en-
sambladora automitica realizada de acuerdo -
con 1o reivindicado.
Figura 2.- Ilustracién, segin una vista en -
planta, del accionamisnto de los citados pin-
chos sobre log perfiles tubulares, después de
incorporada la escuadra interior.
Figura 3.- Seccién vertical longitudinal del
mecanismo de sujeciédn.
Figura 4.~ Seccidn horizontal de la parte in-
ferior del mecanismo de sujecidén observado en
planta.
Figura 5.~ Seccidn horizontal del dispositivo
multiplicador de fuerza, igualmente represen-—
tado en planta.
De acuerdo con los disefios acabados de
explicar, la miquina automdtica para ensamblar

perfiles tubulares cuya proteccidén se preconi-
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z8 en egta memoria, se compone de log elemen-
tos sigulentes (figura 1): Un mueble metdlico
0 bancada --A-, dos multiplicadores de fuerza
~B~, un mecanismo sujetador -C-, un mecanis-
mo de aproximacidén -D--, unos pinchos de embu—
ticidén -E- y finalmente el conjunto de ele-
mentos componentes del aistema de accionamien
to automdtico hidrdulico o neumdtico de la mg
quina.

El mecanismo sujetador -C- (figurs 3)
goparta los esfuerzos que se crean en la ope-
racion de punzonado, amarrando el nudo de -
perfiles tubulares -FP- (figura 2) y evitando
su desplazamiento ante la accién de los pin-
chos -E—~ durante la embuticidn.

Dicho mecanismo consta de dos partes:
la parte superior, de accionamiento manual,
con la que se regula y aproxima el nudo tu-
bular al punto exacto donde deben incidir -
los pinchos de embuticidn, maniobra gque se -
lleva a cabo por medio de un volante -1- que
hace desplagzarse a una pieza-tridngulo -2- -
en un soporte -3- hasta gque dicho nudo quede
situado en el punto exacto respecto de log -
pinchos ~E-. Una vez obtenido el posiciona-

miento correcto del nudo, esta parte del me-

canismo queda blogueada por medio de una me-

neta -5- de modo que no es preciso mover da-
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ta de nuevo, mientras se estd trabajando -
iguales elementos de carpinter{a o los mis-
mos nudos con su alma interior -G-,

Este mecanismo consta ademds de una -
parte inferior la cual, por el contrario, es
de accionamiento automdtico bién neumdtico o
hidraulico como se ha dicho anteriormente. -
Consta de los siguientes elementos: unos so-
por tes—-guia -6-, una corredera -7-, un cas-
quillo deslizante -8-, un tornillo o buldén -
~9= y un cilindro -10- (figura 4).

Cuando actua este cilindro -10- ge -
desplaza longitudinalmente la corredera —T-
ocbligaendo al buldn -9- a deslizarse a lo lar-
g0 de su ranura -7a- hasta quedar situado en
la parte opuesta. Este desplazamiento del bu-
16n -9- es idéntico al que efectia la pieza-
tridngulo -2- al haber quedado ésta solidari-
zeda con aquél con el accionamiento de le ma-—
neta -5~. De este modo, cuando avanza el vas-—

tago del clindro -10-~ tiene lugar el simultd-

neo desgplazamiento del tridngulo -2- que de-

termina el amarre del nudo tubular en proce-

so de trabajo; producidndose en este momento

la intervencidon de los pinchos de embuticién.,
Seguidamente, cusndo estos Ultimos terminan -
su acecidn, el cilindro -10- invierte su carre-

ra, retrocediendo el tridngulo -2- a fin de -
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liberar el nudo ya embutido, quedando la mg-
quing preparade para efectuar un nuevo cicloe
de trabajo.

Es lmportante destacar que la pieze -
corredera -T7- se encuentra proviste de uma cg-
ja fresada con un tramo recto final, segin el
sentido longitudinal gel desplazamiento (figu-
ra 4). En este tramo extremo queda introduci-
do el buldn -9- en el momento en que los pin-
chos -E- estdn realizando le embuticidn, que
es cuando el mecanismo soporta el mayor es-
fuerzo. Esta posicidn hace que el mecanismo
se encuentre en antirretorno, por grande que
gsea el esfuerzo que soporte, y dniceamente se
producird el retroceso cuande tenga lugar el
nuevo accicnamiento del cilindro -10-,

Conforme quede anticipado en esta me-
moria, la maquina lleva montados dos disposi-
tivos muliiplicadores de fuerza -B- que son -
logs mecenismos que realizan la embuticidn del
nudo tubular -F- gobre el alme o escuadra in-
terior -G-., Cada uno de tales dispositivos -
consta de un cilindro neumdtico o hidrdulico
-11- (figurs 5), una palanca multiplicadora -
~-12-, una excéntriea -13-, un eje-rdétula -1l4-,
un véstago porta-pinchos -15-, un soporte fi-
jo -16- y los pinchos -E-.

cuando el ciliniro de fuerza -1ll- ac-
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tua sobre la palanca -12- que es solidaria a
un eje -~17-~ en el que va enclavada la excén-
trica -13-~, se produce el desplazamiento de -
la rétula -1l4- que transforms el movimiento -
circular en rectilineo, obligando a desplazar
se sl vdstago -15- y a su pincho -E-~ para efeg
tuar la embuticidn.

Este pincho, debido a su peculiar dise-
#o, reune la condicidén de ser desplazable en
gentido vertical a fin de poder ser posicio-
nado, respecto del nudo de perfiles, en el -

punto més ventajoso para obtener el perfecto

trebajo de embuticidn.

De acuerdo con lu acabade de exponer,
mediante las yrevisiones conetructivas que -
aqui quedan descritas, se consigue una multi-
plicacidn de fuerzae extremadamente grande de-
bido & 1a circunstancia de que el par conse=-
guido por el cilindro y la palanca es igual -
al par regultante en la excéntrica y la rdétu-
la, teniendo en cuenta que al ser muy pequefia
le distancia entre eje y rétula, es muy gran-
de la fuerza que se obtiene.

Una ventaja adicional del eistema me-
cénico en ciestidén dimana del hecho de que -
por encontrarse la rotula -l4- prolongada en
forma de husillo, y al estar este roscado en

un taladro coaxial del vdstago -15- es posi-
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ble regular la posicidn estdtica de dicho -
vastago y del pincho que é€ste comporta, de
modo que quede situado de la forme més co-
rrecta pera actuar simultdnea y equidistan-
temente en sentido horizontal con €l otro -
pincho opuesto y realizar ambos la embuticidn
y penetracidén en el nudo con la misme intensi-
dad.

Finalmente, el vdstago ~15- lleva -
practicado uwn taladrc ranurado -18- que es -
atravessdo por el tornillo de sujecidén del -
pincho, lo cual permite desplagzar este ulti-
mo en sentido vertical a fin de lograr que -
incida en el punto o zona méds ventajoso gel
nudo de perfiles.

Una vez descritas las caracteristicas
constructivas y funcionales 4el c¢bjeto indus
trial de este Modelo de Utilidad, con amplitud
y claridad suficientes para su puesta en prdc
tica, se declara como no practicado en el mer
cado espafiol, haciéndose la salvedad de que -
los detalles accidentales, tanto del conjunto
como de sus componentes, podran ser modifica-
dos respecto de lo descrito y representado a

t{tulo de ejemplo, en esta memoria, dentro -

de la inalterada esencialidad que queda resu

mida en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

l2,- "MAQUIR» AUTOMATICA PARA ENSAM-
BLAR PERFILES TUBULARES" caracterizada esen-
cialmenie por estar constituida por un mue-
ble metdlico o bancada, encima de ouys mesa
de trabajo han sido previstcs dos dispositi-
vos multiplicadores de fuerza que son accio-
nados automdticamente por un sigtems neumdti-
co 0 hidrdulico a fin de desplagzar unos pin-
chos de embuticidn de que van provistos ta-
les multiplicadores; quedando previstos ade-
mis un mecanismo de sujecidém del nudo de per
files igualmente de accionamiento automdtico,
y finalmente un mecanismo de aproximacidn de
dicho nudo, siendo éste de accionamiento ma-
nual.

28 ,~ "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAM-
BLAR PERFILES TUBULARES", segin la reivindi-
cacién anterior, caracterizada porque los ci-
tados dispositivos multiplicadores de fuersza
estan constituidos cada uno por un cilindro -
neundtico o hidrdulico que acciona uns palan-
¢a solidaria a un €je en el que va enclavada
una excéntrica, la cual tiene por misién des-
plazar a una rotula que transforma el movi-

miento eircular en rectilineo, obligando a -

desplazarse a un vdstago porta-pincho dentro

de su soporte-guis para realizar la embuticidn.
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38,- "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAM~
BLAR PERFIIES TUBULARES", segun les reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada porque
la citada rétula se encuentra prolongada en
forma de husillo, estando éste roscado en un
taladro del vdstago porta-pincho a fin de -
pernitir la regulacién del posicionaniento -
de este ultimo en sentido horizontal y situar
al pincho correctamente para cue actue simul-
ténea y equidistantemente con el otro pincho
pare realizar ambos la embuticidn penetrando
en el nudo de perfiles con la misma intensi-
dad.

48,- "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAM-
BLAR PERFILES TUBULARES", segun las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada porque
en el vdstago porta-pinchos ha sido arbitra-
do un taladro ranurado destinade a recibir -
un tornillo de sujecidn y regulacidn en sen-
tido vertical del pincho a fin de que éste -~
incida en el punto mds ventajoso del nudo de
perfiles.

58,~ "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSANM-
BLAR PERFILES TUBULARES", segun las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada porgue
el citado mecanismo de sujecidén consta de uma

parte superior de accionamiento wmanual merced

a un volante que desplaza una pieza-tridngulo
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ern un soporte fijo en la mesa de la mAquina,
en el cual va situada una maneta de blogueo
del mecanismo en posicidn de trabajo; constan
do ademds de unamrte inferior de accionamien
to automdtico compuestia por unos soportes-guia
de una corredera provista de una ranura incli
nada respecto del sentido longitudinal de es-—
ta ultima, cuya ranura es atravesads por un -
buldén solidarizado & dicha pieza~tridngulo me-
diante el accionamiento de la mencionads mane-
ta de bloqueo, produciéndose de este modo el
desplazamiento automatico del tridngulo cuan-
do tiene lugar el movimiento de la corredera
accionada por un cilindro neumstico o hidrdu-
lico, lo cual obliga al buldn a deslizarse s
lo largo de la ranursa hasta alcanzar su posi-
cidén opuesta determinante del smarre del nudo
de perfiles, en cuyo momento tiene lugar la -
incisidn de los pinchos de embuticidn.

68,- "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAM-
BLAR PERFILES TUBRULARES", segun las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada porgque
la citada corredera presenta une caja fresa-
da con un tramo recto final segun el sentido
longitudinal de su desplazamiento, en cuyo -
tramo queda alojado el buldén en el momento -
que los pinchos efectusn la embuticidn, si-

tuando el mecanismo en posicidn antiretorno,
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eliminando toda posibilidad de retroceso has-
ta que se produzca un nuevo accionamjento del
cilindro que determina, con la inversidn de —
su carrera, el retroceso de la pie za-tridngu-
lo y la liberacién del nudo de perfiles ya em
butido, quedando lz mAquins preparada pars -
efectuar un muevo ciclo,

72.- Por ultimo, se reivindica como -
objeto sobre el que ha de recaer la protec-
cidn del presente Modelo de Utilidad que por
veinte afios se solicita para Espafia.

por
"MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAMBLAR PERFILES
TUBULARES"

Tedo conforme queds expresadc en la
presente memorise descriptiva que consta de -
doce folios mecanografiados por una sola caw-

ra y tres hojas de planos que se acompafian,
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