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En e s ta  memoria se d e sc rib e n  la s  ca­
r a c t e r í s t i c a s  c o n s tru c tiv a s  a s í  como fu n c io ­
n a le s  de la  máquina au tom ática  p a ra  ensam blar 
p e r f i l e s  tu b u la re s  que c o n s titu y e  e l  o b je to  -  
de p ro te c c ió n  d e l p re se n te  Modelo de U til id a d  
que se s o l i c i t a  a l  amparo de la  v ig e n te  Ley -  
sobre P rop iedad  I n d u s t r i a l .

Conforme queda a n tic ip a d o  en e l  enun­
c iad o , se t r a t a  de una máquina p royectada pa­
ra  r e a l i z a r  en forma au tom ática  e l  t r a b a jo  de 
ensam blar p e r f i l e s  tu b u la re s  p referen tem en te  
de a lum in io  y co rtad o s a tn g le te ,  con a p a r ta ­
ción de una escuadra  in te r io r  con ra n u ra s .

La f i j a c ió n  de lo s  p e r f i l e s  a d icha -  
escu adra  es ob ten ida  merced a l a  in te rv e n c ió n  
de unos pinchos p e r te n e c ie n te s  a unos d is p o s i­
t iv o s  m ecánicos m u ltip lic a d o re s  de fu e rza  que 
son accionados por un sistem a h id rá u l ic o  o -  
neum ático , cuyos p inchos c o rta n , deforman y -  
embuten lo s  p e r f i l e s  sobre La c ita d a  escuadra  
a f i n  de ob tener l a  unión  inam ovible de lo s  -  
mismos s in  necesidad  de t o r n i l l o s  n i  rem aches.

P ara  mayor c la r id a d  y f a c i l i t a r  la  com 
p re n sió n  de e s ta  memoria, se acompaña la  mis­
ma a t í t u l o  com plem entario de t r e s  h o ja s  de -  
p lanos en la s  que se i l u s t r a  uno de lo s  p o s i­
b le s  oaso3 de r e a l iz a c ió n  en la  p rá c t ic a  d e l 
o b je to  re iv in d ic a d o , e l  cual deberá  s e r  í n t e r
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p re tad o  en consecuencia como ejem plo , con e l  
c a rá c te r  de mera en un c iac ió n  y s in  l im ita c ió n  
en cuanto  a la  p o s ib i l id a d  de v a r ia c ió n  que -  
sus d e t a l l e s  de n a tu ra le z a  a c c e s o r ia  podrán -  
r e v e s t i r  en cada caso de a p l ic a c ió n  c o n c re ta .

Haciendo r e f e r e n c ia  a la  num eración con 
que se id e n t i f ic a n  l a s  p a r te s  y elem entos com­
ponentes de dicho o b je to , seguidam ente se rán  -  
ex p u esta s  la s  c a r a c t e r í s t i c a s  c o n s tru c tiv a s  -  
d e l  mismo en orden a  lo s  s ig u ie n te s  d ise ñ o s : 
F igu ra  1 . -  V is ta  en p la n ta  de una máquina en - 
sam bladora au tom ática  re a l iz a d a  de acuerdo -  
con lo  re iv in d ic a d o .
F igura  2 . -  I lu s t r a c ió n ,  según una v i s t a  en -  
p la n ta , d e l accionam iento  de lo s  c ita d o s  p in ­
chos sobre lo s  p e r f i l e s  tu b u la re s , después de 
in co rpo rad a  la  escu adra  i n t e r i o r .
F ig u ra  3 . -  Sección v e r t i c a l  lo n g i tu d in a l  de l 
mecanismo de s u je c ió n .
F igura  4 . -  Sección h o r iz o n ta l  de la  p a rte  in ­
f e r io r  d e l mecanismo de su je c ió n  observado en 
p la n ta .
F ig u ra  Sección h o r iz o n ta l  d e l d is p o s i t iv o  
m u ltip lic a d o r  de fu e rz a ,  igualm ente re p re se n ­
tado en  p la n ta .

Pe acuerdo con lo s  d iseños acabados de 
e x p l ic a r ,  la  máquina au tom ática  para  ensam blar 
p e r f i l e s  tu b u la re s  cuya p ro te c c ió n  se p reco n i­



za en e s ta  memoria, se compone de lo s  elemen­
to s  s ig u ie n te s  ( f ig u ra  l ) :  Un mueble m etá lico  
o bancada -A -, dos m u ltip lic a d o re s  de fu e rza  
-B -, un mecanismo s u je ta d o r  -C - , un mecanis­
mo de aproxim ación -D -, unos p inchos de embu­
t i c ió n  -E - y fin a lm en te  e l  conjunto  de e le ­
mentos componentes d e l s istem a de accionam ien 
to  au tom ático  h id rá u l ic o  o neum ático de la  má 
qu ina.

E l mecanismo s u je ta d o r  -C - ( f ig u ra  3) 
s o p o r ta le s  e s fu e rz o s  que se crean en la  ope­
ra c ió n  de punzonado, amarrando e l  nudo de -  
p e r f i l e s  tu b u la re s  - F -  ( f ig u ra  2) y ev itand o  
su desplazam ien to  a n te  la  acc ió n  de lo s  p in­
chos -E - durante  la  em butic ión .

Dicho mecanismo consta de dos p a r te s :  
la  p a r te  s u p e r io r , de accionam iento  m anual, 
con la  que se reg u la  y aproxima e l  nudo tu ­
b u la r  a l  punto ex ac to  donde deben in c id i r  -  
lo s  p inchos de em bu tic ió n , maniobra que se -  
l le v a  a cabo por medio de un v o la n te  - 1 -  que 
hace d e sp la z a rse  a una p ie z a - tr iá n g u lo  - 2-  -  
en un so p o rte  - 3-  h a s ta  que dicho nudo quede 
s itu a d o  en e l  punto ex ac to  re sp e c to  de lo s  -  
p inchos -E - . Una vez obtenido e l  p o s ic io n a -  
m iento c o rre c to  d e l nudo, e s ta  p a r te  d e l me­
canismo queda b loqueada por medio de una ma­
n e ta  —5— de modo que no es p re c iso  mover á&-
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ta  de nuevo, m ien tras  se e s tá  tra b a ja n d o  -  
ig u a le s  elem entos de c a rp in te r ía  o lo s  mis­
mos nudos con su alma in t e r io r  -G -.

E s te  mecanismo consta además de una -  
p a rte  in f e r io r  la  c u a l ,  por e l  c o n tr a r io ,  es 
de accionam iento  au tom ático  b ién  neum ático o 
h id rá u l ic o  como se ha dicho a n te rio rm e n te . -  
Consta de lo s  s ig u ie n te s  e lem entos: unos so­
p o r te s -g u ía  - 6- ,  una co rred era  - 7- ,  un cae­
q u i l lo  d e s l iz a n te  - 8- ,  un t o r n i l l o  o bulón -  
- 9-  y un c i l in d ro  - 10-  ( f ig u ra  4) .

Cuando ac tú a  e s te  c i l in d ro  -1 0 - se -  
d esp laza  lo n g itu d in a lm en te  la  co rre d e ra  - 7-  
obiigando a l  bulón - 9-  a d e s l iz a r s e  a lo  l a r ­
go de su  ran u ra  - 7a -  h a s ta  quedar s itu a d o  en 
la  p a r te  opuesta . E s te  desp lazam ien to  de l bu­
ló n  - 9-  es id é n tic o  a l  que e fe c tú a  la  p ie z a -  
t r iá n g u lo  - 2-  a l  h aber quedado é s ta  s o l i d a r i ­
zada con aquél con e l  accionam ien to  de la  ma­
n e ta  - 5 - .  De e s te  modo, cuando avanza e l  vas­
tago d e l c lin d ro  - 10-  t ie n e  lu g a r e l  s im u ltá ­
neo desplazam iento  d e l  t r iá n g u lo  - 2-  que de­
term ina e l  amarre d e l nudo tu b u la r  en proce­
so de t r a b a jo ;  produciéndose en e s te  momento 
la  in te rv e n c ió n  de lo s  pinchos de em butic ión .
Seguidam ente, cuando e s to s  ú ltim o s term inan  -  
su a c c ió n , e l  c i l in d r o  - 10-  in v ie r te  su c a r re ­
r a ,  re tro c e d ie n d o  e l  t r iá n g u lo  - 2-  a f i n  de -
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l i b e r a r  e l  nudo ya em butido, quedando la  má­
quina p reparada para  e fe c tu a r  un nuevo c ic lo  
de t r a b a jo .

Es im portan te d e s ta c a r  que la  p ieza  -  
co rre d e ra  -7 -  se en cu en tra  p ro v is ta  de una ca­
ja  f re sa d a  con un tramo re c to  f i n a l ,  según e l  
se n tid o  lo n g itu d in a l d e l desplazam ien to  ( f ig u ­
ra  4 ) . En e s te  tramo extremo queda in tro d u c i­
do e l  b u len  -9 -  en e l  momento en que lo s  p in ­
chos -E -  e s tá n  re a liz a n d o  la  em bu tic ión , que 
es cuando e l  mecanismo so p o rta  e l  mayor es­
fu e rz o . E s ta  p o s ic ió n  hace que e l  mecanismo* 
se en cu en tre  en a n t i r r e to r n o ,  por grande que 
sea e l  e s fu e rzo  que so p o rte , y únicam ente se 
p ro d u c irá  e l  re tro c e s o  cuando ten ga  lu g a r e l  
nuevo accionam iento  d e l c i l in d ro  - 10- .

Conforme queda an tic ip ad o  en e s ta  me­
m oria, la. máquina l le v a  montados dos d is p o s i­
t iv o s  m u ltip lic a d o re s  de fu e rz a  -B - que son -  
lo s  mecanismos que r e a l iz a n  la  em butición  d e l 
nudo tu b u la r  -F - sobre e l  alma o escuadra  in ­
t e r i o r  -G -. Cada uno de t a l e s  d is p o s i t iv o s  -  
consta de un c i l in d ro  neum ático o h id rá u l ic o  
- 1 1 -  ( f ig u ra  5 ) ,  una palanca m u ltip lic a d o ra  -  
- 12- ,  una e x c é n tr ic a  -1 3 - ,  un e j e - r ó tu l a  - 1 4 - y
un vastago  p o rta -p in c h o s  -1 5 - , un sopo rte  f i ­
jo  -1 6 -  y lo s  p inchos -E - .

Cuando e l  c i l in d r o  de fu e rz a  - 1 1 -  a c -
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tu a  sobre  la  palanca - 12-  que es s o l id a r i a  a 
un e je  -1 7 -  en e l  que va enclavada la  excén­
t r i c a  - 13- ,  se produce e l  desplazam ien to  de -  
la  r ó tu la  -1 4 - que transfo rm a e l  movimiento -  
c i r c u la r  en r e c t i l í n e o ,  obligando a d e sp la z a r 
se a l  v astago  -1 5 - y a su pincho -E - para e fe c  
tu a r  la  em butición.

E ste  p incho, debido a su p e c u l ia r  d is e ­
ño , reúne la  cond ic ión  de s e r  d esp lazad le  en 
se n tid o  v e r t i c a l  a f i n  de poder s e r  p o s ic io -  
nado, re sp e c to  d e l nudo de p e r f i l e s ,  en e l  -  
punto más v en ta jo so  para  ob tener e l  p e rfe c to  
t r a b a jo  de em butic ión .

De acuerdo con lo  acabado de exponer, 
m ediante la s  p re v is io n e s  c o n s tru c tiv a s  que -  
aqu í quedan d e s c r i t a s ,  se consigue una m u lti­
p l ic a c ió n  de fu e rza  extremadamente grande de­
b ido  a la. c irc u n s ta n c ia  de que e l  par conse­
guido por e l  c i l in d ro  y la  palanca es ig u a l -  
a l  par r e s u l ta n te  en la  e x c é n tr ic a  y la  ró tu ­
l a ,  ten iend o  en cuen ta  que a l  s e r  muy pequeña 
la  d is ta n c ia  en tre  e je  y r ó tu la ,  es muy g ran ­
de la  fu e rz a  que se o b tie n e .

Una v e n ta ja  a d ic io n a l  d e l s is tem a me­
cánico en c ie s t ió n  dimana de l hecho de que -  
por e n c o n tra rse  la  r ó tu l a  -1 4 - prolongada en 
forma de h u s i l lo ,  y a l  e s t a r  e s te  roscado en 
un ta la d ro  c o ax ia l d e l  vástago  - 15 -  e s  p o s i-
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b le  r e g u la r  la  p o s ic ió n  e s t á t i c a  de dicho -  
v astago  y d e l pincho que e s te  com porta, de 
modo que quede s i tu a d o  de la  forma más co­
r r e c ta  para  a c tu a r  s im u ltánea  y e q u id is ta n -  
tem ante en sen tid o  h o r iz o n ta l  con e l  o tro  -  
pincho opuesto y r e a l i z a r  ambos la  em butición  
y p e n e tra c ió n  en e l  nudo con la  misma in te n s i ­
dad.

F inalm ente , e l  vástago  -1 5 -  l le v a  -  
p ra c tic a d o  un ta la d ro  ranurado -1 8 -  que es  -  
a trav esad o  por e l  t o r n i l l o  de su je c ió n  d e l -  
p incho , lo  cual perm ite  d e sp la z a r e s te  ú l t i ­
mo en se n tid o  v e r t i c a l  a f i n  de lo g ra r  que -  
in c id a  en e l  punto o zona más v e n ta jo so  de l 
nudo de p e r f i l e s .

Una vez d e s c r i t a s  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  
c o n s tru c tiv a s  y fu n c io n a le s  del o b je to  indus 
t r i a l  de e s te  Modelo de U tilid ad , con am plitud  
y c la r id a d  s u f ic ie n te s  para su p u es ta  en p rác  
t i c a ,  se d e c la ra  como no p ra c tic a d o  en e l  mer 
cado e sp a ñ o l, haciéndose  la  sa lvedad  de que -  
lo s  d e t a l l e s  a c c id e n ta le s ,  ta n to  d e l con jun to  
como de sus componentes, podrán s e r  m od ifica­
dos re s p e c to  de lo  d e s c r i to  y re p re se n ta d o  a 
t í t u l o  de ejem plo , en e s ta  memoria, den tro  -  
de la  in a l te ra d a  e s e n c ia lid a d  que queda re s u  
mida en  la s  s ig u ie n te s :
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1 8 .-  "MAQUINA AUTOMATICA RARA ENSAM­

BLAR PERFILES TUBULARES" c a ra c te r iz a d a  esen­
cia lm en te  por e s t a r  c o n s ti tu id a  por un mue­
b le  m e tá lic o  o bancada, encima de cuya mesa 
de t r a b a jo  han sid o  p re v is to s  dos d i s p o s i t i ­
vos m u ltip lic a d o re s  de fu e rza  que son a c c io ­
nados autom áticam ente por un s is tem a  neum áti­
co o h id rá u l ic o  a f i n  de d e sp la z a r  unos p in ­
chos de em butición de que van p ro v is to s  t a ­
le s  m u lt ip l ic a d o re s ;  quedando p re v is to s  ade­
más un mecanismo de su je c ió n  d e l nudo de p e r 
f i l e s  igualm ente de accionam iento  au tom ático , 
y fin a lm en te  un mecanismo de aproxim ación de 
dicho nudo, siendo á s te  de accionam iento  ma­
n u a l.

2§ . -  "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAM­
BLAR PERFILES TUBULARES", según la  r e iv in d i ­
cación  a n te r io r ,  c a ra c te r iz a d a  porque lo s  c i ­
tados d is p o s i t iv o s  m u ltip lic a d o re s  de fu e rza  
e s tá n  c o n s ti tu id o s  cada uno por un c i l in d ro  -  
neum ático o h id rá u l ic o  que acc io na  una palan­
ca s o l id a r i a  a un e je  en e l  que va enclavada 
una e x c é n tr ic a , la  cu a l t ie n e  por m isión  des­
p la z a r  a una ró tu la  que transfo rm a e l  movi­
miento c i r c u la r  en r e c t i l í n e o ,  obligando a  -
d e sp la z a rse  a un v as tag o  p o rta -p in ch o  d en tro  
de su so p o rte -g u ía  para  r e a l i z a r  la  em bu tic ión .



3 s . -  "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAM­
BLAR PERFILES TUBULARES", según la s  r e iv in ­
d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a  porque 
la  c i ta d a  ró tu la  se encuen tra  pro longada en 
forma de h u s i l lo ,  e s tan d o  é s te  ro scado  en un 
ta la d ro  d e l v astago  p o rta -p in ch o  a f i n  de -  
p e rm it i r  l a  re g u la c ió n  d e l posic ionam ien to  -  
de e s te  ú ltim o  en s e n tid o  h o r iz o n ta l  y s i t u a r  
a l  pincho correctam ente para que ac tu é  sim ul­
tánea y eq u id is tan tem en te  con e l  o tro  pincho 
para r e a l i z a r  ambos la  em butición  penetrando 
en e l  nudo de p e r f i l e s  con la  misma in te n s i ­
dad.

4 3 .-  "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAM­
BLAR PERFILES TUBULARES", según la s  r e iv in ­
d icac io n es  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a  porque 
en e l  vastago  p o rta -p in c h o s  ha s id o  a r b i t r a ­
do un ta la d ro  ranurado  d estinad o  a r e c ib i r  -  
un t o r n i l l o  de su je c ió n  y re g u la c ió n  en sen­
t id o  v e r t i c a l  d e l p incho a f i n  de que é s te  -  
in c id a  en e l  punto más v en ta jo so  d e l nudo de 
p e r f i l e s .

3&.- "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAM­
BLAR PERFILES TUBULARES", según la s  r e iv in ­
d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a  porque 
e l  c ita d o  mecanismo de su je c ió n  consta  de una  
p a r te  su p e rio r  de accionam ien to  manual merced 
a un v o la n te  que d esp la z a  una p ie z a - t r iá n g u lo
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en un so p o rte  f i j o  en la  mesa de la  máquina, 
en e l  cu a l va s i tu a d a  una maneta de bloqueo 
d e l mecanismo en p o s ic ió n  de t r a b a jo ;  constan  
do además de una parte  in f e r io r  de accionam ien 
to  au tom ático  compuesta por unos so p o rte s -g u ía  
de una co rred e ra  p ro v is ta  de una ra n u ra  i n d i  
nada re sp e c to  d e l s e n tid o  lo n g i tu d in a l  de e s ­
ta  ú l t im a , cuya ra n u ra  es a tra v e sa d a  por un -  
bulón s o lid a r iz a d o  a d icha p ie z a - tr iá n g u lo  me­
d ia n te  e l  accionam iento  de la  mencionada mane­
ta  de b loqueo , produciéndose de e s to  modo e l  
desplazam ien to  au tom ático  d e l t r iá n g u lo  cuan­
do t ie n e  lu g a r e l  movimiento de la  co rred e ra  
acc ionada  par un c i l in d r o  neum ático o h id ráu ­
l i c o ,  lo  cual o b lig a  a l  bulón a d e s l iz a r s e  a 
lo  la rg o  de la  ra n u ra  h a s ta  a lc a n z a r  su p o si­
ción opuesta  determ inan te  de l am arre d e l nudo 
de p e r f i l e s ,  en cayo momento t ie n e  lu g a r  l a  -  
in c is ió n  de lo s  p inchos de em butición:

6e . -  "MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAM­
BLAR PERFILES TUBULARES", según l a s  r e iv in ­
d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a  porque 
la  c i ta d a  co rred era  p re se n ta  una c a ja  f r e s a ­
da con un tramo re c to  f i n a l  según e l  se n tid o  
lo n g i tu d in a l  de su  d esp lazam ien to , en cuyo -  
tramo queda a lo jad o  e l  bulón  en e l  momento -  
que lo s  pinchos e fe c tú a n  la  em b u tic ió n , s i ­
tuando e l  mecanismo en p o s ic ió n  a n t i r e to r n o ,



Hoja 12

5

15

20

elim inando  toda p o s ib i l id a d  de r e tro c e s o  has­
ta  que se produzca un nuevo accionam ien to  d e l 
c i l in d r o  que d e te rm in a , con la  in v e rs ió n  de -  
su c a r r e r a ,  e l  r e tro c e s o  de la  p ie z a - tr iá n g u ­
lo  y la  l ib e ra c ió n  d e l  nudo de p e r f i l e s  ya em 
b u tid o , quedando la  máquina p reparada  para  -  
e f e c tu a r  un nuevo c ic lo .

7 3 . -  Por ú lt im o , se r e iv in d ic a  como -  
o b je to  sobre e l  que ha de r e c a e r  l a  p ro te c ­
ción  d e l  p resen te  Modelo de U ti l id a d  que por 
v e in te  años se s o l i c i t a  para España.

p o r
"MAQUINA AUTOMATICA PARA ENSAMBLAR PERFILES

TUBULARES"
Todo conforme queda expresado en la  

p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  que consta  de -  
doce f o l i o s  m ecanografiados por una so la  ca­
ra  y t r e s  ho jas de p lanos que se acompañan.
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