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Ya es conocida la conglomeracion de cilertos combuse
tibles pulverulentos mezcléndolos con s2lquitrén, pez u otros
aglutinentes similares, y calentando luego la mezcla asi ob-

tenide hessta que comlenza de desgasificerse y coquizarse el
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aglutinante, L8 unifn de las distintas particulas del material
pulverulento en pedazos sblidos mayores depende de que el aglu-
tinante, que puede haberse licuado o fundldo por le accifn del
calor, fluye con una fase liqulda continue, que contenga intrin-
gecamente un nfinero elevado de las perticulas individuales del
material pulverulentos y que de, 2l goguizarse, este 14quido
forme une armazbn compacta gue mantenge unldas las distintas
particulas del polvo. ‘

El presente invento, que atafie & un perfeccionamienw=
to més de eate conocido metodo, tiende s hacer posible la fa-
bricacion de briguetas fuertes de material combustible, tales
como las destinadss simplemente a producir calor al quemarse,

o como las gque hayan de usarse pers clertos procedimiento me-
talfigicos, El métddo comprende les fages de agregar sglutinen-
tes de material coquizable, como pez, resina, betéin, brea y/o
lejfa de sulfito concentrads, & un combustible en polvo fino;
de calentar la mezcla, & ser posible mientras se admite celor
& unos 95-1002C, y de convertir la mezcla en briquetas, que se

calientasn por contecto directo con gsses gquemadores o0 en com=

busti6n, originados por coquizacifn o pirblisis de la misma cla=

ge de briquetass recién eomdtidas al tratamiento entes mencio-
nado, Haste shors no he sido posible fabrilcar tales briquetas
de una consistencis suficlente pesra que no desprendan polvo

al ser utilizadas., Esto se refiere ante todo 2 polvo de coque,

hulla o antracita, residuos de maders, como aserrin, y turbs,

Por el presente invento aseré posible utilizar también estos com=

bustibles en mayor medida que hasta shorsa,.

Este invento se refiere a los procedlmiento de fabrl- 1

cacibn de briquetas duras de materis) combustible, mezclando un
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aglutinante coquizable com meterlial combustible finemenge divi-
dido, y configurando le mezcla as{ obtenida en briguetas, las
cusles se eallentan mientras se conducen en capa delgads sobre
un transportedor a través de un horno de tfinel, Segfin el in=-
vento, las briquetas de ponen en contacto directo con unazco=-
rriente de gases muy callentes o calentados, cuys temperatura
sumenta en la direccibén de avance de las briquetss, de modo

que en una zona del horno contigua al lugar en que &stas se desw~
cargan del horno, 1ls temperatura tendré un valor tal que el aglu-
tinante se coquifice; los geses, unidos 8 los que desprende

4 meterial aglomerable, se retiran del horno por esa zona, y

se introducen en una cémara de combustién externa, donde sge
mezclan con alre y, si se quiere, con mfs combugtible, se que-
man & continuscifn y se reintroducen en el horno. La mayor perw
te de los gases reintroducidos se hecen circuler hacia el 1li-
gar de descarga de las briquetas, de tal modo gue se produzcea
una circulacifén de gases en gombustibén o ya quemados, & fin

de coquificar las briguetas en el horno. De este modo se oObw
tienen briquetas de una forma igual y reguler, y de tal resig=
tenciéd térmica y mecénice, que pueden usarsge en procedimientos
de horno en }los gue se someten & la compresién producldas por
altas plles de material,

El invento se refiere también & una instaslacion de
horno para la prfctica del procedimiento aqguil descrito, y, se-
gln el invento, diche instslacién comprende un horno de ténel
con transportador paras comducir las briquetas a2 través del mige
mo y al menos unas cémaras de combustibn externsa gue comunica con
el Interior del horno mediasnte conductores de ges, uno de los

cuales comprende un ventilador para llevar los gases desde el
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sitio del tunel en que se descargan las briguetss hasta uha
de las cémaras de combustion, provista de medps para auminia-
trar aire y, en caso necesario, otro combustible distinto de
tales geses; diche cémsra commnica también, por conducto:.s
de gas, con la porcibn central del horno de t@nel. Con esta
dispositicén, la mayor parte de los gsases as{ introducirdos
en el horno de t@nel se hace circular hasqﬁa el lugar de deg-
cerga de las briquetas, a fin de estsblecer unea circulaciédn
de gases muy celientes o quemados,

La produccibn de briquetss se efectia del modo habi-
tual, mientras se afiaden aglutinantes coquificables, como pez,
betln, brea, resine,gceite esencial de pino, lejfa sobrente de
sulfino concentrada - fermentsda o no -, melezas, cenizea, po-
tesa o soss, o tamblen eglutinantes cogquificebles y agentes
bésicos que provoquen la hidrélisis del material.

Los planos adjuntos represdntan esquematicamente ve-
riass formas de realizecibn de un montaje o instslacion que gire
ve pars poner en prfictica el procedimiento conforme el inven-
to.

Lae figura 1 es una vista lateral de la insteslscion
parte en secclon verticel,

Le figura 2 es uns seccion herizontal de la misme,

La figure sfrepresenta, de meanera anflogs, una vis-
ta lateral de otra forms de realizacibn, pante en seccibn vep-
tical,

Le figure 4 es uns seccifn horizontal de 1la misma,

La figura 5 es una vista lateral, parte en secdl én
vertical, de otra forma de realizscibn,

En las figura 1 y 2 se designa por -1~ un horno, con

un quemedor de gas ¢ petrfleo -B-, el cual normslmente funcio-
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na solo sl iniclar el procedimiento, Este horno comunica, por
conductos -13-,~14-, con dos cémaras de combustifn y distri-
bucibn =2~ y -3~ en abierts comunicecién reciproca, asf{ como
con un horno de tfinel -6- y -7-, donde las briquetas se secan
en la primera seccibn -6- ¥y se coquificen en las segunds sen-
cifn -7-, mientras son trensportsdas a través del ténel, Las
briquetas se suministrasn Yy retlran, apiledes en capas de 30

a2 40 cp., por ejemplo, por unas aberturas estrechas de les
paredes terminales -9e~ y -9b- del horno, en une cinte sin fin
trasnportadore, perforads corres perforade continua de trens-
porte, o en cestillos perforadog dispuestos sobre wn transpor-
tador -6a- o colocados en carros; estos cestlllos permiten un
contacto libre entre los gases del horno Y cade una de las bri
quetas, apareclendo uno de ellos -6b- & 1z derecha de: 1la fi-

gura 1, En la seccifn se secado -6- se mantiene una temperatu-

‘ra de 200~4002C, que aumenta gradualmente hacie la seccibn cen—

trel e lo largo del tfinel. En la seccibn de desgasificacifbn o
coquificacibn -7- la temperatura se mentine mucho més slta que
en 18 de secado -6~ por ejemplo, a 600-6502C, sunque muy in-
ferior a la que reina en las retortas corrientes de las fsbri -
cas de gas., Los gases inflameblee producidos en la seccibn de
coquificacibn -7- se quemsn totel o parclalmente en el proceso
y el calor de su combustifn se aproveche para llevar a cabo el
mismo, Los gesea procedentes dé la seccibn de coqulificecibn =7~
8¢ evacuan medlante un ventilador -10- impulsado por un motor
-10e- y se inyects n en la camsra de combustibn -3-, donde se
mezclan con una cantidsd muy pequefis de sire, y se queman to-
tel o parcialmente, Los gases én combustién y/o quemados pa-
san de Ya cémara de combustibn -3- al ttnel, y la seccién -7~

calienta y desgasifica las briquetas frescas conducidas por el
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transportador -6a-, La mezcla gaseosa formada se hace pesgar a
continuacibn hacis la abertura de descarga de las briquetsas

por medio del ventidelor -10-, Y luego se conducen 8 traves del
circuito de circulacifn entes mencionado.

Parte de los g;ses atraviesan un conducto «1l0c~ ha
cia un ventilador -10b-, impulssdo por un motor ~10c~, y el ven=-
tilador dirige los geses s una chimenea =16~, por un conductor
=10d-. 81 se quiere, por otrs parte de estos gases puede lle=~
varse 8l quemsdor -8~, Un ventilador -10ge, impulsedo por el
motor -10f-, suministrs aire al mechero -8= por un conducto
«1Che,

Como se Indica en la figurs 2, los gages de la gec-
cibn de secado =6- - de 1 coquificecifn -7~ no estén compie-
temente separados unos de otros, Parte de 108 gases en combus-
ti6n o ya quemados que salen de le cémara -2- 6 -3~-, pesan e la
seccion de secado -6-, por elemplo., Tambien existe circulacibn
en estas seccibn de secado, merced & los ventiladores -1l- y
-12-, Los gases de la parte central de la seccifn de secado =6=
eon extraldos por el ventilador -1l- (impulsado por un motor
~lla-) e introducidos en 1la cémers de combustifn -2- por un
tubo ~11b-. En este punto apenss se desarrolla combustibn, sale
vo al principio del proceso cuando los gases en combustibn y
el aire, procedentes del mechero de petréleo -8~ y de la clme=-
ra de combustibn -1-, penetran en 1la cémara -2« por el orifi.
¢clo -~13-. Desde esta filtims cém=ra ~2-, los gesses entran en el
eéxtremo de la seccibn de secado 6=, ady&cente e la seccibn de
cobquificacibn -7-, desde dendé vuelven en direccifn cpuegts 8
la de las briquetas, Parte de estos gases son absorvidos por
ls aspiyaci6n del ventidalor =11-, y circulen de nuevo por 1la

cfmara -2- hasta la seccifn de secado -6- del horno de tfinel,
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El ventilador =-12-, movido por un motor -128-, hece circulsr

el gas en la parte delante de le seccibn de secado =6-, ¥
deselge también parte de los gases hfimedoa por una chimeneg
=17,

Pers eliminar el riesgo de explosiones y fuegos en

1e instalscibn, debe adoptarse une velocidad muy grande del

ges, por ejemplo, entre 5 y 20 m/seg. en el tfinel mismo:, Si
este tiene una superficie aproximade de lmE, en secciéﬁ trang=
versal, el uventilador -10-, que absorbe los gesses procedentes

de la porcibén terminel de la seccibn de coquificarcibn -7-,

debe tener una capsdidad aproximada de 7 m3/segundo. Los ven®
tilsdores -11- y =-12- pars sbsorber y hacer circuler los ge-

ges en la seccibn de secado -6- deben tener capacidad ge unos

5 6 B m3/segundo. La ciromlacifn répide de gas tiene en reali=
dad por efecto 18 expulsifn expedida de gases ¥ meteriss vbla-
tiles de 1la substancie eglomerada, de modo que las distintas
partfiulas de esta iltima se concreclonan por coquizacibn si-
multanea del aglutinante § de ls materis prima, lLa circulacibn %
répida de aire implde asimismo gque se acumulen mezclas explo-
givas de gases en ninguns parte del horno, pues los gaeses, in-
medistesmente después de producidos, se lleven a 1z cédmara de
combustibn -3-, donde se queman despeclo y eficazmente,

41 menugecturar briquetas de aserrin, corcho y/o

turba u otros combustibles gue deaprenden gases &l celenterlos
1a mezcle de combustible y gas obtenida de los géses que ée re-;
tiren de le porcifn terminal de la seccibn de coquificacibn =7-
pueden paserse, una veg mezclados, & la entreda -98- de lasg
briquetas en la seccibn de secado -6-, Se ne comprobado que

el proceso se acelera en conjunto y se.octienen briquetas de

cogque mejores si éstas se exponen répidamente & une tempera= é
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ture etevada mientras estén humedas y sin elaborar, Debe ad-
vertirse, sin embargo, que lasg briguetas crudss, especislmente
traténdolas de este modo, conservan cértas proporcién de hu-
medad, determinade culdadosemente por pruebas prelimineres,
5 y comprendides entre 40 y 45% pare sserrin y pars turba, Es
importente emplear un sglutinante barato con meterie prima
de poco preclo, como turba o aserrin, con unas humeded de 65
a 68%. En este caso conwiene utilizar como saglutinante elquie-
trén o resina, especislmente si ge mezcla con substanclas que

10 reaccionsn con algunos de sus componentes, como &cido fénico
u otros fenoles, por ejemplo, formasldenido o preparaciones o
derelvados de folmaldehido, y gue den materisles plésticos o
anf&logos, empastantes e indurantes, al coguificarse el alqui-
trén,

15 Cuando se utilizan las materias primess gasebgensas
iltimemente mencionada, se forme:n, naturalmente, grandes can-
tidades de brea, sl principio pero se queman amplismente o en
suv meyor parte, y formen el coque que concrecions lss distin-
tas particulsr del meterisl sglomersble, Sin embargo, en eg=

20 to8 procesos se pudden extraer grandes cantidades de brea,

Asi se acumula cierta cantidad de 12 misme en el suelo de 1=

seccibn de chquificacibn =7- del horno de tfinel, y se puede

extraer continuemente por un tubo de purga en forme de U, lige~
ramente calentado, provisto de un siffn; pero tambien es posi-

25 ble extrsaerlo de los gases de escape que salen por lss chime-

nees -l6- y -17-, Pars ello se enfrfasn los gases, por ejemplg,
roclenadolos con agua,

No es preciso como se comprende, que le instalacion
prera llevar a cabo»el proceso ses tal como se represente en las

30
figures 1 y 2. Puede ser conveniente instalsar el suelo del hor-
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no de tfinel unos metros gor encima del pPiso, y situar todas
las smlidag del gas, y tambien lag entrades, en el suelo del
horno. Esto hace mfg simétrica la circulacifn de los geses, y
dé un producto més uniforme, pues en 1lsa instalacibn represen-
tada, 1las briquetas situadas en el ledo de 1s cinte transpor-
tadoras mag proxima de laa efmaras de combus tifn gse rueden co-
quificar més que las gel otro lado,

Tembién se puede disponer el horno verticalmente,
kste montaje ge dispone en principio del mismo modo como se
representa en los plenos, El transportador de briquetas de-
be hacerse en este caso, sin embargo, en forma de cadena de
cangilones, o de montacarges continuo o discontinuo, con e}
cual se hacen subir o bajar por el t@nel una serle de cubos
© cestillos de fondo ¥ lados perforados, En 1s primera dispo-
s8icion, la seccibn de seeado debe situarse, como esg natural, en
la parte inferior dej ttnel, y 1a de coquificacién en 1la supe-
rior; y a1l contrario, si los cestillos de trensporte han de

bajarse por el tfinel del horno,

Pueden instslarge emortiguadores en los tubos del
horno para regular 1s circulacibn de gases én el tlnel, 1o
vual permite hacer funcionar el horno de la mejor maners Yy sin
varier ni regular la velocidad de 1los ventiladores, e s deicir,

de modo que 1lag briqueteas no se bompan por le sccifn del va=

i
"pPor y de los geges desprendidos de lag mismasg o inflemados mien-

tras se desgasifican ¥y eoquificean,

Con preferencia el horno sge construye enforma de
tfnel alargado recto, de seccifn 8senclalmente ciralar, em- ‘
pleando chepe de hierro de 6 mm. de grueso, por ejemplo, cone §

{
figurando como cilindro ¥y aoldada por lasg Juntag. ¥l extremo
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de descarga -9b- del horno puede conecterse & un condutco de
refrigeis cion -15-, en el que las briguetas totel o percial-
mente coquificedas se rocién con agua por medio de un agper-
sor ~lba-, a fin de qué no se inflamen la salir del horno. kEste
conducto de refrigeracifbn -15- ge hace de chapa de hierro la-
minada, y tiene con preferencia forms cumdrada, con lo que re-
sulta de construccion mes barata que el horno mismo,
Otra forma de realizacibn gel invento se expone en

las figures 3 y 4. ®1 horno de tlnel -21~ lleva un embudo o
tolva de cargs -22- bara las briguetas, que pirmero han de ge-
carse y luego desgasificarse Y carbbdnlzarse en parte dentro

del tfnel, con ayuda de gases en combustibn o quedamos, Eatos
gases provienen en gran parte e los Gesprendidos de lag bri-
quetas que se deétilan én seco en el tfinel y en un aorno de
cuba -25- conectado al mismo, Lasg briquetas caen de 1a tolva

de carga -22- gobre una cinta continua -24~, que pasa en torno
de poleas =24- dispuesta en ios extrenos, con un agello de
inclunaecibn de 10-15¢2, por ejemplo. ksta cinta conduce lag bri-
quetes coninuemente por el tunel durante -30- a 60 minutos,

¥ luego 1lss de j& caer en e} horno de cuba -25~, La temperatura
en el punto de descarges de lag briquetas desde e1 horno -21i- al
horno de cuba ~25- buede ser de 500 g 60092C. Durante se meo

a través del tfinel, la capa de briquetas aplicada sobre la cin-

ta transportadora Puede ser atravesgadsa Por geses que circulan

de arribs a abajo penetrando en el tlnel desde el condgucto -26-,

&8 través de uns serie de cortos tubos de conexifn -27-, Las bri-
quetas que entran en el horno de cubs -25- descienden por &1

Yen unos 30 a 60 minutosg), ¥ luego salen del horno por el ali-
mentador de Compuerta -28- degde el alimen t ador,

ugeé no debe admitir aire, lag brigue tag caen én Bgus conw

£
J§
i
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tenida en un dep6sito-€83-, para enfriarlas g que no se enf'lap
men a1 ser transportadas luego continuasmente por unae cinta
=20~ al slmacén, En el horno de cuba -25-, la cepa de briquetgs
es atraves=da por una corriente eésenclalmente horizontal de
700 a 12009°CG, mejor entre 900 a8 12009C. Estos gases se produ-
cen &l poner en servicio 2 horno con saceite ardiendo, que se qe~
ma en una cfmera de combustibn -30- que comunica, mediante
conductos =30a= y «30b«, con dos cémaras d§ distribucibn -31-
y -32-, respectivamente, Desde la cémara de distribucibn -31-
el gas en combustibn o quemado pasa por un conducto =33- a un
lado del horno de cuba ~25~, y escaps por un conducto =34- dege
de el lado opuesto, mezclado ya con los gases de destilacifn
seca desprendidos de lag briquetas en la cuba -25~. Con prefe-
rencia, el conducto ~34- ge refrigers co n aire Yy se sisla, di-
rigiendose a2l conducto de gases -26-, desde donde estos circu=-
lan por los tubos de distribucibn -27- ¥ pmnetran por srribs en
el horno de tfinel, Cunado los g88es han atravesado la cam de
briguetas de 18 cints trensportadora =24« Y se han mezclsdo lm
gasges de destilacifin seca desprendidos de ellas, eon aspirados
por medio de un ventilador -358~, através de un tubo ~35=-,
desde las partesg bajas del tfinel, junto a 1a cuba -25- y el
vantilador los dirige por un conducto ~25b~ al interior de 1la
cémara de combustifn =30=-, Despubs de entrsr en esta cémara log
gases ae.consumen, Y posiblemente se mezclan con el gag de pe=
trbleo procedente ge un quemsdor (no representado) situsdo en
le cémara-30~-, Parte de la mezcla geseosa e8! formada se hace
clrculer hacis e1 horno de cube -25- por el conducto ~53=, mien-
tras que otra parte ge introduce en el conducto de gas -26- des-
de la cémsra =32-, por un conducto -32g=-. kn el proceso ge zge~

neran naturalmente en el tfinel -21- grandes cantidades de ge~
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868, que con Impulsadag sucesivamente, posiblemente gespués
de haber pasado una o varlag veces por el circuito antes men;
c¢ionado, hacia lasg partes més bajas del tfinel. Desde la mr-
te central de éste, los gases son eéxtraidos por el tubo -36-
Yy o1 ventilador -38- los envia luego por un tubo -37- a le
cémara de combustibn, o por un tubo -37a- a8 la cdmara de dis=-
tribucuin -32~, de donce vuelven a la circulacion por el con-
ducto -26- hacie el tfinel,

| El exceso de gages quemados se impulsa Suceslvamene
te haciz la parte inferior del tfinel -2l=, y sale por una chi-
menea -2la~ gque comunics con el Interior del tGne1l, aproximae=
damente donde 1lss biguetas se cergan en la cinta transportap
dora -24-, Como es natural, cerca de 1lg entrada de lag brique~
tas se desarrolls un gsecado simple, no una destilacion seca
ni una desgssificacibn,

En el curso de los experimentos del inventor pars
hacer briguetas de diferentes clases, tales como les de conme
busttile y las aédecuadas pafa fundir metales, por ejemplo, en
un horno de cﬁpula, Y pPé&re otros fines metalurgicos, se he
comprobado que uno de los materialaeg mejores para fabricapr bri-
quetas cosistentes, que no desprendan pPolvo, es le "coque® de
petroleo, del Jue existen variag calidades en e1 mercado, Se
han obtenido resultados particularmente favorsables con coque
de petrbleo sin calcinar, gtartas variedades Hel cusl contie~
nen, sin embargo, grandes cantidades de ézufre, por lo gue se
hs congiderado necesanio adoptar 1ls destilacién seca de las
briquetas para disminuir o suprimir el contenido en azufre,
Pere ello puéde Servir el horno descrito; 81 12 proporcifén de
azufre en lsg briquetas es miy elevade, puede ger convenients

intercalar wna cisterna peforsads en la gseccibn intermedia del
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horno de tﬁnel, ¥ cargari:a de cal o de cualgquier otre subsge
tancia que tenga un efecto aglutinente sobre el dioxido de
azufre formado en el proceso, o emplear un absorbedor que re=-
duzca considerablemente el ataque de los compuestos de azu-
fre sobre el aparato, especialmente en 1s seccion de secado,

Se ne visto que 1las briquetas que contiene coque de
petroleo son especialmente adecuadas pare diversos rocedimienw
tos metalurgicos, ém particular aguellos en gue se funden'me—
teles para colar, pero también otros en que se beneficlan mi-
nersles metfilicos. Lasg briguetes adquieren unsa gran resistenw
cls metélica, ¥ no dan‘polvo.PAdamésg983ivuelvenecompactas Yy
pesadas, y no se queman con dema diada rapldez, en un horno de
cﬁpula, por e jemplo, lo cuel facilita el menejo del horno de
clipula Yy aumenta considermblemente su cepaclidad. E1l coque de
petroleo ha resultedo se p especlalmente adecuado para ls fa-
bricacibn de briquetas con elementos de @leacifn que han de
fundirse para & tener los metsles correspondientes: hierro, cro- :
mo, manganeso, niquel, wolframio, vanadio, silicio y otros me-
teles o elementos similares, Por consiguiente, se puede mez-
clar tembien polvo de coque, hulls o antracita, aparte los aglu=
tinanteg cbquificables, con metales o aleaciones metélicas en
polvo fino, como hierro 8l silicio, para obtener lasg brique=
tas deseadas,

En la figura 5 ge representa uns fprme algo modifi-
cada del invento., ¥l horno de tfinel ~}11l= se dispone inclinado
Yy asociado & cuatro sistemas separados de circulscion, que
funcionan independiemtemente unos de otros, gme comprenden unos
tubos -41-, -42-, =43-, ~44~-, que comunican con el interior
del horno -11- ¥y unos-ventiladores -4la=-, -42@-, -458~, -448-,

¢olocados fuers del tfinel & fin de aspirer los gases de lag
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partes bajas del mismo, o sea de les situadag debajo de 1la
cinta transportedora -24~-, y restituidos por 1los conductos
~41b-, ~42b=, =43b=, =44b- g 1a zZona superior del mismo, es
delcr, a 1s parte situads encima de la cinta transportadora
~24~, Do este modo, se hacen pagar los grses s través de 1sa
capa de briquetas de la ecinta -24-, en direceibn degcendente,
Mlentras lag briguetas gon conducidas por la cinta ~@4- dege
de la tolva de carga -22-, egtan PXpuestas a uns temperatura
cada vez mayor, Los 8868 que pasa a través de la capa de bri-
quetas por el extremo de carga, g escapan luego por 1la chi-
menea «45. dispuesta en el mismo, tienen una temperatura 1ie

geramente superimm 100ac, Por tento, en esa parts del tfinel,

tenida en 1ag briquetas. 1a temperatura se mantiene mefifentes
gages bagtante celientes que se abren pa-so Sucesivamente hge

dia abajo desde 1sa seccifn contigua del ttnel, en 1la que pusw

to -26-, 2 través ge los tubos de distribucibn -27-, y el sig-
tema de circulacién ~44-, -448-, -44p- ejerce un tiro necesa-
1o a través de la cape de briquetas, Mag arriba afin, y még
cerce de la seccifn central del tfinel, gse mantiene la circula=
cibn de gas mediante el sistems ~43~, -438~, -43p-, Agqui tame-
bien pueden sgministrarge gases callentes a unes 6009C desde
el conducto ~26=-, Se inicisa en este punto uns destilact 6n se+d
c&, pero la cantidag de gases combustibles eg probablemente de-
magiado baja tembien paraAque bueda producir uns combustiﬁn,
lo cual se debe iguelmente en parte a qgue el exceso de aire

€8 demagiado pPequefio, y demesgiedo elevada 1g humeda d gel £88,

La temperaturs en estes zona no debe sobrepagar 3009C,. En 1la
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seccion del tfnel donde funciona el gistema de cirailacifn
-42-, -428-, -42b-, la temperatura he subido a 4002¢C o més.
Le destilacion seca esta en plene marcha para le mayoria de
los materiales aglomeranbles, ¥ parte de log gages producidos
son eabaervidos desde aquif por una tuberis -47-, qye los lle-
Va & un ventilador potente ~478~, el cual los introduce en

la cémera de combustible ~30~, represents en esquema, Egste
ventilador em mas fuerte que los ventiladores -m¢ls- 8 d4se-,
k1l aire se impele en e cmera de combustibn ~30=, que esté

& presifn superior de a le eatmosferica, de modo gque ge gueman
por complete los gages de destilacibn seca pProcedentes de lag
briquetas, Si e1 materisl aglomerable, apsrte el eglutinante

por ejemplo, pez, bethn, o brea, se compone principalmente ds

pPolvo de coque, ge producen desgde luego centids des relativemen~-

te pequerias de gases de destilacifn sece, y en este caso hay
que suministrar combustible, como aceites combustibles, a la
clmara de combustibn durante tddo el proceso, & fin de conée-
guir la temperaturs requepida, Desde 1a cémara de combustidn
-50-, pasan gases ardiends o tonsumidos, adecuadamente con un
bgquefio exceso de aire, a través gel conducto -48-, a la cy-
bs -25-, en el Que caen las briquetasg por el conducto =53
cuando han alcanzado el extremo de descarga de la cints trang-
bortadora -24-, y donde se desarrolla la carbonizaci én final g
del material aglomereble y se funden las escoriass. g1 congue -
to -48« tiene dos derivaciones -49- ¥ 50-, cada una de lag cugw

les descarga con preferencia en la mag beja de dos clmurs de

distribucibn -51- ¥y -625-, situesdes a gads lado de 1la cubs -25-,

en forma de parslepipedo, D:sde las cfmeras de distribucién

=51- y -52-, 1los gases de airigen edecuadamente a} interior de
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la capa de briquetas situada en la cuba -25-, mejor en direc-
cibén oblicua ascendénte, La cuba debe hacerse amplias, de modo
que en proyeccion horlzontal tenga la forma de un rectangulo,
Junto a cuyos lados magores se ertlenden las cémaras de dis-
tribucibn -51- y -52-, Los gases en combustibn o quemados

que enbtran en la cuba -25- del horno deben tener uns tempepa-
ture de 1000 & 17009%C, En consecuencla, a esta temperatura se
produce la conversifin final del material aglomerable en esco-
ris, y &1 mismo tiempo se eliminan por destilacibén y tal vesz
se consumen posibles impurezas, tales como azufre. Los gases
suben 8 través de 1a capa de briquetas, y pasan de la caube
-25=- al conducto de gases -2~ gituado por encima del horno
de tfinel, de donde se dirligen a este horno. Por los tubds de
distribucifn -27-, dotados de emortiguadores ajustables, los
gases calientes que avenzsn s unos 6550-8502C pér el conducto
de gases -26- se dividen en corrientes psrciales gque se di-
rigen & distintas zonas de) horno de tfénel, donde dan 1la tempe~ |
rature conveniente en cads una, la primera de esag Qerivscio-
nes -27- entre en el tfinel a uno o dos metros del extremo su-
perior de la cinta transportadora ~24«, de modo que la cow
rriente de gases'calientes que procede del conducto -26= no de-
be ponerse en contacto directo con los aparatos mecenicos ins-
telados allf, El extremo de entrede de 1la tuberia de cirucu~
lecibn -41- debe colocarse también 1nmediatemte debajo de 1la
admisifn del primer tubo de dlstribucibn -27- que sele del
conducto -26-, El ventiledor -4la- efectfia uns fuerte aspira-
cibn a través de le capa de briquetas situade en esta zonadel
horno de tGnel. kn elle, el material aglomerable se Gesgasl=-

fica tanto y se concrecions, fe modo que las briquetas resis-
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tiran la caeide desde el extremo superio de la cinte transpor=
tadora -24- haste la caps cuperior de briguetss en l& cuba
-25- gim romperée ni deformarse. Como antes se }e mencionedo
la conglomeracibn y la desgasificacibén de reallzen en la cabe
-26-, y las brlquetes terminadas caen sucesivamente por esta
cuba al descargador de compuertas o trampills, construldo de
modo que no pueda entrar sire a su través a la cuba -25-, El
desceargador hace pasar gucesivamente las briquetss terminades
& un beflo -28a- de aguas fria, donde se refrigeresn para que

no se puedan inflemar en el almacen.
mmowz==$ N (o] L' Atc=maww

Se reivindice como objeto de ests patente:

1.- Procedimiento para la fabricecion de briguetas
duras de materisl combustible, el cual comprenden las opera-
ciones de mezclar aglutinante cogulizable con materisl combus-

tible finamente dividido, hacer briguetas de la mezcla afii ob-

tenida, cslentarlas mientras se conducen en capa delgade a tra-

vés de un horno de tfinel, poner las briquetas en contacto dir-

recto con una corriente de gases en combustibn o guemados,

aumentar le tempersturs de tales gases en la direcciébn de sven-

ce de las briquetes, de modo gque en uns zona del horno conti-
gua al sitio en que 8e descargan las brigquetes del mismo, l&
temperatura sea suficientemente alta psare coquificar el aglu-
tinante; retirar dichos gases con otros desprendidos del ma-
terial aglomerable que sele del horno pér ess zona, introdu-
cir los gases en una cémara de combustiin externa, en la gue

se mezclan con aire y, sl es necesario, con pes combustibles;

o
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quemar despues y reintroducir los gases en el horno, hacer cire- ;

cular la mayor perte de los geses reintroducidos hacis el si-
tio en que sge descargan las briquetas, establecer una clircu-
lacion de los gases en combustion o quemados, y coquificar les
briquetas en dichp horno,

2.~ Procedimiento segln la reivindicacion 12, en el
que se establece un segundo circuito de circulacion de geses,
desalojando éstos de uns zons del horno més proxims al extremo
de carga due al de descarga y hacilendolos pasar después & una
segunda cémars de combustibn, donde se queman; le mezcla gaseo-
88 ge introduce luegc en el horno de tGnel, por una gzona cen~
tral del mismo, Yy se hace fluir en oposiclon al avance de lag
brigquetes, despues de 1o cuel veelve a introducirse une e rte
de la mezcle gaseosa en la éegunda cémare de combustifn, a ffn
de constituir un circuito eerrado de circulacion,

3e= Procedimiento segfin cualquiera de les reivindi-
calones 1% o 22, en‘el que hacen circular ga888 desde Ra mons
central del horno nacia el sltio en que se introducen las bri-
quetas en el mismo dejandolos escapar del horno por un punto
Proximo & dicho sitio,

- Procedimiento segfin cuaslguieras de lass reivin-

dicationes 12 2 32 en el qgue las briquetas Procedentes del har = 5

no de tunel se introducen en un horno dd cubs esenclalmente
vertlcal, que comunica con el primero,

5.- Procedimiento segfin 12 reivindicaci on la, en el

‘Aue la temperatura del horno de tunel se mantiene & unos 500~

6002C en el sitdo de descargea de la briquetas,

i{

f
§

i

|
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6.= Procedimiento segfin 1la reivindicaclon 4%, en el
gue la temperatura del horno de cuba se mantiene entre 700 y
11008G,
7.~ Procedimiento segln la reivindicacion 4e, en el
que los gases procedentes del horno de cuba substasncielmente
vertical se cargan en el horno de tfinel por un conducto que
subp primero desde 1o alto del horno de cuba, y se extiende
luego por encima del horno de tfnel, para llevar a éste los
mencionados gases & fravés de une serle de conductores de dis=-
tribucibn,

8.~ Procedimiento segfin la reivindicacion 12, en el
que los gases calientes se desalojan a través de 1la capa de
briquetas, y se reintroducen por ls parte superio del horno
de thnel, a fin de‘establecer uns serle de circultos cerrados
de gas, esencialmente distribuidos por igusl a lo largo de
todo el horno de tfnel,

9.~ Procedimiento segfin la reivindicacion 22, en
el que los gases en combustion y quemados que salen de la cé-
mara de combustién se cargen en el horno de cuba en un punto
sltusdo sproximadements & la mitad de la altura del mismo, y
se hacen paser por le cube en su direccion trsnsversal.

10.- Instslacion para la ejecucion del procedimien-
to de las reivindicaciones anterios, la cusal comprende una com=
binacifn un horno de tunel con medios de transporte para lle-
var las briguetas a través del mismos &l menos une cdmara de
combustibn externa gue comunica con el interior del horno por
conductos de gases; &1 menos un conducto de gas que compr ende
un ventllador para impeler los gases desde el punto del tfinel

én queé se descargan las briquetes hasta dichs cémars de COMm
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bustion; medios para suministrar aire y otro combustible a
esta filtime; almenos otro conducto de gases que conecta la cé-
mera de combustibn con la zone central del horno de tGnel; en
tal disposlcion que la mayor parte dd los gases reintroducldos
en el horno de tfinel por el segundo conducto de gases se hacen
circular hacls el sltto en gue se descargan las briquetas del
horno, a fin de establecer en el mismo une circuleclion de ga-
ses en combustion y quemados. |

11.~- Instelacion segfin 18 reivindicacion 10%, en
la que se dispone un conducto con un ventilador pesrs impeler
los gases & una segunda chara de combustion .que, por medio
de conductores de gases, coumnica con el zona central del hor-
no de tfinel, de modo que los gases reintroducidos sigen una di-
recciin opuesta a la de moviemiento dé lag briquetas.

12.- Instslaclon segln la reivindicscion 102, en
la que el horno de tlnel tlene una sslida de gases adyacentes
el sltio de entrasda de las briguetss.

13.- Instslacion seghn la reivindicecion 10%, en la
gue la cémara de combustiln esté divide en tres, una de las
cyales tiene un conducto de entrads de sire ¥ un quemador, y
comunica por un conducto de gases con el interior del horno
de t@nel, por los sitios en que se descargan las briguetess,:
del mismo, y tambien con las otras dos cémarss, las cuales co-
munican asimismo por conductor de gases con le zona central
del horno de tunel.

14.- Instalacion segflin las revindicacion 13%, en
la que una de diches charas comunica tembien con el conducto
de geses con origen en el sitio de descargs de las brigque~

tasg,
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15.- Instelscifn segun }e reivindicacibn 14%, en
la gue la tercersz cfiara comunice por un conducto de gases con
la zona central del horno de tfinel, y tembién con una zona del
mismo situsda @ 1/3 de su longitud del punto de entrade de
las briquetss,
16.~ Instalscion segln la reivindicscion 102, en
la gue el horno de tfinel comunica con un horno de cuba subse~
tancialmente vertical, en el gue las briquetas descienden m -
ra la desgesificacion y la concrecibén final.
17 .~ Instelacion segfin les reivindicacion 102, en
le que se extlende un conducto de gases por fuera y a lo lar=-
go de la parte superior del horno de tGnel, y comunica, por
una serie de tubos de conexifn, cone l interior de la parte
més alte de dicho horno, y en 1la que‘otro conducto de gages
sigue asimismo el lado exterior del horno de tfinel, y por uan
serie de tubos de conexibn comuniceapor la perte inferior de
dentro del horno de tﬁnel, pare que los gases pagen en direc~
cién sproximsdamente vertical desde arriba hascia abejo & tra=-
vés de 12 capa de briguetas dispﬁestas sobre el transportador
dentro del citado horno.
18.- Procedimlento e instalaclion correspondiente pmm
la febricacion de briquetas;
Hste memoria consta de veintl una pégina escritas
por una gole cara,
BARCELONA, £ O NOV. 1958
/1ehe i 1/




9a

RN

4
A~ Fig1
1
L~17 8 16
6 10 7 9 €5,15+ {115
w ﬁ w ) a
1b
° ﬂ ° P J / > P S
/ i B
6’ Ula 1 ._2u ﬁl._om Po: ELBV 10c .L Foo

G
i
il

y




6a 7

N

AR

77,

4

47

Z

2

Z

—_—
o n a n
e e oo 4

2

7
2
74

4

/ LUZBSEA T, 10a
H ¥e b 10e

S| A 1
B = 10b

0
1 God e

£
¥
X




p
BSE M BOLE

,\.WJN 7 ]




\l
il

4
Fig5
5 26
N S E
-
n g o |
L —45 z . \ ) 4 »
" = 159 53
27 . 0B N @ 41b .
< a0\ 15
. ; ) 41 Mo
i \ o
/Hz/ N ; PNU 4la 2 _ )w
// \.N b@ s ke
SR T W e i oF —1
A4 PR 30 - ,.
) 8 || 1
L4b == I e [ e e e e
Lt e === 1_28a
7l




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



