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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

a favor de

D* B r ita  EGHEYTER -  de n acio n alid ad  sueca -  dom iciliad a en 

ESTOCOLMO (S u e cia ) 1 4 , K arlavágen -

por:

"Procedim iento  p in s ta la c ió n  co rresp o n d ien te  para la  f a b r i ­

ca c ió n  de b r iq u e ta s " .

••ss::OoO:=!—

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

Ya es conocida la  conglom eración de c ie r to s  combus­

t i b l e s  p u lv eru len tos m ezclándolos con a lq u it r á n , pez u o tro s 

a g lu tin a n te s  s im i la r e s ,  y calentando luego la  mezcla a s í  ob­

ten id a  b a sta  que comienza de d e s g a s if ic a r s e  y coqu izarse e l



5

10

15

20

25

30

2

%
2 4 5 7 0 4

a g lu t in a n te . La unión de la s  d is t in ta s  p a r t íc u la s  del m a te r ia l 

p u lv eru len to  en pedazos só lid o s  mayores depende de que e l  ag lu ­

t in a n te ,  que puede haberse licu ad o  o fundido por la  a cc i6 n  del 

c a lo r ,  flu y a  con una fa s e  liq u id a  co n tin u a , que contenga i n t r ín ­

secamente un ndnero elevado de la s  p a r t íc u la s  in d iv id u a les  del 

m a te r ia l p u lv eru len to } y que de, a l  q o q u iz a rse , e s te  líq u id o  

forme una armazón compacta que mantenga unidas la s  d is t in ta s  

p a r t íc u la s  del p olv o .

E l p resen te  in v en to , que atañ e a un p erfeccionam ien­

to  más de e s te  conocido método, tien d e a h a cer p o s ib le  la  fa ­

b r ic a c ió n  de b r iq u e ta s  fu e r te s  de m a te r ia l co m b u stib le , t a le s  

como la s  d estin ad as simplemente a prod ucir c a lo r  a l  quemarse, 

o como la s  que hayan de u sarse  para c ie r to s  procedim iento me- 

ta ld g ic o s .  E l métddo comprende la s  fa s e s  de agregar ag lu tin an ­

te s  de m a te r ia l co q u iz a b le , como pez, r e s in a ,  b e tó n , brea y/o 

l e j í a  de s u l f i t o  co n cen trad a, a un com bustib le en polvo f in o ; 

de c a le n ta r  la  m ezcla , a se r  p o s ib le  m ien tras se admite ca lo r  

a unos 9 5 -1 0 0 *0 , y de c o n v e r t ir  la  mezcla en b r iq u e ta s , que se 

o a lie n ta s n  por co n ta cto  d ire c to  con gases quemadores o en com­

b u s tió n , o rig in ad os por co q u izació n  o p i r ó l i s i s  de la  misma c la ­

se de b r iq u e ta s  r e c ié n  som etidas a l  tra ta m ien to  a n tes  m encio-
í

nado. Hasta ahora no ha sid o  p o s ib le  f a b r ic a r  ta le s  b riq u etas 

de una c o n s is te n c ia  s u f ic ie n te  para que no desprendan polvo 

a l  s e r  u t i l iz a d a s .  E sto  se r e f i e r e  ante todo a polvo de coque, 

h u lla  o a n t r a c i t a ,  resid u o s de madera, como a s e r r ín ,  y tu rb a ,

Por e l  p resen te  invento será  p o s ib le  u t i l i z a r  también e s to s  com­

b u s t ib le s  en mayor medida que h a sta  ah ora .

E s te  invento se r e f i e r e  a lo s  procedim iento de f a b r i ­

ca c ió n  de b r iq u e ta s  duras de m a te r ia l co m b u stib le , mezclando un
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a g lu tin a n te  coqu izable com m a te r ia l com bustible finam ente d iv i­

dido, y configurando la  mezcla a s í  obtenida en b r iq u e ta s , la s  

cu a les  se  e a lie n ta n  m ientras se conducen en capa delgada sobre 

un tran sp o rtad o r a tra v é s  de un horno de tú n e l .  Según e l  in -  

g v en to , la s  b r iq u e ta s  áe ponen en co n ta cto  d ire c to  con una co­

r r ie n te  de gases muy c a l ie n te s  o c a le n ta d o s , cuya tem peratura 

aumenta en la  d ire c c ió n  de avance de la s  b r iq u e ta s , de modo 

que en una zona del horno contigua a l  lu g ar en que é s ta s  se des­

cargan del horno, la  tem peratura tendré un v a lo r  t a l  que e l  aglu- 

10 t in a iite  se c o q u if ic a }  lo s g a s e s , unidos a lo s que desprende 

(5L m a te r ia l ag lom erable, se r e t i r a n  del horno por esa zona, y 

se in trodu cen  en una cámara de combustión e x te rn a , donde se 

mezclan con a ir e  y , s i  se q u ie re , con más com b u stib le , se que­

man a con tin u ació n  y se re in tro d u cen  en e l  h orno. La mayor p ar- 

15 te  de lo s  gases re in tro d u c id o s se hacen c i r c u la r  h a c ia  e l  lu ­

gar de descarga de la s  b r iq u e ta s , de t a l  modo que se produzca 

una c ir c u la c ió n  de gases en com bustión o ya quemados, a f in  

de c o q u if ic a r  la s  b riq u e ta s  en e l  horno. De e s te  modo se ob­

tie n e n  b r iq u e ta s  de una forma ig u a l y r e g u la r , y de t a l  r e s i s -  

20  te n c iá  térm ica y m ecánica, que pueden u sarse  en procedim ientos 

de horno en Jo s  que se someten a la compresión producida por 

a l t a s  p i la s  de m a te r ia l .

E l  invento se r e f i e r e  también a una in s ta la c ió n  de 

horno para la  p r á c t ic a  del procedim iento aquí d e s c r i to ,  y , s e -  

^5 gún e l  in v en to , dicha in s ta la c ió n  comprende un horno de tún el 

con tran sp o rtad o r para comducir la s  b r iq u e ta s  a tra v é s  del mis­

mo y a l  menos una cámara de combustión ex tern a  que comunica con 

e l  in t e r io r  del horno mediante conductores de g a s , uno de lo s  

cu a les  comprende un v e n tila d o r  para l le v a r  lo s  gases desde e l
30
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s i t i o  del tú n e l en que se descargan la s  b r iq u e ta s  h a sta  

de la s  cámaras de com bustión, p ro v is ta  de medios para sum inis­

t r a r  a ir e  y , en caso n e c e s a r io , o tro  com bustible d is t in to  de 

t a le s  g a s e s ; dicha cámara comnnica tam bién, por conducto: ,s 

5 de g as , con la  p orción  c e n tra l del horno de tú n e l . Con e s ta  

d is p o s it ic ó n , la  mayor p arte  de lo s  gases a s i  in tro d u cird o s 

« i  e l  horno de tú n e l se hace c ir c u la r  hasc£a e l  lu gar de des­

carga de la s  b r iq u e ta s , a f in  de e s ta b le c e r  una c ir c u la c ió n  

de gases muy c a l ie n te s  o quemados.

10 La producción de b riq u e ta s  se e fe c tú a  del modo h a b i­

t u a l ,  m ien tras se añaden a g lu tin a n te s  c b q u if lo a b le s , como pez, 

betún, b r e a , r e s in a ,s c e i t e  e s e n c ia l  de p in o , l e j í a  sobran te de 

s u lf in o  concentrada -  ferm entada o no - ,  m elazas, c e n iz a s , po­

ta sa  o so sa , o tam bién a g lu tin a n te s  c o q u if ic a b le s  y agentes 

15 bésicoB  que provoquen la  h id r ó l i s i s  del m a te r ia l .

Los planos ad ju n tos rep resd n tan  esquem áticam ente va­

r ia s  formas de r e a l iz a c ió n  de un m ontaje o in s ta la c ió n  que s i r ­

ve para poner en p r á c t ic a  e l  procedim iento conforme a l  inven­

to .

20  La fig u ra  1 es una v is ta  l a t e r a l  de la  in s ta la c ió n

p arte  en se cc ió n  v e r t i c a l ,

La fig u ra  2 es una se cc ió n  h o r iz o n ta l de la  misma,

La f ig u ra  3 re p re s e n ta , de manera an álo g a , una v i s ­

ta  l a t e r a l  de o tra  forma de r e a l iz a c ió n , patíte en se cc ió n  v e r -  

25 t i c a l ,

La fig u ra  4 es una se cc ió n  h o r iz o n ta l de la  miaña,

La fig u ra  5 es una v is ta  l a t e r a l ,  p arte  en se cc ió n  

v e r t i c a l ,  de o tra  forma de r e a l iz a c ió n .

En la s  fig u ra  1 y 2 se designa por - 1 -  un horno, con 

30 un quemador de gas o p e tró le o  - 8 - ,  e l  cu a l normalmente fikncio-



na so lo  a l  i n i c i a r  ©1 p roced im iento , E s te  horno comunica, por 

conductos - 1 3 - , - 1 4 - ,  con dos cámaras de combustión y d i s t r i ­

bución - 2 -  y - 3 -  en a b ie r ta  com unicación r e c íp r o c a , a s í  como 

con un horno de tú n e l - 6 -  y - 7 - ,  donde la s  b riq u eta s  se secan 

5 en la  primera se cc ió n  - 6 -  y se c o q u ific a n  en la s  segunda san­

ció n  - 7 - ,  m ientras son tran sp o rtad as a tra v é s  del tú n e l, Las 

b r iq u e ta s  se su m ln lstrasn  y r e t i r a n ,  a p ila d a s  en capas de 30 

a 40 cip*, por e jem p lo , por unas a b ertu ra s  e s tre ch a s  de la s  

paredes term in ales - 9 a -  y -9 b -  del horno, en una c in ta  s in  f in  

10 tra sn p o rta d o ra , perforada correa  perforada continua de tra n s ­

p o r te , o en c a s t i l l o s  perforados d isp u estos sobre «n tran sp o r­

tador - 6 a -  o colocados en ca rro s*  e s to s  c a s t i l l o s  perm iten un 

co n ta cto  l ib r e  en tre  lo s  gases del horno y cada una de la s  b r i  

q u e ta s , apareciendo uno de e l lo s  -6 b -  a la  derecha de la  f i -  

15 gura 1 , En la  se cc ió n  se secado - 6 -  se m antiene una tem peratu­

ra  de 200-4009C , que aumenta gradualm ente h a c ia  la  se cc ió n  cen­

t r a l  a lo  la rg o  del tú n e l. En la  se cc ió n  de d e s g a s if ic a c ió n  o 

c o q u ific a c ió n  - 7 -  la  tem peratura se mantine mucho más a l t a  que 

en la de secado - 6 -  por e jem p lo , a 600-650»C , aunque muy ln -  

20  £ e r io r  a la que re in a  en la s  r e to r ta s  c o r r ie n te s  de la s  f a b r i ­

cas de g a s . Los gases in flam ab les producidos en la  se cc ió n  de 

c o q u ific a c ió n  - 7 -  se queman t o t a l  d p arcialm en te en e l  proceso 

y e l  c a lo r  de su combustión se aprovecha para l le v a r  a cabo e l  

mismo. Los g ases proced entes de la  se cc ió n  de c o q u ific a c ió n  - 7 -  

2S se evacúan mediante un v e n tila d o r  - lo -  impulsado por un motor 

-1 0 a -  y se in y e cta  n en la  camera de combustión - 3 - ,  donde se 

mezclan con una cantidad  muy pequeña de a i r e ,  y se queman to ­

t a l  o p arc ia lm en te . Los gases én combustión y/o quemados pa­

san de la  cámara de combustión - 3 -  a l  tú n e l, y la  se cc ió n  - 7 -  

3Bl c a lie n ta  y d e s g a s if ic a  la s  b r iq u e ta s  f r e s c a s  conducidas por e l
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tran sp o rtad o r - 6 a - ,  La mezcla gaseosa formada se hace pasar a 

con tin u ació n  h a c ia  la  a b ertu ra  de descarga de la s  b riq u eta s  

por medio del v e n tid a lo r  -1 0 » , y luego se conducen a tra v é s  del 

c i r c u i t o  de c ir c u la c ió n  antes' mencionado.

5 P a rte  de lo s  gases a tra v ie s a n  un conducto -1 0 c -  ha

c ia  un v e n tila d o r  -1 0 b - , impulsado por un motor - 1 0 c - ,  y e l  ven­

t i la d o r  d ir ig e  lo s  gases a una chimenea - 1 6 - ,  por un conductor 

—1 0 d -. S i  se q u ie re , por o tra  p arte  de e s to s  gases puede l l e ­

v arse  a l  quemador - 8 - .  Un v e n tila d o r  - lO g r , impulsado por e£

10 motor - l O f - ,  su m in istra  a ir e  a l  mechero - 8 -  por un conducto 

- lO h - ,

Gomo se in d ica  en la  fig u ra  2 ,  lo s  gases de la s e c ­

ció n  de secado - 6 -  •, de la  c o q u ific a c ió n  - 7 -  no e s tá n  comple­

tamente separados unos de o t r o s .  P arte  de lo s  gases en combus- 

15 t ió n  o ya quemados que sa le n  de la cámara - 2 -  ó - 3 - ,  pasan a la  

se cc ió n  de secado - 6 - ,  por e jem p lo . También e x is te  c ir c u la c ió n  

en e s ta s  se cc ió n  de secad o, merced a lo s  v e n tila d o re s  - 1 1 -  y 

- 1 2 - ,  Los gases de la  p arte  c e n tr a l  de la  se cc ió n  de secado - 6 -  

son e x tra íd o s  por e l  v e n tila d o r  -1 1 -  (im pulsado por un motor 

20  - l i a - )  e in trod u cid os en la  cámara de com bustiín  - 2 -  por un

tubo - 1 1 b - ,  En e s te  punto apenas se d e s a rro lla  com bustión, s a l ­

vo a l  p r in c ip io  d el proceso cuando lo s  gases en combustión y 

e l  a i r e ,  procedentes d el mechero de p e tró le o  - 8 -  y de la  cáma­

ra  de combustión - 1 - ,  p enetran  en la  cámara - 2 -  por e l  o r i f i -  

25 c ió  - 1 3 - .  Desde e s ta  ú ltim a cámara - 2 - ,  lo s  gases en tran  en e l  

extremo de la  se cc ió n  de secado - 6 - ,  adyacente a la  se cc ió n  de 

cfi>quificacíón - 7 - ,  desde donde vuelven en d ire c c ió n  opuesta a 

la  de la s  b r iq u e ta s . P arte  de e s to s  gases son absorvid os por 

la  a s p ira c ió n  d el v e n tid a lo r  - 1 1 - ,  y c ir c u la n  de nuevo por la  

30 cámara - 2 -  h asta  la  se cc ió n  de secado - 6 -  del horno de tú n e l.
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E l v e n tila d o r  - 1 2 - ,  movido por un motor - 1 2 a - ,  hace c ir c u la r  

e l  gaa en la  p a rte  d e lan te  de la  se cc ió n  de secado - 6 - , .  y 

desalma también p arte  de lo s  gases húmedos por una chimenea

- 1 7 - .
Para e lim in a r e l  r ie s g o  de exp lo sio n es y fuegos en 

la  in s t a la c ió n , debe adop tarse una v e lo cid ad  muy grande del 

g a s , por e jem p lo , e n tre  5 y 20 m/seg. en e l  tú n e l mismo-;. S i  

e s te  t ie n e  una s u p e r f ic ie  aproximada de 1m&, en se cc ió n  tra n s ­

v e r s a l ,  e l  v e n tila d o r  - 1 0 - ,  que absorbe lo s  gases procedentes 

0 de la p orción  term in al de la  se cc ió n  de c o q u if ic a rc ió n  - 7 - ,

debe ta ñ e r  una capadidad aproximada de 7 m3/segundo. Los ven? 

t i la d o r e s  -1 1 -  y -1 2 -  para absorber y h acer c ir c u la r  lo s  ga­

ses en la  se cc ió n  de secado - 6 -  deben te n e r  capacidad pe unos 

5 6 B m3/segundo. La c irc ta la c ió n  ráp id a de gas t ie n e  en r e a l i -  

15 dad por e f e c to  la  exp u lsió n  expedida de gases y m aterias v ó la - 

t i l e s  de la  su b sta n cie  aglom erada, de modo que la s  d is t in ta s  

partdóulas de e s ta  ú ltim a se concrecion an  por coqu ización  s i ­

multanea del a g lu tin a n te  y de la  m ateria  prim a. La c ir c u la c ió n  t 

rápida de a ir e  impide asimismo que se acumulen m ezclas exp lo - 

20  s iv a s  de gases en ninguna -parte del horno, pues lo s  g a s e s , in ­

mediatamente después de producidos, se lle v a n  a la  cámara de 

combustión - 3 - ,  donde se queman despacio y e fica z m en te .

Al m anufacturar b r iq u e ta s  de a s e r r ín ,  corcho y/o 

turba u o tro s  com bustibles que desprenden gases a l  c a le n ta r lo s  

25 ia  mezcla de com bustible y gas obtenida de lo s  gases que se r e ­

t i r a n  de la  p orción  term in al de la  se cc ió n  de c o q u ific a c ió n  - 7 -  

pueden p a sa rs e , una ves m ezclados, a la  entrada -9 a -  de la s  

b r iq u e ta s  en la  se cc ió n  de secado - 6 - .  Se ha comprobado que 

e l  proceso  se a c e le r a  en con ju nto  y se-.xictienen b riq u eta s  de 

30 coque m ejores s i  é s ta s  se exponen rápidam ente a una tem pera-
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tu ra  elevada m ien tras e s tá n  húmedas y s in  elaborar#  Debe ad­

v e r t i r s e ,  s in  embargo, que la s  b riq u e ta s  cru d as, especialm ente 

tra tá n d o la s  de e s te  modo, conservan c é r ta s  proporción  de hu­

medad, determinada cuidadosamente por pruebas p re lim in a re s , 

y comprendidas en tre  40 y 45$ para a s e r r ín  y para tu rb a . Es 

im portante emplear un a g lu tin a n te  b a ra to  con m ateria  prima 

de poco p r e c io , como turba o a s e r r ín ,  con una humedad de 65 

a 6 8 $ . En e s te  caso  conviene u t i l i z a r  como a g lu tin a n te  a lq u i­

trá n  o r e s in a , esp ecialm ente s i  se mezcla con su b sta n cia s  que 

rea cc io n en  con algunos de sus componentes, como ácid o  fé n ico  

u o tro s fe n o le s , por e jem p lo , form aldehido o p rep aracion es o 

dereivados de fo lm aldehid o, y que den m a te r ia le s  p lá s t ic o s  o 

an álo g o s, em pastantes e in d u ra n te s , a l  c o q u if ic a rs e  e l  a lq u i­

t r á n .

Guando se u t i l i z a n  la s  m aterias primas gaseógenas 

últim am ente mencionada, se forme *n , n atu ralm en te , grandes can­

tid ad es de b re a , a l  p r in c ip io  pero se queman ampliamente o en 

atr mayor p a r te , y forman e l  coque que concrecion a la s  d is t in ­

ta s  p a r t ic u la r  del m a te r ia l ag lom erab le. S in  embargo, en e s ­

to s  p rocesos se pudden e x tr a e r  grandes can tid ad es de b re a .

A si se acumula c ie r t a  cantidad  de la  misma en e l  su elo  de la  

se cc ió n  de c ó q u ific a c ió n  - 7 -  d el horno de tú n e l, y se puede 

e x tr a e r  continuam ente por un tubo de purga en forma de U, l i g e ­

ramente ca le n ta d o , p ro v is to  de un sifÓ n j pero también es p o si­

b le  e x tr a e r lo  de lo s  gases de escape que s a le n  por la s  chime­

neas -1 6 -  y - 1 7 - ,  Para e l l o  se e n fr ía n  lo s  g a s e s , por ejem plp* 

ro cien ad o lo s con agua.

No es p re c is o  como se comprende, que la  in s ta la c ió n  

para l le v a r  a cabo e l  proceso sea t a l  como se rep re sen ta  en la s  

f ig u ra s  1 y 2 .  Puede s e r  conveniente in s t a la r  e l  su elo  del h o r-
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no d . tú n el unos m etros por encima del p is o , y s i t u a r  todas 

l a s « l i d . ,  del g . . ,  y también l a .  e n tra d a s , e„ . 1  aueio  del 

b orn e. E sto  hace m í. s im é tr ica  la  c ir c u la c ió n  da loa g a . . . ,  y

d< ”  PrDdU0t0 * * *  u n l" ™ *  «” «  «  la  in s ta la c ió n  rep re sen ­
tad a , l a .  b r iq u e ta s  s itu a d a s en e l  lado de la  c in ta  tra n sp o r­

tadora mas próxima da la s  mimaras de combuatién se pueden oo-

q u if ic a r  más que la s  del o tro  la d o .

También se puede disponer e l  horno v e r t ic .lm e n te , 

E s te  m ontaje se d ispon , en p r in c ip io  del mismo modo como a ,  

rep re sen ta  en loe p la n o s . E l tran sp o rtad o r de b r iq u e ta s  de­

be h acerse  en e s te  c a s o , s in  embargo, en forma de cadena de 

ca n g ilo n e s , o de montacargas continuo o d isco n tin u o , con «1 

oua! se haoan su b ir  o b a ja r  por . 1  tú n e l una s e r ie  de cubos

o c a s t i l l o s  de fondo y lados perforad o* i .i n o r a d o s ,  hn la  primera d isp o-
s lc lo n ,  la  se cc ió n  de secado debe s i t u a r s e ,  como es n a tu r a l ,  en 

la  p arte  in f e r io r  del tú n e l, y la  de c o q u if ic a c ió n  en la supe­

r i o r !  y a i  c o n tr a r io , s i  lo s  c a t i n o s  de tra n sp o rte  han de 
b a ja r s e  por e l  tú n e l del horno.

I>ueden in s ta la r s e  am ortiguadores en lo s  tubos del 

horno para re g u la r  1,  c ir c u la c ió n  de g a ses  dn e l  tú n e l, lo  

vual perm ite h acer fu ncionar e l  horno de la  m ejor manera y s i „  

v a r ia r  n i  re g u la r  la  v e lo cid ad  de los v e n t i la d o r e s ,e  a d e io lr ,  

de modo que la s  b r iq u e ta s  no se iompan por la  a cc ió n  del va­

por y de lo s  gases desprendidos de la s  mismas o inflam ados míen- 
tra s  se d e s g a s if ic a n  y c o q u if ic a n .

Con p re fe re n c ia  , 1  horno a .  construye enferma ds 

tú n .l  a largado r e c t o ,  de se cc ió n  esen cia lm en te  c i r c u la r ,  em­

pleando chapa de M a rro  de e mm. de g ru eso , por e jem p lo , con­

figurando como c i l in d r o  y soldado por la s  ju n ta s .  E l extremo3 0
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de descarga -9 b -  del horno puede co n e c ta rse  a un condutco de 

re fr ig e ra  o ion  - 1 5 - ,  en a l  que la s  b r iq u e ta s  t o t a l  o p a r c ia l ­

mente co q u ifica d a s  se ro c ió n  con agua por medio de un a sp e r­

so r - 1 5 a - ,  a f i n  de que no se  in flam en la  s a l i r  del horno, lis te  

conducto de r e f r ig e r a c ió n  - 16 -  se baos ce chapa de h ie rro  l a ­

minada, y t ie n e  con p re fe re n c ia  forma cuadra da, con lo que r e ­

s u lta  de co n stru cc ió n  mas barata  que e l  horno mismo.

Otra forma de r e a l iz a c ió n  del in v en to  se expone en 

la s  f ig u ra s  3 y 4 .  isl horno de tún el - 8 1 -  l le v a  un embudo o 

to lv a  de carga - 8 2 -  para lo s  b r iq u e ta s , que pirm ero han de s e ­

carse  y luego d e s g a s if ic a r s e  y c a r b o n e a r s e  en p arte  dentro 

del tú n e l, con ayudo de gases en com bustión o quedamos. E sto s  

gases provienen en gran p arte  de lo s  desprendidos de la s  b r i ­

quetas que se d e s t i la n  en seco  en e l  tú n el y en un horno de 

cuba - 2 5 -  conectado a l  mismo. Las b riq u eta s  caen de la to lv a  

de carga -2 2 -  sobre una c in ta  continuo - 2 4 - ,  que pasa en torno 

de p oleas -2 4 -  d ispuesta en lo s  extrem os, con un aggúlo do 

in clu n ao ló n  de 10 - 150 ,  por e jem p lo . E sta  c in ta  conduce la s  b r l -  | 

quetas coninuemente por e l  tú n e l durante - 30-  a 60 m inutos,

7 luego la s  deja ca er  en e l  horno de cuba - 2 5 - .  La tem peratura 

en e l  punto de descarga de la s  b r iq u e ta s  desde e l  horno -2 1 -  a l  

horno de cuba - 2 5 -  puede se r  de 500 a 6 0 0 « 0 . Durante se  ta s o  

• tra v és  d el tú n e l, la  capo de b r iq u e ta s  a p lica d a  sobre 1 . c in ­

ta  tran sp ortad ora  puede se r  atravesada por gases que c ir c u la n  

ae a rr ib a  a ab a jo  penetrando en e l  tú n e l desde e l  conducto - 2 6 - ,  

de una s e r ie  de oo rto s tubos de oonexión - 2 7 - ,  Las b r i ­

quetas que en tran  en e l  horno de cuba - 2 5 -  descienden por é l  

ten  unos 30 a 60 m in u to s), y mego sa le n  del horno por e l  a l i -  

mentador de compuerta - 2 8 -  desde , 1  a 1 i  me n t  a d o r  

uq. no debe ad m itir  a i r s ,  la s  b r  i  q u e  ta s  caen  en agu a'
con»
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ten id a  en un d e p ó s ito -esa-, para e n f r ia r la s  F que no se en flap  

men a l  s e r  tran sp o rtad as luego continuam ente por una c in ta  

- 2 9 -  a l  alm acén. En e l  horno de cuba - 2 5 - ,  la  capa de b riq u etas 

es a trav esad a  por una c o r r ie n te  esen cia lm en te  h o r iz o n ta l de 

700 a 1200»0 , m ejor en tre  900 a 1S00»C. E stos gases se produ­

cen a l  poner en s e r v ic io  1 horno con a c e ite  ard iendo, que se q» 

ma en una cámara de combustión - 8 0 -  que can u n lca , mediante 

conductos -3 0 a -  y -5 0 b - ,  con dos cámaras de d is tr ib u c ió n  -3 1 -  

y - 3 2 - ,  resp ectiv a m en te . Desde la cámara de d is tr ib u c ió n  - 3 1 -  

« i  gas en combustión o quemado pasa por un conducto -3 3 -  a un 

lado del horno de cuba - 2 5 - ,  y escapa por un conducto -3 4 -  des­

de e l  lado op u esto , mezclado ya con lo s  gases de d e s t i la c ió n  

se ca  desprendidos de la s  b r iq u e ta s  en la  cuba - 2 5 - .  Con p re fe ­

r e n c ia ,  e l  conducto - 3 4 -  se r e f r ig e r a  co n a ir e  y se a í s l a ,  d i­

r ig ié n d o se  a l  conducto de gases - 2 6 - ,  desde donde e s to s  c ir c u ­

la n  por lo s  tubos de d is tr ib u c ió n  - 2 7 -  y pmnetran por a rr ib a  en 

e l  hom o de tú n e l. Cunado lo s  gases han atrav esad o  la  capa de 

b r iq u e ta s  de la  c in ta  tran sp ortad ora  -2 4 -  y se han mezclado les 

gases de d e s t i la c ió n  seca desprendidos de e l l a s ,  son asp irad os 

por medio de un v e n tila d o r  - 3 5 a - ,  a tra v é s  de un tubo - 3 5 - ,  

desde la s  p a rte s  b a ja s  del tú n e l, ju n to  a la cuba -2 5 -  y e l  

v e n tila d o r  lo s  d ir ig e  por un conducto -8 5 b - a l  in t e r io r  de la  

cámara de oom bustiín - 30- .  Después de . n tr a r  en „Bta ^

gasea se consumen, y posiblem ente se m e a d .»  con e l  gas de pa- 

t r ó le o  procedente de un quemador (no rep resen tad o ) situ ad o  en 

la  cám ara-so -. P arte  de 1 .  m e a d , gaseosa a s i  formad, aa haca 

c i r c u la r  b a c ía  e l  horno de ouba -2 6 -  por e l  oenduoto - s s - ,  mien­

tr a s  que o tra  p a rte  se In trodu ce en e l  conducto de gas - 2 6 -  asa­

da 1 .  cámara - 3 2 - ,  por un conducto - 3 2 a - .  jfli e l  proceso ae ga­

ñeran naturalm ente en e l  tú n e l - 2 1 -  grandes cantidades da g a -
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s e s ,  que con impuls o uo o su cesivam ente, posiblem ente JJespués

de haber pasado una o v a r ia s  veces por e l  c i r c u i t o  an tes men­

cionado, h acia  la s  p a rte s  más b a ja s  del tú n e l .  Desde la  ¡ a r ­

te  c e n tr a l  de é s t e ,  lo s  gases son e x tra íd o s  por e l  tubo - 3 6 -  

y e l  v e n tila d o r  -3 8 -  lo s  envia luego por un tubo -3 7 -  a la  

cámara de com bustién, o por un tubo -3 7 a -  a la  cámara de d is -

tr ib u c u ln  - 3 2 - ,  de doñee vuelven a la  c ir c u la c ió n  por e l  con­
ducto - 2 6 -  h a c ia  e l  tú n e l.

E l exceso  de gases quemados se Impulsa sucesivam en­

te  h acia  1 .  p arte  i n f r i o *  del tún el - 2 1 - ,  ,  aa l ,  por una c h i­

menea - 2 l a -  qu,  comunica con e l  I n t e r io r  del tú n e l, aproxima­

damente donde la s  P iq u etas se cargan en la c in ta  tran sp ortap  

dora - 24- .  como es n a tu r a l ,  . . r o a  de la  entrada de la s  b riq u e­

ta s  se d e s a rro lla  un secado sim p le, no un» d e s t i la c ió n  seca 
n i una d e s g a s if ic a c ió n .

En e l  curso de lo s  experim entos del In ven tor para 

h acer b r iq u e ta s  de d ife re n te s  c la s e s ,  t s l e s  como la s  de com­

b u s t a .  y la s  adecuadas para fu n d ir m e ta le s , por e jem p lo , en 

un horno de cúpula, y para o tro s  f in e s  m e ta lú rg ico s , se  ha 

comprobado que uno de los m a te r ia le s  m ejores para fa b r ic a r  b r i ­

quetas o o s ls t e n t .s ,  qu , no desprendan p olv o , es le  «coque" de 

p e tró le o , del que e x is te n  v a r ia s  ca lid a d e s  en e l  mercado. Se 

han obtenido re su lta d o s  p articu larm en te  fa v o ra b le s  con coque 

de p e tr ú l .o  s in  c a lc in a r ,  « a r t a s  variedades d e l cu a l c o n tie ­

nen, s in  embargo, grandes cantid ades de . s u f r e ,  por lo  que se 

h . considerado n ecesad lo  adoptar la  d e s t i l a c l í n  seca  de la s  

b r iq u e ta s  para d ism inuir o su p rim ir e l  contenido en a s u fr e .

Pera e l l o  puede s e r v ir  . 1  horno d e sc r ito '. S I  la  p ro p o rc iín  do 

a su fre  la s  b riq u eta s  es muy e le v a d a , puede se r  conveniente 

in t e r c a la r  una a la te rn a  prforada en la seoolún Interm edia del
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horno de tú n e l, y c a rg a r la  de c a l  o de cu a lq u ie r  o tra  subs­

ta n c ia  que tenga un e fe c to  a g lu tin a n te  sobre e l  dióxido de 

azu fre  formado en e l  p ro ceso , o emplear un absorbedor que r e ­

duzca considerablem ente e l  ataque de lo s compuestos de azu­

f r e  sobre e l  a p a ra to , esp ecialm en te en la s e c c ió n  de secad o.

Se na v is to  que la s  b r iq u e ta s  que oontiene coque de 

p e tró le o  son esp ecialm ente adecuadas para d iv ersos jroced im ien. 

tos m e ta lú rg ico s , em p a r t ic u la r  a q u e llo s  en que se funden*me­

t a le s  para c o la r ,  pero también o tro s en que se b e n e fic ia n  mi­

n e ra le s  m e tá lic o s . Las b riq u e ta s  adquieren una gran r e s is t e n ­

c ia  m e tá lic a , y no dan polvo.-Adem ás^ se vueIvétíecompactas y 

p esadas, y no se queman con demadiada ra p id e z , en un horno de 

cúpula, por e jem p lo , lo  cual f a c i l i t a  e l  manejo del horno de 

cúpula y aumenta considerablem ente su cap acid ad . E l coque de 

p e tró le o  ha re su lta d o  se r  esp ecialm en te adecuado para la  f a ­

b r ic a c ió n  de b r iq u e ta s  con elem entos de a le a c ió n  que han de 

fu n d irse  para *  ten e r  lo s  m etales co rresp o n d ien tes* h ie r r o , ero. 

mo, manganeso, n iq u e l, w olfram io, vanad io , s i l i c i o  y o tro s me­

t a le s  o elem entos s im i la r e s .  Por c o n s ig u ie n te , se  puede mez­

c la r  también polvo de coque, h u lla  o a n t r a c i t a ,  ap arte  lo s  aglu- 

t in a n te s  e d i f i c a b l e s , co *  m etales o a le a c io n e s  m e tá lica s  en

polvo f in o ,  como h ie r r o  a l  s i l i c i o ,  para obtener la s  b riq u e­
ta s  deseadas.

En la  f ig u ra  5 se rep resen ta  una forma a lgo  m o d ifi- 

°«da del In v en to , s i  horno do tú n e l - u -  „  dlopono ln o lln od o  

y aaooiado a ouatro  sistem as separadOB oe o iro u la o lo n , que

funcionan Independientem ente unos de o t r o . ,  que comprenden unoa 

tuboa - 4 1 - ,  - 4 2 - ,  - 4 3 - ,  - 4 4 - ,  que comunican con e l  In te r io r  

del horno - 1 1 -  y unoa v e n tila d o r » . - 4 1a - ,  - 42. - ,  _43a - ,  - 44a -  

colocadoa fu e r , del t d n .l  a f i n  de a a p lra r  lúa gasea de la s
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p a rte s  b a ja s  del mismo, o sea de I po ,’ o sea de la s  s itu a d a s debajo de la

M nts tran sp o rtad o ra  - 2 4 - ,  ,  r a s t i tu id o s  por loa conductos

- 4 2 0 - ,  - 4 2 0 - ,  -4 4 0 -  a la  so n . au p arlor dal mismo,
d e ic r , a la  p arte  situ ad a encima n»aa encima ae la  c in ta  transp ortad ora
- 2 4 - .  De e s te  modo, se hacen osear. ^nacen p asar lo s  & s e a  a tra v és de la

j a  da O r n a t o s  da ia c in ta  - 2 4 - ,  an d ire c o ié n  dascandanta.

M ientras U ,  O rlgue t . s  aon conducidas por ! .  c in ta  - 24-  d .a -

' '  U  tD l”  d° ° * " ! * - 22- '  Papuestaa a un . temperatura
cada vez mayor. Los cáeme, „

Los gases que pasa .  tra v és de la capa de b r i ­

qu etas por e l  extremo de ca rg a , y escapan luego por la  c h i­

menea - 4 5 -  d isp u esta  en e l  mismo, tie n e n  una tem peratura l i -
geramente superiara 100»C. p0r  ta n toro r  ta n to , en esa p a rte  del tú n e l,

único e s e n c ia l que ocurre ea una evaporación del agua con- 

«nida en l a .  O riqu , t a s .  La tam paratura a .  mantiene m ílfa n ta

b 88t8n te  °8 U ° nteS P - o  sucaeiv .m enta Oa-
« a  ah a jo  d .sdo la  se o c lé n  ountl s u . del t í n . l ,  en la  qu.  p „ , .

ln t r ° dUOlr”  - U e n t a .  a „ „ os e00*  #1 ^  _

O - 2 6 - ,  a trav és da loa tu b o , do d is t r ib u c i ín  - 2 7 - ,  7 . 1  a la

d8 ° lr0 ü l8 C l6 n  - 44‘ - - 44- <  —  . * « •  un t i r o  n e o .s a -  
= » trav és d . la capa da O riqu e ta a . Mas a r r ib a  y

cerca  de la  se cc ió n  c e n tr a l  del tún«i
. dSl tú n e1 '  86 m antiene la  c i r c u la -

c ié n  da gas mediante e l  sistem a - 43- ,  - 43. .  ,
, . '  - 4 3 b - ,  Aqui tam­
b ién  pueden su m in istra rse  gases ñ a u »  *

S c a l ie n te s  a unos 600«o desde
e l  conducto - 2 6 - .  Se in i c ia  en e s te  ™lnt

®S te  punt0 una d e s t i la c ió n  se+
c a , pero la  cantidad  de gasas

S 868 combus t i b l e s  es probablem ente de­
masiado b a ja  también para que Duaria

P ra  que pueda p rod u cir una combustión,

88 d8b8 1SUS1—  “  e l  exceso  de a ir e

"  d“ 8 8 l8 d ° P' qUOñ° ’ 7 t ' * * * 1* * *  1 .  humedad dal g a .
h» tem peratura an e s ta  nona no daba sob rep asar 3 0 0 .C . Kn 1 .  ’
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seo cio n  d e l tú n e l donde funciona e l  alaterna de c ir c u la c ió n

" * 2 " ’ " 42a-< - 42b-»  1 » tem peratura ha subido a 40000 o mía.

La d e s t i la c ió n  seca  e s ta  en plena marcha para la  mayoría de 

loa m a te r ia le s  a g lo m e ra d le s , y p arte  do loa gasea producidos 

son abaorvidoa desde aquí por una tu b e ría  - 47- ,  w .  i os n „_

”  a un v e n tila d o r  p oten te - 4 7 a - ,  e l  cu al loa in trod u ce en 

1 .  cámara de com bustible - 8 0 - ,  re p re se n ta  en esquema, mate 

v e n tila d o r  e s  mas í u . r t e  que lo s  v e n tila d o re s  - M í a -  .  44 . . .  

*1  aire se Impele en 1.  cámara de com bustlán -30 -, q„. „ U '

• P resió n  su p e rio r  de a 1 .  a tm o s fé r ic a , de modo qu. se  queman 

por completo lo s  gases de d e s t i la c ió n  s e o . procedentes de la s  

b r iq u e ta s . S I  . 1  m a te r ia l ag lom erable, a p a rte  . 1  a g lu tin a n te  

Por e jem p lo , pea, betú n , o b re a , compon, p rin cip alm en te d . 

polvo de co ,u a , se producen desde luego e n t id a d e s  relativam en- 

te  pequeñas de gases de d e s t i la c ió n  s e c a , y en e s te  caso hay 

que su m in is tra r  com b u stib le , como a c e i t e s  com b u stib les , a la  

cámara de combustión durante tddo e l  p ro ceso , a f i n  de conse­

g u ir la  tem peratura req u eb ld a . Desde la  cámara de combustión 

-s o - ,  pasan gaseo ardiendo o consumidos, adecuadamente con un 

Pequeño exceso do a i r e ,  a tra v é s  del conducto - 4 6 - ,  a la cu- 

bs - 2 6 - ,  en e l  que caen la s  b r iq u e ta s  por e l  conducto - 53-  

cuando han a le n ta d o  e l  extremo de descarga de la  c in ta  tra n s ­

portadora - 24- ,  y donde se  d e s a rro lla  la  c a rb o n ita s ! 6n f i n a l  d 

del m a te r ia l a g lo m e r a » , y se  funden la s  e s c o r ia s .  E l conduc­

to  - 4 8 -  t ie n e  dos d e riv acio n es - 4 9 -  y S0- ,  cada una de la s  cua­

le s  descarga con p re fe re n c ia  la  mas b a ja  de dos cámara de 

is t r lb u c ió n  - S I -  y -5 2 5 - ,  s itu a d a s  a cada lado de la  cuba - 25-  

en forma de pm ralepipedo. Beoda la s  cámaras de d is tr ib u c ió n  ’ 

- S I -  7 - 5 2 - ,  lo s  gases de d ir ig e n  adecuadamente a l  in t e r io r  de



16 - 245 704
la  capa de b r iq u e ta s  situ ad a  en la cuba - 2 5 - ,  m ejor en d ire c ­

ció n  o b licu a  ascen d en te , La cuba debe h a cerse  am plia, de modo 

que en proyección  h o r iz o n ta l tenga la  forma de un re c tá n g u lo , 

ju n to  a cuyos lados mayores se ex tien d en  la s  cámaras de d is -  

5 tr ib u c ió n  -5 1 -  y - 5 2 - .  Los gases en combustión o quemados

que en tran  en la  cuba -2 5 -  del horno deben te n e r  una tempetfa- 

tura de 1000 a 17009C. En co n secu en cia , a e s ta  tem peratura se 

produce la  conversión  f i n a l  del m a te r ia l aglom eradle en esco ­

r i a ,  y a l  mismo tiempo se elim inan  por d e s t i la c ió n  y t a l  vez 

10 se consumen p o s ib le s  im purezas, t a le s  como a z u fre . Los gases 

suben a tra v é s  de la capa de b r iq u e ta s , y pasan de la  eauba 

-2 5 -  a l  conducto de gases -2r~  situ ad o  por encima del horno 

de tú n e l, de donde se d ir ig e n  a e s te  horno. Por lo s  tubtís de

d is tr ib u c ió n  - 2 7 - ,  dotados de am ortiguadores a ju s t a b le s ,  lo s 
L5

gases c a l ie n te s  que avanzan a unos 550-650AC pftr e l  conducto 

de gases -2 6 -  se d iv iden en c o rr ie n te s  p a r c ia le s  que se d i­

r ig e n  a d is t in ta s  zonas del horno de tú n e l, donde dan la  tempe­

ra tu ra  conveniente en cada una. La primera de esa s  d e r lv a c io -

0 n9S ~2 7 ~ en tre  en e l  tú n el a uno o dos m etros del extremo su­

p e r io r  de la  c in ta  tran sp ortad ora  - 2 4 - ,  de modo que la co­

r r ie n te  de gases c a l ie n te s  que procede del conducto -2 6 -  no de­

be ponerse en co n ta cto  d ire c to  con lo s  ap arato s m ecánicos in s ­

ta lad o s a l l í .  E l extremo de entrada de la  tu b e ría  de c icu cu - 

. l8C i6n  " 41‘  d0be a l o c a r s e  también inm ediatem te debajo de la  

adm isión del prim er tubo de d is tr ib u c ió n  -2 7 -  que s a le  del 

conducto - 2 6 - .  E l v e n tila d o r  -4 1 a -  e fe c tú a  una fu e r te  a s p ira ­

ción  a tra v é s  de la  capa de b riq u eta s  situ ad a  en e s ta  zonadel 

horno de tú n e l. En e l l a ,  e l  m a te r ia l aglóm erable se d esg asi­

f ic a  ta n to  y se co n crecio n a , de modo que la s  b riq u eta s r e s i s -

* 5
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t ir a n  la  calda desde e l  extremo su p erio  de la  c in ta  tran sp o r­

tadora -2 4 -  h asta  la  capa cu p erio r de b r iq u e ta s  en la cuba 

- 2 5 -  sim romperse n i deform arse. Como an tes se &a mencionado 

la  conglom eración y la  d e s g a s if ic a c ió n  Se r e a liz a n  en la  caba 

- 2 5 - ,  y la s  b r iq u e ta s  term inadas caen sucesivam ente por e s ta  

cuba a l  descargador de compuertas o t r a m p illa , con stru id o  de 

modo que nb pueda e n tra r  a i r e  a su tra v é s  a la  cuba - 2 5 - .  E l 

descargador hace pasar sucesivam ente la s  b r iq u e ta s  term inadas 

a un baño -2 8 a -  de agua f r í a ,  donde se  r e f r ig e r a n  para que 

no se  puedan in flam ar en e l  alm acén.

t
——=íH  O Y k t —    |

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ts  p a te n te :

1 . -  Procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de b riq u eta s 

duras de m a te r ia l co m b u stib le , e l  cu al comprenden la s  opsra­

cion es de m ezclar a g lu tin a n te  coqu izable con m a te r ia l combus­

t i b l e  finam ente d iv id id o , h acer b r iq u e ta s  de la  mezcla s é i  ob­

te n id a , c a le n ta r la s  m ientras se conducen en capa delgada a t r a ­

vés de un horno de tú n e l, poner la s  b r iq u e ta s  en co n tacto  d ir -  

r e c to  con una c o r r ie n te  de gases en ccm bustión o quemados, 

aumentar la  tem peratura de t a le s  gases en la d ire cc ió n  de aven­

ce de la s  b r iq u e ta s , de modo que en una zona del horno c o n t i­

gua a l  s i t i o  en que se descargan la s  b r iq u e ta s  del mismo, la  

tem peratura sea su fic ie n te m e n te  a l t a  para c o q u if ic a r  e l  ag lu ­

t in a n te }  r e t i r a r  dichos gases con o tro s  desprendidos del ma­

t e r i a l  aglom erable que s a le  del horno por esa zona, in trod u ­

c i r  lo s  gases en una cámara de com bustiín  e x te rn a , en la  que 

se mezclan con a ir e  y , s i  es n e c e s a r io , con ijjas co m b u stib les ;
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quemar después y r e in tr o d u c ir  lo s  gases en e l  horno, h acer c i r ­

cu la r  la mayor p arte de lo s  gases re in tro d u c id o s  h a c ia  e l  s i ­

t io  en que se descargan la s  b r iq u e ta s , e s ta b le c e r  una c ir c u ­

la c ió n  de los gases en combustión o quemados, y c o q u if ic a r  la s  

b riq u e ta s  en dichi) horno.

2 . -  Procedim iento según la  r e iv in d ic a c ió n  l a ,  en e l  

que se e s ta b le c e  un segundo c i r c u i t o  de c ir c u la c ió n  de g a se s , 

desalo jando é s to s  de una zona d el horno más próxima a l  extremo 

de carga cjue a l  de descarga y h acién d olos p asar después a una 

segunda cámara de com bustifin, donde se queman; le  mésela gaseo­

sa se in trod u ce luego en e l  horno de tú n e l, por una zona cen­

t r a l  del mismo, y se hace f l u i r  en o p o sició n  a l  avance de la s  

b r iq u e ta s , después de lo  cual vuelve a in tro d u c irs e  una ¡a r t e  

de la mezcla gaseosa en la segunda cámara de com bustión, a f in  

de c o n s t i tu ir  un c i r c u i t o  serrad o  de c ir c u la c ió n .

3 .  -  Procedim iento según cu a lq u iera  de la s  r e iv in d i-  

caion es 1» o 2 * ,  en e l  que hacen c i r c u la r  gases desde la  zona 

c e n tr a l  del horno n acia  e l  s i t i o  en que se in trodu cen  la s  b r i ­

quetas en e l  mismo dejándolos escap ar del horno por un punto 
próximo a dicho s i t i o .

4 .  -  Procedim iento según cu a lq u iera  de la s  r e iv in -

di c a llo n e s  1 « a en e l  que le e  b r iq u e ta s  p roced entes del h e r -  j 

no de tú n e l se Introducen en un hom o dé cube esen cialm en te j

v e r t i c a l ,  que comunica con e l  prim ero. j
5 .  -  Procedim iento según la  r e iv in d ic a c ió n  l a ,  en e l  

que 1 . tem peratura d el horno de tú n e l ee mantiene a unos 5 0 0 - 

eoosc en e l  s i t i o  de deeoarga de la b r iq u e ta s .
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6 . -  Procedim iento según la r e iv in d ic a c ió n  4 * ,  en e l  

que la  tem peratura del horno de cuba se m antiene e n tre  700 y 

1100 *0 .

7 . -  Procedim iento según la  re iv in d ic a c ió n  4&, en e l  

que lo s  g ases procedentes d el horno de cuba su bstan cialm en te 

v e r t i c a l  se cargan en e l  horno de tú n e l por un conducto que 

suba prim ero desde lo  a l to  d e l horno de cuba, y se extiend e 

luego por encima del horno de tú n e l, para l le v a r  a é s te  lo s  

mencionados gases á Cravés de una s e r ie  de conductores de d is ­

tr ib u c ió n .

8 .  -  Procedim iento según la r e iv in d ic a c ió n  l a ,  en e l  

que lo s gases c a l ie n te s  se d e sa lo ja n  a tra v é s  de la  capa de 

b r iq u e ta s , y se re in tro d u cen  por la  p a rte  su p erio  del horno 

de tú n e l, a f in  de e s ta b le c e r  una s e r ie  de c i r c u i t o s  cerrados 

de g as , esen cialm en te d is tr ib u id o s  por ig u a l a lo  larg o  de 

todo e l  horno de tú n e l.

9 .  -  Procedim iento según la re iv in d ic a c ió n  2 * ,  en

e l  que lo s  gases en combustión y quemados que s a le n  de la  cá­

mara de combustión se  cargan en e l  horno de cuba en un punto 

situ ad o  aproximadamente a la  mitad de la a ltu ra  del mismo, y 

se hacen pasar por la  cuba en su d ire c c ió n  tr a n s v e r s a l .

1 0 .  -  In s ta la c ió n  para la e je c u c ió n  del procedim ien­

to  de la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io s ,  la  cu al comprende una com­

b in a c ió n  un horno de tú n el con medios de tra n sp o rte  para l l e ­

var la s  b r iq u e ta s  a tra v é s  del mismo? a l  menos una cámara de 

combustión ex tern a  que comunica con e l  in t e r io r  del horno por 

conductos de gases? a l  menos un conducto de gas que comprende 

un v e n tila d o r  para im peler lo s  gases desde e l  punto del tú n el 

en que se descargan la s  b riq u e ta s  h asta  dicha cámara de com-

- i » .  9 '
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b u stio n } medios para su m in istra r a ir e  y otro com bustible a 

e s ta  ú ltim a } almenos o tro  conducto de gases que conecta la  cá ­

mara de combustión con la  zona c e n tr a l  del horno de tú n e l} en 

t a l  d isp o s ic ió n  que la  mayor p a rte  dd lo s  g ases re in tro d u cid o s 

5 en e l  horno de tú n e l por e l  segundo conducto de gases se hacen

c ir c u la r  h a c ia  e l  s itú o  en que se descargan la s  b riq u eta s  del 

horno, a f in  de e s ta b le c e r  en e l  mismo una c ir c u la c ió n  de ga­

se s  en com bustión y quemados.

1 1 . -  In s ta la c ió n  según la  r e iv in d ic a c ió n  10®, en 

10 la  que se dispone un conducto con un v e n tila d o r  para im peler

lo s  gases a una segunda cifrara de com bustión que, por medio 

de conductores de g a s e s , coumnica con e l  zona c e n tr a l  del hor­

no de tú n e l, de modo que lo s  gases re in tro d u c id o s  sig an  una d i-  

r e c c i ín  opuesta a la  de moviemiento de la s  b r iq u e ta s .

15 1 2 . -  In s ta la c ió n  según la  r e iv in d ic a c ió n  10®, en

la  que e l  horno de tú n e l t ie n e  una sa lid a  de gases adyacentes 

a l  s i t i o  de entrada de la s  b r iq u e ta s .

1 3 . -  In s ta la c ió n  según la r e iv in d ic a c ió n  10®, en la  

que la  cámara de combustión e s tá  d iv ida en t r e s ,  una de la s  

20  cy a le s  t ie n e  un conducto de entrada de a ir e  y un quemador, y

comunica por un conducto de gases con e l  i n t e r io r  del horno 

de tú n e l, por lo s  s i t i o s  en que se descargan la s  b r iq u e ta s , 

del mismo, y también con la s  o tra s  dos cám aras, la s  cu ales co­

munican asimismo por conductos de gases con la  zona c e n tr a l  

35 del horno de tú n e l.

1 4 . -  In s ta la c ió n  según la s  re v in d ic a c io n  13®, en 

la  que una de dichas cifraras comunica también con e l  conducto 

de gases con origen  en e l  s i t i o  de descarga de la s  briq u e­

ta s  .
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1 5 . -  In s ta la c ió n  según ).a re iv in d ic a c ió n  14a , en

la  que la te r c e r a  cifrara comunica por un conducto de gases con 

la  zona c e n tr a l  del horno de tú n e l, y también con una zona del 

mismo situ ad a e 1/3 de su lon g itu d  del punto de entrada ele 

la s  b r iq u e ta s .

1 6 .  -  In s ta la c ió n  según la  r e iv in d ic a c ió n  10®, en 

la  que e l  horno de tú n el comunica con un horno de cuba subs­

tan cia lm en te  v e r t i c a l ,  en e l  que la s  b r iq u e ta s  descienden pa­

ra  la  d e s g a s if ic a c ió n  y la  co n creció n  f i n a l .

1 7 .  -  In s ta la c ió n  según la s  r e iv in d ic a c ió n  10a , en 

la  que se ex tien d e un conducto de gases por fu era y a lo  l a r ­

go de la  p arte  su p erio r del horno de tú n e l, y comunica, por 

una s e r ie  de tubos de con exión , con e l  I n t e r io r  de la  p arte  

más a l t a  de dicho horno, y en la  que o tro  conducto de gases 

sigue asimismo e l  lado e x te r io r  d e l horno de tú n e l, y por uan 

s e r ie  de tubos de conexión comunicappr la  p a rte  in f e r io r  de 

dentro del horno de tú n e l, para qhe lo s  g ases pasen en d ire c ­

c ió n  aproximadamente v e r t i c a l  desde a r r ib a  h a c ia  a b a jo  a t r a ­

vés de la  capa de b r iq u e ta s  d isp u estas  sobre e l  tran sp o rtad o r 

dentro del c ita d o  horno.

1 8 .  -  Procedim iento e in s ta la c ió n  corresp ond iente paj» 

la  fa b r ic a c ió n  de b r iq u e ta s .

E sta  memoria consta de; v e in t i  una página e s c r i t a s  

por una so la  c a ra .
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