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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a 

la  so l ic i tu d  de

una PATENTE de INVENCION por VEINTE AÑOS en ESPAÑA

a fav o r de

TEODORO JIMENEZ, S .A ., Entidad española, con domi 

c i l i o  en Salamanca, c a l le  Colombia, (Alto d el Ro** 

l i o ) ,

p o r

"MEJORAS EN LOS MOLDES PARA LA FABRICACION DE CAL­

ZADOS".

Inventor: Don Teodoro Jiménez, de n acion alidad  espa

ñola
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La invención a que se r e f ie r e  l a  presente memoria, cons­

titu y e  una novedad in d u s tr ia l ,  con c a r a c t e r í s t i c a s  y v en ta ja s  

que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de exp lotación  exclusi. 

va que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p re sc r ip c io ­

nes d e l E sta tu to  v igen te de la  Propiedad In d u s tr ia l ,  de 26 de 

ju l io  de 1929; texto  refundido, publicado en 30 de a b r i l  de 

1930.

E l ob jeto  de l a  presente invención tien e  como f in a lid a d  

o fre ce r  a l  mercado determ inadas m ejoras en moldes para la  f a ­

b ricac ió n  de ca lzad o s.

En la  fa b ricac ió n  de calzado con su e la  de goma o esponjo 

sa y corte de te jid o , cualqu iera que e s te  sea , in clu so  cuero, 

se  viene empleando dos s istem as: uno u tilizan d o  moldes de una 

so la  p ieza  y otro  u tilizan d o  moldes de dos o t r e s  p ie z a s . Es­

te  ultim o sistem a a base de una p ieza  fondo para la  modela­

ción de la  p lan ta  del p iso  y la  o tra  un cerco ar ticu la d o  o no, 

para l a  formación d e l grueso y p e r f i l  de dicho p iso .

En e l  primer caso , molde de una sola p ieza , no e s  p o si­

b le hacer un calzado que presente una su e la  con un marcado sa ­

l ie n te  del n ive l del m ateria l de que e s tá  formado e l  co rte , 

cuyo sa lie n te  tan ta  b e lle z a  puede dar a l  conjunto en una gran 

p arte  de t ip o s  de calzado, ya que e l  ten er que sacar l a  suela 

d e l molde h acia  a r r ib a  después de vulcanizado dicho sa lie n te  

de goma, impide su s a l id a .

En el segundo sistem a, molde de dos o t r e s  p ie z a s  (p ieza 

fondo de p lan ta  y cerco a rticu lad o  o no, queda siempre una ba- 

vura de goma, en la  unión del cerco con la  p laca  fondo, que 

posteriorm ente hay que co rta r  y a veces después de c o rta r  e s­

m erila r  con tod as l a s  im perfecciones que e l lo  acarrea  y que 

a l  f in  siempre produce una mediana p resen tación .
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Con e l  nuevo procedimiento puede hacerse un calzado sin  

bavura de ninguna c la se  y con lo s  bordes y p e r f i l e s  de l a  

su ela  de cu alqu ier grueso , s a l ie n te  y sección .

Este procedimiento e s a base de un molde de dos p iezas 

cuya lin e a  de contacto o c ie rre  va del centro de la  puntera 

a l  centro d e l tacón y para e v it a r  l a  bavura ^ue l a  unión de 

l a s  dos p ie z a s  p ro d u ciría  se emplea una capa de goma esp ecial-  

mente preparada y a l  vu lcan izar e l  conjunto sa le  e l  calzado  

sin  bavura o rebaba de ninguna c la se .

Hecha l a  d escrip ción  que antecede, hemos de añ ad ir que 

lo s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de l a  idea expuesta, pueden va­

r i a r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  e sen cia  de la  invención, 

que e s  l a  que se d escribe  en lo s  p á rra fo s  que anteceden y l a  

que se re iv in d ic a  en l a  s ig u ie n te

N O T A

En resumen: La Patente de Invención que se s o l i c i t a ,  r e ­

caerá sobre l a s  re iv in d icac io n es que siguen :

1) M ejoras en lo s  moldes para l a  fa b r ic a c ió n  de calzado, 

c a ra c te r iz a d a s  porque tienen  por objeto  p erfeccion ar lo s  mol­

des conocidos h asta  l a  fecha, en l a  in d u s tr ia l  del ramo, que 

se  componen de una so la  p ieza , o de dos o t r e s ,  con l a s  desven 

t a ja s  que han sido expuestas, y se  su stitu y en  por un molde 

co n stitu id o  por dos p ie z a s  que permiten la  fa b ricac ió n  de un 

calzado s in  bavura de ninguna c la se  y con lo s  bordes y p e r f i­

l e s  de l a  su e la  de cu alq u ier grueso, sa lie n te  o sección .

2) M ejoras en lo s  moldes para l a  fa b ricac ió n  de calzado, 

según re iv in d icac ió n  primera, c a ra c te r iz a d a s  porque dichos mol 

des se construyen de dos p ie z a s , cuya lin e a  de contacto o c ie ­

rre  va del centro de l a  puntera a l  centro de tacón .

3) M ejoras en lo s  moldes para la  fa b ricac ió n  de calzado,
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c a ra c te r iz a d a s  porque para e v it a r  la  bavura que la  t^iión de 

l a s  dos p ie z a s , p rod u ciría  se emplea una papa de goma espe­

cialm ente preparada y a l  vu lcan izar e l  conjunto sa le  e l  gal 

zado s in  bavura o rebaba de ninguna c la s e .

4) Se re iv in d ic a , por áltim o, como ob jeto  sobre e l  que 

ha de recaer la  Patente de Invención que se s o l i c i t a :  "MEJO 

RAS EN LOS MOLDES PARA LA FABRICACION DE CALZADO".

Todo conforme queda d e sc r ito  en la  presente memoria, 

que consta de cuatro páginas e s c r i t a s  a máquina.

Madrid, 1 diciem bre 195& 

ALFONSO UNGRIA
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