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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a

la solicitud de

una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA

a favor de

TEODORO JIMENEZ, S.A., Entidad espafiola, con domi

cilio en Salamanca, calle Colombia, (Alto del Row

1llo),

por

"MEJORAS EN LOS MOLDES PARA LA FABRICACION DE CAL-

ZADOS",

fiola.

Inventor: Don Teodoro Jiménez, de nacionalidad espa
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- va que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripcio-

La invencidn a que se refiere la presente memoria, cons=-
tituye. una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas

que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusi

nes del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial, de 26 de
julio de 1929, texto refundido, publicado en 30 de abril de
1930.

El objeto de la presente invencidn tiene como finalidad
ofrecer al mercado determinadas mejoras en moldes para la fa-
bricacidn de calzados.

Bn la fabricacidn de calzado con suela de goma o esponjo
sa y corte de tejido, cualguiera que este sea, incluso cuero,
Be viene empleando dos sistemas: uno utilizando moldes de una
sola pieza y otro utiligzando moldles de dos o tres piezas. Es=<
te filtimo sistema a base de una pieza fondo para la modela-
cidn de la planta del pisoc ¥ la otra un cerco articulado o no,
para la formacidn del grueso y perfil de dicho piso.

En el primer caso, molde de una sola pieza, no es posi-
ble hacer un calzado gque presente una suela con un marcado sad
liente del nivel del material de que estd formado el corte,
cuyo saliente tanta belleza puede dar al conjunto en‘una gran
parte de tipos de calzado, ya que el tener que sacar la suela
del molde hacia arriba despuds de vulcanizado dicho saliente
de goma, impide su salida.

En el segundo sistema,‘molde de dos o tres piezas (pieza
fondo de planta y cerco articulado o no, queda siempre una bad
vura de goma, en la unidn del éerco con la placa fondo, que
posteriormente hay que cortar y a veces despuds de cortar es-
merilar con todas las imperfecciones que ello acarrea y que

al fin siempre produce una mediana presentacidn.
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Con el nuevo procedimiento puede hacerse un calzudo sin .

bavura de ninguna clase y con los bordes y perfiles de la
suela de cualquier grueso, saliente y seccidn.

Bste procedimiento es a base de un molde de dos piezas
cuya linea de contacto o cierre va del centro de la puntera
al centro del tacdn y para evitar la bavura due la unidn de
las dos piezas produciria se emplea una capa de goma especial-
mente preparada y al vulcanizar el conjunto sale el calzado
sin bavura o rebaba de ninguna clase.

Hecha la descripcidn que antecede; hemos de afiadir que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta, pueden va-
riar, sin que por ello cambie la esencia de la invencidn,
gque es la que se describe en los pérrafos que anteceden y la
que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: La Patente de Invencidn que se solicita, re-
caerf sobre las reivindicaciones que siguen:

1) Mejoras en los moldes para la fabricacién de c¢alzado,
caracterizadas porque tienen por objeto perfeccionar los mol-
des conocidos hasta la fecha, en la industrial del ramo, que
se componen de una sola pieza, o de dos o tres, con las desven
tajas que han sido expuestas, y se sustituyen por un molde
constituldo por dos piezas que permiten la fabricacidn de un
calzado sin bavura de ninguna clase y con los bordes y perfi-
les de la suela de cualquier grueso, saliente o secci6n;

2) Mejoras en los moldes para la fabricacidn de calzado,
seglin reivindicacidn primera, caracterizadas porque di chos mol
des se construyen de dos piezas, cuya linea de contacto o cie-
rre va del centro de la puntera al centro de tacdne.

3) Mejofas en los moldes para la fabricacidn de calzado,
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caracterizadas porque para evitar la bavura que 1a'ﬁ416n de

: ’ ‘ las dos piezas, produciria se emplea una papa de goma espe-

cialmente preparada y al vulcanizar el conjunto sale el ga8l
zado sin bavura o rebaba de ninguna clase.

5 L) Se reivindica, por filtimo, como‘objeto sobre el que
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ha de recaer la Patente de Invencibn que se solicita: "MEJO
RAS EN LOS MOLDES PARA LA FABRICACION DE CALZADO";
Todo conforme queda descrito en la presente memoria,
que consta de cuatro piginas escritas a méquina;
Madrid, 1 diciembre 1958
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