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i f .  ¿pvant&*pe*tQftere a un ca' *' *\** *.**.- * **'*.. * ***.
.espués dt? h^psr'sidó' ll^òàào' t?e una dateria de re

rtucho que, 
relleno, está

destinado a asegurar el cebado de las cargas explosivas colo­
sadas en los barrenos. Se refiere más particularmente a un 
cartucho de un material relativamente elástico que, después 
de haber sido llenado de agua o de una materia distinta, está 
destinado al cebado de las cargas explosivas en las minas de

Los cebos utilizados para las explosiones en las 
minas y las canteras tienen como funciones esenciales aumen­
tar le eficacia de las explosiones, disminuir el desprendi­
miento de polvo, enfriar los gx-.ses procedentes de la cxolo- 
ión y prevenir la inflamación de los gases inflamables even- 

tualmentc presentes en el medio ambiente, tales cono el grisú] 
Para ser plenamente eficaces, estos cebos deben 

ser colocados tan cerca coro sea posible de la carga explosi­
va, y deben obturar en la medida de lo cosible el barreno, v 
deben ser bloquéanos in situ. Es aor esto ñor lo cue se han 
utilizado,para constituir los cebos, cartuchos de cebado cons 
tituidos per une funda flexible y fina de materia plástica

y cuyo otro extremo presenta un orifi­
cio de llenado y lleve una válvula de cierre que no funciona 
más que después uel llenado .a le presión interna. El llenado 
de los cartucnos de este ¡sipo so debe efectuar en los lu,ou**es 
de utilización, con ayuda de un aparato especial que introdu­
ce agua najo presión después de la colocación en su sitio del 
cartucho en el barreno.

Para parrar este inconveniente de este tipo de 
cartucho, se ha aratado de desarrollar cartuchos del mismo ti 

po cue pueden ser lrenados antes de su colocación en su si-

s.oldada cor un extremo
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puás'.'áel 11-en'adÓ'; estbs^cQrtüehÓs'dóbéh ser introducidos a- 
presión en los barrenos'.'por"'mGdio'd.e un cebador. Los cebos
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constituidos ñor medio de estos cartuchos pueden sor coloca-
, s "S- ^ '''.i..'... .'i-$ , ' *' *dos,,hoor consiguiente; cusca dc-.'da carga exbiosiv.a'y/ debido 

ü. " ' -"<' - .do
al curvado do los cartuchos/ son bloqueados in situ. Sin em­
bargo, el.curvado.denlps.chrtuchosrimpone que éstos sean de 
un diámetro ñotdbíemento inferior al del barreno. De esto re­
sulta' que estos cartuchos presentan el inconveniente grave de] 
no permitir más que' una obturación muy imperfecta del barre­
no.

El..presente invento trata-de permitir el cebado 
de. los barrenos por medio de cartuchos que pueden ser llena­
dos antes de la colocación en su sitio del cob^quc pueden 
ser colocados contra la carga explosiva, que son bloqueados 
in situ, y que obturan convenientemente el barreno. Los car-

KM?'!-'

¡.Qtqppj'

tuchos según el invento presentan, además, la ventaja de oerq 
itir une colocación en su sitio fácil del cebo, a nesar de 

las variaciones de diámetro que suponen necesariamente los 
marranos..

Se refiere, a este efecto, a un cartucho de forma 
cilindrica de un material elástico para el. cebado de los ba­
rrenos, que presenta al menos una zona que nuede deformarse 
radialnente y al menos una zona que puede deformarse axialmen 
te baje el efecto de una presión radial o uxial ejercida so­
bre el cartucho o bajo el efecto de ana variación de la ore- 

Sn interna.
La forma general del cartucho según el invento 

es la de un cilindro recto que presenta ciertas zonas liaera
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-manto' orñgr<3n;t'ln<H. p̂.!̂ sudori eh*.̂ *Y ante del cartucho yo-

;sae'; de.preferencia*'una. siíhefria*de'revolución. Además, cnar

do,-' no se ejerce ninguna presión sobre el cartucho, el mayor 

diámetro de las nonas que so pueden deformar radialmente es 

superior' al mayor diámetro de les sones que se pueden defor- 

jpar/'á'Kia'lmente., En general, el mayor li'metro de las sonas 

que se pueden deformar radialmente está comprendido entre 11C 

y 200%, y de ^referencia, entre 120 y 150%, del mayor diáme-

'̂ '0 - imi:

tro de las nonas que pueden deformarse -ultímente.

La' configuración do la c de las nonas *ue se pue­

den deformar radialmonte puedo sor cualquiera, siempre rué 

estas nonas sean capaces do contraerse cuando od cebo pase 

por una succión do barreno liqoramente menor que su mayor sec 

-ción y que sea cagan do dilatarse, en caso de aumento de la 

presión interna, en el interior del cartucho. Así, estas no­

nas pueden estar provistas ventajes.'mentó do acanaladuras o 

ranuras rectas paralelas al ajo dal cartucho, botas -canalado 

ras o ranuras longitudinales pueden us..ar dispuestas sob.-e 

una porción o sobre toda la longitud de cada nena, y puedan 

ser idénticas o diferentes. En general, se prefiere que cetas 

acanaladuras o ranuras sean idéntic s y estén repartidas uni­

formemente sobre todo al contorno de cada nena, con al fin do 

garantizar ana deformación ra'ial uniforme.

Según un mole de realización preferido, cada sena 

que se guale deformar radialmente incluyo r auras lonqitudina 

les de perfil triangular, cuya mayor profundidad os. en gene­

ral, igual a 23 a 75% aproximadamente del mayor radio de la 

zona. De preferencia, su ángulo da abertura está comprendido 

entre 1 y 2 rad aproximadamente. Están ranuras se -an-auen-

uran en un número <**ue va de 3 o. á, le a-referencia, 'también de

tid'.mifájpj
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- so^re el contorno, dé *1^ zonà..*

\ .Seaún un modo de realización preferido, la super­
ficie .envolvente de la's' sonar que se pueden deformar radial- 

rT*.?ì^nfe'!;comprèndaci en'un eXtre^pbyuna porción troncoconica di­
vergènte, ;a partir dal entremo cuya menor-sección puede unir- 
sèPvcntajpsamentb'de redo'directo a una sona que se puedè de­
formar axial:.tonte. Según una variante preferida, la superfi­
cie envolvente incluye igualmente, en el otro extremo, una 

-IO porción troncocònica convergente hacia el extremo. Las dos 
porciones troncocÓnicas se pueden unir directamente por sus 
isecciorie's'intayor.es'î  separadas' también por una
rKuxb.émrem^^b^c^doacilíndrica, cúya-longitud'es, de preferen- 
cia, .'infetíor^'p 2C;':', y más .particularmente;.' inferior a 10%,
de " la ionaitúd total do?, la soné, a a _á .'.p. y._ ' _

La configuración de la o de las zonas que se pue­
den deformar axialmente puede ser cualquiera, siempre que es­
tas zonas sean capaces de acortarse cuando el cebo está some­
tido á una prcsión/axial,.' por ejemplo en el curso de la expíe

15

20 S'i'óh dé la carga explosiva, y rué sea"canas de alargar;se, en
caso de aumento de la presión interna en el interior del car­

roñen ser ventajosamente cilindricas 
-.duras anulares huecas dispuesta:

RM'- tucho. .,sí, es tas zonas
.

y estar provis tas de acj,
for¡y de manera que uní un

25 acanal aduras se eligen

30

'fí 14099
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axial tan elevada como sen posible. Las acanaladuras son, de 
preferencia, idénticas entre sí, y de perfil recular redondée 
do.

Por otro lado, además de las zonas uuc se pueden 

defcamai fadialmente o axi lmente, el -s- rtucho según el in-
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transversal de las zonas que se puedan deformar radialmenté* 
le preferencia de al menos 10,1 p", más particularmente, de al 
nénos'- 20%. Ratas zonas pueden ser ventajosamente cilindricas'.

Finalmente, el cartucho según el invento incluye 
un fondo cerrado, que puede ser plano o de forma redondeada, 
por un extremo y, de preferencia, una abertura de llenado ob­
turadle, en el otro extremo, con vistas a su llenado en el lu 
lar de utilización, untes do la introducción del cebo en el 
barreno a obturar.

Sin embargo, el cartucho puede ser también líen­
lo en el lugar de su fabricación y, en este caso, ouede re'" 
definitivamente cerrado, por ejemplo, por soldadura. La. aber­
tura de llenado puede sor obturada por cualquier medio que 
;segure una buena estanquidad, tal como una válvula, una
3ula o un tapón fileteado a 
último.

ti número le di zona;

indo preferido
cap­

este

' ..a#á=
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uc se pueden deformar ra­
dial o axialnente es cualquiera, be oref encía, va ce i
Suando el cartucho según el invente incluvr-

un tipo, se eresiar
rtiguas. For otro la

r menos dos nonas
romo tino estén

cartucho incluyo un orificio de llenado, aue
ú caso un rue el

o se encuen-
tZ*0
oueden deformar uxialmcnte.
número, lí

:onti-r—L,—

Finalmente, Juicioso
dimensiones y las formas de loi

eiegir el 
cuas que se nue-

den deformar radial o .xialm^np-, d^ r-cn̂ r.'. —" u^o _Los aumentos
o disminuciones de los volúmenes rn-rn--.^-... <-"_,u.euen a caca una
ne estas zonas se puedan compensar mutuamente cuando el enr-

1#
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r f  *'. .. .: ' ''. ' -r "
jatí^ ' 13.'én.o de -' un*' fduM'o- u
ptra.mateAe*''cbrnpreM-b,l'e. A3í,**s¡'i'se'ejerce una presión ra- 
dial sobre' una o varias;- sonas que se pueden deformar radial­
mente ; la disminución de volumen que se deriva puede ser com- 
pensadá por un aument-ó de volumen correspondiente a un alargá 
m'iepto de la o de las senas que se pueden deformar axialmen- 
te.

La capacidad del cartucho según el invento se olí 
ge en función del diámetro nominal del barreno a obturar. En 
general, la altura total del cartucho está comprendida entre 
dos y quince veces, casi siempre entre cuatro y ocho veces, 
su mayor dimensión transversal.

El material constitutivo del cartucho según el 
invento se elige de lanera que sea suficientemente elástico 
para permitir las deformaciones axiales y radiales de las zo­
nas que se puedan deformar radial o axialmente. Es preferible 
sin embargo, que no sea demasiado elástico, con el fin de que 
les cebos puedan ser colocados fácilmente. Finalmente, es'pré 
ferióle que el material presente una resistencia suficienté'-a 
os rasguños y un pequeño coeficiente de deslizamiento. En 

general, las materias termoplásticas convienen bien para rea­
lizar el cartucho según el invento. Así, se pueden utilizar 
las poliolefinas, tales como el polietileno de alta o de baj 
densidad, el polipropileno y los copolímcrcs de etilenc y/o 
de propileno, el poliestireno.- las resinas virilices talas co 
me el policloruro de vinilo rígido o semirrígido, o los copo' 
limeros de cloruros de vinile y el polifluoruro de vinilide- 
no, las poliamidas, los policarbonatos y los peliésteres ter 
moplásticos, tales como el politetraftalato de etilenogl^col. 
Han sido obtenidos buenos resultados con las noliolefinas y,
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el polietileno.
%*1 cartucho según *el invento puede ser producido 

por cualquier técnica de moldeo y especialmente por moldeo 

por soplado a partir de pnrisones tubulares extruidos, o 

partir de preformas moldeadas por inyección.

El grosor de las paredes se elige igualmente 

vistas a la estanquidad deseado. En general, está comprendí 

do entre 0,2 y  ̂ mm.

El invento se explica con m's detalle en la des­

cripción que sigue de uno de sus modos de reclinación parti­

cular, dada, a titubo ilustrativo.

En esta descripción, se hará referencia a last fi­

nuras de los dibujos /nejos, en los cuales:

la figura 1 es una figura en alzado de un cartu­

cho según el invento

la figurad es una vista en corte según la sedeión 

AA' fe 1.: figura 1.

Como se ve en las figura, el cortucno 1, qué ha 

side realizado por moldeo por soplado de una porción de ^ari 

són tubular de polinrooileno o de oolietileno, presenta dna

pared lateral de forma cilindrica 2, un fon lo cerrado 2- de
db forma reborde y una abertura fiToteada ue puede sed cb-

i". turad ' hermética 'aerile p r  medie de un tapón enroscar ud re-

r-' prese atado.

una zona 8 ouc se ouede deformar axialmente

corta.

ed Ìr. tera1 2 de li ca
índriCt: iisa 5, dos

mar r^diíl.Imente y

ÍIG / acente a la

5 es rela tivamedte
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repartidos
uniformemente sobre el contorno, que están separados por ra­
nuras longitudinales 9, cuyo ángulo de abertura es de 1,5 rae 
¡aproximadamente.

La -superficie envolvente de las zonas .1 y 7 com­
prende .--porciones troncocónicas divergente 12 y convergente 
13, separadas por una corta porción cilindrica 11.

Las zonas 6 y 7 están unidas entre sí por una coi 
ta porción cilindrica 10.

La zona 7 presenta cinco acanaladuras anulares 
idénticas .14 dispuestas.para formar un fuelle.

Las porciones cilindricas 11 do las zonas 6 y 7 
tienen un ..diámetro mdtimc superior al del diámetro de la zo 
na 3 y de la zona cilindrica.lisa 5.

Por otro l^do, el cartucho 1 no incluye en cu su
per fiele exterior ningún ángulo vivo.

il cartucho anc s - j  ns^ le ser descrito, es
uti lizado de - la manera siguíente, para el cebado de las car—
gas explos ivas colocadas en los barren GS.

El cartucho es llenado de una materia tal como 
un licuado, una oaspa, o un.ooivo, utilizada habitualmente

agua, aireóles, mezclas de agua y de u.nG. oustaccia gelifican-
25 te, soluciones acuosas de cloruro de calcio, cloruro de cal-

ció en escamas, etc. Se obtienen muy buenos resultados con
el agua pura. El cartucho es obturado por medio de un tapón- 
fileteado. El cebo así constituido conviene para les barre­
nos cuyo diámetro nominal es ligeramente inferior, por ejem-

plo, en menos de 10b y, de preferencia, en menos de 5%, al
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- d W ^ é * } i ' ^ a r ^ c a ^ j i  11 y es, pues, supe-
irior al diámetro de'la zona'c 'y dé la sona cilindrica lisa 5^ 

En el curso de la introducción a presión del ce­
bo por medio del cebador, las zonas 6 y 7 son comprimidas

3o gracias a la

del cebodor, las
del barreno v se
Cuo ndo el topón ^
. re tira el cebad;
las zon as 6 y 7,

¡nte obturado.

lugar como efecto acor
tación de 1
el barreno. En uriat et?"

15 ca el estol lido del cu

explosión, la onda de choque
ión aniel uc tiene en orinar
zona 8, lo rué origina la dila-
afuersa el bleyuco del ceho en

nido.
Les cebos constituidos' cor medie de los cartu­

chos secrún el invento conviene...- entro otros, paro todas los

 ̂ en las minas de

explosiones de mina en cue la carga explos
20 en el fondo de un-agujero le sección circu

elevados re?¡din,ientos, muc --.articularmente
cartón.

"-.di
' ̂
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Los puntos que como característica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Hodelo 
é̂.̂ ti''l'i'd̂ d'...:en--- España^ por VEINTE anos*.- son los que se reco- 
qenpen*"das 'reivindicaciones siguientes:

.13.- Cartucho de forma.cilindrica de un material 
ástico< para el cebado 'de los barrenes/ caracterizado nor- 

que presenta al menos un-'.= nona que se puede deformar radial­
mente y al menos una nona que se puede deformar arialmentc 
bajo el efecto de una presión radial o axial ejercida sobre 
el cartucho o bajo el efecto ¿e una variación de la presión 
interna.

23.- Cartucho según la reivindicación 1", carac­
terizado porque ol mayor diamoti 
deformar radialmente es annerici 
ñas que se pueden deformar axialmente 

3".- Cartucho según 
caracterizado porque las zonas que se 
mente están provistas de acanaladuras o ranuras loncitudina 
les.

de las zona S que se pueden
1 mayor did metro dO las zo-*
nte.
s reivindic aciono s -3 o t-/
se -naden deforr..ar radial-

.- Cartuch c según j.c renvmurc'-caon 3= carac-
terizado porque las ranuras longitudinales son de cerril triar 
guiar/ en que el ángulo do abertura está comprendido entre 1 
y 2 rad aproximadamente.

53.- Carrucho según una cualquiera de las reivin 
dicaciones i3 a e3, caracterizado /orcue la superficie envol 
vente de las zonas que se cuelen deformar radialmente com-

/ en un extremo/ una porción troncocónica divergente a 
partir del extremo.

* - . . .

'

;-.'3
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' ^'S'^^':^át'?:€cht¡ ^n^'¿'á"yat^indicación 53, carac-* '.... *.. *** * *.* ... *.
teripado ppr.qúe.la Superficie envolvente comprende igualmen­
te, en el otro extremo* ara porción troncocònica convergente 
hacia el extremo.

?R.- Cartucho según una cualquiera de las reivin­
dicaciones in a 6?, 'caracterizado porque la zona fue se puede 
deformar uxinimente está orovista 
huecu^ dispuestas de ¡¡tañera .uo forman na fucile.

Cartucho según una cualquiera de las reivin­
dicaciones _r. "?.:q caracterizado pomue está provisto de un
oiis-.'...Lo ...-. lien.ino adyacente una nona que se puah; defor­
mar axialmente.

 ̂ *** '"-í^ucho según una cualquiera de las reivin- 
car-eterizado norcue el orificio de llena

ac ..saladuras anularos

dicaciones 13 ". pn
do está filoteado.

105.-.
dicaciones I-i .a.op.
lefina.

1T3
dicaciones I- a.lo
tres zonas que ce

dicaciones 13 a ii
nss y forma s de
axialmente, son f.<i

Carinenno según aun cualquiera de las reivir
;ra neceo te noiio-

-t-.f

'-'--'Ctcterizudc

clones de los volúmenes cue 
zonas, se compensen múi 
un fluido o ¿e oq 
sienes.

en ' aiU-U

ra.

_ c.G —f:s iroj.vin

**— ĈhG2T2.[ijr>d;Q j JlCÍU."-G 1*1-̂  <
deformar axi. Imeneo.
--- -̂ ".-yuu una cualquiera de a^s reiv-an 

arque el número, dimensio

aera que loe "ur.ontos o disainu 

rressonden a cada una le estas 

rúente cuando el cartucho, llene de 

-la ancomoresible, es sometido e ore-

1.1 Cartucho d< forma cilindrica de un material

ig





SOCIETE BOURGUIGNONNE D'APPLICATIONS PLASTIQUES

F!G 1

F)G 2

^ 5

V.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



