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Este splicitud es une continuacidn parcisl de 1s solici-
tud de patente estadounidense con nimero de serie 443;315, de
positada el 14 de julio de 1954,

Esta invencidn se relaciona con el tratamiento de hila-
zas, 0 hilos, pera producir hilezs de volumen muy aumentado,
estendo mfs perticularmente relacionada con la produccidn de
una hileza voluminose compuesta de une serie de fibras indi-
vidualmente onduladas y caracterizada por ls presencia de una
multitud de rizos a modo de anillos vy extremos de {ibras sa-
lientes irregularmente espaciados & lo larg de la superfi -
cie de la hilaza,

En la solicitud de petente estadcunidense con ndmero de
serie 261.635, depositade el 14 de diciembre de 1lu5l, se ex-
pone la produceidn de una nuevs hilsza de filamento volumino
80 gue posee muchus de las propiedades desesbles de la hila-
za ordinerie de estambrera hilada, pero difepencidndose por
estar compueste de filamentos sustancialmente continuos. En
ess hileza, el volumen y el especto que la ssemeja a ls hila
ze de estambrera lo proporcionan una multitud de rizos a mo
do de anillos y otros repliegues dispuestos & intervalos irre
gularmente espaciados sobre los diferentes filamentos; aunque
ésta estructura de filamento continuo es una ventsja pera mu-
chos fines, existen usos terxtiles que requieren un efeéto ve-

lloso, enwrestado, & manera de cachemir, proporcionado por una

hilaza que tiene un gran ndmero de extremos de filsmentos sa=-

lientes, Una hilsza que posea la combinzcidn de propiedades prq

porcionadas por extremos libres y repliegues de los filsmentos
creadores de volumen, serd deseable para tales usos,

A excepcidn de le seds, las fibras naturales de origen
animal, vegetal y mineral existen sélo en longitudes relati -

vamente cortes. La hileza preparsda con esas fibres nstura -
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les estd necessriamente compuesta de fibras de longitud re-
ducida; #demds, grandes cantidsdes de Tilamentos continuos
artific&éles son cortados en segmentos egntes de convertirlos
en hilaza; Bl tretamiento de estas hilezas de filamentos seg
mentados para darles un onduledo que incremeute su volumen se
rfa deseable independientemente de si se requieren o no extre
mos © cabos libres. Cuando el efecto deseado reguiere cabos
sa lientes, serfa muv conveniente proporcionar un proceso para
tratar hileaze de filemento continuo y cresr en ella un aumen-
to de volumen y una multitud de extremos salientes en una so-
la operacidn, evitando asf las costosss opersciones de cortar
filamentos continuos en segmentos e hilar éstos parc formar la
hilaza,

Un objeto de esta invencién es proporcionar una hilaza -
que tenge un elevedo ndmero de czbos libres selientes de fl -
bras y posea un mayor volumen faeilitecdo por los repliegres ds
los filementos del tipo caracterizado por ls presencia de ri -
Zos a menera de enillas, Otrocj-eto es faciliter una hilaza
de segmentos hiledos de volumen incrementado, csrescterizade por
la presencia de una multitud de rizos & modo de anillas_y ca -
bos salientes de fibras irregulsrmente espaciados & lo largo de
ls superficie de la hilaza, Otro objeto es ofrecer un proceso
pargpreparar hilaza de volumen incrementado pertiendo de hila-
23 convencionasl de filaméntos segmentados hilados., Un objeto
adicionel consiste en fecilitar un proceso para tretar hileza
de filemento continuo destinado & incrementar grandemente el vo
lumen y & former una recubierta de cebos salientes de fibras -
en una operacién., Con la siguiente descripcidn vy reivindioec;g
nes se irdn poniendo de msnifiesto otros objetos de la inven =~
cidn,

En los dibujos, que ilustran versiones Preferentes de la in




.
o e

10

15

20

25

50

vencidn;

Le figura 1 es la proyeccidn vertical del lado de un ape
rato épropiado para poner sen prdcties el proceso de esta in -
vencidn;

La figura 2 &s uns proyeccidn verticel, lateral y pepcial
mente secclonada de una forme de boguilla.

La figuré 3 es una vista terminal de la boquilla mostra-
da en la figura‘z;

lLa figura 4 es una proyeccién vertical y lateral, parcial
mente secclonada, de otra forma de boquilla.

La figura 5 es una vista lateral que muestra el aspecto
de laz hilazs trastada sin torcer, preparzds con hileza de fi-
lamento continuo (eumentede unas diez veces).

Le figure 6 es una vista similer sumenteda de hilaza tra
tada y enderezada, preperada con dos cap&s de hilazas de fila-
mento continuo,

la figura 7 es una vista similar zumentade de hilaza tra-
tada, preparada con una capas de hilaza de filamento continuo y
una capé& de hileza de algoddn;

La figura 8 es una viste similar sumentads de hilsza tre-
tade preparads con una capa Unice de hilaza de fibra segmenta
da, hilada;

La rigara 9 es una vista similar sumentads de una hilaza
tratada preparada con una hilaze de filamento segmentado, hi-
ladary de dos capas;

Ta figura 10 es una vista esquemftice del dispositivo de
elimentedo, chorro de contextura, chorro de torsidén, rodillo
de toma y enrollado.

la figura 11 es una vista esquemftica de otro dispositbi-
vo similar al de la figura 10, pero que incluye un rodillo de

estirado con un rodillo escalon&ado y un pasador de estirado,
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Le figura 12 es una variedsd de dispositivo de la figura
10, que se explioca por si misme,

La figurs 1% es une seccibn esquem€tica de una caja o
cdmera de pelusillss provista de un chorro de contexture.

Le figura 14 es una vista esquemdtifa de un dispositi-
vo de rodillos de elimentado de la hilaza, cdmars de pelusi
llas, rodillos de spretado y enrollado,

1s figura 15 ilustra esqueméticamente en hebras aisle-
das cémo les fibras segmentadas son cogides en los rizos es
tablecidos poryn chorro,

Ia figura 16 muestra el segmento de fibrs ssegurado en
los rizos de la figurs 15, que hen sido estirados hasta su -
jetar a la fibra segmentada en su sitio.

La figurs 17 nmuestra la fibru segmentads @aplastzda con-
tra la fibra soportadors de la csrge en una hebra sislada.

La figura 18 ilustra la forma en que unas hebras son e
rolledes alrededor del haz de filamentos mediante el chorro
de torsién, Y

La figura 19 representa una modificacidn en la gque se
usa un tubo en formp de T en lugar del chorro de contextura,
El tubo en forma de T puede hacerse de cualquier'material sua
ve, como por ejemplo vidrlo, acero inoxidable, etc., pudien-
do veriar en didmetro de 1/8 de pulgada a 1/2 pulgada,

De acuerdo con esta invencidn, se obtiene una nuewhile
za con un aspecto de velloso & cachenir, resultahte de un re
cubrimiento de cebos de fibrs salientes y de un volumen nada
comin, en comperscién con las hilazas de fibras segmentadss
de las técnicas pasades, asi como de las fibras que formen re
Pliegues a manera de espirales, rizos y formeciones semejan-
tes @ intervalos irmgulares a lo largo de sus extensiones y

con espaclado irregular en lss diferentes fibras, ofreciendo
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hilaza, Une hilaza de capa simple puede terer une torsidn en

un espacio 1aterﬂl entre éstas. las mds evidentes caracteris
ticas de la hiluzs son la combin:cidn de un volumen extreo r-
dinario con el recubrimiento velloso proporcionado por los ca
bos de fibres salientes, pero la hilaza se caracteriza también
por ls presencia de una multitud de rizos a manera de anillas
y otros repliegues en las fibras. Los repliegues visibles so-
bre la superficie contribuyen a proporcionar deseables propie
dades a 1l hilaza, vero los menos visiblcs situados dentro de
la hilaza son mds importsan tes adn psra producir el abultemien
to y calor resultante de las prendas hechas con tejidos de es
ta hilazsa,

Los caracterfsticos rizos de las fibras de le hileza han
sido descritos »a manera de anillasw porgue son pequeflitos ril_

zos completos formados nor una rfibra al doblarse sobre sf mis

ma, cruzdndose y continuando luego sensiblemente en la misma
direccidn originel, En metemftioas, a una curva de este tipo
sé dice que posee un crunodo.BEn consecuencia, los caracteris-
ticds Tizos se definirdn de uns manera mgs especifica como »wri
z0s crunodsles», y rizos de esta cluse son a los gue se e ce
referencia, uaivo indicecidn contraria, en la siguiente des -~
eripcién y reivindicaciones, La mayor parte de los rizos vi -
sibles sobre la superficiefde la hilsza son de forme aproxi -
madamente circuler, por lo gue su descripcidén como anillas es
correcta, Los rizos crunodales situados dentro de la hilaza
no son fdciles de exaninar, pero es evidente gue lq%resién de
los filamentos ¢ue los rodean tenderd a darles formas mds con
plsjas,

Los cebos y repliegues de las fibras tal ves se mantie-

nen en sus respectivos lugares por la torsidn &nlicade & la

% o en S. En ugs hileza de cspa mulbtiple las capas individuz
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les son ordinariamente rri-rcides en una "ireceién ¥y la ssris

de cepas es general mente retonrcics conjuntamente en la direc
cidn opuestajpor ejemrlo, les cepas pueden tener una torsidn
en Z y 1ls hilaza puede tenerla en S. & menos gue los replie-
gues hayan sido fij  dos, por ejemplo mediante cslentamiento de
la hilaze rizsda, lss fibres recupererdn su estado original en]
derezado cuando ls hilezs sea enderezada y apertada; de aqﬁf
gue las fibras inicislmente reétas serdn recuperedss en un es
tado sustan cialmente recto. N:ituralmente, si las fibres de la
hilaza fuesen inic 2lmente rizsdas u onduladas, reewbrarfan ese
estado 81 ser separades de la hilaza,

La hileza de ests invencidn se prepéra mediante un proce
so que fomprende el alimentado de la hilaze a travéds de un cho
rro de flufdo a elevsds velocidead, bajo.condiciones adaptadas
para lograr el dcble fin de creer repliegues'aumentadores del
volumen y proporcionsr une multitud de cebos de filement os sa
lientes, y luego retorcer los filamentos conjyntamente pars
menterer & los repliegues y a los cebos de los filamentos en
sds lugeres. En algunos sspectos el proceso se ssemeja al ds
la solicitud juntamente pendiente con nUmero de serie 261,635,
Sin embergo, han de cbservarse otrss condiciones criticés para
lograr el deseado recubrimiento de cabos de filaumentos sobre
l2 superficie de la hilaza, v

La hileza inicial puede estsr compuests de filementos sus
tancialmente continuos o de ribrss de corts longitud, les L&
les pueden ser ribras maturales o filsme:ntos ertificiales cor
tados en segmentes, pudiendo iuncluir tamidén le hileza dos o
nds de estos tipos.

A1 tratar Bilaza compuesté de filamentos sustamcimlmente
continuos de scuerdo con est: invencidn, se erfecvda el alimen

]
tado de la hilazas & trsvés de un chorro puesto en funcionamien
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to bajo condiciones tales que los filamentos seen rotos a in
tervalos irregulares para lograr los cabos sueltos deseados
de la fibra saliente. & fin de logrsr esto, €l ciorro ha de
abrir primersmente la hilaza, Los filamentos de una hilaza de
filamento continuo enderezado son fécilmente separados median
te la turbulencie creade potr un chorro a elevada velocidad.ls
hileze retorcide ha de ser enderezada entes de gque los fila -
mentos sean separsdos, pero ello puede conseguirse también
con el chorro, Bajo condiciones adecuadas, el chorro &plice-
rd suficiente enderezariento falso & los filementos de la hi-
laza para permitir que el mismo abrs & ésta, lo cusl owrre
no sblo cucndo la hilaze estd compuesta de upé capa dnica re
torcide, sino también cuando lo estd de una serie de capas
que estdn séparademente retorcidas, Una vez gue heén sido se-
parsdos los filamentos de le hileza, una adecuada turbulen-
cie del chorro secudird los filamentos con telt rapidez que
la resistencia & la flexién del meéterial es rapidemente supe
rada y algunos 0 muchos de los filementos resultsn rotos.

El funcionamiento del chorro sproximedamente & la velo-
cided del sonido, o cercans & ells, logrard estos objetivos
de abrir 1s hilazs y sacudir los filementos sufid entemente
pare romperlos en segrientos relativamente cortus. Le distesn-
ciaq%% lz2 hilaza Tecorre & traves del chorro debe ser in-
ferior & la longitud medis de les fibras producidas por esta
rotura d¢ los filamentos continucs, de menera Que las fibres
no sean separsdss de la hilazs en un grado improcedente; Des-
pués gue la hilaza es retirada del chorro, es retorcida para
mantener en sus sitios a las fibras ¥y revliegues resultantes;
L& intensidad del efecto rompedor veriard con ls resistencia
a la flexidn del material filasmentoso, bsjo condiciones simi
lares, pero la estructurs resultente del tratamiento puede )

controlarse mediante &l grado de paso de la hilaze a travds
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L& preparacidn de la hileza de esta invencidn partiendo

del chorro.

de hilaza de fibra seguentede es mds semeilla, en un 8spsecto
al menos, puesto gque no se reguiere la rotura de filamentos,
perc hay gue veuncer dificultades inesperadas o de 1o contra -
rio la hilazs resultard o rota en pedazos o sustzncialmente
inafectada por sl tratamiento. Las fibras de la hilaza de fi
lsmentos cortos Lan de mantenerée en su lugar mediante ung -
torsidn de la hilsza, pero €sta ha ce ser cnderezads mientras
se halla en el chorro pera que € tratemiento tenge un efec -
to aprecigble, Se ha comprobsdo que, a velocidades proximas
a la del sonido, el chorro splice un2 susteancisl fuerza en -
derezedora, as{ como una considerzble tensién & la hileza.si
se permite = 1o hilaza endereza:se en respuesta & esl- fuer -
ze en une 7 taneia que excola 1 “ongitud de le fibrs, la rg
sls’rreia eldstica a la traccidn de la hilaza queds reduvcide
en tal grado que la zcompsflante tensidén del chorro serd su -
ficiente pars apartar o la hilazs. Cuando ésta es alimenta -
@s & través del chorro hasta un enrolledo, se ha comprobzdo
que la accibn enderezadors del chorro gueda limiteda a la lon
gitud de la hileze entre los dispositivos de alimentado y en
rollsdo, En otras palebras, la fuerzs del chorro aplice un -
falso enderezamiento & la hilaza., &1 grsdo de este false ac-—
cidn enderezadora es inversemente proporcionel a 1ls tensidn
aplicada & la hilaza c¢ntre el slimentado y ¢l enrollado,pues=-
to quela tensién imporne uns fuerze gue se opone a la fuerza
del chorro, :e aquf que el falso enderezemiento puedes ser con
trolado incrementsndo la tensidn, pero esto no resuelve la
dificultad porgue el total de las tensiores del chorro y del
enrollado excede entonces la resistencia de la hilsza,

De acuerdo con esta invencidn s: ha comprobesdc que la -

hilaza que consta totalments o en psrte de Tibras de corta -
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longitud mentenides en su sitio por un& torsién de la hilagza,
pruede ser sometida al broceso eficazmente cuendo se alimente
la hilaza a un chorro de r1didan s elevada velocidad puesto en
funcionemiento para aplicar un falso endevezasrdienio a 1a hi-
laza, refrensndo la hilagza queé paseé al chorro para evitar gque
el enderezamiento se deshaga, y refrenendo de nuevo & la hils
Z8 que abandone el chorro psrs impedir que sl enderezamiento
continde, siendo la distancia entre los puntos de refrena -
miento inferior a la longitud de las fibras segmentades y es-
tando dispuesta preferiblenente bara restringir el falso en -
derezamiento & una distancis efectiva inferior & la mited de
la longitud de lss fibras segmentadas, El frenemiento requs -
rido puede efectuarse obligendo & ls hileza a friccionarse S0
bre superficies fijas, que pueden ser la sntrade vy selida de
la boquilla del chorro, La hilsza que sbzndon& el chorro pue-
de ser refrensds dirigiéndole contrs uns place de desviacidn
que también sirve para sepersr a ls hilsza le la corriente del
chorro,

La accidn del chorro en el enderezamiento de 1a hilaza
puede compararse & una accidn peinadora. La presidn de le oo-
rriente del chorro sctda enderezande las fibras helicoidalm@g
te retorecides, creando unas fuerza de torsidn que endereza a

g hileza. Un chorro puesto en funcioiemiento = ura veloeidad
préxima & la del sonido progvorcicna suficiente fuerza para en
derezsr & las hilazes con las que ordincrismente se encusntra,
pero & veces es conveniente, especieslmente con les hilezas de
capa simple y elevsda torsidn, cresr une fuerza 4de rotad én
en el chorro que set de direceidn contrzria & la de la tor -
sidn de la hilazs para acentuar la fdsa fuerz® enderezsdora
del chorro, Se conocen sn estsa técnica dispositivos puramen -
felsa torsidén, perc no son ne-

te mecdnicos para aplicar um

ceserios para efectuar el falso enderezamiento descrito. Des-

v
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pués Que las fibres hen sido enderezsadss, la turbulsncia de

un chorro & elevada velocidad actuard seperando las fibras y
formando en elles individuslmente repliegues con cabos proyec
tados hsecia 8l exterior. En wmnsecuencis, tantoc s hilaszas de
filamento segnentado como las hilazas de filamentc continuo -
pueden ser sometidss al proceso en forme similar con un cho -
rro de velocidad préxima a la del sonido para producir le de-
seads hilaza volumimpg& provista de un recubrimiento de cabos
de fibrs salientes.

La hilaza de varias capas puede ser elaburada con bastan
te mayor facilidad que la hileza de simple cspa porque las ca
pas ejercen una @accidn refrensdora entre sf que tiende a re -
sistir el enderezamiento cde las fibras, Este efecto puede fa-
cilitar parte o la totalidad de la :zceidn refrenadora requeri
de pars evitar que la zona de falso enderezamiento sea tan ex
tense que le hileza resulte apartada, Esto se ve con meyor fu-
cilidad en el caso de una hilaszs de filamentos cortos de va -
ries capas del tipo ordinerio, en la que las cepas sisladas se
tuercen en una direccidn, V.gr., con una torsidén en 7 y el con
Junto se tuerce en la direccidn opuesta, V.8r., cOn uns tor -
sidn en S. Una fuerzs enderezadcra «plicada a las fibras de -
las cepas hace que dstas se tuerzan conjuntamente en ls direc
¢idn opuesta, cuyo incremento de torsidn en las gap&s se 0po-
ne & la torsidn antes mencionsda y tiende & impedir que l&s fi
bras queden separadas en mgs de una éorta distancia, 31 le tor
sibn es suficientemente grende, como en uns hiléza de elevsds
torsién, esta oposicidn a la separacidén de las fibras propor-
ciona todo el refrensmiento necesario, no siendo preciso de -
pender ce las superficies de frenamiento antes y despuéds del
cliorro., Lo mismo pueds decirse en menor gr-do cuando las ca -

pas alimentadas en el chorro no son retorecidss conjuntamente,
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Las capas proporcionan adn una aceidn refrenadora gue opone
fuerzas tendentes & enderezar las fibras de una capa; Asf,dos
hilezes de caps simple separadas pueden ser alimentadas & un
chorro juntemente y elaborades en una hilaza simplemente de
acuerdo con este invencidn con dificultad menor que une cape
simple; Cuando une capa estd compuests de filamentos conti -
nuos y otra capa lo estd de fibras de forta longitud, los fi
lamentos continuos ayud:sn tanblen & resistir las tensiones -
éue tienden & superar ls resistencia eldstica sl tiro de la&
capa de fibras cortas,

Le figura 1 muestrs un dispositivo adecusdo de aparato
pare poner en prdctics el proceso de est: invencidn. L& hila-
z& inicial 10 puede ser suministrada de cualguier oriéan con
venient:, como por ejemplo un ovilleo, pudiendo ir directemen
te desde el proceso de hilado con el que ea producida, sin en
rollado intermedio. Se hace pasar a la hilaza entre los rodi-
llos de alimentacidn 12 y 14, dispuestos pers ser accionados
de manera que se hags avanzsr s la hilaza & la velocidad de-
seada, quse es preferiblements del orden de 50 & 100 yardas -
por minuto (ypm) y que puede variar entre extremos muy dis -
tanciados. Estos rodillos de alimentacién estdn montados so-
bre un pedestal 16. La hilaza pasa a través de la gufs 18 so-
bre el soporte 20 y hacia une boquills de chorro sustentada
por l& tuberfa 22 de suministro de sire., Se muestra le bogui-
l1la en seccidén pars indicsr claramente su construccibn, El
cuerpo 24 de la boguille es hueco y estd provisto de una sa-
lida de¢ fluido 26 que posee una forma parecide &l venturi pa-
ra creasr el chorro con lu elevada velocidad requerida, Un miem
bro macho hueco 28 estd enroscado al cuerpo en 30 y termina

en un cono 32 que se proyecta en la boca (e la s&lida 26 for-
madora del chorro. La hilaza pasa dentro del miembro macho, a
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travds de un orificio situado en el cono proyectado, siendo 1lg
vada fuera de la salida de la boquilla por la corriente del -
chorro creada por el aire gue penetra en la pcquilla a través
de la tuberfa 22, Bl flujo de aire hacia sl chorro puede gra-
duarse mediante la vdlvula 34 en le tuberfs de suministro. El
orificio pura la hilaza en &1 cono 32 debs ser de un tamaflo -
que proporciones una sdeptacidn exscte del mismo alrededor de
le hilaza de mansra que ésta ses refrenads suficientemente ra
re evitar un apreciable enderezamiento antes de que ses alcan-
zado el chorro, @ mendos que se proporecione un refrenamiento -
equivalents mediante o tro dispositivo,

le hilazs que sbandona la boquilla es desviads en dngulo
recto mediante une placa desviadors 36 montec& sobre la brqui
l1le cerca de la salide 26, L& pleca desviedora cumple l& doble
finelidad de terminar la accidn del chorro de elevads velocidad
sobre la hilaze y de refrenar ¢ ésta contre todo enderezémien—
to mds alld de este punto. Por r=zones previamente explicadas,
la distancia desde el extremo del'cono 32 & la placa desviado
ra ha de ser [inferior & ls longitud de las fibras de la hila
za tratadc, deblendo ser preferiblemente tal que limite la fal
sa eceibn enderezadora del chorro & menos de 1es mitad de 1la lon
gitud de la fibra. En lugar de le plascs desviadora, puede usar
se una gufs pars obtener un resultsdo similar. Frecusntemcuse
puede lograrse un suficilente refrenado tirando de la hilaza a
través de la superficle 30 de salida de la boguills. Cusndo no
se facilita suficiente refrensniento por el ocificio de la hile
za situado en el cono 32, ajuélle puede hacerse pasar a la bo-
gquilla con un dngulo tal gue resulte refrenzda contr. otras per
tes del miembro macho 28, |

bg corriente del chorro es puesta en funcionsmiento & uns

-

velocidad prdéximz & la @& sonido para sepzrar les fibras, pro
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porcionarle los repliegues creadores de su abultamiento y ha
cer  que los cabos de las fibres se proyecten desde la hilazsa,
todo e€llo como gueds ya descrito. La hilaze tratads pasa en -
tonces & travéds és una gufs 40 situada por debe jo de ls place
desviadors 36 y lusgo & un par de rodillos de recuperacidn 44
¥y 46, que estdn adecusdament- sustentados sobre I nadestal 48
¥ 352 ac:ioi-d s & une vwWocided superficiil £lgo lnferior & la
de los rodillos de alimentacidn 12 y 14 pare fucilitar un so-
breslimentedo 2! chorro. La intensidsd del sobrealimentado es
uno de los factores qus controler el gradod& =ceidn engrosado
ra efectuada en el chorro, debiendo tener generzliente un valor
entre el 5 y el 50%, segin sez el efecto deseado. El porcenta
Je de sobreslimentedo es el porcentaje con gue la velocidad de
alimentedo de la hileza &l chorro supers a ls velocided de re
cupsrrcibn. Los rodillos de recuperscidrn 44 y 46 pueden elimen
ter a cualquier enrollado 2decuadn, 0 bien uno de escs rodillds
pvede ser de enrolla&a.

Pars proporcirnsr el chorro requerido pueden emplearse -
ung serie de boguillas en luger de le que se ilustra en la fi
gurs 1, &n lus figuirss 2 y 3 se muestra uns FTorma sencills, Un

blogue metdlico 50 se¢ helle perforado en sentido longitudinel

| para crear uvn paso axisl 52 a la hilaza. # travéds de una super
| ficie del bloque se perfora uns entrcde de =ire 54 «wn un o

| gnlo de unos 4v @ pere interceptar el psso cde le hileza. Cuendo

se desee una corriente de chorro giretoria, 1o entrade de &re

pucde hecerse con un didnetro mds pegqueilo gue el paso de la hi

lezs, situdndole descentradonente para interceptar el paso de
le hilazs, gmr'un lado, como aparece en la figura 3. El &cce-
sorio 56 se suelda sobre la entrada 4 e aire; se erncuentra ros
cado en 53 para su acoplamiente & la tuberfs 22 de suministro
de zire del sparszto mostrsdo en la fig ra 1, En lugar de gre ,

pueden usarse otros fldidos, tales como (0gy, vapor de agua u
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otros vapores perc fines especiales,

L2 boguille mostrada en la figura 4 proporciona ventajas
sobre lag dos formes ya descritas. La vaina B0 puede ser unsa
T corriente de fontanerfa de 1/4 puigada. La hilaze penetra a
través de la gufa 61, proviste de uns porcidn en forma de em-
budo 62 pars Trecibir la hileszs sl enhebrar., Una aguje hipodér-
mieca 63 de tamefio edeaiado proporciona paso pera o nducir la
hilaza Lzecia la boquilla 64, La bogquilla tiene la forme de un
tubo venturi convencional con la entr=da 65 disminuyendo de
didmetro hacia dentro de msnera que los ludos Opuestoé estén
en un €ngulo eproximedo de 202 entre sf, divergiendo la sali-
da 66 més graduslmente, de manera que los lados opuestos for-
men entre sf un gngulo de 79 apfoximadamente. La longitud to-
tal del tubo venturf puede ser de 1,3 pulgadas aproximedamen-
te, con le porcién divergente de 18 salids de una pulgada de
longitud aproximadamente; La dispoéicidn del miembro de guife
61, le aguja de paso 63 y la boquilla 64 convisrten £1 dispo-
si tivo en auto~enhebrador cuando se le alimenta con uneg hila-
za;

La aguja 63 estd ajustads de manera gue se extiends ha-
cia l= gntr&da del venturi y termine en el cuello del mismo 67;
Este ajuste es importante para la obtencidn de un rendimientﬁ
dptimo. La forme de ajuste que se muestrs consiste en el Tos-
cado del exterior de la boguil @ y en le diuposicidn de tuer-
cas de fijacidn 68 y 69. La boguills penetr: cn &juste exace
to en ls vaina 60 hasta gue la tusrca 68 se apoya contrz la
veine, Se mantiene en ess posicién mediante resortes, uno de
10s cusles se indica en 70. La gufa 61 penetra de igual mod
en la vaina on un ajuste preciso hasta que el revorde 71 que-
de situado contra 1= veina. Puede mantenerse terbién en su po-

sicidn mediasnte el Tesorte 70 y otros resortes similares, lLas

venta jas de estz construceidn consisten en la focilidad de -
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 tre la entreds y la selides hay un espacio abierto gue contie-

de la salida 3 de ls cZmars de pelusillias 1. La hilaza =vanza
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apartarla pare efectuar limpiezas, pudiendo h:cersec glrar a
las pilezas pera ajustar la aguja en el cuello del venturi,.sin
embargo, cualquiers o ambas partes pueden mentenerse en su -
posicidn mediante tornillos de fijacidn que pssen & través de
la veine, o bien introduciendo las piezas o partes = rosca en
la vaina,

Ll aire se suministr: a la boguilla mediante la tuberfa
78, que se ajusta a roscz o suelda en lé vsina en forms de Te
El aire pasa a través del venturi slrededcr de la aguje 63,
siendo el cuello 67 del venturi sufic entemente mds ancho que
la aguja vara permitir el paso del volumen de &ire reguerid.,
En la ranurs 73 situade alrededor del miembro 61 ¥y en la ra-
nurs 74, alrededor de la boquille, puede disponerse ds un ma
terial de junta pera evitar salidas de aire,

En le figura 1%, 1 representsz una cdmara de pelusillas

provista de una entrasda 2 y una salids 3 pars 18 hilazs, En-

o

ne las pelusillas 7, La cdmara estd provista también de una
pantella interior desviadors del aire. L1 aire suministr:do &
travds del chorro formador de la contextura wmantiene a las re
lusillas o borras en estzdo de violenta sgitacidn, Lz entrada
2 se verifica ordinariamente a través de un chorro de ®ntex-
tura que estf€ provistn de un suministro de aire 4 y une salide
5 en la base de una c€mara venturi 6,

La hileza es conducida & travds de la entrada 2, donde es
sometida & un chorro de aire a elevada velocidad gue modela a
la hilaza formando esy.rsles v rizos. Cuundo la hilazs pasa a
trevés de las pelusillas en suspensidn 7, las fibres se intro
ducen en los intersticios y rizos de la hilaza, donce se man-

tienen y son arrsstrad s =z medida que la hilawzas pass a travéds
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luego como se indica en la figurs 14, ég ~ A %S 1?

El proceso y productos ds 1& invencidn se ilustrardn se-
guidemente con uncs sjemplos, que no han de considerarse lie
mitetivos d¢l sleznce de 12 invencidn.

ETEMPTO lA

Se empled el =parato mostrad en le figure 1 para elabo
rer una cepa simple de 150 deniers, 40 filapmerntos, torsién 0,
de hilaza de aceteto de celulosa de filsmenta continuo, Esta
hilagzs fué alimenteda & la boguille a rzzdén de 60 yardes por
minuto y recuperads despuds del tratamignto a 40 yardas por
minuto, un sobrealimentado del 50 %, Bl airc fué suministrado
g la boguills s 90 libras vpor pdlgﬁdﬁ cuadrnda, plra crear -
una velocidad «f ctiva del chorro ligeramente superior a la
del sonido y une corriente de aire a través ce la boguille de

2,6 pies cdbicos por minuto, me didp, como &ire »libre» 2 1la

seporada en 1/8 de pulgads de le galida de la boguills. En la
figura 5 eparece le configurecidén de la hileza tratads v en -
derezada, Los filementos fuercn replegados v pard almente ro-
tos pars proporcionar una multitud de rizos y cabos salien -
tes, como se nmuestra, &st: hilaze ers bastante adbil.

Dos capes de 17 “nterior hilaze fueron elimentadas enpjun
tanente a la Pr-illa e 19 yard s Hor viaahy “vreradas dss
pués del tritcrierto a 14 yerdss por minuto, un sobresl imen -
tado del 36 7, Lss demds condiciones fueron iguzlses & las del
ceso enterior. La figura 6 muestras el sspecto de esta hilagza
de dos capas después cel tratamiento, que ofrecfz 1los carsc-
teristicos riz's y cabe de fibres zntes descritos., 41 retor-
cerse, la hilez& resultd razonablemente fuerte ¥ su aplicacidn
@ la formecidn de tejido fud satisfactor:ia.

“a puesta en prdetics del proceso tal como queds exp lica-

de, pero sinle plece desviadora, o con 4sta separada una pul
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gace o mfs de la salida de la boguilla, tuvo el resultado de
que le hileze guedase completariente rota en pelusillas. La
realizecidn del proces:t en esta forma, pero con presiones del
gire de 40 libras por pulgada cuadrada pé&ra Crear mrrientes
dae aquél inferiores a8 1,0 ples cdbicos por minuto, medidos co
mo aire libre, precdujo repliegues cresdores de volumen sin a-
preciable rotura de los filamentos, nientras qus presiones Ge
50 4 mss libras por pulgsd: cuadrsda produjeron la nultitud
de fizos y cabos de filamentos antes descrita.
BJEIPLO 2

Usando el aparato mostrado en la figurs 1, se alimenta-
ron @ la boguilla dos capas superadas de hilaza, Una capé& eru
de hileza de slgoddn de numerscidn 20 j torsidn 15 z (15 wel
tas por pulgmda). L& otra caps ers une hilazs de acrilonitri-
1o de filemento continuo, de 200 deniers y 80 filementos ,Las
hilezaes fueron alimentadss & la boquilla conjuntemente a 10
yardes por minuto. Se suministré sire & la boguilla a 90 1i -
bras por pulgada cuarada, qué ¢ié uns corriente, como aire

libre, de 2,7 pies cibicos por minuto, El aspecto de la hila=-

. z& resultante de dos capsas después de recibir una ligera tor-

sidn aparece en le figura 7. El volumen de smbés capgs resul-
td marcadamente incrementado por la formacidn de rizos cruno-
dales y otros repliegues, provocdndose la proyeccidn de las
fibras de algoddn con un gra sumento de la vellosidad. La ca.
pe de al goddn fué extendida en longitud con el tratamliento,de
menera gue envolvia 1la ceps de Tilarento continuo cuandebe re
torcid la hileza, |
Un intento ce trater la hileza de algoddn sola bsj o con
diciones similares, pero sin la plescs desviadora, determind
su reversidn al estado

1s complets separacidn de la hilaza

de filemento segmentado sin hilsr. Igual ocurrid incluso be-
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‘mentado us&ndo una presidn de sire de 50 libras por pulgads -
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Jo tale s condiciones relativamente suaves como 50 libres por
pulgaca cuedrada en la presidn del aire vy un 10 % de sobreal i-
mentedo; ls hilsz: de élgodén resultd desintegrada;
BJEMPLO 3

Unk hileza de cepe simple de algoddn de numeracidn 18 y
torsidn 18 2, compuesta de fibras de ficrilonitrilo de 3 denierg
con longitud de segmento de 3 pulgadas, fuéd elaborada con un -
aparato similer al que sparece en le figurs 1., Se reaiperd la
hilaza de la boguilla a 15 yardas por minuto y la placa desvia
dora fué colocade & 3/4 dc pulgsde del punto de refrenamiento
cresdo por el restringido paso de la hilaza hzcia la corriente
del chorro., El eire fué suministrzdo & 1la boguilla a 9¢ libras
por pulgeda cuadrada, siendo bteéles las dimensiones de la voqui
lla como psra former una corriente de 1 pie cfbico por minuto,
aproximnadamente, oon’una velocided efectiva de l& corriente -
del chorro ligeramente superior a la del soniéo., E1 aspecto de
la hilsza tretsds @parece en la figura &, Le hilazsrcresultd con
un velumen muy sumentado y la superficie quedd cubierta de ri-
Zos & modo de anillss y cabos de fibras salientes, propord o-
nendo & la hilaza un zspecto y tacto vellnso y encrestado.

BIEPLO_ 4

Se elabord une hilsza de czps simple de slgodén de nume-
racidén 18 y torsidn 14 Z compuesta de Fibrss de scrilonitrilo

de 3 cdenlers y 4 1/2 pulgad:zs de longitud ¢e seguento de fibra,

cuedrada. El eparato fué similar al de la figura 1, con ls ax
cepeidn d« que 1a boguilla mostrada en la figura 4 se empled
sin placa desviadora{ colocdrndose la gufa de la hilazu, 40C,Jjun
to & la boquilla, de méners que la hileza fuese refrenads & -

través ce 1u superficie de salida de le boquilla, El aspecto

de le hilaza tratzda rud comp apsrece en 1 figurs 8, El de -
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nier de ls hileza fud sumertsdo de 583 & “56, k1l volumen efec

tivo de la misme resultd grandemente sumentado, produciend
une hilaza encrestads y vellosa de gran sfecto estético, &€spe

cizlmente pers tejidos de punto, Los cambios en ls estmucture

“de l& hilsza comprenden uns seperacidn y reorientacidn de las

fibrss en relacidn recfvroca, &compafiado de un enmarafiamien-
to hesta un grado tel que las fibréas reorientadas quedsn es-
tebilizades en sus nueve: posiciones, Kl resultadn es una 4
latacidn periférica del ndcleo centrsl de la hilezs, con un
marcado incremento en el ndmero y longitud de los cabos de
fibre libres y la formacidn de rizos crunodasles y otros re -
pliegues caracteristicos del proceso, «lgunas propiedades de
los tejidos preparados con hilzzas tratadas y sin tratar fue
ron como sSigue:

PROFIEDADES DL LOS TEJIDOS

Antes del pespués del

engrosedo shgrosad
Peso (onzes por yarde cuadrade) 7.1 , 7 8
. ’ ?
Espesor (om.) B 0,155 0,208
- Volw:en éspecifico (eo. por gramo) 6. 45 8.55
’ 14

EJEIPLO 5

Se treté uns serie de hilszas en forme similar, con re-
sultados endlogos., Todas lss hilazas tratedas fueron recupe-
radas del chorro & 100 ysrdas por minuto, con las demds cone
diciones como en el ejmmplo 4, a excepcidn de lo indicado en
la Tabls 1. En este tabla, ancteciones tsles como 50/&(25Z,
45 capa) 5 pulgasdss, 3 dpf. en 5 (e) se refieren & una hilae-
zs de numeracidn 50, de algoddn y dGos cepas, en la gue cada
uns de las cspas tiene une torsidn en Z de 25 vueltas por pul
geda y les capes estdn retorcides conjuntemente en la direc-
cidn opuesta @ 4 vusltas en $ por pulgada, siendo las fibras
de 5 pulgades de longitud y de 3 deniers por fibra. »Reydnn

se refiere g hilaza de celulose regenersds hecha mediante ela
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boracidn de la viscosa, wDacrons y »Orlonr son merces de fébqi
ce de hilaza confeccionads por E.,L. du Pont de Nemours and -
Company y sé refieren a hilazas de tereftalato de polietile-
no y poliacrilonitrilo, respectivamente, »IJilon» se refisre
& una hilaza de poliexsmetilenoadipamida, Kl aspecto de las
hilazss tratedas era similer al que aparesce en la figura 8,Sin
embargo, se observd que al incrementarse la longitud del seg-
mento de fibra el gfado de formacidn de rizos :n el n@z de hi
lazsas incrementsbe tembién y, naturalmente, la frecuencia de
c=bos salientes decrecfa, &1 grsdo de la éccién engrosadora po
dfe ser aumentado o disminufdo vsriando el porcentsje de sob¥e
alimentado, por encimé o debajo de los velores que se ofrecen
en la tubla, pero con sobrealimentadc superiores al 15 ¢ pue~
dephallarse dificultades de elaboracidn;
TABLA I
PREFERENTES CONDICIONES DE ELABORACION
PaRa AUMBLNTAR BL VCTUMIN Di LAS HILAZAS »

Presidn da¢l

B3, Hileza tratada Sobrealiment, aire
5 (a) Raydn 18/1(14Z)8—10pu1g; 5dpf; 1§ Loslpuéglgga?'
s

5 (b) Reydn 30/1(19Z)3,5pulg., sdpf; 5 40-60

5 (¢) Raydn 40/1(227Z)6-8pulg., 3dpf. 10 60-80

5 (d) »pacronnl0/1(11%)5pule., Sdpf; 6 60-80

5 (e) »Orlon»50/2(cupa 43, 252)5pu1g.,5dpf46 , 60-80

5 (f) Nildn 18/1(15%) 4-6pulg.,,a,5dpf; 6 6080

5 (g) Mezcls de 50% fibras ds wDacron» y

504 fibras de Reydn, 15/1(14%7),4pulg.
5

BEJ EMPLO ®

Se elabord una hilaza de estambre de numeracidn 20/1 (de
nier total 408) y torsidn €2, compuestu de fibreas de seriloni-
trilo de 5 pulgedas y 3 deniers, (bn.el aparato mostr=d& en la

figura 1, & una velocidad de 15,5 yardas por minuto., Bl aire
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reftalato de polietileno de 1 5/4 pulgadas y 3 deniers, baje

fué suministrado a la boquilla con presién de 90 libras por
pulgads cuadrada, siendo el consumo del mismo de 2,44 pies el
bicos de aire libre por minuto. La hilaza tratade se caracte-
rizd porque la proyeccidn de largos cabos de fibras desde el
ndcleo de la hilaza. Estos cabos se proyectaban hasta una pul
gada, formando una hilaza extremadamente vellosa, parecida al
cachemir. En otros aspectos, la hilaza ers similar a la que

aparece en la figura 8.
EJEMPLO %7

Se elabord una hilaza dé téreftalato de polietileno de dos
capas de algodén de numeracién 27,al5 yardes por minuto con un
aparato similar al de la gimra 1. Las capas de esta hulaza es;
taban compuestas de fibras de 1 3/4 pulgadas de longitud y &
deniers, torcidas conjuntamente a 18 vueltas en Z por pulgade,
siendo la toréidn de la capa de 11S. E1l aire se suministrd a
la bogquilla & 90 libras por pulgada cuadrada, siendo la corriej
te aproximadamente de 1 pie cdbico de aire libre por minuto.lLa
hilaza aumentd de volumen igualmente bien con o sin la placa
desviadora. El aaspecto de la hilaza aparece en la fig 9 y, a
axcepcidn de la estructura de dos capas,era similar a las hi-
lazas descritas previamente en relacidén con la fig8. En este
caso las torsiones de la iibra y la capa erean suficientes pa-
re impedir gque el falso enderezamiento comunicado por el chow
rro enderezase las fibras de la hilaza en una distahcia no de-
seable, no siendo necesario el refrenamiento contra una super-
ficie. Se intenté elaborar una hilaza de capa simple, de algo-

dén de numeracidn 27 y torsién 18Z,compuesta de fibras de te-

condiciones idénticas. Sin la placa desviadora u otro medio pa
re refrenar la hilaza cerca de la salida de la boquille,no pu=

do llevarse a efecto el proceso porque la corriente de aire roé

pfa en pedazos a la hilaza.
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Los snteriores ejemplos han demostrado que 1z corriente

del chorro ejerce una suficiente falsa sceidn enderezadora ra
ra abrir une smplhka variedsd de hilezas retorcidas en el era-
do requerido por el proceso de esta invencidn, Sin erbargo, a
veces es deseuble acentuar la sceidn enderezadors T rmendo una
cerriente giratoria en el chorro, #sto se hs couseguido esta-
bleciendo unzs ranuras oblicues o en espiral er el extremo en
forme de cono, 32, de le porcidn ceé la boguille ae la‘figural
que sirve de gufe & ls hilazs. Sin embérgo, a los fines del -
presente ejemplo, te usé ls boquil a de torsidn simple mostra-
de en les figuras 2 y 3, con un aparato similar al de le figu
re 1 pare eleborer ure hilsza ce ctpa simole, de al goddn de -
numerscién 18, torsidn 1l& 4, compuests de fibres de poliscri-
lonitrilo de 3 pulgzdes y O deniers., E1l aire se suministrd a
90 libres por pulge cuadrada, formendo vne corriente con velo
cigad préxime & la del sornido, ce 1/2 pie cdbico de sire 1i -
bre por minutn, .

Ysen do una boquilla con un pasoc pera 1o hilaza de 1/16 ae
pulgeds y dispuesto nara aplicar une torsién en S a la hilazs
objeto del tratemiento, efectdandose un refrenamiento de dsta
a 1/4 ge pulgada de l: wsolids de ls boguilla a uﬂa distan cia -
¢e 1 pulgsda desce la entreda ce sire vy reeperédndose = 15 yar-
das por minuto, 1z hilsza de torsién en Z respondid excelen-
temeﬁte €l proceso formendo une mltitud de rizos a mods de ani
llas  de cabos vellosos. L& hilezs responcid mejor al proceso
qﬁe DL igual en la corriente de chorro recio el ejemplo 3,
aun cuando el consumo de¢ aire fué solemernte de le mitad., Esta
boguilla =spsrecfe como er la figurs 3, mirando corriente arri-
b& en 12 salide de la boquilla, Ls entrads ¢e sire 54 estaba

descentrada hacia la izquierds, <sndo & ls corriente de 8ire
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uns rotacidn en el sentido de les agujes del reloj segdn vie-

m

ne hsclis el obssrvador.

Se intentd user una boguille con le entrsda de aire des-
centrade hacia la ders=che, cue proporclcnabs una rotacidn con
traria al sentidd de las & ujas del reloj a lg corriente de al
re v eplicaba un: torsifn en & & la hilaze, pero ello no ob-
tuvo efectc apreciable sobre la misma, Lste chorro de torsién
en 2 increment? la torsidn en “ de la hileza e impidid la ac
cidn ebridora necesaria pars ei tipo de accidbn engrosade des
erito.

fa hilazs ce algoddén también respondid excelertemente al
proceso bajo las anteriores dondiciones cornn el chorro de tor-
sidrn en 3; e obtuvieron buenos resultados con una hilsza de
algoddn de capa simple, torsidn 16 Z, de une longitud medie
¢e fibra de 1 5/16 pulgadas, Debido a la corts longitud de la
fibra, el efecto engrosad.r fué slgo iuferior que en la ante-
rior hileza c¢e poliacrilonitrilo con fibra de 3 pulgadas de
longitud., Cuando se intentd trazer ls hileza de algoddén con
el punto de refrensmiento = mds de una pulgads de la bocuilla,
bajo condiciones idénticus por lo demés, el proceso no ers reg

lizeble por el apartamiento gue experimerr abs leg hilaza,

EJEMPLO 9

En el ejemplo 8 se observé que el uso de uuna boguilla de -
chorro de torsidn en Z incrementsbs la torsidn en ¢ de ls hi
leze e impedfa el abrimiento de la mism&, de msners Que no te
nfs lugar <l engrosado, Sin embargo, este tipo de tratamiento
puede se¢r combinado con una fijecidn mediart e calor de la hilaj
ze mientras se hslle en estado de sobre~-torsidn pare propor =
cionaile un efectc de abultemiento mediente rizado. Puede 0
meterse @ elaborecidn uns hilsza de cspa sinple, de algoddn

¢e numerscidn 18 y torsidn 152, compuesta de fibras de polie-
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xemetilenos Bipemids como en el ejeﬁplo 8, usando uune bogulilla
de torsidn que eplica uns falsa torsidn de unss 30 vueltss por
pulgada. La brguilla puede ser celentads aproximedemente a 240=~
2508 C, para fijsr los rizos de la hileza nientres se halls e
el falso estado de torsidn. Esto produce uns hilezs voluminosa
semejante a la lans, provists de un atractive rizado gue pro -
borciona elastiocidad & 1s misms, Las fibras coliservan  su riza-
do &l ser separades de l= hilaza,

Con frecuencia serd mds conveniente calentar ls hilaza fal
sémente retorcide fuer. de 1ls boguilla en lugar de calentar 1la
bcquilla de torsién. Lae gufa 18 de 1s hileza tud separsda a ma
yor distancia de 1s boquillae de lo que apsrece en la Tigura 1
y se empled une superficis de calentamiento a 24 0-2508¢. pare
Tijar el rizado de ls hilazs entre ls gufa y 1a boquilia. Se
hizo pasar a le hileaza a travéds de 1= boguilla de torsidn sin
refrenarla, de meners que la falsa torsidn de unes 50 vueltas
por pulgads se extendid hasts la gufa de 1t hileza. Con otras
condiciones como quecan descritas, se obtuvo un efecto de engro
sedo similar nmediante el rizedo.
1 proceso del ejemplo 9 es Util pars cualquiers hilaza ©on
puesta de fibras que puedan ser fijadss mediante calor para es-
tabilizar el rizado comunioc-do por la fulsa torsidn. EL tfata¥~
86 mejora mediante fibras que se contraen durante ls fijacd dén
al calor. -uugue el proceso Leé sido ilustr-do con hilaza de fie
bres segmentadas hiladas, es igualmente &plicable a hilazas de
fibres continuas, tanto retorcides como sin retorcer. ruede ser
combinado con los tratanientos de cualquiere de los otros ejem-
plos afiadiendo otra boquilla para apliecar une fase separada de
falsc cnderezamiento y engrosado.

’ Por ejemplo, les hilazas pueden estar compyestas por una

mezela de fibras de elev:ida y buje contraccidn. Lsta hilsza de

R
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contreccidn mezclade puede recibir su peculiar contexturs a
travds del chorro como gueds descrito, contrayéndose luego &l
calentarla misentras se halla en estado Qelajado,v.gr., en for
ma de madeja, Yambién puede transformarse en tejido y relajar
se al calor dufante el teflido o acabad en forma de tejido o
prenda de vestir.,
ETEMPLO 10

Se glimentd hilaza de nilén (80/68/0) & un chorro simi-
lar =1 de la figura 8 de la patente estadounidense 2,783,609,
a 240 yardas por minuto. El chorro se montd de¢ manera gue de-
sembocase en un recipiente parcielmente lleno de borras de al
goddn de 1/16 de pulgada aproximedsment e de longitud (figuras
13 y 14)., Los rodillos apretadores como los que se ilustran
en la figura 14, fueron puectos en funcionasmiento & 200 yar-
das pbr minuto creando un sobrealimentaedo irtermedio del 20%.
El enrollado se efectud @ 230 ypn p&ra estsblecer un sobreail
mentado neto del 5% y un denier final del 91%, Como el denier
c=lculado ba jo estas condiciones debfa ser de &4, las borras
incfementsron el peso cde la Lilaza en un 8% aproximesdamente,
I2 muestre de hilez: entre la cédmars de pelusilles o borras y
los rodillos apreta ores tenfe el aspecto ilustrado en la fi-
gura 15, La hilaza finsl mostrabz un reducido tamstio de rizos,
como puede verse en la figurs 16. Bajo ampliacidn podfan uvbser
varse muchos cer=zcterfsticos nudos y enredos irregulares. Las
fibras de corts longiiud qued;ban firmemente sujetas denirc de
un nude, rizo o enredov cel filsmento continuo de configuracidn
irregulsr y de esiructurs Ilrecuentemente compuesta; es decir,
mds de un filemento continun y mds de una fibra coria inclui
dos en un cdetermin=do rizo o enredo, Pueden usarss fibras mds
largas en un lugar de las empleadas pars ilustrar la invencién
ean este ejemplo. En geheral, las pelusillas o borras pueden

varizr en su longitud desde 0,1 milfmetro, como ocurre gene -
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ralmente en lg Liarine de maders, hasts luac longitudses normal -
mente emplsacdes pura las fibrzs de seg ento corto, es decir
unos 15 milimetros, sungus pero muchos fines pueden ussrse -

segnentos de ribre de hssts 5 pulgadas sproximadems: te. kn ge

neral, les fibras de longitudes mfs cortss queden retenides al

@

go libreriente, presentando cierta terdencis o Doerderse sn la
eleborscidn de la hilaza v el tejido., Las fibras de segnentes
de longitud rnormal, entre 1 y 3 pulgsdss, son enredadas con
menos fecilidad por la hileza rots, tendiendo por consiguien
te @ modificarala Lhilaze en grad: menor, en 1o gue se refierse
al ndmero de cabos libres. Sin embargo, fibres mds largas tie
nen la ventaja de ser nds vermanentes en el tejido final,
Cualquier procesc que tlenda & enresdar las fibras mds lar
gee en l& hilezs engros:ds ¢e filamento continuo tuede emplear
se vents josaznerte; cuando el segnento sea lirgo, clede ser con
vernients=, por ejemplo, prs8r la hilasza ongrosads & txavés de
un conglomerado suelto de fibras irregulsrmente dispuestas.lLa
duracidn de contacto y carg: compremive soore 1z hilszae obje-
to del tratamiento deben ser equilibredas para evitar une in-
debida tensién e 1z hilsza gue tiends & producirfruturas, e
ro n edin ser lo suficientes psrs hscer gue los rizos de los
filementos quecen suj«tos elrededcr de las rfibres cortes enrs
daces y pera deformar grandes rizm s gue =dopten l& aplastada
configuracidn ilustrsds en la Tigura 17, Las Tibrss sslientes
¥ los rizos alesrg:dos pueden mentenerse temporal emte en sus: si

tios pare mejorar la ejecucid. del tejido v reducir las nudo-

ot
@

sidsdes €. el-tejido Tfinsl.

Cuendo la mejoresda est=bilid:d de ls Lilsza constiture el
objetivo prircipsl, pueden emplesrse con buenos resultsdos fi
br:s de ccrta longitud, tales ome la celulosa de madera Solka
FlocT ("Producto de la Brown Co,.,, 150 Causeway St.,Boston 14 ,

Messachusetts,) Las fibras de my corta lougitud tierden & des-
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Prendsrse eh cierto grado, pero aumentsn la estabiligad de
las hilezss marginales suficientemente pars permitir una ur-
didura, rizado y tejido mejorados, E1 grosor de los tejidos
&csbados puede ser incrementado aun despuds de le pérdids de
les fibras cortas, debido & los €spcclos sin ocupar gue de -
Jan, |

De igusl modo, 18 hileze engrosads puedé ser pasads a tra
vés de una mezcla 1fquida de fibres. Con reterial fibroso bien
dispersado de longitud y concertrseidn edecuadas, ie& hilaza -
Smerge con un aspecto muy perecido al de un Iimpiatubos y un
peso incrementado hasts un 50% 6 mfs. La tensidn aplicuda & es
ta hilaza pueds usarse Pera fijar en su sitio muchas de esas
fibres. Sin embargo, las hileszes muy recergadas tienden e per
der une porcidn de las Ffibras ligeremente fijadas, que pueden
ser sopladas, frotadas o sacudides, devolviédndolas a 1s mezcla,

Los &iguientes experimentos ilustren versiones de 1ls in -
vencidn en las que se emplean dos hilsgzas diferertes, um de
las cusles es relativemente rompible y la o tra relativemente

irrompinle,
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Una estopa de »Orlon» estirada y rota fué transformacde en

un estambre de numefaciénusz/z con una torsién de 8% en las ca
pas simples y de 43 en el conjunto de ellas, compuesto de una
mezcla del 80 % de fibras relajsadas de 2 dpf., ¥ 20% de fibras
dpf. de elevada contraccidn, Esta hiluze se pzsd verticalmen-—
te a través de un tubo en T de vidrio ordinsrioc de 1/4 de pul
gada de didmetro, El sire & presidn de 10 libras por pulgads
cusarede fud airigido & través de la porcidn horizontal del tu..
bo en T psrs desviar & la hileza de su trayectoria verticel ,.Se
pesd la hilaza a través del tubo & unos 60 ypm, Se obtuvo una
hilaza de una gontextura asbultads y suave, La presidn del aire
en el tubo puede ser variasda desde unas 10 libras por pulgada
cuadr:zda s unas 100. Bs diffcil determin.r la velocidad del ai-
re en el tuboc, pero cuando aquél se Lalla & presidn en el gra-
do mds elevado, su velocidsd al entrar en contscto con l& hi-
;aza e3 cel orden ce lu velocidad del sonido, Le hilaza elabo-
rada de esta menera presents menos rizns y espirales v normel-
mente muy poccs cabos rotos, en comparacifn con los oroductos
de los ejemplos en 1os gue s6 usa un chorro & elevada veloci-
dzd en conjuncidn cou hilezas que contienen ur componente que-
bradizo, Los cabos libres se proyectan rucho mds alejados del
hez de hilezas despuds del tratamiento que cuando corresponden
g la hilszs inicial.
“unque los ejemplos ilustran el uso de fibras de acetato
como éomponente quebrsdizo o rempible, debe entenderse que pue
otros materiales mds o menos ai
rectaments en los sjemplos, L& adaptebilidad de un determinad
filamento pars tel fin depem&e de su tendencia a romperse vajo .

la aeccidn del chorro a elevads velocid:d. Se ha comprobado gque

@sta tendencia puede Ceterminirse medisnte una prueba de resis-
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tenciz = las flexionces, que consiste esencialmente cn doblar
repetidemente al filemento en 1808 sobre un alarbre suave ba
Jo uns teusion especificada, bl ndnero de ¢l clos reqgueridos
ners producir el fallo de le muestrs se toma comn medida de
su resistencia = l&s flexiones, La prueba se llevs & cubo acox
dicionsndo & los filasmentos curante 16 horas por 1o menos en
une atmdsfers a 708 ¥, v una humedad relabiva del 65%. Ordi-
nsriamente se pruebaﬂ conjuntamente 21 filamentos y el nume-
ro de ciclos regueridos pars producir'el fallo de 11 filemen
tos se acepta como el result=do de la pruebaf La tsnsién epli
cadas & la nuestra puede ser ce 0,15, 0,3 4 O,G‘grmn por de =
nier, dependiendo de la fragilicad de ls muestra, Es conve-
niente elegir un factor de cerga, gus resulterd en ﬁna prue-
ba que dure un mfnimo de 50 -ciclos y un mdximo de 5.000 ci -
clos. Lkl factor de cargs de 0,6 zramo por denier es satisfac
torio pars muches fibras textiles. Ll orden de magnitud de

la resistencia a la flexidn de los tipos de {'ibrazs cominmente

empleados, bajo un& cargs ¢e 0,6 gramo por denier, son como

sigue:
Resistencia a la fle
) xidn expresada en n'mero de
flexiones ‘
Nilén y »Dacron» 1,660, 000
Reydn o ) e 000
Acetato 500
Poliatireno 10
Vidrio 1

Bn genersl, manteniéndose constat-es otros factores, las
fibras més resistentes pueden estabilizsrse mediante el uso
de urea velocidad de funcionemiento mds baja que en el chorro,
de maner: que los inerementos individuales‘de la longitud de

la fibre gueden expuestos & la sceidn flexion-dors de la sali
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da del chorro durante uns frrceién mayor de tiempo, o medien—
te el uso de une mayor presidn del &ire en el chorfo, que pro
porciona uns aceidn flexionasdore mds violenta en la salida del
chorro, Un ejemplo de 1os primeros se hace con el rayén, que
fué elaborsdas & 20 yardas por minutos dando un productsc simi-
lar &1 obteuido con acetztc a 200 ypm (aproximaﬁa@ente €n pro
porcidn inversa s las resistencias flexibles tsbuladss).
Dentro de una ceterminsda composicidn de fibrs, puede ob
tenerse una gnolis Variedad de¢ reslstencies & las flexiones -
mediente carbios en 1+ orientscién y/o la cristslinidad, Nor-

mélmente, el nildn v sl nDacrén» son demasigdo resistentas pa

ra cue sean fracturados pfr le aceidn ¢e un chrrio de contex-
tura. -in embargo, «i son prepar:dosg =n un estacdo de baja orie
tacidn y elevads cristalinided,}es resistencizs a las flexio-
rnes puedern guedsr reducides sl tipo de uios cientos o unss mi
les de ciclos. Bl peso molecular, indicede por la viscosidad
relative en un disclvente sdecuado, tarbién desempeiis un im-
portante crmetido en La deterninucidn de 1la resistemcia de la
fibra, Las fibras de npacrénn preparadas con polfmero de una
viscosidsd relstive do 1z ag%oxim&dau&gt&, sUun cusndo estén
orientadss v cristealiniz.das medisnle fsses normeles del pro-
ceso, muestr.n ressistencias a lo flexidn de ese wismo bujo -
grado (10-10,000). Ordiﬁariaménte un filtmento que tengs uns
resistencia = las flexiones por deb: jo de 10,000 aproxinada-
mente, puede sef sustitufdo por el scetato en los ejemnlos,

Como :ueden 11@V¢rsé #» pabo muchas diferentes versiones
fe 1 invencidn sin separarse del espfritu y alc=nce de la
misme, d¢ebs entenderse cue 1o invencidn no gueda linmitsde por
las ilustracinnes e cfficss, excepto en la necdide definida
en les siguientes reivindicsciouss,

In resumer:; ks Patente que se solicita recacrd sobre las

3=
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1, Proceso p:irs hacer unz hilsze voluminosa, caracterizado

NOTa

porque esta Yltim® comprende un recubrimiento de cabes de fi

¥

lamentos salientes, cuyvo proceso abarca el alimentade de une
hil=za retoreida s un chorro de fldido a elevads velocidad y
la evitacidn de\que la hiltzr nlerds cualguiler cantidad sus-—
tanci=l de su torsidn he-l que se ha al. nw O ol . ITO, -
aplicacidn de un f.1 .- rrferezado & la hilaza porrmedio del
chorro, proyeccién ¢el fl1dido & una velocidsad préxima a 1sa
cel sonido pare ondilar los fil-mentos ¢de la hilaza y propqg
ciorar uns multitud de cabos de filesmentos s@lientes, retireé-
de de ls hilezs cdel ckorro después de un recorrido & través
Gel chorro inferior & la longitud del filsmento mds corto y
nuevo retorcido de la hilazae =fdyascente &l chorro pars conser
var las ondulsciones de los filazmentos y los cabos de €stos
en su sitio,

2. Proceso ecorde con la reivindicaecidn 1, ozr: cterizado por
gue el tratamicento de uns hiilaza textil comprende ls forms -
cidn de un recubrirmiento de ondulacioynes v eabos de filamen-
to salientes alrededor de 1a hilezz, som~tiendo a ésta & uw
chorro de& sire & elevada velocidad.

3. ¥roceso agprde con lu reivindieacidn 2, en el que el cho-
rro de gire sntra en contacto con ls hilaza & uns velocidsd
préxirma & la del sonid -,

4. Proceso acorde con lu reivindicscidn 2, en el que el cho-
rro de zire rompe algunos de los filamcutos.

5. Proceso scorde con ls reivindicaeidn 2,en el gue el chorro
de aire entra en contacto con la hilsze a una velocided pré-
xima a la del sonido,

&. Proceso »corde con 1l& reivindiczceidn 2, en el que le hila-

]
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za contiene fibras segnentadss y el chorro de fldido hace -
proyectarse = éstes.
7, Proceso acords con la reivindgicacidn 2, e el que la hilg

Z

w0

es refrensds cont re una superficie fija adynceate al pun
to de entrsds al chorro, siendo refrenads de nuevo w ntra una
segunds superficie fijs ex el punto ce salida del chorro,sien
do la distancia entre los aos puntos de refrenemiento infe -
rior & 1la longitud medis de les Tibras segnem adas,

8; Proceso scorde con la reivindicacién 2, en el que dos ca-
pés independientes scn alimentsadas conjuntamente y rigzelades
en una sola hilezs en el choryop, estandc por 1o menss unt ca
pa compuesta de ribras de corta longitud ratorcidas ccnjunta-
mente.

9. Prneceso scorde ccn 1ss reivindi cacicnes 1 a 8, caracteriza
do porque le hilsze tiene un recubrimiento de tabos de fibra
salientes y porque comprende ¢l alimentado & un chorro de ele
veds velocidad ¢e& un® hilsza compuesta de uns serie de capas
ds fibra ¢e corta longitud, sienco retorcidss conjuntamente
las fibres de cada capa en 1z misme direccidn y retorcidrdo-
se las cspes Jjuntanmente un la diracci&n opuests, la aplicg-
rro, proyeccidn del fldide é ure velocidad préxira = 1la del
soniéo pera onduler las fibras y proporecionar unmz multitud Qe
cabos de fibra salientes y rizos crunodales, la retiradea de
la hilazs del chorro después de un roeorride o trsvés de aquéll
inferior & la longitud ¢e¢ la fibra, y enrollado de 18 hilaza
tratada, siendo d:iches torsiones de las Iibras y cspas sufi -
cientes pere impedir gque ls folsa =sccidn enderez:doru del chc
rro enderece & las Tibras de la hilsza en una distancia de =
nds de la mitad de 1z longitud de las fibras,

10, Froceso acorde con las anterioress reivindieaciones, carac
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terizado porque la hilaza iiene un recubrimiento de cabos de
filamentos selientes y porgue comprende el e@limentado detnmL\J
hilaza & un chorro de sire & elevads veloddad pars formar espi
rales y rizos en 1lg citada hilsza, ol paso de 1la hilaza mien-
tras se encuentrs en ese estado en contacto con fibras sueltas
y subsiguientes enrollado de la hileza bajo tensidn,
11, El proceso de le reivindicscidn 10, en €l que las fibres
son pelusss de 0,1 a 13 milinetros de longitud.
12, El proceso de ls reivindicscidén 10, en el que las fibras
tienen l¢ form& de segunentos de hasta cinco pulgadas ds lon -
gitud aproximadamente,
13, Bl proceso de le reivindicameidn 5, en el que la resisten-
cia & 1as Tlexidn de un componente de la hilaze es inferior a
10.000 aproximédansrte,
14, E1 proceso de 1& reivindice cidn b, en €l gque la resisten=
cig = la flexidn de un componente de la hilaza es inferior &
300 eproximsdamente,.
15, El proceso de l& reivindi e cién 10, e el que el incremen
to de peso de le hilaza deblido & la recogida de fibras es has
ta del 50 <.
16, *1 proceso de le reivindicacién 2, en el que 1la hilaze es-
td compueste de une serie de capzs de fibra de corta longitud,
en lzs gue el retorcido de legs simples &s en unsa direceidn v
el retorcido d« la cape es en le direccidn opuesta,
17, Se reivindica por Ultimo, como objeto sobre el gue ha de
Tecaer la Patente que se solicits:
»wPROCESO PARA FACER UiMA IILATA VOLUMINOSA»/

Todo conforme se reivindica en ls presente Iilemcria, que
conste de 35 pfgines y dibujos que se adjuntan,

ladrid,29 de,noviembre de 19858
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