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colada para méquinas de moldec y colada de yeso para la fa

Hojrn nnm. 1

El invento se refiere a una cajs de moldeo por

bricecién de placas de yeso, con varias camarss dispuestasi
unas junto a otras, formedas por peredes intermedias esta—i
cionarias, insertadas en las cajas de moldeo, cada una de
las cuales tiene un orificio de llenado para la lechada de

eso, uno de cuyos lados estrechos estéd cerrado por Gh Fum
’ Lo

tel desplazable a 1o lergo de la profundidaed de la cémena,

y cuyo lado estrecho opuesto forme el orificio de desthrge

o desmoldeo, susceptible de ser cerrado, parae las plecas E

e 0,
terminades. . .

Una caja de molaeo de este tipo ya ha sido dono-
cida de la memoris de petente britanice 9.783/1912. Este

caja de moldeo sirve pare la conformscidén de piezas en-bru+

¥

to para ledrillos a base de légnmo y estd provisto con cua

tro paredes guxilieres, dos de las cuales tienen superfi-

cies exteriores, gque discurren en un pequefio dngulo con

1
1}
H

respecto a las correspondientes superficies interiores de |
las paredes exteriores estacionarias, y éstas sdlo se to-
can a lo largo de las aristas supericres. Por lo tanto,
aparece ung resistencia e la descarga s6lo al comienzo del
desmoldeo, ya que las paredes auxiliares pueden desviarse

hacia los lados g1 continusr el movimiento.

Las plecas de yeso a fabricer segun el invento

i
deben tener uns estsbilidad dimensional 1o més elevada po—!
sible, para que prueden ser colocadas sin holgura ni juntes'
y preferitlemente su celilad superficisl debe ser ten ele-
veda que les superficies vistes de 1les placas puedan ester

dispuestas pare ser pintades o dibujadas sin tretemiento

adicional. Tado que el yeso al freguer sumenta su vclumen
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|
l
|

~en un grado considerable y en tel ceso y durante el desmol+

deo aparecen fuergas enormes, que deben ser asbsorbidas por!
|

el molde de coleda, las cajas de moldeo conocidas no son
apropiades para le fabricecidn de placas de yeso. A causa §

de las enormes fuerzas mencionadas se plantean en.tales

|
|
equlpos problemas especleles, ya que el yeso en fyaguado }
e
gbomberia hacie el exterior a las paredes auxiliarsg 6d'" |

.
, L]

completamente apoyadas en las superficies interiores'dé lasg
i

paredes exteriores, por lo que las placas de yeso no reci-[

birien la desesde calided superficiel de las superficies |
vistas. La utilizacidén de peredes auxiliares rigidas g?ﬂa

flexidn, especislmente gruesas, es sin embargo antieca 5mi

i
|
ca en el caso de cajas de moldeo para uns serie de plaocas i

de yeso delgadas. . .t

Para resclver estos problemas que dependen-de la

egsencis especial del yeso, ya se han conocido cajas de.mol
[

de¢ en las cuales se desmoldean placas de yeso rectengule-

res en direccidn transverssl y otraes, en las cusles se des:

L]

moldean les placaes de yeso en direccidn longitudinal. En
comparacién con el desmcldeoc en sentido transversel, a
igualdad de fuerze aplicada para el desmoldeo, la presiédn
ejercide sobre el lado de la placa spoyado en el punigl i

hidraulico es mayor que en el caso de desmoldeo longitudi-

nal. A pesar de ello las placas son desmoldeades preferi-
blemente en direccidn longitudinal, dzdo cue las juntas !
longitudinales son colocazdas de modo continuo, pero las

juntas trensversales 1o son de modo desfaszdo. La desven-
taja principal del desmoldeo longitudinsl consiste en que

se deben establecer requisitos todavie mas elevados en

cuanto a la calided de las peredes de les cémeras indivi-
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fduaies, gue se epoyan en las superficies vistas de las pla+

{
cas & formar, que en el caso del desmoldeo transversal. ’

S6lo con extremada dureza y lisura de estes paredes de cé-g

meras se puede evitar un arafiado de las superficies vistasi

!
de la placa. Con el fin de lograr le dureza y le lisura re+

queridas de las paredes de cémarss se ha propuesto, por |

e jemplo, formar las paredes de cemeras a base de aceroc con

*e

cromado duro, por ejemplu segun la memoria de patenté“éus—i
triaca 230.789 a bese de una placa de hierro sobre la Gue i
esta adherida una place de¢ acero inoxidable, gque lleve 1w ;
cape de cromedo producida por via galvanica. Son dignﬁéfaef
mencidn también paredes de camaras a bese de vidrio (ﬁéasei
patente austriaca 232.910), las cuales tienen tzanto la.des%g
da dureza como también la deseada lisure. En el caso'.t‘i.?'.
accidén de impecto y similares se puede lleger sin embargo
al estgallido de las paredes de vidrio. -

~ @

Ademés de ello se ha ccnocido también (memoria ‘

de petente austriace 285.412) estructurzr una caja de mol-:
deo de maners tal gque loe lados ce les paredes‘de cemares,
que forman lss superficies vistas de lzs placas de yeso,

seen cuadrados. Sin embargo, estas soluciones no pueden ser

utilizades sohre todo para producir plecas de yse0, cuye

superficie viste esté provista de estructurscidén o perfi-
lamiento, que estén provistas, por ejemplo, con rebejos o |
perforaciocnes, y que debido a su utilizecioén como places

i
de falso techo deben tener ur espesor 1o mas pequeilo posi-

ble. Tales placss sdélo pueden ser moldeadas por coleda en

moldes, desde los cuales puedan ser retiradas sin presidn.

Una fabricacidn mecénice y rscionsl de tales placas en grah

nimero fracese no obstante, sobre todo debido al gasto en f

. b o sk e
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- aparatos, ya que las paredes del molde deben ser desprendi+

das de la placea en al menos tres lados. Por lo tanto es mi
aién del invento crear unae ceja de moldeo del tipo mencio—%
nado gl comienzo, con cuyas sayuda sea posible desprender dei
molde placas de yeso con un consumo de fuerza significati-%
vamente menor, de modo que le maquing pueda ser estructura+
da con menor potencia. Ademas de ello debe ser posibié'ﬂ
también febricar placas de yeso cuya superficie viste mo |
sea plenamente plana, sino que tenga irreguleridades, ﬁér-I
Toraciones y similares, pare efectos decorativos. Dado-gue
tales plecas encuentran utilizecidn como revestimientgcde |
techos, su espesor debe ser tembién lo mas pequefio posﬁble.
Esto se logra, de amcuerdo con el invento, haclendo cug en
ceda cémara esté dispuesta por lo menos una pared esuxiliar
que se extiende paralelamente a una pared intermedia-yjépe,
forma la superficie de molde para una superficie vistguéb
la placa de yeso, la cual pared puede ser sacsda por ﬁéaio
del puntal ssociedo con la camara cdursnte su movimiento de
desmoldeo desde la camara, juntamente con le placa de yeso
fabricada. Preferiblemente esta previsto en tal ceso que
cade pared auxiliar esté unide de modo soltsble con el
puntal. Mediante la estructurscidn segun el invento de 1lsa
caja de moldeo, les plecas de yeso son retiredas o extrai-
das del molde juntamente con la o0 las paredes suxiliares

mediante el puntal. Después de la descerga les placas de

yeso se encuentran unas junto 2 otras conjuntamente con la:

7

paredes auxiliares, a distancias que corresponden al espe-
sor de las peredes intermedias estacionarias de ls ceja de
moldeo. Su espesor es relativemente grande, ya que en la

méquina, teal como se he descrito, aparecen fuerzes enormes
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|

)

1 Tdurénte el desmoldeo, por lo que las mencionadas distanciaé
hacen posible desprender lateralmente las placas de yeso %
respecto de las paredes auxillares o a la inversa. Para lg;
grar superficies vistas especialmente uniformes, se puede i
) pensar por ejemplo en que una pared auxiliar esté dispues-
ta en el centro del puntel. Con esta forma de realizacidn
se pueden producir por ceds camars dos placas de yeso, que
después del desmoldeo pueden ser desprendidas de la pared.!

suxilier hacia embos lados. Una forma de reslizmcién espe-

10 cialmente favorsble del invento prevé dos paredes auxilia-'

res, ceda una de las cuales esta asociada con una pered In+

termedia. La fuerza necesaris pera el movimiento de desmol

deo es mas pequefia en este forme de realizecidn, ya quezla
adherencia o le resistencie al desmoldeo entre una pared..
15 intermedia y una pared auxilier se encuentra por debajo ‘de

o o°

la existente entre una pered intermedia y la placa de ya&&q

Por lo tanto, por un lado, el equipc hidrdulico puede sewr,

estructurado con menor tamefio, y por otro lado se puedeij

fabricar plsces de yeso mas delgadas que hasta shors. Ys

20 que tales placas de yeso sirven en genersl como placas de

falso techo con y sin efecto decorative, deben ser suscep-
tibles de ser cargadas solo por su prcnio peso. En el caso
de cajes de moldeo conocidas se podian fabricar sélo pla-

cas de yeso con un espesor minimwo, ya que mediante lz ele—

25 vada presidn del puntel y le elevede adherencia a lzs pare

B

des intermediss se romperian lazs placas de yeso mas delga-
des. La resistenciz zl1 desmoldeo puede ser aumentada toda-
via ain mis, si entre cada pared intermedia y la pared

auxiliar asociada con ellos se disponen elementos que dig-
30 |

2809¢g

minuyen el rozamiento. De modo preferible, con la caja de |

i
i
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- moldeo de acuerdo con el invento se pueden febricar placas

t de yeso con superficie vista provista de perfilamiento,

por ejemplo con eutrsntes. Pera ello estd previsto que al

menos una pared auxiliar tenga resaltos junto a su superfi
cie de molde. De iguel modo, se pueden producir también
placas de yeso perforadas, cuasndo la alturs de los resaltos
corresponda al espesor de le placa de yeso, O en el caso

de dos paredes suxilisres apoyzdes en las paredes intermet

dias, cuando al menos una parte de lcs resaltos dirigides

uno hacia el otro tocan e las dos paredes mguxilieres. °*° °

Seguldamente se describe el invento con mgsyor cde-
talle con ayuda de las figuras de los dibujos enejos, peré‘
sin que tenga que estar limitedo a ello. Asimismo, los é;é;
nos de referencia indicados en las siguientes reivindicé;'
ciones de patente no deben significsr ningune limitecidn, .
sino sdlo deben servir para encontrar con mayor facilid&izi

las partes a gque se hace referencis en las figuras de Ibs_:

dibujos. ;;f:

La figura 1 muestra zlgunas cameras de moldeo rg
tas, con rejilla colocada en la parte superior; las figu-g
ras 2 y 3 muestran secciones esquemgticas a trevés de s, -
cémara de moldeo del inventd con paredes auxiliares en dié
tintas posiciones, y la figure 4 muestra una place produci
de medisnte el equipo de acuerdc con el invento. Las céma-
ras de moldeo representadss en ls figura 1 son formedas
por partes de pared longitudineles (no vieibles) y por ‘
paredes intermedias 1. Pare el facil monteje de las placas
de yeso en el lugar de construccioén, éstas, tsl como se |
muestran en la figurae 1, pueden tener ranurass v crestes

(L

19 correspondientes con éstas, que pueden shorrarse median
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- e insercién de carriles 7. Junto a un lado de ceda pared |

intermedia 1 se encuentrs una pared auxilisr 11 desplaza—g

1

ble con el puntal, que sirve como superficie de moldeo pa=
ra la superficie viste 16 de una placa de yeso 15. En la |
figura 1 se representan los puntales 4 accionables hidrau-

licamente, que delimitan los lados inferiores de la cama-

ra, y le constitucién de los mismos. El puntal 4 aprieta

desde abajo sobre el cerril de soporte 10 y la capa inters

media de hermnetizacidn 5 contra las partes de pered 18 mos

.. O. 2.‘
vibles entre las paredes intermedias 1. E1l lado estrecho, |

|
o » &
i

gbierto pare incorporar la masae de colada o pare desmol-

dear la pleca de yeso, esta cubierto en la figura 2 por 1

rejilla 13 desprendible, que consiste en cerriles 7 con‘c-

orificios 14 situados entremedias. La lechade de yeso que‘

fragie en el orificio 14 forma la cresta 19 (figure g)se

En esta realizacidén estén previstas en ceda caig

dos paredes auxilieres 11, que son desplazables gpoyénddsa:
en las paredes intermedizs 1, unidaes con el puntel 4 o héﬁ:
les partes de pared 18. 41 topar las placas de yeso las

paredes auxiliares 11 son también desplazadzs y en posi-
cién descargada o desmoldeada pueden ser retirsdas por led

placas de yeso hecia un lado. En las figuras 2 y 3 se re-

presenten esquematicemente en seccidn dos ejenplos de dis-

poner las paredes auxilizre. de una camera 23, & saber,

= ¢

en la disposicidn segin la figure 3 la pared guxiliar 11 !
esta dispuesta en el centro del puntsl 4, ¥ tiene a ambos
lados unos resaltos 20. De este modo resulten en una céma+

ra de moldeo por colada 23 por etepa de trzbajo dos placas

de yeso provistaes con una superficie vists 16 perfilesda

(figura 4). En la figura 3 estén dispuestass, epoyandose en
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-1as dos paredes intermedims 1, dos paredes suxilieres 11
sobre el puntel 4, ambas de las cuales estan provistas con
resaltos 20. Desde estas camaras de moldeo 23 se pueden re+

tirar plecas de yeso con superficie perfileda por ambos laf
dos. |

| Evidentemente, dentro del marco del invento se
puede pensar también en otras diferentes posibilidades de
realizacién. La caja de moldeo segun el invento puede ser |
utilizada tanto con desmoldeo longitudinal como también:::p

con desmoldeo transversal. or

0.(|
|
\\\\ J
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-~ REIVINDICACIONES - i

i
Los puntos que como caracteristica de novedud se

{

presentan para Qque sean objeto de esta solicitud de Modeld

de Utilidad, por VEINTE aiios, son los que se recogen en I
las reivindicaciones siguilentes: ]
soench

18.~ Caja de moldeo para maquinas de moldeo y..,

. 08

colada de yeso para la fabricacién de placas de yeso, cbnl

varias camaras dispuestas unas junto a otras, formadss pdn

-
sesle

paredes interinedias estacionarias insertadas en las cajasL
de moldeo, cada una de las cuales camaras tiene un orifie|

cio de llenado para la lechada de yeso, y uno de cuyos la

dos estrechos esta cerrado mediante un puntal desplazableq’

g 1o largo de la profundidad de la cémers, ¥ cuyo lado‘éé%:

trecho opuesto forma el orificio de desmoldeo susceptibieﬁ
de ser cerrado parz la placa en cada caso terminada, caiéé%
terizada porque en cade camera esta dispuesta por lo meno%
una pared auxillar que se extiende paralelamente & ung pa:

red intermedlia y que forms la superiicie de mcldeo para

euxiliar puede ser sacada mediante el puntal asociado con

i
!

la céamara durante su movimiento de descarga desde la cama-

. . ]
ra junto con la placa de yeso fatricada. :
28.- Caja de moldeo segun la reivindicacidn 1%, |

caracterigada poraue cada pzred zuxilliar ests unida de moo

do soltable con el puntal.

3&.- Cajs de moldeo segun las reivindicaciones

|
!

12 6 22, czracterizada porgue al menos una pared auxiliar |




Y

1 |esté& dispuesta en el centro del puntal.

30

28099

E\QOIada de yeso para la fabricacidén de placas de yeso.
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48.- Caja de moldeo segin una de las reivindica-

ciones 18 g 38, oaracterizada_por dos paredes suxillares ;
por cada cémars, las cuales en cada caso estédn asociadas i
con una pared intermedia.-

58,~ Caja de moldeo segun la reivindicacidn 482,
caracterizada porque entre cada pared intermedia y la pared

guxiliar asociada con ella estan dispuestos eslementos que !

{

l‘..‘b

disminuyen el rozamiento. .
s B

68.- Caja de moldeo segun unu de las reivindiéﬁ% :

LN )

ciones 12 a 5%, caracterizada porgue por 1o menos una paréd
{

auxiliar tiene resaltos juntc a su superficie de molde. ""°f

8,- Caja de moldeo segun la reivindicacidn 6fy..

caracterizada porque las alturas de los resaltos correspbﬁ”

den gl espesor de la placa de yeso. reeds

88.- Caja de moldeo segun las reivindicaciones-.:

®ed

[ 3N 2

4% y 62, caracterizada porque por lo menos una parte de log

s 0.

3

. P . - - [
resaltos dirigidos unos hacia otros de las dcos paredes auxi
*q

liares se tocan entre si.

8.~ Caja de moldeo para méguinas de moldeo y de
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos gque se acompaifian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoris consta de once hojas escritas a ma-~

quina por una sola cara.

Madrid, 16.007.1979
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