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por:

» UN APARATO PARA LA FABRICACION DE PLANCHAS DE FIBROCELENTO »

Le presente inveneidn se refiere a la fabricacién de plan-
chas de fibrocemento,
CGonooida es ya la fabricacidn de plaunchas de fibroosmen-

to por métodos gque apliean, en forma sontinua, la alimentacidn

5

digtribuciédn, formacidn y compresidén de una masa pastosa acuo=-
sa de material de fibrosemento sobre un soporte sin fin de as-
piracién en movimiento, elimindndose el agua sobrante del mate-

rial de fibrocemento, mediante aspiracién durante todas estas
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operaciones., 3egdn tales métondos, el material puede ser oompri-
mido por medio de un rodillo rotativo, que exn alguUNosS OuS0S pue=
de ser wmovido Simult&ueamenté de modo alternativo en el plano

de la ocapa de material. 3i se haoce girar el rodillo a veloeidad
tal gue su velocidad periferica difiera de ajuella a la que se
hace avanzar el material a lo largo del soporte de aspirucidn,
se produce un efecto de calandradeo al mismo tiempo que una eli=-
minacién del agua sobrante del material de fibrooserento.

Anora bieun, hasta este momento ha vexido resultando di-
fiolil comhinar de modo satisfactorio los dos efectos buscados,
a saber, el oalandrado de la superficie y la compresidn sirml-
tanea del material, por ser condicidn precisz para obtener una
sup erficie ocerrada y lisa el heono de jue durcate la operacidn
de oalandrado naya constantemente una cantidad de agua presente
en la superficis; y eua la pféotica ge ha descubierto que la as-
piracidn o sucoidn arrastra el agua llevandosela de la super-
ficie de la plancha. Incluso si la operacidén de calandrado ¥y
compresidén se lleva a cabo una vez cortzda o detenida la as-
pirzeidn, no es posible, mediunte el mencionado método de oca-
landrado y oompresidn simulbaneamente, obtener la Jeseada su-
perfiocie lisa y uniforme, puesto quse el agua necesaria para es-
te fin ha sido ya eliminada de la superficie de la plancha,
Cuanto mds gruesas sean las planchas fabricadas, mds potente es
la aspiracién necesaria para eliminar el agua sobrante y, por
consiguiente, menor serd la ca.tidad de agua presente en la
superficie de la plancha.

Un objeto de la presente iunvenoidn consiste en un méto-
do y un aparato perfecoionados, para la fabricacidn de plan~
ohag de fibrogemento somprimidas y calandradas.,

asf, oconforme a un aspecto de la invencidn, un método
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para fabriocar una plancha de fibrocemento mediante alimentacidén
y distribucidén de un material acuoso de fibrocemento sobre un
soporte de asyiraoién, y tendido del material formande planocha
sobre el mismo, ineluye las fases o etapas de: someber la su-
perficie de la plancna fomada a calandrado y compresibn simul-
taneos poniendo en coantacto con la superfiocie un elemento de
calandrado y compresién; y comunicar a este elemento movimien=-
tos eon respecto a la plancha, tanto en el plano de la plancha
oomo en sentido perpeandicular a dicho plano,

De esta manera e3 posible combinar los efectos de calan-
drado y compresidén para producir un resultado satisfactorio. 5l
movimie.sto de dicho elemento en el plano de la superficie de
la plancha dard lugar a un ocalaadrado de la superfigie, puesto
que tal wovimiento tiene lugar a velocidad que difiere de la
de avance del material, Bl movimiento siﬁultaneo del elemento
ea 4ngulo rscto con el plano de la superficie no solauente pro-
ducird la deseada oonpresién de la plancha, sino que taubien
obligaré a salir hasts la superficie de la plancha el agua ue-
sesaria para asegurar un eficaz calandrado de la superficie.

En una forma de la invenocidn, el calandrado y compresién
simultaneos tienen lugur después de haber sido eliminada de
la plaucha, por aspiracién, ﬁna parte del agua sobraate, (por
ejemplo, a través de un soporte de aspiracidén), y en algunos
casos puede tener lugar desjués de haber sido cortada o dete-
nida por completo la aspirzeibn, BEu tales casos, la operacidén de
calandrado y compresidédn puede, si conviene, efectuarse sobre
un soporte independiente. La plancha puede truusyortarse hasta
este soporte por medio de la usual banda sin fin de tejido, per-
meable al agua, sobre la aual se formé la plaﬁoha. Es posible,

por teles medios, ajustar y regular la cantidad de sgua presen-
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te en la plancha osuando estd es sometida a la operaeidn simul-
tdnea de calandrado y 6ompresién. uando dicha operacidn tiens
lugar sobre un soporte independiente, es ta-bien conveniente

eliminar el agua sobrante de la banda sio fiua de tejido, some=-
tiendo ésta dltima a una acoidn adicional de deshidrataciba o
secgado antes de que llegue al soparte indepeidiente. Esto fa-

cilitard el movimiento de la banda sin fin de tejido sobre el

soporte independiente, puesto gue un excesivo contenido de agua
en la bacda sin fin llega, segian se ha descubierto, hasta impe=-
dir o estorbur su movimieato,

ILa invenoidn es particularsente aplicable a la fabrica-
0ién de planchas gruesud. &8 ta bien valiosa para otros fines
agomo, por ejemplo, para establecer Intiio contacto entre la
plaucha y un material granular distribuido sobre su superfi-
cie.

donforme a otro aspecto de la invenoién, un aparato pa=
ra Su uso en la fabriczcidn de pluichas de fidbroge .ento compren-
de una banda sin fiun permeable al agua (por ejenplo, de tejido)
golocada scbre un soporte de aspireel dn continuanente ea movi-
miento, unos medios para tra.usportar y distribuir material de
fibrocenento sobre la banda sin fin y tenderlo sobre la misma
formaudo una planochz, y un elemeunto de ealandrado y compresién
mentado y dispuesto para movimientos simultaneos paralelos a
la dirsceidn de mavimiento del sopate de aspiracidn, acerean-
dose y alejandose del soporte de aspiracién,

%l gparato puede ineluir uno o més dispositivos de oon-
presida, ademds del elemento ds calandrado y oconpresidn.

Bl elemento de ocalandrado y eompresidn estd ceonveniente-
mente dispuesto de modo que desoribe en conjunto un movimiento

ofolico, por e jemplo, haclendosele gircr alrededor de un 4rbol

PP
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que simultaneamsnte se musve acercdadose y alejondosse del so-
porte de aspiracidn, iate 4rbol debé girar a velocidad tal yue
la veloeidad periferica de dicho elemeunto difisra de la de avan-
ce del soporte de asulrzcidn o'n el fin de logar una aceidn

de calandrcdo, rreferiblemente, el arbol se mueve acerocaudose

y alejandose del soporte de asyiracidn varias veces durante oa-
da revolueidn del elemento de calaudrado ¥ compreéién alrede-
dor del &rbol,

En una forna de la inveneidn, el elemento de calendra-
do y ocom residn estd eolocudo sobre la trayeotoria ocomin al
soporte de asuireoidn y a lu banda sin fin permeable, dispoulen-
dose medios pare reducir o cortar del todo la aspiracidn a
través de dicho soporte en el puubo o punto3 en gue esté situa-
do diecno slemeito,

Tn otra forma de la inveneidn, el elemento de calaundra-
do y compresidn se coloca excima de uu soporte independiente
gobre el cual pusa la bamda siu fin perueable al agua. 1a este
caso, se dispoas un dispositivo de as.irucidn u otro dispesiti-
vo de desnidratacidn o seczdo para la bauda sia fin, entre el
goporte de asuiracidu y dicho soporte indepe:diente.

Debido a las mencionadas saracteristiocas del aparato,
es posible efeotuar por medios sencillos y seguros un gatisfac-
torio calandrado y ocompresida de las planchas, en un prooeso

oontinuo de fabricacida.

1é invencidn puede ponerse ei prédctica de varies maneras,
peroc a continuacidn se describe, a titulo de ejexplo, una rea-
lizacién especifiocs del invento, asi como algunas modificzeio-
nes de la misma, todo ello cou refereucia a los adjuntos dibu~

Jjos, ei los cuales:

- la figura 1 es una vista lateral de una Iforma de apa-
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rato realizado conforme a la inveneidn;

- la figura 2 es una vista lateral de una forma de apa-
rato modificads;

- la figura 3 es una planta de parte del aparato repre-~
sentado ean la figura 2;

- la figura 4 representa, a escals agrandada, una dispo-
sioidn del rodillo de compresidn y calandrado, y su acoionamien-
to;

- la figura 5 representa, asimismo a esocals agrandada,
otra foma de aceilonamiento del rodillo de compresidn y calaa-
drado;

- la figura 6 es una vists por un extremo de la disposi-
eidn representada en la figura 5, tomada por la lfnea VI - VI
de la figura 5; ¥

- la figura 7 representa otru forma mds de acoionanien-
to del rodillo de compresibn y ealandrado.

Bl aparato representado e la Ifigura 1 comprende una
cadena, ocontinuavente ea movimiento, de cajas de aspiraci én
1 engoznadas o artiouladas entre s por medio de goznes 17,
Esta cadena va sobre ruedas 2 montadas en érboles soportados
por cojinetes 2’ y 2’’, Los oojinestes 2° estdn montados de
modo ajustable, permitiendo temsar o apretar la cadena ocuando
haga falta, Ratos cojinetes van montados sobre unos miembros
de armazdn principales 9, El ramal superior de la ecadena gueda
en un planc horizontal, siendo las cajas de aspiracién rovi-
das sobre umas guias huecas & estacionaries que las soportan,
cuyos interiores comunican por medio de tuberias 1C y 10’ ocon
una bomba de vacio que}mantiene un vacio parcial en dichus
guias. Vista en el ramal superior de la cadena, la superficie

superior de las oajas de aspiracidn 1 estd ondulada y perforada,
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y las caras inferiores de las cajas de aspiracién van provis=-
tas de ranuras que coocinciden con unas raauras correspondientes
de las superfiocies superiores de las guias 8, ®lL vacio parcial
gue reina en.el interior de las gulas 8 se mantiene, pues, tam=-
bien en el interior de las ocajas huecas de aspiracidén 1, La ca-
dena 8in fin de cajas de aspiracién se mueve eu la direccidn
que indica la flecha 3, debido a la rotscidn de las ruedas 2
gque van movidas desde un motor &’ porxr medio de un mecaunismo
reduator de velocidad 3°* (fig. 3).

En oontacto ocon la 1fnea superior de cajas de aspira-
cidén 1 se mueve una banda sin fin de tejido permeable al agua,
que va sobre rodillos 5, y la cual se separa en el punto & de
todo contacto eon la planoha de fibrocemento 42 formada, en
sentido perpendicular a la plancha. La banda sia fin de tejido
4 pasa tambien entrs dos Juegos de discos 7, con lo ocual que~
da ondulads adaptandose a la forma de las planchas a fabriecar
y a la de las superiicies superiores de las cajas de aapiraoidn

individuales 1.

Con 11 se designa un dispositivo para lavar la banda sin
fin. A

Bl material de fibrogeniento se lleva, en forma de masa
pastosa, hasta ponerlo en las bandas sin fin de tejido, por me-
dio de un dispositivo distribuidor de movimiento alternativo
que tiene la forma de canal sin fcndo., Las dos paredes labera~
les de este caual estan oconstituldas por unos rodillos 12, dis-
puestos transversalmente eon respecto a la banda sian fin de te-
Jido y al soporte de aspiracibn, y las dos paredes extremas del
canal estdn constituidas por unas plezas terminales 1% yue unen
dichos rodillos, Los arboles de 1os rodillos estdn provistos de

unas ruedas l4 montadas sobre carriles estacionarios 15 ligera-
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mente inelinados., Un juego de estas ruedus es movido desde un
motor 16 por medio de un mecanismo adeocuado 17 para proporolio-
narle el necesario movimiento alternativo. il material se trans-
porta hasta diocho canal a través de una tuberia movible de ali-
meuntaoidn 17 gue, durante el moviniento alternativo del canal,
es movida lateralmente de un lado a otro por medio de una guia
estacionaria 18 montada oblicuamente a travéds de la banda sin
fin de tejido y del soporte de aspiracidém, ror medio del dispo-
sitive de alimentacidn y distribucidn, el material es llevado
hasta la banda sin fin de tejido en una pluralidad de delgadas
capas superpuestas, siendo eliminada sinultaneamente del mate-
rial el agua sobrante mediante aspiracidn debida al vacio parcial
exlstente em las ocajas de aspiracidén 1, como se describe en la
Hemoria de la patente britanica nd 656,846,

En la trayectoria comin de movimiento de la banda sin

fin de tejido y de las oajas de aspiraciédn se monta un dispositi-

vo de compresidn que counsiste en un rodillo compresor 19 mon-
tado sobre un carretdn 20, ouyas ruedas 21 se rmeven hacia ade-
lante y haoia atréds sobre carriles estacionarios 24. En el carre-
tén 20 se habilita un motor 22 dispuesto para mover el rodillo
19, asf como las ruedas 21, por medio de un engranaje 25, La
disposioidn es tal que el carretdén ¥, por consiguiente el ro-
dillo sompresor 19, reocliben un movimiento de vaiven, ¥y que la
velooidad periferica del rodillo es diferents de la velooidad
a la oual avauzan la banda sin fin de tejido y el soporte de
aspiracién.

En lugar, o ademds, dél dispositivo comprescr menoionado,
se habilitan sobre la trayectoria ocomin a la banda sin fin de
tejido y al soporte de aspiracién, uno o méds mecaunismos para el

tratamiento superficiel y comrresidn simulteneos de las planches
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formadas, Cada uno de dichos recanismos comprende um rodillo
de compresién y calandrado 25 movido por una transmisién 26

de gorrea en V¥ desde un motor 28, a travéds de un meocanismo re-
ductor de velocidad 27. %1 rodillo 25, oomo tambien el rotor
¥y el mecanismo reductor de velocidad, vau montados en un bas-
tidor secundario 29 y 30, soportado en parte por el armazdn
prinoeipal 9 ¥y en parte por unas viguetas trunsversales 35,

Los detalles del mecaunismo pueden ser los representados-

en las figuras & y 4, donde se indioca que el rodillo corpresor
y calandrador 25 va montado sobre un 4rbol 38 por medio de un
cojinete 40, estando dicino 4rbol 38 soportado el rismo en coji-
netes 36 y 37, &l rodillo 25 tiene una conexién o unién fija
son una pieza terminal 34 cilindrisa proyectada en forma de po-
lea de transmisién con gargazata en V. Esta polea de gargauta
en V y, por tanto, el rodillo 25, van movidos por medio de una
correa sin fin en V (26’) desde una polea 31 montada en el 4r-
bol del mecanismo reductor de veloosidad 27, Al rodillo 25 se:
le da, de ese modo, un movimientec rotatorio alrededor del dr-
bol 38, Al final de este drbol 38 se sujeta un casquillo excen-
trico 39 gue oorre en un cojinete 407 y el extremo misro del
4rbol 38 va provisto de uma polea de garganta en V (33) movida
por una correa sin fin en V (26°’) desde otra polea de gargan-
ta en V {32) montada en el &rbol del mecanismo reductor de ve-
loeidad 37, Por medioc de las transmisiones &9, 36’ y &3 de oo-
rrea en V, al 4rbol 38, Juntateute con su casquillo 39 sujeto,

se le haca glrar en el cojinete 40’; pero debido a yue &l drbol

38 estd montado de modo excentrico en el cascuillo 39, su eje geg

metrico describira un pequeiio movimiento cireular, rFor gonsi-

guiente, el rodillo oompresor ¥y ocalandrador 25 montado sobre

6l &rbol 38 desoribird asimlsmo dicho movimiento eircular, ocon
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lo cual el rodillo oompresor y calandrador opriﬁe Yy se levauta
alternativanente de la superficlie de la plancha fomada 4%,

La rotacidén del rodillo de comprimir y calandrador 25
alrededor del 4rbol 38 producird el conveniente calandrado de
la superfioie de la planche 42, sn tanto gque el movimiento con-
Junto eirowlar de! rodillo, acercandose y alejandose de esta
superficie, no solamente vaelve a comprimir la plancha sino
que ta:bien lleva la necesaria eantidad de agua a la cara su-
perior de la nlancha, asegurando la obtencién del mejor calan-

drado posible,

Como se indica en la figura 1, hay un tablgue 8’7 en el
interior de las gufas huecas &, de modo ygue la parte de las
gulas por encima de las cuales va montado el rodillo de com-
presién y calandrado 25 fomma un espacio independiente 8’ que
comunica oon la bomba de vacio por medio de una tuberia apar-
te 10’, Es asi posible trabajar con un vacio parcial predeter-
minado en dicno espacio liuitado, o si asf oonviene, puede cor-
tarse por entero la aspirsocidn procedente de dicho espacio. asf,
la cautidad de agua sobrante gue se elimina del material en ague~-
1la parse del soporte de aspiraci n por encima de la cual va
ecloogado 8l rodillo 25, pueds regularse de oual quler manera con-
veniente,

La modificacibén representada en la figura & difiere del
aparato hasta agui descrito en el hecno de que el rcdillo ocom-
presor y calaﬁdrador 25 va ooloocado sSobre una mesa esbad ona=-
ria 41, sobre la cual van soportadas la banda sin fin 4 de te-
Jido y la plancha 42 superpuesta. 71 meocanismo de accionariento
¥ el sistema de cojirme tes del rodillo 25 son esencialmente los
mismos que seé hai descrito en relacién ocon la figura 1,

pero en la realizacidn indicada en la figura 2 no se elimina

- 10 =
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agua sobrante alguua de la plancha por aspiracién duraunte el
calandrado y compresidn sicmultansa, Zor otra parte, se dispone
un rodillo giratorio de aspiracién 44 en frente del soporte es~

tacionario 41, y este rodillo de aspiracidn 44 sirve para suc=
cionarel agua sobrante de la bznda sin fin de te jido, para que
no esté demasiado mojada ocusndo pase sobre la mesa estaoiona-
ria 41, lo cual, como antes se ha dicho, podria tender a estor-
bar su movimiexnto. ia mess 41 puade sustituirse, desde luego,
por un rodillo aspirador o por otro soporte movible, con o sin
sistema de aspiracidn,

#n la modifiocacidn indicada en las figuras 5 y 6, el
rodillo compresor y calandrador 26 va montado de modo girato-
rio sobre un 4rbol 45, Iu este &rbol va enchavetada una rueda
de engranaje 61 y un easquillo excentrico 53, este Wltimo sopor-
tado por un oojinete b2, EL 4rbol 4o estd provisto de dos bra-
zos ertioculados 49, a ouyos extremos libres hay nontado de
mocdo giratorio un 4rbol 4& al cual van fijas unas ruedas denta-
das 47 y 5C, La rueda dentada 5C engrana coa la rueda dentada
51, ¥ la rueda deutada 47 eugrana con otra rueda deutada 406
la ocual se halla en conexidén fija con el rodillioc Z5. Como se
desprende de la figura & los brazos 49 quedan retenidos en su
sitio por medio de bielas 55, articuladas en 94 a los brazos
49, y en 56 estén arviculadas a un anclaje estacionario, El
funcionapiento del dispositivo de comprimir y calandrar ilus-
trado en las figuras 5 y 6 es el que sigue.

21 extremo libre del drbol 45 es movido por una btrasmi-
8idn flexible dcsde un mecanismo de accionamiento (1o represen=
tado), Asf el ocasquillo 55 gira ea el cojinete 52, y oomo el
drbol 45 estd montado excentrioca. ente en el casquillo 53, el

drbol 45 y todos los elementos montados sobre el mismo, inclu-

- 11~
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yendo el rodillo de compresidn y calandrado 25, deseribirdn en
conjunto un moviniento cirocular. Al nismo tiempo, la rueda de
engrana je 51, por medio de las ruedas dentadas 50 y 47, mnoverd
la rusda dentada 46 y ocon ella el rodillo 25, de modo que aste
dltimo gira asimismo alrededor de su propio eje. Los dbrazos 49
pueden, por permitirselo las bielas 55, segulr los movimientos
del 4rbol 45, La veloocidad de rotaci én del 4rbol 45 puede ser,
por ejemplo, de 300 r.p.m. ¥y la relacién de los engranajes 46,
47 y 50 puede ser tal que el rodillo de comprimir y calandrar
25 gira alrededor de su eje geometrico 8 la vslocidad de unas 30
r.p.m.

En la modifiocacién representada en la figura 7, hay un
rodillo de compresidén y calandrado 60 montado de modo giratorio
8] extremo inferior de unas varillas 61, ouyos extremos supe-
riores estdn artioculados a un &rbol 62, obligado a su vez &
ir hacie abajo mediante muelles de compresidén 63 sujetos a un
tope o saliente 64, A las varillas 61 van articuladas unas bie-
las €5 movidas por un pasador de artioulacidn 67 gque va monta-
do sobre un diseo-manivela 66, El rodillo 60 estd provisto de
una polea 72 gue por medio de una correa sin fin 71 es movida
desde otra polea 70 situada sobre el drbol 62. Este 4rbol va
provisto de otra polea 80 que, por medio de una correa de trans-
misién 69, es movida desde una polea 68 montada sobre el disco-
manivela 66, Dicho disoco estd coustituido en forma de polea,

y es movido por medio de una sorrea de transmisidn 73 desde la
polea motriz 74 de un motor 75,

El dispositivo de compresién y calandrado de la figura

7 funciona de la manera siguientef

La cadena sin fin de eajas de aspiraciédn 1 se mueve en

la direcoidén indicada por la flecha 77, estando designado con

- 12 -



lo

20

245641

el ndmerec 79 el naterial de fibrocemento que va en 1o alto de
las oajas ¢e aspiracidén, 31 rodillo compresor y calandrador €O
gira alrededor de su eje ea el sentido indicado por la flecha
78, ESte movimiento es transmitido desde la polea motriz 74 del
motor 75, por medio de la correa sin fiu 70, el disco-manivela
66, la polea 68, la correa 69, las poleas 80 y 70, la correa

71 y, finalmente, la polea 72 del rodillo 60. 3imultdneamente
la rotacidn del disco-manivela 66 dard lugar a gue las bielas
65 hagan oscilar las varillas 61, con lo gue el rodillo €C se
noverd de un lado a otro entire la posicidn indiéada oon lfuea
llena y la posicida 76 indicuda por lineas de trazo interrum-
pido, Asf, al tieupo gue gira alrededor de su eje, el wodillo -
compresor y calandrador es movido en counjunto acercéndose y ale~
J4ndose del soporte. Com la modificacidn indicada en la figura
7, el movimiento de péndulo del rodillo oompresor y calandrador
6C haoe posible la distribucidn de la presidn ejercida por este
rodillo sobre el material en un periodo nds largo, lo que fasi=~
lita la eliminacidn del aszua por aspiracida y proporciona una
plancha de fibrocemento muy oo:pacta, con un contenldo nfnino
de agua. Los muelles 65 pueden estar dispuestos de manera que
la presidén que ejerceu pueda azJustarse, para poder asf modifi-
gar la presién ejercida por el rodillo compresor y galandrador

60 sobrs el material,
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Los puntos de invenoidn prepia no nueva, perc no presen-
tuda, practicada ul divulgada en Espaila que se presentan para
que sean objeto de esta solicitud de FPatente de Introducaidn
por DIBZ ailos, son los sijulentes:

19.-AUn aparato para la fabricacidu de planchas de fi-
brosenento, gue comprende una banda sin fin permeable al agua
solocada sobre un soporte de aspiracidn contiiuwamentamovible,
medios para alimentar y Gistribuir materiasl de fibrosemento so-
bre la banda y pars tenderlo sobre la misma formando une plan-
cha, y un elemento de calandrado y compresiédn montado y dispues-
to para movimlentos simulténeos paralelos a la direcoidn del mo-
vimiento del soporte de aspiracidn, y acerodndose y alejdndose
del soporte de aspixaoi6n.t |

22, Un aparato conforme & la reivindicaecidn L, en el
gue el elemento de calandrado y agompresidn sstd dispuesto de
modo gue realice un movimiento gfclioo.

S8.- Un apeurato couforue a la revindicasidn 2, en el que
al elemsunto de calandrado y compresidi se le hace girar alrede-
dor de un drbol que es simultdneascnte novido acercédndolo y se-
pardndolo del soporte de aspiraciéa,

49,~ Un aperato conforne a la reiviadicacibn &, en el
que ol drbol se uueve acercdudose y separdndose del soporte
de aspiracidn varias veces durante cada revolucién del elemen-

to de calendrsdo y compresion alrededor del 4»bol,
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52,- Un aparabtc oounforme a cualquiera de las reivincdica-
ciones 1 a 4, eu el gue el elenento de calandrado y compresidn
estd aolocado sobre la trayectoria comd. al soporte de aspira-
cidn

v

para reducir o eortar del todo la aspiracidn a travds de dicho

v a la banda permeable al agua, dispoaniendose 1sdios
soporte =i el punto o puntos en que esté situado dicho elemen-

€2,- Un aparato conforme a cualguiera de las relvindi-
saciones 1 a 4, en el 7iue el elemento Ce calandradoe y compre=
5idn estd coloeado eancima de an soporse independiente, sobre
el cual pasa la banda permeable al agua.

72,- Un aparato conforme a la reivindicacién 6, en el
que se prevé un dispositivo de secado o eliminacidn de azua,
para la banda permeable al agua, entre el soporte de aSpiracidn
y dicho soporte independiente,

g@,~ Un aparato para la fabricacién de planchas de fibro-
cenento,.

Tal y coro se ha descrito en la lNemorie gque antecede
representado en los dibujos gue se acompailan y para los fines
que se han especificado,

Esta lLienoria consta de quinee nojas esoritas a médquina

por una sola cara,
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