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EXPEDIENTE: wULELD OFE UTILIDAC

Titular: DLUANUEL ALQUEZAR GAZULLA

Nacionalidad: Espafiocla

Domicilio: Plaza del Olmo, 9-SUNEJA (Costelldn)

Objeto: "[iOLDEADGR CONTINUG DE PLACAS CON O SIN
TLCES £ LA BANDA SUPERIOR CONFURNADORA"

P}ioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

tn el curso de la presente flemoria Descriptiva
y can lz ayuds de los planos adjuntos vamos = describirp
las circunstaencias que concurren en un moldeador conti_

nus de placas de yesu u otras pastas, con 0 sin tacos en

la banda superior conformacora y en cuyo conjunto de elej « -

fentes concurren las circunstancias de utilidad y novedad-
gue exige el vigente Estatuto Ley de Propiedad Industriaig
pave dispensar a su titular el privilagid de su axclUsi_(
va explotacifn industrial y comercial en‘Espaﬁa.

£l aparato moldeador continuo gue vamos a daséfj*

Eir realiza un trabajo de una ableuta,eﬁac¢ividad y de.

igual forma permite el moldeo de placas lisas por ambas
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caras 0 bien ol

la otra con un

Forma variable vy

de placas

oldeado p

lises por unw sole cera vy por

ar disposicidn Jde unos

de dispesicidn optetiva segdn la natura_

leza de las placas @ fabricar.

Para

facilita

r l= comprensidn ce la descrip_

cidn yenerul gue sequidamente reolizamos hemos estimado
conveniante acompufiar una lémins go dibujos en la que se
LBCOge un caso practice de reealizacifn, c.u la natural

edvertencia de o

tivos y sin caréd

radn ser consider

criterio,

U eaotos

dibujos sgon meramente ilustra_

cter limitativo wlquno, por 1o ve debe
8 y P q _—

@dos € interpretadus con el mis amplio

En la limina 1%, de la Figurz de planos se

muestra una vista en alzado del conjunto de la banda

portadorz y del dispositivo moldeador; en la figura 28 gse

Refiriéndunos

sefialamos rnon =1
subtiende la ben

cuna continua o

y. con la anchura transversal necesasria,

planta superior el expressco conjunto y en las

S8 nos mucsira las secciones A—E

escas secciones, todas ellas a

pues =z las precitadas figuras

~ Y =2- los cilindros sobre lous cuales sé

U@ trenspor

sabre rod

ot

adora -3- gue se deslizars por
illos sin soliucibn de continuidad

que establece la

base moldeadora de 1a Carz inferior (o superior) de las

placas, que se obtienen mediante sl vertido por la boquilla

-4- de la tolvs -5~ de la maquina amesadora cuya masa

o V- SN R

vierte al principio del recorrido tras la cual

2 B a_

hallamosg al

rollo ~6- gue gira transversalmente en el eje -7- y que va

tr anS.»__
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e esta que queda li

o

fic mitada por los taubiques laterales
de contencidn =8~ vy -10- de furma que cuando la masa var_>
tida soubre la - -banda cuntinua =3~ llega al alcance vy
accliinque sobre slla ejerce el dispositivo contramolde
auﬁumatico -11l~- consistente en ungbanda continua subten_
dida entre los cilindros -12- y =13~ y cuyo movimiento

de marcha ponemos de manifiesto mediante flechas, vemos gu
se desarrolla en seﬁtidu conveniente parw encontrarse

con L' .anda =%~ entre las cuales se moldea la placa y

la malla -B- va s 9 introducida en ¢l seno de la ma_

]

~-21- (veuse fFigurw 58), al

©

IS bjete de establecer
un entramado gue contribuya a la mayor fortaleza de la
placa moldeada,

Los perfiles -9- y -10- o tabiques de la
banda -3-, Queden ofrecer escalones o resaltes, para dotar
a las plécas -21l~- por ejemplo, de medios de meachihembrado
-20~-, o formar 4ngulo recto con la superficie de la banda:
-3-, en contacto con el yeso -2le y a la salida de la baﬁ
da -3- dotar o0 no a las placas de yeso de medios de ma__
chihembrado -20- por wediacidn dé fresacao.

A la salide de lz bande -3- se ha previsto de
un dispositivo de corcado -24- transversal gque corta en
partes iguazles toda Lo tirs o lé&minas de yeso -21- que

-

va saliendo parcialmente fracuade de la banda =3-

\]

Para praveer de @és atraccivo a las placas,. :
la bunde ~3- puede ofrecer &n su superficie Bterns quexC§h
tacta con el yeso, relieves, incisiones, dibujos, etc, péi'
fa que se reprod:zecan en la placa, vy pusde asimismo
comportar lémines postizas o moldes adosados, con igualEsf

fines de reproduccién de los motivos gue €éstos elementos

incorporados puedan poseer.
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bn cuanto a la banda contramolde -1l-, vemos

en la figura 32 que consta de unos perfiles =17- y ~1B«
en los flancos laterales a modo de tabigues a todo lo
largo de ella, y en la parte inversa del contacto éon la
masa, que impiden que la pasta 0 masa de yeso, aun liqui_
da, pueda rebasar los perfiles -9-.y -10- de la banda -3%-

y penetre en el interior cdel circuito de arrastre de la prg

pla banda ~ll- evitando asi atascous en su desplazamiento,

Tamblén sirven estos perfiles -17- y =-18- de guia para la
banda ~ll- a la que mantienen siempre alineada,

Segiin también la figura 3%, 1la banda -ll- posee

también el perfil -B-"a todo lo largo y en uno solo de
sus Flancbs o lados, que asenténdose en el perfil =10- da
origen a un vaciado =20- gue sirve para facilitar el ma—

chlhembrado que une una placa con la otra y asi formar un .

cielo raso o Faqu techo.

Refiriéndonos a las figuras de la 28 hoja de dibu__
JOS vemos que la banda -ll- consta de unos tacos —14- dls’
continuos en la vsuperficie de contacto con la masa o pasta

de yeso =21~ que’conforma en la placa, unos huecos o hén;

didos =-22- y unos nervios -2%3- que simujlténeamente forta_

lecen la estructura de la placa y la aligeran de pesoa,

debiendo aclarar que estos tacos pueden optativamente

formar parte de la banda -11- g cargcer ésta de ellos, en.
Cuyo caso, las placas de yeso san lisas, pudiendo asimisg
MO comportar o no los dibujos relieves o incisionss a que

antes nos hemos referido, con caréacter Ornamental,

Punto importante de la estructura de esta méquina,

la constituyen unos imanes -15-, que se sittian en lea banda
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‘cos en la be

-=ll- en la parte contraria.de dsta, a la'que entra en con_
tacto con el yeso y cuyas varillas magnéticas -15- perfec_
tamente adosadas a la banda, retienen unas laminillas per_
Foradas de hierro, que sefialamos con -l6-, en forma de Z,
que. las van situando en el seno de la masa, en que guedan
introducidas, cuando el yeso adn se halla tierno, mantenien_
do enradadas a las laminillas, hasta que fragua el yeso, vy .-é
al tdrmino del recurrido, cuando contramolde se separa de

la placa, el yeso tiene ya a la laminiila -16- tal y como

se muestra en las figurae 4%, 52 y 6% por que el yeso ha
Fraguadb a través de las perforaciones de la chapa perfora_
da de que dstas estédn constituidas,

Estas lédminas metdlicas -l6- son de una gran
utilided posteriorments, cuande se he de proceder a la co_
locacién de las placas de yeso "in situ" puesto gue bastaréa
elevar la pafte enrasada, valiéndose de un simple punzén,
para‘disﬁoner del elemento de enganche mediante alambres, de

la plaéa al entramado de su montaje.

Estimando suficientemente cescritos los eiemen_

tos y circunstancias del moldeador continuo, objeto de este
Modele, solo nos resta manifestar que serén variables los

detalles de materiales, dimensiones formas y proporciones =

asi como cualesgquiera otras circunstencias ce cardcter acce_
s0ric siempre y cuando no afecten = su esencialidad,puesta
de manifiesto en la siguiente

N OTA

Los puntos que se reivindiczn en el presente Mo_

delo de Utilidad, son:

k2, - Moldeador continuo de placas con o sin ta .

:nda superior conformadora, del tipo gue compor_ .
i » 1P compor_ ..
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tan una banda sinfin subtendida sobre dos cilindros situa_
135 dos a lgual nivel que se desplaza = velocidad uniforme, y
sobre la cual y en la parte supsrior.se verifica el verti_
tdo de la ﬁasa 0 npasta prepsraca por una méquina amesadora
y gue verifice de forma uniforme su vertido a todo lo
ancho de la expresada banda gus se caracteriza porgue, op_
140 tativamente puwde y desde un rollo transversa. y dispuesto
. sobre la banda transportadora, servir una malla que va
lentamente cayendo sobrv la mesa vertida para a continua_

cldn guadar introducida en el seno de la masa a causa de

e

la aceidn de moldeo que lleva & efecto un dispositivo con_
145 tramolde automético que se situa sobre la bandg transpor_
tadora de la masa a moldear y cuyo moldeo puede ser de pla_

cas lisas por ambas caras o oien de placas gue en una cara

configure una serie de oguedades o contramoldes que se cao

rresponden con los moldes o tacos de forme apropisada que gn
150 el dispositivo contramolde superior se encuentran en la
banda conformadora subtendida entre otros dos cilindros y
Cuyos tacos se ah;ncgn sobre la masa para producir los
vaciados propios de su contextura.
29, - Moldeador continuo de placas con o sin ta_
155 Cos en la banda superior conformadora, gue se caracteriza,
porque de acuerdo con la precedente reivindicacién, la
banda inferior o de vertido de la fMesa, coaporia leteral_
inznte unos perfilss o tabiques continuos, sin soluci6n de
continuided, limitacores de la exzansién de la masa liquida

160 QUe en sus caras internas pueden ofrecer unos escalones o

entrantes para conformar en las placas a wmoldear de unos e
medios para su mechihembrado en su montaje ofreciendo la

banda que efectda el moldeo con la precitada, o banda
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facilita el machihemcradu de la misma,

contramolde, de unos perfiles laterales continuos en la

cara opuesta a lo de moldeo, para impedir gue pueda rebasar
la masa viscosa los perfiles antes iLndicadus y penetrar

en el interior del circuitu de arrastre, de la banda con.t*a_
molde, produciendo atascos an su deslizamiento.

38, - Moldeador consinuo de placas con o sin tacos
®n la bande superior conformadora, segdn las precedentes
reivindicaciones que se caracteriza porque en la banda con__
tramolde, y en la superficie opuesta o la de contacto con
le masa, se sitdan unas varilias wagnéticus, perfectamente
adosadas, que retienen durante parte de su recorrido unas
laminillas de plancha perforada en forma de Z, vy a las cua_
les introducen sn la masa, ¢n los espacios o crestas gue se
conforman entre las oyguedades de los tacos de la 1@ reivin_
dicacion introdurion aguella, gue dejo enrasadas a las lami__
nillas gue siguen influidas por las vafillas megnéticas,
hasta que, frayuada lz nasa y Separada la banda contramolde,‘
siguen las laminillas intrﬁducidas en lass placas de yeso y
retanldas definitivamente.

49,—MDldeador continuo demplacas con o sin tacos

en la banda superior conforwacora, segdn. las precedentes

reivindicaciones, gue se caracteriza porgue la banda con

tramolde y en unoc de sus ladus, y precisasmente sh la super

ficie de cuntacto con el yes0, dispone de un perfil contfnuo

gue en la fase de moldeo asienta psrcislmsnte sobre el per_

fil correspondiente al mismo lado de la banda concurrente,

al objetu de conseguir &n la placa un vaciado continue que

en la Fase de colo_

czcibn de cielos rasos o faisos techos. Y
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o= "MOLDEADOR CUMTINUU DE PLACAS CON O

SIN TACOS EN LA BANDA SUPERIUOR CUNFURIMADORA", dJde confor_
midad en un todo en lo esencial y Fines industrialas a

lo descrito en la precedente ilemoria Uescriptiva y gré_

ficamente representado en las figuras de los planos ad_
Juntos para su mejor comprension.,

Esta llemoria consta de UCHU hojes escritas
0 mecanograi'iades por una sols cara y a doble @spacio en

199 lineas.

Valencia, 12|Septiembre 1979

Por autorizaciqn del iy interesad®

b L‘?/V“‘
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