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por PPROCEDIMIENTC PaRA BEL COSIDO LONGITUDINAL LE FAJAS
ELASTICAS TUBULARES”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenciodon se refiere a un procedimien-
to para el cosido longitudinal de fajas elasticas tubula-
res.

Farticularmente es aplicable este procedimiento al
coside de fajas para nifios de corta edad.

Hasta el presente dichas fajas elasticas tubulares,
se cosian por sus bordes enfrentados y ulteriormente se re-
forzaba esta zona de uniodn, mediante la aplicacidén de una
cinta resiutente, Este sistema de refuerzo, aunque era efec-

tivamente resistente, adolecia del defecto de que, al ocubrir
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la zona cosida de la faja, resultaba una rigidegz y abulta-
miento longitudinal que comprendia la citada zone de costu-
ra, produciendo las consecuentes molestias al nifio que en
esta tierna edad tiene su piel sumemente delicada. .

Con 1 fin de que elvrefuerzo no perdisra su consis-
tencia, y de que al propio tiempo se eliminaran estos in-
convenientes de rigidez causante de molestias, se ha idea-
do el presente proocedimiento que soluciona definitamente
esta cuestion.

Para ello se establece como medio reforgzado un ele-
mento longitudinal formado por la unidén de tres cintas pa-
ralelamente y segin su longitud, de les cuales, la central

en més fina y menos recia que las laterales, ocupando di-

.oha cinta central, en la aplicaeion del elemento reforzador,

precisamente la zona de unidén de los bordes longitudinales
de la faja, ¥y encérgéndose a las cintas laterales, dé gran
resistencia, los efectos de refuerszo.

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompéfia
& la presente memoria una lémina de dibujos en la que se
ha representado un caso de realizacién que se cita a titu-
lo de ejemplo, no limitativo del alcanse del invento.

Bn los dibdbujos:

La figura 1 indica lapieza tejida elésticamente a
Partir de la cusl se va a obtener la faje tubular, 7

La figura 2 mucstra en detalle la disposicién de
las tres cintas'que determinan el elemento reforzedor,

La figura % representa el algsdo la faja ya comida

Por sus bordes longitudinsles enfrentados,
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la figura 4 manifiesta una primera fase en la apli-

cacion del elemento reforzador en la zona de costura de la
faja, ¥y

la figura 5 indica en alzado la faja ya reforgzada,
por las aplicacion completa del elemento reforzador.

La faja tubular a obtener se fabrioe a partir de
una pieza rectangular -1- de tejido elastico, en la que sus
bordes laterales, -2- y -3- més cortos se enfrentan y se
unen testa a testa segﬁn‘un cosido -4- adecuado, por ejem-
plo cerugado.

Aparte se obtiene el elemento reforzador -5-, resul-
tante de la unioén longitudinal y paralela de tres cintas
-b=-y -7- y =-8-, de las que la dispuesta en el centro es de
condicién suave y fina, mientras que las laterales -6- y
-8~, son més resistentes."

Este elemento de refuerzo se aplica s ambas caras
de la faja, por encima de su zona de unién. Para ello se
efectua primeramente une fase (segin figura 4) en la gque
dicho elemento, se aplica a la-cara interne de la faja de-
jendo uno de sus extrémos -9~ sobresaliente del borde ~10-
libre de la faja. 4 continuacidn se dobla el citado elemen-
to reforzador -5- por el borde libre -ll- de la faja, de ma-
nera que el extremos -12- de aquél llegue'precisamente. por
la cara externa de ésta, hasta el borde -10- de la misma, do-
blando entonces sobre dicho extremos -12- el otro extremo -9.

del refuerzo (figura 5).

En esta cubriocion de la zona de cosido ~4- de la

faja, la cinta fina -7- es la que cubre precisamente la an<
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ohura de esta zona, quedando les cintas resistgntes -6- y
-8~ al margen de dicha costura en donde se efectia el co-~
sido del-elemento reforzador -5-.

En la primera fase de la aplicacién de este elemen—

5 to a la faja, segin indica la figura 4, se efectia un pes-
punte -13- que inmoviliza a laparte de elemnto reforzador
dispueéto en la care interna de la fajs para que en el co-
sido final, segin costuras -13-, coincidae, sobre dicha paf—
te, la externa del mencionado elemento.=5-.

10, Cabe prever variacionmes en el orden de reeslizacidén
de las fases del cosido y aplicacidén del refuergzo de uniédn
pues igualmente cabdbria aplicar primeramente las cintas lg-
terales -6~ y -8« sobre los bordes interiores de la piezas
de origen ~l-. procediéndose despues a former el cosido de

15. unién -4-, la aplicacidén de la cinta central -7- y ultima-
mente los dobleces extremos y cosidos finales por la cara
exterior.

El proceso descrito en sus diversas variantes de
aplicacién representan una considerable mejora en la rea- ‘

20. lizacion de prendas de este tipo, especialmente aplicables
en los casos que requieren un tanto suave y sin puntos re-
sistentes, tal como en las prendas destinadas & nifios.

La invenciéon dentro de.su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras fofmas de realizacidén que

25, difieran en detalle de la indicade a titulo de ejemplo, a
las cuasles alcangaréd igualmente la protecoidn que se reca-
va. Podra, pues, fabricarse en cualquier forme y tamafio, eon f

los medios y materiales mas adecuados y con los tejidos mas
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convenientes, por guedar todo ello comprendido en el espi-

ritu de las reivindiocaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invenciédn:

l. Procedimiento para el cosido longitudinal de fa-~
jas elasticas tubulares, gque consiste esencialmente en unir
por testa los bordes del tejido eliéstico que ha de consti-
tuir la faja mediante cosido entrecruzado de borde a borde,
sobre ocuya previa unidn se superpone un elemento longitudi-
nal compussto gue cubre a la referida unidn por ambas oaras
de la faja y por doblado del elemento, el cual estd forma-
do por una cinta central de poco espesor y dos laterales
simétricas respedto al eje de mjuellos, las cuales son més
resigtentes, uniendose por cosido longitudinal este elemen-
to compuesto sobre los bordes de la pieza eléstica en las
proximidades de los mismos, tambien simetricamente respec-~
to al eje de unién siendo este mismo elemento longitudinal
compuesto el gque cubre la referida unién por ambas caras
de 1a faja, resultando la unién asi formada de gran>resis-
tencia, con un minimo de espesor.

2. Procedimiento para el cosido longitudinal de fa-

jas elésticas tubulares, segin la reivindicaeién anterior

que se caracteriza por el hecho de aplicar primeramente las

[PUE.
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cintas laterales de la union por los bordes de la pieza de

origen y por su cara interna, procediéndose despues a la
unién de estos bornes y aplicacign por la parte interior
de la ocinta central de unién y enlaée, procediéndose des-
pués a los dobleces y cosidos iguales que en la reivindi-
caoiénianterior.

3. Procedimiento para el cosido longitudinal de fa- .
jas elésticas tubulares.

La presente memoria descoriptiva consta de seis ho-
jas foliadas escritas a méquina por‘una sola cara.

Barcelona a 19 de noviembre de 1958

Juan SOLE ALBESA
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