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PATENTE
DB
INTRODUCCION

a favor de Don YLuis TRIBO BONJOCH, de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, Calle de la Inmaculada 47, por ”PRO-

CEDIMIENTC PAwA APRILLANTAR PIEZAS DE MATERIAL PLASTICO”.
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. MEMORIA DuSCRIPIIVA -

Ia presente invencidn se refiere a un procedimien-
to destinacdo al abrillantado de piezas de meterial plésti-
co, especialmente en limina u hoja, mediante cuyo procedi-
miento se consiguen varias e importantes wentajas debido al

5. mejoramiento de la superficie del cuerpo tratado, que, por
tal motivo, encuentra miltiples aplicaciones de caricter de-
corativo o utilitario qﬁe asta la fecha eran limitadas a
causa de las irreguluridades gque inevitablemente se produ-
oian durante la elaboracion. Ademis, en este procedimiento

10. es posible utilizar, para obtener el brillo deseado, placas
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o Yodillos presionadores de superficie imperfecta en lo

que atafie & la tersura, los cuales, de no encontrar empleo
gracias al objeto de la peticidn, resultarian completamen-
te inltiles industrialmente.

Esencialmente, el aludido procedimiento consiste en
interponer entre el elemento presionador, ya sea un rodillo
o una plancha metalica de efecto equivalente, ¥ el material
a abrillantar una hoja de celofana, la cual, una vez efec-

tuada su funcibn, puede separarse fAcilmente del pléstico

| debido a gue no se adhire al mismo; tal separacidén cabe

realizarla arrollando la hoja de celofana mencionada, cuan-
do el pléstico viene determinado por una lémina o banda con-
tinua, o bien efectuando la separacidn de las citadas hojas
abrillantadoras én operaciones discontinuas o sucesivas.

Para la mejor comprensidén de la presente memoria
descriptiva, se acompafia un dibujo en el que, tan sdlo a
titulo de ejemplo, se representa esquematicamente la forma
de llevar a la practica el procedimiento de la invencién.

Eh dicho dibujo, la figura 1 es una vista de los
elementos bésicos utilizados para abrillantar tiras conti-
nuas de pléastico; y la figura 2 muestra una variante de eje-
cucidén a seguir para el tratamiento de hojas sueltas.

En el ejemplo de la figura 1 se utilizan dos bobi-
nas de celofana -1- y -2~, la cual se hace pasar por los ci-
lindros o rodillos presionadores -3-'y -4-, por los cuales
transcurre igualmente la 1ldmina continua de pléstico -5-
que ha de abrillantarse. Segin el proceso de obtencidn de

este Gltimo, podra adicionarse un elemento calefactor -6-
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para reblandecer el material y facilitar la operacidn del
abrillantado.

La mayoria de veces serd conveniente que los rodi-
llos presionadores -3- y -4- estén refrigerados para enfriar

la lémina -5~ y pasarla a su estado normal, dependiendo el

)grado»de refrigeracidén del grueso de la misma, de la tempe-

ratura a que se haya calentado y de la velocidad de circu-
lacidn por entre los cilindros -3- y -4-.
| La forma de trabsjo del conjunto descrito es muy
simple, bastando indicar gue la hoja de celofana se recupse-
ra indefinidamente ya que a medida que se va desarrollando
de la bobina -l- y ejerce sobre el pléstico en movimiento
-5~ la accidn abrillantadora en virtud de la presidn de los
redillos -3- y -4-, va arrollindose autométicamente en la
segunda bobina -2-, saliendo la 1é4nina -5- completamente
acabada en lo qus afecta al tratamiento de su superficie.
En el ejempio de la figura 2, en la que los elemen-
tos utilizados se destinan a hojas de plastico de dimensio-
nes limitadas, se intercalan entre las dos planchas metéli-
cas presionadoras -7- y -8- y la hoja plastica -5- dos ho-
Jas de celofana -9- y -10-, realizéndose durante el prensa-
do el calentamiento de aquellas planchas -7- y -8- hasta
llevar al reblandecimiento del pléstico -5-, obtenido lo
cual se pasa al enfriamiento, La separacién de estas hojas
de celofana -9~ y -10- se lleva a cabo éin ninguna dificul-
tad por no adherirse las mismas al pléstico -5-. E1l resul-
tado conseguido es practicamente equivalente al de la figu-

ra 1, cabiendo emplear una u otra forma segin las caracte-
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risticas del material.
En todos 108 casos se obtiene un megnifico brillo
charol aun cuando los elementos mecénicos empleados (Tro-
dillos y planchas) sean deficientes. Por otra parte, no es
pPreciso efectuar grandes modificaciones en las maguinaria
de -que se dispone, Por lo que atafie a1l punto de vista eco-
némico, las ventajas son evidentes, toda vez que las hojas

de celofana pueden ewplearse un gran ntmero de vaces, que

depende, como es evidente, de las condiciones en que se efec-

tla la operacidn del abrillantado.

Serén independientes del objeto de la invencidn los

meteriales, formas y dimensiones de los medios mecinicos

empleados, caracteristicas del plésticb a abrillantar y na-

turaleza y manera de aplicar la celoféna, siempre que las
variaciones gque se introduzcan no afecten a su esenciali-

dad.

NOTa A

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidns |
1. Procedimiento para abrillantar piezas de mate-

rial pléstico, que consiste esencialmente en disponer, co-

- mo minimo sobre una de las caras del cuerpo pléstico, el

cual presenta, de preferencia, la forme laminar, una hoje

de celofana, sobre la gque Se ejerce presidn para obtener

P ot

U o 5 S g AT S AN A 13 0 11

bt s o g 0 g



10.

15.

20.

25-

la deseada tersura en el material, el cual puede someter-
se a un calentamiento previo para conseguir un reblandeci-
miento favorable al abrillantado y refrigerarse después pa-
ra consolidad dicho‘material una vez finalizado el trata-
miento, permitiendo la no adherencia de la celofana sobre
el pléastico el que la misma pueda ser fécilmente separada
‘de este Wltimo y recuperada para sucesivas aplicaciones.

2. Procedimienfo para abrillantar piezas de mate-
rial plastico, segfn la reivindicacidn anterior, que se ca-
racteriza por el hecho de que la celofana utilizada lo es
en forma continua mediante dos bobinas, haciendose pasar
la misma por entre dos rodillos presionadorés; por los que,
a su vez, circula el material pldstico cuando 4ste es en
cinta o banda, quedando previsto el calentar el material
a su entrada en dichos rodillos, gue, por su parte, son en
tal caso refrigerados para devolver el pléistico a su esta-
do inicial-a la salida de la zona de presidn, recuperandose
la celofana debido a que, a medida que es suministrada por
una bobina para yuktaponerse al material mdvil, va siendo
recogida por la otra una vez cumplida su funcidn.

3. Procedimiento para ébrillantar piezas de mate-
rial pléstico, segin la reivindicacidnl, que se caracteri-
za por el hecho de que, tratdndose de cuerpos laminares
plésticos de limitadas dimensiones, el abrillantado puede
efectuarse por una o ambas caras de los mismos mediante la
aplicacion sobre ellas de sendas hojas de celofana, sobre
las que se ejerce presidén por medio de unas planchas calen-~

tedas primero para proporcionar el reblandecimiento del ma-
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terial y después enfriadas para la consolidacidn del mis-
mo y ulterior separacién de las aludidas hojas de celofa-
na. |

4. Procedimiento paras abrillantar piezas de mate-
rial pléstico.

La presente memoria consta de seis hojas foliadas,
escritas a maquina por una Sola cara.

Barcelona, a 17 de noviembre de 19%8.

Iuis TRIBO BONJOCH
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D. LUIS TRIBO SBONIOCH
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