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La presente invencién, debida a la colabora-
cién de Fhilippe MONCHAUX, se refiere a un dispositivo para
el tratamiento electrolitico de segmentos de pistén, prine-

cipalmence practicado scbre los segmentos de estanguidad o

"disparo" de los pistones de motor de combustidén interna,

que seé croman sobre su parte frotante, a fin de disminuir

su desgaste en funcionamiento, y de mejorar su resistencia

a elevada temperatura,

La dificultad principal que se presenta para

dicho tratamiento es el depdsito irregular de cromo COmMPrOw

bado cerca de los "picos" de los segmentes, es decir, al

borde de la hendidura que subsiste entre sus extremos,

Es conocido utilizar para dicho tratamientgq
L]

un dispositivo que comprende un mandril con placas latera~" |

les de aprieto axial de un apilamiento de segmentos a tra-
tar juntos, y semi-coquillas externas de aprieto perifépi{'

co, para asegurar ur buen apilamiento de los segmentos, ah-

tes de su aprieto axial por las placas laterales del ciEééo

mandril.

En la actualidad se utilizan dos técnicas,’
una que recurre a un apilamiente de segmentos denominados
de picos contiguos, otra a un apilamiento cde los segmentos
denominados de picos no contigucs con solucién de continui-
dad de laca aislante,

En la preparacién del épilamiento denominado
de picos contiguos, asegurada mediante semi-coquillas exter
nar de aprieto periférico, la dispersién dimensional de los
segmentos de un mismo tipo, hace que en realidad, no puedan
estar todos contiguos, lo que, por lo demds, corresponde a

una deformacidén que serfa preferible evitar,
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- Se okserva entonces una disminucién del espe
sor del depdsito electrolitice en la proximidad de los pi-
cos ligeramente abiertos, habiéndose comprobado que se debia
al paso del electrélito por las aberturas subsistentes entrg
los picos, y aparecfa en el rectificado subsiguiente de los
segmentos como una parte no rectificada.

En la preparacién de apilamiento denominada
de picos no contiguos, la aplicacidn de una laca aislante y
la eliminacidén de cualguier excedente, constituyen una ser-
vidumbre, y se ha comprobado que si la disminucién del depd.
sito en los picos no se prcduce ya, Sse observa, no obstantéc
un depdsito granuloso al nivel de las aristas de los picos,
que ocasiona arborescencias y riesgos de desconchado en la,

fase de mecanizacién o rectificado subsiguiente,

La presente invencidn aporta un perfecciona-

n“.:

miento que permite eliminar préctica y ventajosamente estqs

inconvenientes, y reducir en consecuencia considerablepente
los desechos de segmentos que ocasiona actualmente dicho, trag

tamiento, e

En esencia, a este efecto, el dispositivo pa-
ra el tratamiento electrolitico de segmentos de pistdn segin
la invencién, que comprende un mandril con placas laterales
de aprieto axial de un apilamiento de segmentos a trstar jug
tos, y semi-coquillas externas de aprieto periférico para
asegurar un apilamiento regular de los segmentos, antes de
su aprieto axial por las placas laterales del citado man-
dril, se caracteriza porque comprende un elemento tubular
de elastémero, alrededor del cual los segmentos son apila-
dos y apretades radialmente, de forma predeterminada, me-

diante semi-coquillas, antes de ser apretados axialmente,
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| De preferencia, el elemento tubular y las se=-
mi-coquillas son tales que los segmentos son apretados entre
sl a picos no contiguos antes de su aprieto citado por las

| placas laterales, en un estado que puede corresponder espe-

cialmente al de su montaje sobre el pistdn,

Una forma de realizacién y de aplicacién de

un dispositivo segln la invencién se describe, por otra par-

te, a continuacidn, a titulo de ejemplo y con referencia al

dibujo anejo, en el que:

10 - la figura 1 es una vista en corte axial de}{ -

. L

un mandril egquipado con segmentos a tratar; .

- la figura 2 es una vista en corte transver-

sal del mandril, que ilustra la fase de montaje inicial dee,
’Oo.ﬂ
los segmentos;

15 - - la figura 3 es una vista en corte transver-

.
-

sal del mandril, que ilustra la fase de aprieto perifér@po._

de los segmentos mediante semi-coquillas externas. .

Tal como se representa en la figura 1, el dis
positivo de montaje de los segmentos de pistén 1 para SH'ErQ
20 tamiento, consiste esencialmente en un mandril que comprende
un eje 2, uno de cuyos extremos se halla escalonado en 3 pa-
ra formar apoyo axial de una placa circular 4{ y cuyo otro
extremo esti fileteado en 5 para recibir una tuerca 6, que
coopera, por mediacién de un casquillo de separacidén 7, con
25 una placa circular 8,

Las placas 4 y 8 tienen el mismo didmetro ex-
terno Que los segmentos 1 en su apilamiento de tratamiento,
y sirven para apretarlos axialmente, por roscado de la tuer-

ca 6, para mantenerlos, tal como se representa en la figura

1, después de una preparacién ilustrada en las figuras 2 ¥
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Tal como se ve en la figura 2, los segmentos

1 a tratar son, en primer lugar, colocados alrededor de un

tubo 9 de elastdmero y, de hecho, apilados ficilmente uno
al lado de otro alrededor del tubo en su estado libre, con
una abertura 10 de sus picos, que puede ser habitualmente
de 8 a 11 mm aproximadamente, siendo tal el didmetro exte-

rior del tubo que permitef de este modo, su libre introduc-

cidn.

A continuacién, como muestra la figura 3,

-
4
.

[

dos semi-cogquillas 11~-12 de aprieto periférico, son utiliza|

das para poner los segmentos 1 en contacto interno estanco

con el tubo 9 y, de preferencia, en un estado cercano al co

»

»
rrespondiente a su montaje sobre el pistén, es decir, en'é§1

3

te caso, con una abertura 13 de sus picos de 0,2 mm aproxi-

madamente como promedio, Esto puede obtenerse con facilidad

mediante un calibrado adecuado y un acoplamiento contigud;"

tal como se representa, de las semi~coquillas 11-12, pudiég

do utilizarse cualquier forma de acoplamiento de éstaszuléi-
mas, por collar o tornillo prinéipalmente. A continuacién,
el apilamiento asi constituido es colocado sobre el mandril,
para ser apretado en el mismo axialmente entre las placas 4
v 8, tal como se representa en la figura 1, y por consiguien
te mantenido en este estado despuéds del desacoplamiento de
las semi~-coquillas 11-12, con vistas él tratamiento electro
litico subsiguiente de los segmentos 1,

El tubo 9 impide principalmente cualquier cix
culacidén de electrdlito entre el interior y el exterior del
apilamiento de los segmentos, y cualquier concentracidén de

las lineas de fuerza de pasoc de la corriente eléctrica, que

P ST
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son causa de los defectos de cromado en las zonas de paso

(ausencia o insuficiencia de depbsito de cromo).

ra cilindrica interna sobre la superficie del tubo, e impidd
en la misma cualquier infiltracidén de electrédlito p;oductora
de defectos,

Dicha soluci®én, al permitir obtener un mejor
depésito electrolitico sobre los segmentos que las técnicas
anteriores, se traduce también por una disminucidn subsiguie

te del tiempo de rectificado de estos dltimos, :

En especial, el aprieto comprimido de los seg

mentos sobre el tubo, asegura la aplicacidén estanca de su cg

y

L3
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Los puntos que como caracteristica de nove-

dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espana, por VEINTE anos, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l18,.~ Dispositivo para el tratanicento elect{g
litico de segmentos de pistdn, que comprende un mandril céﬁ‘

placas de aprieto axial de un apilamiento de segmentos a

tratar juntos, vy semi-coquillas externas de aprieto perifé-

L .
rico, para asegurar un apilamiento regular de los segmelitds

o] .

antes de su aprieto axial por las placas del citado mandril}

caracterizado porque comprcnde vn elemento tubular.de elad-

]

témero, alrededor del cual los segmentos son apilados 9:f

.

apretados radialmente, de forma predsterminada, mediante!

a o
.

las semi—coQuillas, antes de ser apretados axialmenté;:n

28 .. Dispositivo segun la reivindicacidn 12,
caracterizado pordue el elemento tubular y las semi-coquiw
llas son tales, que los segmentos son apretados entre s{ a
picos no contiguos[ para un acoplamiento contiguo de ias se|
mi-~coquillas,

38,~ Dispositivo segn la reivindicaciédn 22,
caracterizado porque el aprieto radlal de los segmentos co-
rresponde, aproximadamente, al de su montaje en servicio,

48 . "DISPOSITIVO PaRA EL TRATAMIENTO ELEC-
TROLITICO DE SEGHMENTOS DE PISTON",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

4

e Ve L e
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| antecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a

mdquina por una sola cara,

MADRID, 77 ABR 1979

P.A,
Alberto de Elzabur, .
Por Pode l N [

— | ' .
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