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IFG



5

10

15

20

25

30

23049

Hojw nAm1

E1 presente invento se r e f ie r e  a un cuerpo hueco

de m ateria term op làstica  orientada cuyo cuerpo t ie n e  forma

generai c i l in d r ic a  y cuyo fondo es entrante, t a l  corno una

b o te lla  o un rec ip ien te  anàlogo.

Actualmente, cada vez más a, menudo se recurre a
* -  +

materias term oplásticas para la  rea liza c ión  de cuerpos*ìPj.eL

cos ta le s  como b o te lla s  para e l acondicionamiento de l íq u i -

aos. ; . .
* .

A f in  de aumentar la  re s is te n c ia  mecánica de es­

tos cuerpos huecos, éstos son, cada vez más, moldeados 

soplado en condiciones, de temperatura en p a r t icu la r , dUp** 

conducen a l a  orien tación  y de p re fe ren c ia  a la  b i-c r ie a t^ -  

ción según dos d irecciones ortogonales de la s  macroaolícws 

la s  de su m ateria l c on s titu tivo .

Con v is ta s  a aumentar la  es tab ilid ad  en posic ión  

v e r t ic a l de estos cuerpos huecos, es conocido e l  hecho de 

dotarles de un fondo entrante pues este  tipo  de fondo pre­

senta una buena re s is ten c ia  a l a  deformación, en espec ia l 

bajo e l e fe c to  de una pres ión  in te r io r .

Los cuerpos huecos de fondo entrante, presentan 

sin embargo una re s is te n c ia  a lo s  choques, en p a r t icu la r  a 

n iv e l  de su fondo, que de ja  mucho que desear. Bn particu ­

la r ,  estos cuerpos huecos res is ten  mal a lo s  chooues la te ra ­

le s  que pueden s u fr ir ,  durante caídas acc iden ta les  o su 

transporte por fe r r o c a r r i l  en esp ec ia l.

La s o l ic ita n te ,  después de numerosos ensayos, ha 

encontrado ahora una forma para e l  fondo entrante de cuerpos 

huecos de forma general c i l in d r ic a  de m ateria term op lástica  

orientada que permite obtener a l a  vez una buena re s is te n c ia  

a la. deformación y buena re s is te n c ia  a lo s  choques la t e r a le s .
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El presente invento se r e f ie r e  a un cuerpo hueco 

de m ateria term op làstica  orientada que comprende una zona 

de cu e llo , una pared la t e r a l  de forma generai c i l in d r ic a ,  y 

un fondo entrante en e l  que e l fondo está  constitu ido suce­

sivamente a p a r t ir  de l a  p e r i fe r ia  por una moldura arqueada
. *.

p e r i fé r ic a  de conexión a l a  pared la t e r a l ,  por una zona*sf%

la r  sensiblemente plana que se conecta a la  moldura arquea-

da p e r i fé r ic a ,  y por una parte cen tra i de forma de bóves^/an

tran te que es conectada a la  zona anular y cuyo diámetro, és

in fe r io r  a l  40% del diámetro e x te r io r  máximo del cuerpo.hq?-

co. ..* *
.

E1 va lo r  del diàmetro de l a  parte c en tra i en*Lor^ 

ma de bóveda entrante es un parámetro esen c ia l. Eh efecto*?, 

se comprueba que e l cuerpo hueco no presenta ya una re s is ­

ten c ia  mejorada a lo s  choques la te ra le s  cuando su v a lo r  so­

brepasa e l 40% del v a lo r  del diámetro máximo. P o r o tra  par­

te ,  cuando este  diámetro es in fe r io r  a l IC f del v a lo r  del 

diámetro máximo del cuerpo hueco, e l  moldeo de es ta  parte 

cen tra l p lan tea  problemas delicados, en p a r t ic u la r  para l a  

producción de cuerpos huecos de pequeña capacidad. De pre­

fe ren c ia , e l  va lo r  ¿e l diámetro en l a  parte c en tra l está  

comprendido entre e l 15 y e l 30% del diámetro máximo ¿e l 

cuerpo hueco.

Según el inven to , la  moldura arqueada p e r i fé r ic a  

presenta un radio de curvatura constante que se conecta tan­

gencialmente con la  pared la te r a l  y con la  zona anular. El 

radio ¿e curvatura está  en este caso comprendido de p re fe ­

rencia  entre 10 y 25% del diámetro máximo del cuerpo hueco.

La zona anular de que está  dotado e l  fondo del

cuerpo hueco, contribuye a m ejorar l a  r e s is te n c ia  del cuer-
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pb'" hueco a lo s  choques la t e r a le s .  Esta zona puede se r  plana. 

Puede también e sta r  ligeram ente arqueada, de p re fe ren c ia  

hacia e l in t e r io r  del cuerpo hueco. Eh este caso, e l radio 

de curvatura es en general superior a l diámetro externo má­

ximo del cuerpo hueco. P re ferib lem en te  la  zona anular está
* *.

inclinada con re la c ión  a l e je  lon g itu d in a l de l cuerpo hile&q

de manera que, cuando este  último es colocado sobre su fon -
/ ***do, se apoya sobre la  moldura arqueada p e r i fé r ic a  y de 

nera que e l  borde interno de la  zona anular esté s itu ado-^  

un n iv e l superior a su borde externo. La zona anular pueden 

ventajosamente ser aprovechada para e l grabado de insciTjJ-j 

clones en r e l ie v e  que indiquen por ejemplo e l conteni¿ó*^eJL 

cuerpo hueco, e l nombre comercial de su productor, unaTn^hca 

o una pu b lic idad . La anchura de la  zona anular está  compren­

dida, en genera l, entre e l  10 y e l  70u del diámetro máximo 

del cuerpo hueco y ¿e p re fe ren c ia  entre 15 y 40'- de este 

diámetro.

La parte cen tra l entrante en forma de bóveda pue­

de tener formas generales d iversas. Sin embargo, se p re f ie r e  

que esta parte  cen tra l está  con stitu ida  sucesivamente por 

una zona arqueada de conexión con la  zona anular, por una 

zona interm edia de forma troncocòn ica, y por un casquete 

cen tra l d ir ig id o  hacia e l in t e r io r  Reí cuerpo hueco y que se 

conecta can la  zona troncocòn ica. El ángulo en e l  v é r t ic e  

de la  zona troncocòn ica está  comprendido en genera l entre 

15 y 90s y de p re fe ren c ia  entre 30 y 75S.

El cuerpo hueco conforme a l invento presenta una 

pared la t e r a l  de forma general c i l in d r ic a .  Sin embargo, es­

ta  pared no debe necesariamente presentar una s im etr ia  de 

revo lución  p e r fe c ta . Es p os ib le  que l a  forma de esta  pared30
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s e "separe de l a  forma de un c ilin d ro  p e r fe c to . A s í, e l cuer­

po hueco puede tener una sección e l íp t ic a  o p o lig o n a l. En 

este caso, se p re f ie re  que la  mayor dimensión de la s  sec­

ciones perpendiculares a l e je  del cuerpo hueco no exceda 

del doble de la  menor.

El cuerpo hueco conforme a l invento puede s e r j* . **
.  .

rea lizado a p a r t ir  de una m ateria te rn o p là s tica  cualqu iera

que puede ser orientada molecularmente. A t í tu lo  de ejeBÍpVfls
*** *

no l im ita t iv o s  de estas últim as, se rueden c i t a r  la s  resinas
*  *  *

*

a base de cloruro de v in i lo ,  lo s  polím eros y lo s  copolíme-,

ros producidos a p a r t ir  de a l fa - d e f in a s  que contienen *hasr
*  **.*

ta  ocho átomos de carbono en su m olécula, lo s  polím eros y .
.*

copolímeros a c r í l ic o s  y en p a r t icu la r  lo s  producidos a.pgy^-
*.* *t i r  del n i t r i l o  a c r i l ic o ,  lo s  p o lié s te re s , ta le s  como e l "  

p o l i - t e r e f ta la to  de e t i l e n - g l ic o l ,  y lo s  policarbonatos.

El cuerpo hueco puede ser producido por cuales­

quiera de la s  técn icas conocidas que conduzcan a l a  produc­

ción de cuerpos huecos orientados molecularmente y en par­

t ic u la r  por la s  técn icas de moldeo por soplado o de inyec­

ción-soplado.

El cuerpo hueco según e l invento está  ilu s trado  

por o tra  parte por l a  f ig u ra  1 de lo s  dibujos adjuntos que 

representa en corte p a rc ia l un fondo de un cuerpo hueco se­

gún e l inven to .

Como se ha representado en esta  f ig u ra , e l fondo 

del cuerpo hueco 1 es tá  constitu ido sucesivamente por una 

moldura arqueada p e r i fé r ic a  2 de conexión a la  pared cen­

t r a l  del cuerpo hueco, por una zona anular 3 sensiblemente 

plana que se conecta a la  moldura arqueada p e r i fé r ic a  2 y 

por una parte  centra l entrante 4 en forma de bóveda conecta
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da* a l a  zona anu lar, siendo e l diámetro d de e s ta  parte  cen 

t r a l  ig u a l a aproximadamente e l 25'c del diámetro e x te r io r  

máximo D del cuerpo hueco 1.

La moldura arqueada p e r i fé r ic a  2 presenta dos ra­

dios de curvatura sucesivos, e l prim er radio de curvatura
* * *

va le  100 mm. y es superior a l segundo radio de curvatura/ 

que v a le  12 mn.

nAm

****La zona anular 3 tien e  forma general troncocdd^p&* 

y ligeram ente arqueada hacia e l in t e r io r  del cuerno huecoJl, 

según un radio de curvatura R  ̂ igu a l a 150 mu. Además, 

ta  zona anular está  in c lin ada  cor re la c ió n  a l e je  lon gitu d* 

dinal del cuerno hueco 1 de t a l  manera cue e l  ángulo Oá'.en- 

tr e  la  d irecc ión  de l a  zona anular v  un claro neri'er.áiou-.*. 

la r  a l e je  lon g itu d in a l del cuerpo hueco 1 sea igu a l a 10^. 

La parte cen tra l entrante 4 está con stitu ida  sucesivamente

igu a l a 9 min.

curvatura 3^ igu a l a 7

zona anular 3, por una

ángulo en e l v é r t ic e  1**

de radio de curvatura

¡ a l invento conviene pa

.onamiento de la s  aguas

de mesa no carbonatadas y de la s  bebidas carbonatadas ta le s

25

30
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como cerveza y limonadas.

A f in  de hacer aparecer m ejor la s  ven ta jas obte­

nidas grac ias  a l cuerpo hueco conforme a l invento, se han 

rea lizado tr e s  se r ies  de frascos orientados de un conteni­

do de 1.500 crn̂  dotándoles de un fondo según la  f ig u ra  1, 

o de fondos tra d ic io n a le s , ta le s  como lo s  representados en 

corte  en la s  figu ras  2 y 3 de lo s  d ibu jos adjuntos.
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La m ateria term op làstica  empleada es p o l i (c lo r u -  

ro de v i r i l o )  r íg id o . Las condiciones op era to r ias , en p a r t i­

cu lar lo s  parámetros que actúan sobre la  or ien tac ión  son lo s  

mismos para la s  tres  s e r ie s  de fra scos .

Las cotas p r in c ip a les  de lo s  fondos de cuerpos

huecos rea lizad os  según la s  figu ras  1 a 3 se dan a cont^-*,.*

nuación:

F igura 1 - 7 * # * *** .
D: 88,7 mm. 7 imn.

100 mm. R^- 9 mm. __ .

Rp: 12 mm. d :30 mm. *. *.
**.*

R^: 150 mm. K :  IOS .. *** *
)3: 30e  ̂ ...

F igura 2

D : 89 mn. R^: 45 mm.

R-¡: 60 mm. d : 65 mm.

Rp: 5 mm.

R-: 7 mm.

Figura 3

3^: 13 mm. B : 89 mm.

R^: 10 m¡n. d : 50 mm.

-i-O niin*

El fondo según la  figu ra  2 está constitu ido  suce-

sivaments por una moldura p e r i fé r ic a  arqueada que presenta

dos radios de curvatura sucesivos d ife ren te s , por una zona

anular plana y por una parte cen tra l entrante en forma de

bóveda cuyo diámetro es superior a l 40y del diámetro máxi­

mo del fra sco .

El fondo según l a  figu ra  3 está  constitu ido  ñor

tre s  molduras sucesivas de radio constante y no comprende
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Las se r ies  de fra scos  as i obtenidas son a con ti­

nuación llenadas y cerradas de manera id én tica  y luego son 

sometidas a 15^0 a lo s  dos ensayos de re s is te n c ia  a lo s  

choques d escr itos  a continuación.

ninguna zona an u la r sen s ib lem en te  p la n a .

En un primer ensayo, se dejan caer lo s  fra scos*.
. *

llen o s  en pos ic ión  h o rizon ta l sobre un zócalo de hormigón,

siendo la  a ltu ra  de caída de 0,70 mts. o de 1,10 mts. Syba'I
** *

ensayo perm ite juzgar l a  re s is te n c ia  de lo s  fra scos  en c^So
*

de caída acciden ta l de una mesa o de un expos ito r.

Sn e l segundo ensayo, e l frasco  es unido a lar&Xv
***

tremidad de un péndulo y golpea una pared v e r t ic a l  de hgr-;

migón con una energía po ten c ia l de 1,5 kgn. Este ensaya
*  *  *

*  *  *

mite juzgar -a  re s is te n c ia  de lo s  frascos  en caso de golpes 

acc icen ta les , ta le s  corno por ejemplo lo s  ocasionados auraR.- 

te  e l enganche de lo s  vagones del fe r r o c a r r i l  que a s egu ré  

su "i-^-sporue hacia lo s  lugares de d is tr ib u c ión .

jjos resultados reg is trados  durante estos ensayas 

esuéi- recogidos en la  ta b la  I  s igu ien te . Los números indi"* 

CcíüÔ  en fren te ce lo s  dos t ip o s  de ensayos dan lo s  númei 

de irascos rotos ue cada ICO sometidos a ensayo.

TABLA I

"O 3

'.'.A'Y'.*'

.er ensayo a ltu ra : 0,7C

a ltu ra : 1,10

2k ensayo

P0KD0 SEGUN LA

Pig.

0

20

30

F ig . 2

10

40

65

12

60

65

23049
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Se comprueba directamente que lo s  cuerpos huecos 

conforme a l invento ( l ig u r a  1 ) presentan una re s is te n c ia  a

5

lo s  choques la te ra le s  netamente mejorada con re la c ió n  a lo s  

otros cuerpos huecos (f ig u ra s  2 y 3 ).
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Los puntos que como característica  de novedad-ae^.

presentan para que sean objeto de esta so lic itud  de Modelo*

de U tilidad en España, por VEINTE años, son los rae se ye-*.
** "*

cogen en las reivindicaciones siguientes: *
*  *  *

1^.- Cuerpo hueco perfeccionado de materia termo- 

p lástica orientada, que comprende una zona de cuello , upa. 

pared la te ra l de forma general c ilin d rica , y un fondo en-** 

trente, caracterizado porque el fondo está constituido su— 

cesivamente a pa rtir  de ls  p e r ife r ia  por una moldura ar—**' 

queada p er ifé r ica  de conexión a la  pared la te ra l, por una 

zóna anular sensiblemente plana que se conecta a la  moldu­

ra arqueada p er ifé r ica , y por una parte central en forma 

de bóveoi. enerante que está conectada a la  zona anular "<* 

cuyo diámetro es in fe r io r  al 401 del diámetro exterior má­

ximo del cuerpo hueco.

25.- Cuerpo hueco según la  reivindicación 11, ca­

racterizado porque el diámetro de la  parte central de la  

bóveda entrante está comprendido entre e l 15 y e l 30I  del 

diámetro ex terio r máximo del cuerpo hueco.

3^.- Cuerpo hueco según la  reivindicación 15 o 

25, caracterizado porque la  moldura arqueada p e r ifé r ica  

presenta un radio de curvatura constante.

4 -.-  Cuerpo hueco según una cualquiera de las 

reivindicaciones 15 a 3-y caracterizado porque la  zona anu­

la r  está arqueada hacia ol in te r io r  del cuerpo hueco
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4 *

5a .- Cuerpo hueco según una cualquiera de la s  r e i

v ind icaciones 1  ̂ a 4-t caracterizado porque la  zona anular

está in c lin ada  con re la c ión  a l e je  lon g itu d in a l de l cuerpo

hueco de manera que, cuando este último es colocado sobre

I su fondo, se aooya sobre l a  moldura arqueada p e r i fé r ic a  y

e l borde in t e r io r  de la  zona anular queda situado a un n i- '.

v e l superior a su borde e x te r io r .

6^ .- Cuerpo hueco según una cualqu iera de l a s 'Tei,

v ind icaciones 1  ̂ a 5-* caracterizado porque la  parte cen-**

t r a i  en forma de bóveda entrante está  con stitu ida  sucesiva^
**

mente por una zona arqueada de conexión con la  zona anular, 

por una zona de forma toncocónica, y por un casquete cen tra l 

d ir ig id o  hacia  e l in t e r io r  del cuerpo hueco y que se cohec*- 

ta  a la  zona troncocònica.

7 - . -  Cuerpo hueco según la  re iv in d ica c ió n  66, ca­

racterizado porque e l ángulo en e l v é r t ic e  de l a  zona tron­

cocònica está  comprendido entre 15 y 906.

8 s .-  Cuerpo hueco perfeccionado ¿e m ateria terrno-

p lá s t ic a  orientada.

Tai y como se ha descrito  en l a  Kemoria que ante­

cede, representado en lo s  dibujos que se acomparan *"* con 

lo s  fin e s  que se han espec ificad o .

Esta memoria consta de DIEZ hojas e s c r ita s  a má­

quina por una so la  cara.
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