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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE 14
PATENTE DE INTRODUCCION

que por 10 afios, para Espafie y sus posesiocnes, se solicita a fa-
vor de la firma A.B.G., entidad francesa, domiciliada en PARIS -
(Seine, rrancia), 3 Impasse Thoreton, y Don Mauricio Robert GONI-
CHE, de nacionalidad francesa, residente an PARIS (Seine, Francia),

28 rue Milton, por: "PROCEDIMIENTO DE ENSAMBLAJE POR ENCOIADURAY.

QO Qe Jo=e Q0= Qe .

El presente invento tiene por objetoc un nuevo procedi-
miento pars ensamblar, por encoladura, elementos que han de ser
reunidos para formar un conjunto monobloque. E1 nuevo procedimien-
to, no solamente permite la fijacién, por encoladura, de slsmen~
tos a ensamblar, sino que procura tambien una mejora de la conduc=-
tibilided térmica en el seno del conjunto asi formado, y ello prin-
cipalmente para lograr mejor evacuacifn del calor en los aperatos
que tienen tendencia a calentarse durante su funcionamiento.

Sebido es que la gradacibn de temperature varfa de una -
manera continua en el interior de un medio homogéneo, Asf puéds, en
el interior de un medio homogéneo, limitado por dos planos parele-

los mantenidos a temperaturas constantes, la gradacién de tempera~
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tura es tembien constante. Esto no es asf cuando existen dos medios

diferentes unc junto al otro, cuya superficie de separacién consti-
tuye efectivamente un slemento de discontinuidad bajo el punto de
vista térmico.

Como tal superficie es prédcticamente el equivalente de -
un aislador térmico, vemos inmediatamente el interés que hay en dis-
minuir el ndmero de superficies de discontinuidad cuando se quiere
obtensr el enfriamiento de un aparato.-

Esto es cierto, particularmente en el caso, por ejemplo,
de arrollamientos en los cuales los hiles desprenden celor gque es
transmitido, al exterior, a travds de otros hilos. Entre hilos aisla-
dos, existe muchas veces una ldmina delgada de aire, mals sonductora
y que define dos superficies separadoras. Ademés, se interpone con
frecuencia una hoja de materia aisladora entre dos capas contiguas
de hilos, y la capa externa del arrollamiento recibe & menudo una -
"cubierta®" (de textil, barniz, etc.).

las mismas condiciones se presentan cuando el arrollami en-
to va metido en las ranuras de un circuito magnético, del que queda
aislado por medio de una hoja disléctrica.

Lo expuesto anteriormente demuestra el interéds que hay -
en pegar entre si los varios elementos constitutivos de un aparato
que 88 preciso enfriar, y ello efectuando la encoladura de tal mo=-
do que se obtenga simultfneamente la fijacibh de los elementos Que
se ensamblan y un relleno de todos los intersticios, con el fin de
reducir, a uns cantidad mfniga, las superficies de separacién, es -
decir las zonas de discontinuidad de la gradacién de tempmratura.

El presente invento permite lograr el resultado deseado,

y el procedimiento de ensamblar, por encolamiento, que forma el -
objeto del mismo, se caracteriza esencialmsnte porgue se interpons,
entre las plezas que se deben énsamblar, un material poroso, mante-

nido, con dichas piezas, en la posicién que deben ocupar los elemenw-
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tos despuds de encolados, y porque se impregna despuds el material
poroso con una cola adscuadas e~

En una forma de aplicacién preferida deir procedimiento -
antedicho, éste se caracteriza tambien por los siguientes puntos y
sus combinaciones:

- 1la cola es con ventaja un producto polimerizable, no po=
limerizado o ligeramente polimerizado cuando se efectda 1a impregna-~
cibn, exento de disolvente y que se conduce como un buen dieléctri-
co, pero que presenta a la vez clerta conductibilidad térmica:

- la cols es con ventaja una resina sintdtica de la cla-
seo de las etoxilinas, con preferencia una resina vendida bajo sl -
nombre de “Araldite;

~ la impregnacién del material poroso se efectéa en dos -
Tases, a saber una fase en el vacib (para elimihar 1a humedad) los
gases 00lusos, etcs) seguida de una fase de impregnacién propiamen-
t'e dicha, a presidn;

- la impregnacidn va sesuida de una fase de polimerizacién;

- ol material poroso es un producto que posee buena afi-
nidad con el producto de impregnacién (con el fin de lograr una ime
pregnacién a fondo y gran adherencie entrs las partes en presencia),
la mayor porosided posible, especialmente una vez interpuesto entre
los elementos que se deben encolar, y por fin, uns perfecta estabi-
lidad a las temperaturas de impregnacién, polimerizacién y funciona-
miento del cohjunto;

-~ ol material poroso es, con ventaja, un tejido o0 una bo-
rra de fibras de vidrio, fibras naturalas o sintétioas, un papel -
secante, especialmente a8l secante obbtenido partisndo de fibras de
algodbne~

El nusvo procedimiento de engamblar, por encoladura, ss
aplicable igualmente a la realizacién de medios de proteccién exte-

rior o "cubisrta" de conjuatos eldctricos bajo tensién, para aislar-
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los de la masa (u otros conjuntos bajo tensifn).

En esta aplidaciGn del procedimiento, la cubierta con- -
slste en una hoja de material poroso la cual se arrolla alfededor
del conjunto que se debe proteger y la que se impregna despuls con
la materia indicads anteriormente.-

Con preferencia, se inmoviliza 1la hoja de material poro-
S0 con una cinta ligera de materia permeabls, despuds de 1lo cual -
Se procede & impregnar el conjunto.

En la fabricaciln de aparatos eldctricos que llevan arro-
llamientos, el procedimiento consiste en realizar el arrollado de -
las diferentses capas con intercalsres de um meterial poroso, y la -
cublerta del mismo material (sosteniendo esta @dltima con una cinta
permeabls arrollada encima), y procedsr lusgo a impregnar en blogue.

Para mejor comprensifén de las caracteristicas del nuavo -
procedimiento, describiremos a continuacibn, como eiemplo sin nin-
gin cardcter limitdtiso, algunas de sus aplicaciones.

En el dibujo adjunto:

1a figura 1 es una vista en corte transvérsal esquemdti-
€0 que muestra la ensambladura, por encolamiento de dos piezas.

Le figura 2 es unm media vista er corte axial de un carra-
te de encendido para motores de combustién.

En la figura 1, se indica con A y B dos piezas para ensam-
blar que, despuds de encoladura, deben gconservar sus posiciones re-
lativas representadas en sl dibujo.-

De conformided con el invento, s«e interpons entre ambas
piszas A ¥y B un material poroso ¢ (por ejemplo un secante obtenido
partiendo de fioras de algodén) .-

Se somete luego el conjunto A-B-C & la accién del vacfo
vy se le impregna despuds a fondo Y a presifn, con una cola polime-
rizable, pero sin polimerizar todavfa, o solo parcialmente polime-

rizedld al efectuar la impregnacién, particularments una resina sin-
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tética de la clase de las etoxilinas, especialments la conocida -
con sl nombre de "Araldita",

Despuds de la impregnacién se proceds a polimerizar y se
obtiene un conjunto en el que solo existen dos superficies de sepa-
racién a y b, s decir dos zonas de discontinuided de la gradacién
de temperatura entre las piezas A y B, quedando eliminado prdctica-
mente todo rastro de aire (mal conductor del calor).

Cuando se aplica el nuevo procedimiento a un carrete de -
encendido (figura 2), se fabriéa e8tes de la sigulente manera:

Alrededor del cuerpo de carrete -l- sguipado con sus bri-
das -2-, se arrolla una capa de secante ~3- de algunas dfcimas de -
milfmetro de espesor, y se arrolla despuds dl arrollamiento primario
=4=, cuyas capas sucesivas estan (o pueden estar) separadas por ca-
pas de secante delgadas «5a,

En el arrollamiento primario -4-, se arrolla una capa de
secante -6~ de algunas ddcimas de milfmetro de espesor, y se arrolla
despuds én este el secundario -7-, cuyas capas sstan separadas por -
capas de socante delgado =8-,

Al final del secundario, se suelda una hoja -9- que lleva
una lenglleta de salida -10~ (o0 cualjuier otra borna de salida).

| En el conjunto del arrollsmiento, se aplica una capa de -
secante -ll- (de 0,5 m/m de espesor aproximadamente) la cual se -
inmoviliza por medio de una cinta de algodén -12- de una textura
muy floja y de espiras que se recubren parcialmente unas y otras,

Las capas de secante =3-«, =5a, «6-, ~8-, y ll-, se cor-
tan de manera que sus bordes libres se cubran unos milfwetros, lle-
vando ademfs la capa - 1l - una inecisién para permitir el paso de
la lengHeta ~10-,

Se procede luego a impregnar, en el vacfo v despuds a -
presidn, el conjunto del carrcte, v despuds a polimerizar el pro-

o

ducto de impregnacién el que con ventaja es una resina sintética



polimerizable, sin disolvente, que posea buenas propiedades dielec-
tricas y buena conductibilidad térmica, particularmente la conocida
con el nombre de "Araldgite".

140 En una variante, las hojas de secante -8- que sirven de -
intercalares a las capas del secundario -7-, pueden ser Teemplazadas
por hojas de papel poroso y delgado, con preferencia impregnadas an-
tes con un producto polimerizable, no polimerizado (o polbmerizado -
en parte solamente) sin disolvente, cuyo producto es, con preferen-

145 cia, el mispo que servird ulteriormente para impregnar el conjunto -
del carrete, por sjemplo la ™Araldite".

En un carrete realizado de ésta modo
No hay ya prdcticamente aire, lo que es sumamente venta-
joso en vista de 1a mala conductibilidad t&rmioca del airee

150 El enlace entre las capas de hilos y las capas aisladoras
es excelante, asf como el enlace entre los capas de hilos separadas
por las capas aisladoras, cuya superficie del producto de impregna-
oibn solo queda reducida por la seccién de las fibras del material
porosos De ello resulta, que entre dos capas de hilos superpuestas -

155 del carrete, solo hay dos superficies de discontinuidad té&rmica, a
saber una entre los hilos de la capa interna y el producto de im-
pregnacifn, y otra entre el citado producto y los hilos de la capa
externa, mientras que, en la construccidn’cl&sica, se encusntran -
cuatro superficies de discontinuidad, a saber: la primera entre los

160 hilos de la capa interna y la fraccién de productos de impregnacién
vuelta haciz el interior; la segunda entre dicha fraccién del produc=-
to y la hoja dieldctrica; la tercera entre la hoja disléctrica y la
fraccién de producto de impregnacién vuelta hacia el exterior; fi-
nalmente, la cuarta entrs dicha fraccién del producto y los hilos

165 de la capa externs .-

Le cublerta adhiere perfectaments a la §ltima capa de hi-

los del secundario. En esta zona, la conductibilidad @érmica queda



roalizada por el producto de impregnacién, cuya secoidén de paso es-
td reducida solamente por la seccibén de las fibras del secante y las
170 de 1la cinta de inmovilizacién.

Un carrete de este género, es précticamente insensible a -
la humedad. Kste forma un bloque en el que los hilos quedan inmovi-
lizados por completo. Su aislamiento depende de la naturaleza del -
producto de impregnaciln y del espesor de las hojas de meterial po=-

175 1ro0S0e~-

Otra aplicacién del procedimiento de ensablar, que Fforma
el objeto del invento, se refiere a la construccién de mdquinas eléc-
tricas tales como dinamos, motores, convertidores, etc..

Sabido es que, en los colectores conocidos, las 1fminas -

180 met{licas estan sisladas unas de otras por medio de hojas de mica vy,
respecto de la masa, por conos de mica que participam a su embambla-
dura .-

Segin el invento, se sustitugen las hojas ¥y conos de mica,
por elomentos separadores de forma correspondiente pero de un mate-

185 rial poroso, tal como el secante. Después de impregnar el sacante -
oon unm producto edhesivo adecuado, por ejemplo "Araldite", y poli-
merizar este producto, el colector forma un blogque cuyos elamentos
quedan inmovilizados, unos respecto de los otros, por encolamiento,
lo cual reduce apreciablemente los gastos de fabricacidn.

180 Es evidente que los ejemplos anteriores de puesta en préc-
tica y aplicacién del nuevo procedimiento de ensamblar, por sncola
dura, solo se han dado a tftulo ilustrativo y no limitativo y que se
pusde introducir tods modificacibn de detalle sin que ello altere el
principio fundamental del invento.=

198 REIVINDICACIONES .

Se reivindica no como propios ni nuevos, sino gomo no practicados en
Espafia para que sean objato de Patente de Introduccién, por 10 afios,

los puntos siguientes:

le~ Procedimiento para ensamblar, por encoladura, slementos que de-
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ben ser reunidos para formar un conjunto monoblogue de conductibili-
dad térmica mejorada, caracterizado por el hecho de qus se‘interpona,
entre las piezas que se deben ensamblar, un material porosc manteni-
do, con dichas piezas, en la posicién que han de ocupar los elementos
después de encolados, y que se impregna despufs el matsrial poroso con
una cola adecuads .=

2.~ Procedimiento de ensamblar, ségdn la reivindicacién anterior, ca=
racterizado por el hecho de que la cola es, con ventaja, un producto
polimettizable, no polimerizado, o ligeramente polimerizado cuando se
hace la impregnacién, exento de disoclventas, y que se conduce como un
buen dieléstrico a la vesz que presenta cierta conductibilidad tdérmica.
3e= Procedimiento de ensamblar, segin la reivindicaciédn 1, caracteri=-
zado por el hecho de que la cola es, con ventaja, una resina sintdti-
ca de la clase de las ebtoxilinas, con preferencia uns resina vendida
bajo la denominacién de "Araldite™.

4.~ Procedimiento de ensamblar, segn la reivindicacién l, caracteri-
zado por el hacho de que se efectda la impregnacién del material poro-
50 en dos fasas, a saber una fase en el vacfo, seguida de una fase de
impregnacién propiamente dicha a presibn.-

S5e= Procedimiento de ensamblar, segin cuaslguiera de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por el hecho de que la impregnacién va -
seguida de una fase de polimerizacién.-

Ge= Procedimiento de ensamblar, segdn cualqﬁiera de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por el hechc de que el material poroso
es un producto que presenta una buena afinidad con el producto de im-
presnacién, una porosidad lo m€s grande posible, princlpalmente una -
vez interpuesto entre los elementos juntos, por fin, una estabilidsd
perfecta a las temperaturas de impregnacién, polimeriiaciGn, y funcio=-
namiento del conjunto ensamblado.

7e= Procedimiento de ensamblar, segdn cualquiera de las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado por el hacho de que el material poroso
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es, con ventaja, un tejido o una borra de fibra de vidrio, de fibra

natural o sintética, secante, principalmente el secante obtenido -
partiendo de fibra de algodbne.-

8e= Procedimiento de ensamblar, segdn cualguiera de las reivindica-
ciones anteribres, para la realizacidn de "cubiertas" de conjuntos -
eléctricos destinados a funcionar bajo tensién, para aislarlos de la
masa, u otros eonjuntos bajo tensibn, caracterizado por el hecho de
que se arrolla, alrededor del conjunto gque se quiere proteger, una -
hoja de materiel poroso la cual se impregna despuds con una sola ade-
CUB R o~

Qe= Procedimiento de ensamblar, segdn la reivindicacién 8, caractseri-
zado por ol hecho de que se inmoviliza la hoja de material poroso con
una cinta ligera de materia permeabls, despuds de lo cual se procsede
a impregnar el conjunto.-

10. Procedimiento de ensamblar, segfn cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 7, para la fabricacién de aparatos que llevan arrollamien-
tos, caracterizado por el hecho de que se realiza el enrollamiento de
las diferentes capas, con intercalaree de material porosoc, que S ra-
viste el conjunto con un material poroso idéntico, sostenido ventajo-
sanente por medio de una cinta permeable, arrollada por encima, v que
Se procede a impregnar el conjunto, con una colas adecusda.-

11, Procedimiento de ensamblar, segdn la reivindicaciédn 10, carscteri-
zado por el hecho-de que una parte por lo menos del material poroso -
es impregnado, antes de ponerle en su sitio, con un producto polimeri-
zable, pero no polimerizado o solo parcislmente polimerizado, y que
es el mismo que.el utilizado pars impregnar en bloque el conjunto,-
12. Procedimiento de ensamblar, segfn cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 7, para la fabricacidn de colectores de méquinas aldctri -
cas (dindmos, motores, convertidores etc.), caracterizado por sl he-
cho de que se montan las hojas del colactor con interposicién, entra

ellas, de elsmentos intercalares das maeterial poroso, y, entrs ellas
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y la masa, de conos de material poroso, despuds de 1o cual sae impreg-

- 10 -

—— e

nan log intercalares y los conos con un producto aislador polimeriza-
ble y se procade en fin a la polimerizacién.

12. "PHOCTDILIENTO DE ENSAMBLAJE POR =HCOLADURA.

Consta la presente memoria de dlez nhojas foliadas, macano-

grafiades por una sola cara.
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