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PATENTE DE 1nvENC 1 O N

-~ MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DE INVENCION.. ... porVEINTE . afios, en Espafia ‘

‘a favor de

‘ ., de nacionalidad
alemana

| domiciliado en HangelarnberSiegburg ’
adbodex Alemania. . | ' '

por:

« UN PHOC‘mDIMIENTO ‘PARA LA FABHICACION DE BOTELLAS Y SI-
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MEKORIA DBESCRIZIIVA
para solicitar
AL owHULI Lon L HveENCLON
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por VEINIE afios
a nombre de REINOLD HAGEN, de nacionalidad alemana, residente

en Hangelar Uber Siegburg, Alemania, por ¢

-

» UL PROCEDIMIENTO PAGA LA FABRICACION DE BOTELLAS ¥ SIIILARES

4 PARTIR DE MALEUIAL PEHLIOPLASTICC »

Bn la fabriocasidn ds bovellas de Gasewial ternoplésti-
a0 se sabe expulsar priaero, au tubo flsxible a través Gesde
wua bobera vaueita hacia abujo, Este tubo flexible se inyecia
ernto.u0es por su exbrend Lolerbo sobre uua tobera de soplado

5] vertical. A condinuacidn se aproxiniau gntre si on la Lorizon-
tal las partes de un moide hueoso de verias plezas, Bntonces,
poyr uu& purte, Se aplasta el tubo flexible cerca de la tobera
de iuyeacién, a la vez gue gueda aarrada la pliezZa en bruto
que se halia eu el molde hueco. Al mismo tiempo @8 prenssada

1o por Las partes sorrespoadientes del molde hueoco, la parte
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Qe lu plezs i bruvo, que fomau el cuelio de la botella coutbtra

sGril de soplado,. Yoa ello se da la Donia ueseada al cue-

1.0 ¢ Lo bobolla. Despuds de ésto, ¥ Medxaute‘ia iatroducei i
a presifs Gu wlve comprimide por ei Sulo fiexible, se lulis
la parbe restuute ds Lo pieza ea wrubo, austa gue gqueda wpo-
yada eoubra ia pared del aolde nueod, Una vez =znfziado, s& pue-
e abrir ol molds y expulswrse la bolella ya lermluade,

2

Un i.oconveuiente de esbte procedi ieunbo esizibu cu el

et er e ey i e v e e e T s
Lecis e ac Se somsume relatlivamenbs aueno aateriel. Ul gruse

s> de puxe subo flexible layscbadd =21 edia

deil proaedinienio (e #oorlseeidn, efectivanente vieue delsrmi~
nado por el orueso de pared del cuaello de la botells. Uuloaue.=
e obsorvanis oxachomenbe un determinado prueso de pared del
tubo flaxible, s& obiiene um moidesdsn lispilioc del ouello de la
hobella nom oaus cores iabsr -y exberior. Lor ot a parie, es
IecesLITLO

qus @i cueilo de la botella tenga por 1o general un

e e

craesc Co pared relativasnente grwnle, puesto que en dicho Lu-

£ar iy, tepodn Jde cisvie,

G cusnba=Lobas, waa bobera pulverizadora, una capucna de sie-
e o oL lliswes,
Y e Ta e T $ ot e R TS e el s v % v o4 e [0
Al objetos Jdal iuveuto es uwu prosadiniento y un digposi-
tivo pars la fanricucibn de hotellas com al cuelle de un grue-

go de parved disocrecioaal 1ue es iudepeundlente del grueso de

parad del Savo flaxible a partir del wual se fubrica la bote=-
1

La aovedsd de azuerde com el invanbo, couois
wsa vez ceviac) el mdde,se reocalca el mabterisl gue rodeu 1y

tobera Ge scpluds e direcoida a gsta, ¢on el fin de moldeax
e ls botella, Z1 recal=-

U O ST U R S -
iaterior /o @uielioriwuLcd 4l Cuel
o

¢ado del mabterial eu este Uddbd pueds realizarse sl nlsmo
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mo superior 19 del nandril de preasado correspoade en su didme-
tro al &ifdietro interior deseudo de ia poteila a fabiricar., Es-
va parte de lo tobera de soplado estd rodeads por ua énbolo
auular e, gue de acusrxdo coxn las figuras L a 4, representa

un escaldn deli mandril de preusado, El mandril 1€ soporta

w5 " 4 o ey . ey R - TN
adewds un btope 21, gue e56d separauo del engrosanientc escas

lonads 2¢ por medioc de uwia garganta 32. La altura del cuello

£

la botella terminada, viene deteramliada por la posiaidﬂ .

14

[N

L

de esitos topes :l. Hdesulta igualneutse poslile moatar, el Vesz
del tope 1, cualguier digpositive, dado sl cuso regulable,
enn 61 mecanlsmo jue provoca la sublde y ia bajada, disposi-
tive nue Ceberning la posicidn de punbo muerbto superior del
mandril de prensado. S& superficie del émbolo snular 2C tie-

ne us ancao gque corresponds al grueso deseado degl cuello de

*  Una vez gue el fuboe flexibles 11 ha sido iasroducido

en el molde 12, lo, 2u ia posizsiba divujada ex ia Tigura 1,

N

penetrando el exbtrero inferlior dei tubo {lexible ol meuos
nasta las partes del cuello 20 del :olde nueco, se clerra es-
te dltiwe de lu manera dibujada en la figura &, Coua ello,
nve todo, ss& corta la seceidn de tubo flexible lla abarcada,
cerrdudose y soldédndose al mismo tiespo su el fondo del mol-
de aueco, en 24, Una ocucihilla 25 puede todavfz cortar el tubo
fiexible 11, A contimuacidn, y tal ocono puede verse en la fi-
gura $, se levanta el mandril de premnsado 16, Con ello pene-
tra, por 1o pronto, la tobera de sopiado 12 en el interior
dal btubo flexible lla. Bl grusso de pared Jdel tubo flexible
es vau delgado y el didmetro iutevior ban grande,que por lo
prouto uno tiens lugar niagdn eoutasto von la tobera de sopla=

do 19, 4l segulr levantando el mandril, eupero sge realiza mne-
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diante el escaldn amnular del dubolo 50, «us lleuma ia canal anu-
lar entre la tobera de soplado 19 y la pared 2o del nolde 1&, .
1o, un recalcado del umaterial de la secsibdn lla del tubo fle-
xible, cou el afecto, de jue el grueso de pared del tubo fle-
xible aumenba &l menos o todo 1o largo del cusllo de la Dbotae-
lla, #l matervial es3 preansado uniformemente nacia
ala Tusera, contra el rundril de smoplado 1YV y lu pared 20 dsl
molde, ngsta que fiuoalmente el mandril de prensads 16 aloan-
Za Lo QOBiGivﬂ axtrema dibujada en la figura 4. Hun esta Lfigura
pusde verse gque, en la botella terminada, €1l grueso de pared
es considerablencute mayor'a 1o largo del cusllo 20 de la bo-
tella, gque =1 la seceids "¢ tubo flexible lla o en otros luga~

“
H

res de lu bobella terminada 26, Zl exceso de mabterial prensa-
do, gue al peuetrar el esoulda del dubolo muular 2C eu La cé-
mara 29 del molde 11, 12 ha sido cortado, se encuentra ahora
en 1z casal amalar 22, Una vez que la botella £6 se na enfriag-
do Lo suficieste y, por lo tauto, estd suficientemeiute conso-
lideda, se puede abrir ya ol molde 1l, 1Z y eostraerse la bo-
teXla teraiuaada 16, c¢oun su cuello 25 engrosade, de la tobara
de sopludo 19 del mendril de prensado 16, In el recalcado del
material del cuello de La botella 25, ha gquedado sl nisno tliem=
po moldeada perfsctamente la rogoca 327 sobre la cara exterior
del ocuelle de la botellsa.

we acuerde con la ficura &, la tobera de soplado 28
y el mandril de prensado son la swuperficic de dmbolo amular
20, reociben Fforma de dos piezas separadas, condentricas en-
tre si, EL mandril de prensado 29, per 1o tanto, Se desliza
sobre la tobera de soplado 28, La tooeru de soplado 2B y el

mandrii d2 prensado 29, pueden ser desplazados por separado

en sentido verbiczl, Con ayuda de este molds se realiza la

wéw



lo

S0

2455

de una bobella 26 de mansra sind

fabricacidn
a hase de las figuras 1 a 4, La unica sxgeepo
la tobsra de soplado 28 se initroducs por si

ferior dsl Hubo flexible o en yue el tubo T1L

|

e N
R

65

lar a la deserita
ién estriba cuando
¢ el extremo in=-

18 se ocoanduge

%1
sobre la toberu de soplado &0 levaatada, después de lo oual,

uria véz cerrado el wolde y, dado el caso, du
duoaidn al miswe tiempn del aire ocomprimido

de la sscoidn rodeuda lla del tubo flexibdle,
drii de preusado 2Y es necho subir a Lo lar
de sopiade IB, para provocar el preusado del
bobeila a Lo largo Jel guello 25 de la wisna

soplado 26 tiens ademds una garganta 35, en

wponlaidn Je acuerdo con la figurs &
Tve pure lu fabricacidn de vobsllas, oartieado
flexible cerrsde por abajo, o zsey, una vejisa o0

se pueds fTormarse de munera sencilla, aplast
xivle por dcbujo da Lua Gobera de inyeccidu,
cuanllilas movidas en forma de tljerus enbre
30 12, lJ ez <de aouerdo con la figura ¢, el

o img A _— o - =
Panbidn ol mandril de prensad

maniril 19 segdn la figura
rencie coasisbe euciuszivancnte en que la tob
sstd limitada por arriba por una puuba oduic

de osoypiado L7 desewmbocu por dehajo de La pur

loz orificios v4. Une vez que la vejiga &0 na quedadso su

entre las cdos mitades de wolle L2 y Lo, se h

ruate la Lntro=-
ein el interior

g3 cuando el man-

40 de la tobera

uabericl de la
R

. = 5La tobera de

la gue a su vez

apdo 21 tubo fie-
son ayuda ds <09
sf, Bl molde hue-
misno gune en las
o gi tliene wmuocha
1., La dica dife~

gra do goglado 32

a Ju, Lu ranal

sta odbnica S5 en

ata

Sz

ace sublr el man-

aril de prensado 31, con lo cual, por lo pronto, la punta

cénica 3 atraviesa la veJiga por su parte v

uelta hacig aba~-

Jo. E1l proceso de moldeado slguiente se resaliza entonces de
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exasctamente la mismse manera gue la desorita a base de las fi-

suras L oa 4, Anbte todo, sambidn en este casc provoca el &ubolo

o

anulor 20 el reealeato del material de 1a botells a 1o largo

del euslle ds la miswna, eabrs ilus purbtes Zo de la pared Gsl
a0l e huzes LS, 19 7 la superfiele exferior Jel umendril de
soplado I3,

%1 procsdimiento descrite no se liniltsa a la fabrica-
eidu d: sotellas, sino que de lgual modo pusde nallar aplica-
¢ibn 24 ta fabricucidu Js cualyulsr Hiro cuerpo Luedo,

Cono ventaja especial del procedliidenic o alternativa-
meite del disposifivo de seusrde oon sl inveuto, quersmos ha-

L

cerregaltar todavia, que cono cosseocusncia del prensade del
cusilo de ila votella por el escalds de dmbolo anular 20, tie-
ne lugar un moldeado livpio o hryreprochabls del borde o de a
superfieie sugerior del cuello y, tal coro ge depprende si
méds ni wis poxr gjemplo de lo figura 4, gueda separado limpis
J irreproghablensnts el wuterial sobraunte, For lo tauto, no
es unecesaria nisguna necanizacidn del suelilo vera la elimiug-
0idl de cualguier material superfliuo o para el ailsado de
cualesguiera rebabas,

La presente sclieitud gue corresponde a la preseuntsda
en Alemauia el & de Julio Je 1.988, bajo el admero ¥ 35,22

XfSYa, se acoge z los benefioics del articulo Ll del vigeab

L=

gdatabuto sobre Fropledad Industrial,
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Los puntos du invencidu propia 7 aueve jue se presentan
pera gus vean obJebto de esta sokicitud de rateube de Inveucidn
en Ispala por YEINLE afos, son Loz sigulentaes:

1%,~ Un procediniento para la fabricacidu de boiellas
v slmilares a partir de wmaterial termopldstico, introduciern-
Gooe uin tubo flexible, yue sale de una Lobsra de inyeccidn

-

dlrigide navia abajo, en un molde de vuriss piezas, tubo que

-y

rediante cierre del molde 28 0eITLio por su extremo superlor
v sus a contiaueacidu ss inflado, por una tobera jue penetra
en su exsreno lnferior, misntras gue al nmismo tlenpo el cue-
1lo de la potella es calibrade por la tobera, carscterizado
porguas uns vez cerrade el molds, es recaleado &l material
que rodea lu tobera de moplado sn direcoeidn a dlcis tobera,

a efectos del noldeado interior y/o exterior del ouello de

d8,~ Un procedimiento de aousrdo con la reivindicacidu
i, car;eteriza&o por reailzarse el recalcado al mismo tiempo
qus la inbroduceidn de la tobera de soplado en el extremo ine
ferior del tubo flexible o e la vejiga,
iR,- Un procedimiento de acusrdo con ls reivindicaeidn
1, varveterizado porgque lu btobera de soplado es introducida,
primero, nor st sdla ex el tubo flexible, a coutinuacidn de

1o cual tiene lugar sl recaloado del matsrisl por €l émbolo

anular,
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42 ,= Un procedimiento de acuerdo coa la relvindicacidn
&, oaracterizado vorque el tubo flexible es inyectado sobre
cbera de soplado, gque ya se halla en posicidn de soplado,
y una vez cerrado el molde, se provoca el recaloado del mate-
rial por el &abolo aimlar,

58,- Un procedinisnto de acuerdo coun la relvindicacidn
1, caracterizado porque el btubo flexible estd cerrado por

abajo al aplicarlo, y una ves csrrado sl molde alrededor de

)

oy
50
-

1t

@zg 2n brato, se olava primeramente la tobers de sopla-

Ee

-

{

-

€o on el extremo inferior Jz la misma, a conbinuaeidn dec lo
cual, una vez efeoctuado el moplade o duranbe ol mismo, se
realliza & recaleadn del nmaterial del cuello de la botella,

6¢,- Un procedimiento paras la fabricacidn des botellas
y similares a partif de material termopldstico.

Tal y eomo s8e na desorito enla Ilemoria qus antecede
repregentude en el dibujo gue se acompaida y para los Cines
gue se aan sapecificado,

Esta llemoria ccngta de dlez nojes cseritas a mdguina

SO una sola csara,

&

- 10 -
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