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MEMORIA DESCRIPTIVA

El prosento.invonto st roficrec a un ombalajo
para un haz do tubos do vidrio, particularmentoc un embalaje pa=
ra tubos du vidrio docstinados a ser utilizedos pare loa fabricacién
dc ampollas y frascos para productos farmacButicos, ceasds

En los ombalajos pura tubos do vidrio.?ggtina—
dos a las citadas aplicaciones os muy importanto qua, on ai:eésn
do rotura dc une o mas tubos del haz, no puedan ponetrar.pénticu-
las de vidrio en los tubos que purmanocon intactos, 2?.:

De hecho, por exige:ncios do fabricaciéﬁi'ho
es siompro posible aliminar las cvantuales partfculus de viddo
contenidas on los tubos antes de su siguionte cloboracifn ‘pdra

transformarlos modiante opcraciones de sopladura cn umpullq§ o
frascos,.ni cs tampoco siompre posiblo lavar las ampollas_p‘iés
fraoscos antes de su llenado, lo quc obliga o una eliminaci&&'ﬁo
los contenedores portadores dn dichas particulas infectantes,

| Otre uxigencia que deben‘satisfacer los emba-
lajes pars hacos de tubos de vidrio es permitir el apilado de una
pluralidad de cmbalajes sobre una plataforma de carga, cvitando
peligros dec rotura de los tubos situndos en las capas inferiores
bajo el peso dec los tubos de las capas dispucstas cncima.

Sc conocen embalajes para haces dc tubos de

vidrio constitufdos por cajas de cartfn quo sc llcnan con tubos
de vidrio y s¢ cicrran con cinta adhesiva,

Con cl ompleo de dichas cajas o8 diffcil cs-
tablecer, en ol caso de embalajes superpucstos , que parte del pa-
80 grava directomente sobre los tubcs de vidrio y que parte con-
tribuyc al sostén de la carga, dodo ofectivamento por la caja auc

so deforma ms o menos bajo carga,
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Ademis, on cl cuso de rotura accidontal de uno
0 maa tubos cantonidos en ol interior de una caja de cartfin, pus=
don penetrar inovitablemonto particulas do vidrio on los tubos quo
pormanocen intactos,

Por cl modelo do utilidnd alemén n? 7.214.038
os asimismo conocido un ombalaje parc tubos do vidrio on eg.. .qu:lu
un haz de tubos de vidrio estl revestido, on correspondoncia con
su oxtremo, con una pelfcula de material pléstico termorrqﬁiniblo.

En dicho_ombaluje conocido existen poéaéféuu—
baobilidades de penetracién de partfculas de vidrio on los fubos
que permanccen intactos on el easo de rotura do uno o m&s*tubos
do yidrio; Z'{::

Sin ambargo on tal cmbalajc conocido Qs tubos
de vidrio son portantos, por lo cual, cn cl caso dol apilqﬂq;ZIOO
hasos dao tubos de lns capas inferiorcs ostén gravados dirg;%ﬁﬁontﬂ
por el peso do los haces de tubos de las capas superiores, lo cual .
constituyc una limitaclén cn las atencloncs do la altura dc las
pilas; Ademfis, para toner un buen reparto dc las cargas, en dicho
ombalaje os importantc que los tubos de cada haz se dispongan do
mancra regulor al trcsbnlillc:‘

Finulmcnto; 0l movimicnto manual de los émba-
lajes dol tipo indicado pucde sor peligroso porque cl porsonal so
halla cbhligado a mangjar el vidrio con la dnica proteceifn de una

pelicule muy delgada,

Tambibn so ha propuesto (patente froncesa
1.562.672) cmbalar un haz de tubce de vidrio, aplicando con for-
zamicnto sobro cade extremo del haz una ceperuza de matoricl glis-
tico, como'gnma; Sin ombargo, céta solucibn no ha hallado aplico-

cién prctica debido a los clevados esfucrzos radiales quo dichas
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caperuzas cdobon ejurcer sobro ol nee do tunoe de vidrio para svi-
Lty guo su dashegn accidentalmnnte."
Ademfs, en la solicitud de patente alcmana

n2 1:536:353 publicaca untog del oxamen se¢ hoa propuestn ombolar
un hoz de objetos alargados, toales como tubos y perfiles doe advmi-
nio, modianto dos caperuzas rigidas oplicadas sobro los dos{gat?ﬂ—
mos del haz y sometidas a la aceidn do una cuerdn que unc log, for-
tdos do las dos caperuzas y pasa centrnlmonﬁu a través del h@z:d?
objetos, habiéndose provisto modios oxteriores de leva parauféﬁénr
la cuurdu: Tee

El presentu invento tionz la finalidad de- rea—
lizar un embalaje para un haz de tubos de vidrio apto para ﬁg@éi—
tir el transporto sobre pletaforme do carga y que evite quc—:;.g:\:

3

el caso do mturade uno o més tubos del haz, penetran particulag

do vidrio eon los tubos gque permanceen intoctos, quz en el trans—

porte sobrc plataforma du carga los haces de tubos do las capas

" inferiores soon gravados por cl pessc do los tubos de las capas

dispuestas encima y que pomita reclizear ostructuras muy esto-
bles constitufdas por una pluralided de haccs do tubos de vidrio
flanqucados y supcrpucstas:

_ En consideracién du logrer 1o antcdioha fi-
nalidad, cl presente invento ticne por objecto un embalaje para
un hoz do tubos do vidrio que comprende:

- dos testeros rigidos de extremos iguales
ontre sf, cada uno de los cuales tlene forma de cubetu cuadran~
gular cuyo fondo se apoya retenido con su superficic interma
contra los oxtremos del haz de tubos.

~ medios para uplicar con tensién cado tos-

tero contra el roespoctivo extrumo dol hoz do tubos, ceracterizado
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por el hecho de que:

a) los medioe para aplicar con tensién cada tes-
tero contra el respectivo extremoc del haz de tubos estén consti-—
tufdos vor al menos un elemento de sujecién en forma de anillo

cerrado con tensifn que une entre s{ las dos testerus;

b) cada testerc est& formado por gstampacifn de

material pléstico y provisto en su superficie exterior de dn:alo-
Jjamiento para cada elemento de sujecidn en anillo cerrado ahé se
aplica a dicho testero, cada uno de cuyos testeros esté e&pééﬁ pro~-
visto de nervios de refuerzo en la superficie externa de su.fondo
y, en su superficie lateral, de elementos de acoplamiento p;n

machihembrado dispuestos de modo que permiten el acoplamignis,
entre elementos complsmentarios correspondientes a loc ta§ééfgs

da embalajes flanqueados o superpuestns; .°

El embalaje para tubos de vidrio sagﬁn;lé.érc-
sente invencién prasenta esn comparacifn con los emba;ajes cono-
cidos de la técrmica anterior las siguientss ventajas:

| a) se anula précticamente el peligrou de pene-
tracifn de partfculas de vidrio en el interior de los tubos que
permanecen intactos en el caso de rotura de uno a mis tubos del
hez;

b) en el transporte sobre plataforma de car—
ga los haces de tubos de los embalajes correspondientes a las
capas inferiores estfn completamente doscargados del peso de los
tubos gorrespondientes a 1&5 embalajes de las capas dispuestas
encima, por cuanto tel peso os sopartado (nicamente por los
testeros que canstituyen una estructura portante;

c) los extremos del haz astén protegldos por
los testeros durante cl mgvimiento manual del embalaje, redu
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clenda los rloggos para al personal dustinedo a sfcctuar dicho mo-
vimianto; |

d) el acoplamiento por machihembrado entre
los tostoros da ombalajes adyacentes y superpusstos permite roaeli-

zar un embolaje compuasto on @l quce los varios testeros acoplados

antre s{ constituyen una estructura portante rigida y estoble.

A continuacién se doscribiré, con refaréﬁéi& a
los dibujos adjuntos uno forme de realizacién dol invento soleman-

to o tLtulo de Ujemplo: ne
La figura 1 as uia visto en perspective ¢ .un
embalaje segln ol invento, s

La figura ¢ ilustro en perspectiva y a mayeyr

oscala uno do los tosteros del embalaje segln la figuro 1, ."'

La figura 3 es una vista n perspectiva aé'-
una pluralidad de embalajes segin la figura 1 montados sobréudéé
plaotaforma de carga pora el transporte,

La figura 4 cs una secciln parcial a moyor
oscala 5ogﬂn la lfnea IV=IV de la figuro 3 y

Le figura 5 os un detalle d moyor cscala de la
figura 4 con las portes separadas entre sf para una mayor cleri=
do.dl.’

En cl embalaje ilustrndo en la figura 1, con
=1~ se indican dos tosteror deo extremo de material pléstico estam—
pado, |

Cada testoro ~l- presenta forma de cubeta quo
tienc un fondo -2~ de contormo cuadrangular, preferiblemente cua=-
drado y una pared lmtéral —3-; La superficic exterma del fondo
~2- gstl provista-de nervios de rigldacifn ~4- qué forman una rati-

cula de alvfolos cuadrangulares =5-. Uno de tales alvfolos, indicado
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con -5a-, se puede utilizar para colocar la narca del fabrican-
te; '

La superficic lateral de sada testerg -l- es-
té& provista, como se ilustra en las figuras 1, 2, 4 y 5, de ele-
mentos de acoplamiento macho y hembra para permitir el acoplemien—

to entre elementoa complamentarios correspondientes a los taste-

ros de embalajes, ya sea flanqueados o superpuestos.

L 4
LA N J

Con tal finalidad, considerando la figufP.
2 de los dibujos, la cara superior de la superficis 1ateraia4&:
«st& provista de dos aletas -6~ de perfil curvado, rigidizadaé-
por costil.. : de refuerzo, en tanto que la cara inferior egy

dotada de dos huecos -8~ de perfil complementario con el de.laq

aletas ~6~, Los huscos -8- estén Formadas por aletas =9- sq;lenies
lateralmente de los nervios periféricos de refusrzo —=d4- y rigldl-
zadas por ocostillas de refuerza -10-. 33-'

' Dg modo anflogo, siempre considerando la
figura 2, la cara izgquierda de la pared lateral esté provista de
aletas anfdlogas -5~, mientr as que la cara derecha de la superfi-
cie lateral y la cara inferior estén dotadas de huecos anflogos
8- _ _

Cada testero -1- csté provisto, ademis, en
su superficie exterior deo una ranura ~ll- que sc extiende sobre
las parcdes laterales =3- y la pared de fondo -2-;

La ranura =1l- estd destinada a recibir, en
el momento de lu formacibn del embalaje, un elemento de sujecidn
~12= e¢n fomau de tira metédlica o de material pl&stico;

La superficie interna del fondo -2- de cada

testero estf revestido por una cape =13~ de material blando y

suscoptible de ceder elésticamente, constituido, por sjemplo,
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por gama sintética. ‘

En =1 momento dg la formacidén del cmbalajs,
dos testeros =l- del antedicho tipo, preferibloments idénticos,
so fijan sobre un haz de tubos de vidrio ~14- mediante la tira

~12~ quo 8o dispone on forma do anillo corrada y se sujetassemstan—

siﬁn:

Cuendo sea necesario, se pueden empleapy,en

lugar de una sola tira =12- para cadea smbalajc, dos o mﬁs.tiras;

o ®
LY 14

dotando & los testeros =1- do corrcspondientes'nanuras ~11-,
| Ast se obticne un embelaje. indicado en cons-
junto con «15=-, en 6l que los extremos de cada tubo de vidkid;'
-l4- son cerrados a presifén por efecto de la pcnet?acidn péréiél
en dichas extremos del revestimiento sléstico -13-, cemo - e, !
ilustra sn la figura 4 con detulle; ' .

Como se ilustra en la figura 3, se caloéé.;na
pluralldod de embalajes «15- pafa el transporte scbre una plata-
forma de carga =17=,

Por efecto del flangueamiento y de la super-
posicibn de los embclajes =15~ 2l par de alestas -6~ de cada emba-
luje se acopla en los huscos complementarios -8- de los embala-
jos adyacentes dc manera que se realiza una primera solidardzecifin
de los embalajes sobre la plataforma de carga.

El conjunto constitufdo por los embalajes -15-
sc envuelve con una pelfcula =-16- da material plastico termorroe-
traible para la estobilizacién definitiva del apilado.

En dicho apilado los tubos de vididio -14~ po-
tén completumunte descargades del peso de los haces de tubos su~
perpuestos, porgue la carga que grava sobre los cmbalajes info-

riorcs es soportada totalmente por los respectives tasteros de
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matorial pléstico rigido; .

. Como es natural, conservando ol prircipio del
invento, podrén variarse ampliamcnte los detalles de construccifn
y las formas de realizacidn con respecto a cuanto se ha descrito

0 1lustrado solamentc a tftulc de cjomplo, sin apartarsc pgrye.

cllo dul Ambito dol prescnte invento. .« .S
- .‘..-
REIVINDIGACIONES "

Doscrito cl objoto y utilidad de 1a ploeentoc
invencidn 1y quo so decluru como no divulgado ni practicadesen
Egpafa, compremdo las siguientes reivindicaciones;

1. Embalaje perfeccionado para un hazdp”éu-
bos do vidrio, del tipo quc comprendo: dos tosteras rigido;.a?
extremos igualcs cntro gl, cada uno de los cualcs presanta %b?ma
de cubcta cuadrangular cuyo fondo se apoya rctenido con sd‘guber—
ffcie inturna contre los extremos del haz do tubos y medios para
aplicar con tensifn cada testero (1) contra el respectivo extromo
del haz de tubos (14), caracterizado por cl hecho de que: a) los
medios para aplic:wr con tensifin cada testero (1) contra cl respec-=
tivo extremo del haz de tubos (14) estén constitufdos por al mo—
nos un elcemonto de sujecifn (12) en forma de anillo cerrado so-
metido a tensifn que unc ontre si los dos testeros (1) y b) cada
testero (1), formado por estampacifn de material pléstico; csth
provisto on su superficie externa de un alojamicnto (11) para
cada elemento do sujecién (12) en onillo cerrado que se aplica
a dicho testero, cada uno de los cuales estf provisto, ademﬁs;
de norvios do refuerzo (4) en lo superficie de su fondo (2) y,

on su suparficlc latoral , de clementos de acoplamicnto (&,8)

macho y hembra, dispucstos de modo que permiten ol acoplamiento
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entre slementos complgmentarios curTESpOpdientes a las testervs
(1) de embalajes (15), tanto flangueados, como superpuestos.

2. Embalaje, de conformidad con la reivindi-
cacifn 1, caracterizado por el hecho de gue los alojamientos (11)
para los slementos de sujecidn (12) los nervias de refusrza.(4)
y los. elementos de acoplamiento mecho y hembra (6,8) estén Jfpi-
mados en una sola pieza por estampacién con cada testero (1); .

3. Embalaje, de conformidad con la raivinqi—
cacidn 1, caracterizado por el hecho ds que los elsmentos de-ano-
plamiento macho estén constitufdos por aletas {6) de perfil 'Cﬁ.lr—
vada rigidizedas por cnhrtillas de refuerzo (7) y los elementos.
de acoplamiento hembra estfn constitufdos por huecos (8) deigég—
£11 complementario con el de las eletas (6), cuyos huecos E&i.QS-
tén formados por aletas (9) salientc-~ lateralmente de los ng;éns

ariféricos de refuerzo (4) del Bndo (2) de cada testero yﬁ§ﬁﬁi-

dizadas por costillas de refuerzo (10).

| 4, Embalaje, de conformidad con ia reivin-
dicacién 1, caracterizado por el hecho de que el elemento de suje-
cibén (12) asti constituido por una tira metélicé o de material
sintético, ,

‘ 5. Embalaje; de conformidad con la reivin-
dicaciédn 1, caracterizado por el hecho de gue la superficie in=-
terna del fonde (2) de cada taestero (1) estf provisto de un re-
vestimiento (13) dc material blando y susdeptib;a de ceder elis-
ticamente. )

. 6; Embalaje, de conformidar con la revindi—
cacifn 2, caracterizad) por cl hesho de que cl revestimionto (13)
esté constituido por una capa de goma sintética.

7; Embalaje perfeccionado para un haz de tue
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bas de vidrio i

Segun so describo y reivindica sn lo presen-*
to memoria descriptiva que consto da 11 paginas foliadas y escri-
tos a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 13 B5EP. 1979
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