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MEMORIA DESCRIPTIVA

El prosento invento se re fie re  a un ombalajo 

para un haz do tubos do v id r io , particularmente un embalaje pa­

ra tubos do v id rio  destinados a sor u tilizados para la  fabricación 

do ampollas y frascos para productos fannacóuticos.

En lo s  ombalajos para tubos do v id r io  JHqs*Cina- 

dos a las  citadas aplicaciones os muy importanto que, on el-casa

do rotura do uno o más tubos del haz, no puedan penetrar pEpiticu-
- *

las do v id r io  en los tubos quo permanocon intactos. ****

Do hecho, por exigencias do fabricación^ Tío

es slompro posible elim inar las ovontuales partículas do vich&o

contenidas en los tubos antas da su siguiontc elaboración IpaEra
- - *

transformarlos modiantm operaciones de sopladura en ampollas o 

frascos, ni os tampoco siempre posiblo lavar las ampollas.o ^os 

frascos antes de su llenado, lo  que ob liga  a una eliminaciórf *dc 

lo s  contenedores portadores dn dichas partículas in fectantes.

Otro exigencia que deben sa tis facer los emba­

la je s  para haces do tubos de vid rio  es perm itir e l  apilado do una 

pluralidad do ombalajos sobre una plataforma do carga, evitando 

peligros do rotura da lo s  tubos situados en las capas in ferio res  

bajo o l peso de los tubos do las capas dispuestas encima.

Se conocen embalajes para haces da tubos do 

v id rio  constituidos por cajas do cartón quo so llenan con tubos 

do v id r io  y se cierran con cin ta adhesiva.

Con e l  empleo de dichas cajas oe d i f í c i l  es­

tab lecer, on o l caso do embalajes superpuestos , que parte del pe­

so grava directamente sobre los tubos de v id rio  y quo parto con­

tribuyo a l sostén de la  carga, dado efectivamente por la  caja que 

so deforma m&s o monos bajo carga.



Adornas, an al caso do rotura accidontal do uno 

o más tubos contenidos en o l in te r io r  do una caja de cortón, pue— 

don penetrar inovitablomonto partículas do v id rio  on los  tubos que 

pcmanocon intactos.

Por o l modolo do u tilidad  alemán n9 7..1141,038

os asimismo conocido un ombalaje para tubos do v id r io  on e l  q jo

un haz de tubos de v id r io  está revestido, on corrospondoncia con

su extremo, con una pelícu la  do material p lástico tormorrot^qíblo.
*  *  *

En dicho ombnlaje conocido existen poc&ó'.pno— 

habilidades de ponetración do partículas do v id rio  on lo s  íúbos 

qua parmanecon intactos on o l maso do rotura do uno o más'tubos 

do v id r io . \ .* *

Sin ombargo on ta l ombalnjc conocido Iqs tubos 

do v id rio  son portantas, por lo cual, on o l caso dol apilqdPj* lo# 

hocos da tuba o de las capas in ferio res  ostán gravados direo*t:dmonte 

por e l peso do loo haces do tubos de la s  capas superiores, lo  c u a l . 

constituye una lim itación on las atenciones do la  altura de las 

p ilas. Además, para tañer un buen reparto do las cargas, en dicho 

embalaje os importante que los tubos de cada haz so dispongan do 

manara regular al tre s b o lil lo .

Finalmente, o l movimiento manual do los emba­

la jes  dol tipo indicado puedo sor peligroso porque o l personal so 

halla obligado a manójar o l v id rio  con la  única protección do una 

pelícu la  muy delgada.

Tambián so ha propuesto (patento francesa 

1.562.672) embalar un haz do tuboe do v id r io , aplicando con fo r ­

zamiento sobro cada extremo dol haz una caperuza do material clás­

t ico , como goma. Sin ombargo, esta solución no ha hallado oplicn- 

ción práctica debido a lo s  elevados esfuerzos rad ia les quo dichas
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caperuzas dobon sjorcer sobro ol haz do tubos do v id r io  para sv i-  

tm* quo su deshaga accidantalmante.

Ademós, en la  so lic itu d  do patento alamaia 

nB 1.535.353 publicada antes dol oxaman so hn propuosto ombalor 

un hoz do objetos alargados, ta les como tubos y p e r fi le s  do-alumi­

nio, modianto dos caperuzas ríg idas aplicadas sobro los  dos{eyfzro- 

mos dol haz y sometidas a la  acción do una cuerdo quo uno lo¿3* fon­

dos do las dos caperuzas y pana centralmente o través dol hpz.da
*  *  *

objetas, habiéndose provisto modios exteriores de lava para %#ísor 

la  cuerda. * * *

El presento invento tiene la  fina lidad  de* rao-
+ * *

l iz a r  un embalaje para un haz do tubos de vid ria  opto para pagmí-
' +  *  *

t i r  e l transporto sobre plataforma do carga y quo o v ite  que;.en* 

e l caso do inturado una o tn5s tubos del haz, penetran partícula^ 

do v id rio  on les  tubos que permanecen in tactos, que on e l  trans­

porte sobro plataforma do carga los haces do tubos de las  copas 

in fe r io res  sean gravados por e l poso do los tubos de las  capas 

dispuast.es encima y que poimitn rea liza r  estructuras muy esta­

bles constituidas por una pluralidad de hocos do tubos do vidrLo 

flanqueados y superpuestos.

En consideración do lograr la  antedicha f i ­

nalidad, o l presento invento ticno por objeto un embalaje para 

un haz do tubas do v id rio  que comprende:

— dos testeros r íg idos  do extremos iguales 

entro s í,  cada uno de le s  cuales tiene foima da cubeta cuadran- 

gular cuyo fondo se apoya retenido con su superficie interna 

contra los  extremos dol haz do tubos.

-  medios para ap licar con tensión cada tes­

tero contra e l rospactivo extremo dol haz do tubos, caracterizado
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por e l  hecho de que:

a) lo s  medios para ap licar con tensión oada tes­

tero contra a l respectivo extremo del haz de tubos están consti­

tuidos oor a l manos un elemento de sujeción en forma de an illo  

cerrado con tensión que une entre s i lo s  dos testeros; .

bl cada testero está formado por estampación da
+ * +
+ *  * *

material p lástico y provisto an su su perfic ie  ex te r io r  de un alo—
+ + *

jamiento para cada elemento de sujeción en an illo  cerrada que se
.  *  *

aplica a dicho tes te ro , cada uno de cuyos testeros está adem^é pro­

visto  de nervios de refuerzo en la  superfic ie  extem a de suJfondo 

y, en su superficie la te ra l,  da elementos de acoplamiento pon 

machihembrado dispuestos de modo que permiten e l  acoplamiento, 

entre elementos complementarios correspondientes a lo e  testeros

de embalajes flanqueados o superpuestos. *
*  *  *  *

El embalaje para tubos da v id rio  según pre­

sen te invención presenta en comparación con los embalajes cono­

cidos de la  técnica anterior las siguientes ventajas:

a) se anula prácticamente e l peligro de pene­

tración de partículas de v id rio  en e l  in te r io r  de lo s  tjbos que 

permanecen intactos en e l  caso de rotura de uno a más tubos del 

haz.

b) Bn e l transporte sobre plataforma de car­

ga los  haces de tubos de los embalajes correspondientes a las 

capas in fe r io res  están completamente descargados del peso de los 

tubos correspondientes a los  embalajes do las  capas dispuestas 

encima, por cuanto ta l  peso os soportado únicamente por los 

testeros que constituyen una estructura portante.

c ) los  extremos del haz están protegidos por 

los testeros durante e l  movimiento manual del embalaje, redu
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ciando los  í^íosgos para e l personal destinado a efectuar dicho mo­

vimiento.

d) o l acoplamionto por machihembrado entre 

los tostaros da embalajes adyacentes y superpuestos permite r e a li­

zar un embalaje compuesto on e l que los  Varios testeros acoplados 

entre s i constituyen una estructura portante ríg ida  y estable. .

A continuación se doscrib iré, con reforeócia  a
* * *los  dibujos adjuntos uno. forma de rea lización  del invento solemen-

. * *

te a t itu lo  de ojampio. *.!.**

La figu ra  1 es una v is ta  on perspectiva etc .un

embalaje según e l invento, .

La figu ra  2 ilu stra  en perspectiva y a payar
*-*.*osceila uno do loo testeros dol embalaje según la  figu ro  1,

.

La figu ra  3 es una v is ta  en perspectiva de*-
. .

uno pluralidad de embalajes según la  figu ra  1 montados sobrtf.Qqe 

plataforma de carga pora e l  transporte,

La figu ra  4 os una sección parcia l a mayor 

oscala según la  linea IV-IV da la  figu ra  3 y

La figu ra  5 os un d e ta lle  d mayor escala de la  

figura 4 con las partes separadas entro s i pora una mayor c la r i­

dad.

En e l  embalaje ilustrada en la  figu ra  1, con 

-1- se indican dos tosteror de extremo de material p lástico  estnm** 

podo.

Cada testero -1 - presenta forma de cubeta quo 

tiene un fondo -2 - do contorno cuadrangular, preferiblemente cua­

drado y una pared la te ra l -3 -, La superfic ie externa del fondo 

-2 - está provista'do nervios de rigidación -4 - que forman una r e t í ­

cula de a lvóoles cuadrnngularus -5-. Uno de ta les a lvéolos, indicado
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con -5a-, ea pmade u t i l iz a r  para colocar la  r..arca del fabrican­

te.

La superfic ie la te ra l de cada testero -1- es­

tá provista, como se ilu s tra  en las figu ras 1, 2, 4 y 5, de e le­

mentos de acoplamiento macho y hembra para perm itir e l  acoplamien­

to entre elementos complementarios correspondientes a lo s  tes ta ­

ros de embalajes, ya seo flanqueados o superpuestos.
*  +  +

Con ta l finalidad , considerando la  figu fa
. * *

2 de los dibujos, la  cara superior de la  superficie lateral*<-i3-

-¡stá provista de dos a letas -6 - de p e r f i l  curvado, rigidizadae*

por co s til-  . da refuerzo, en tanto que la  cara in fe r io r  e^á , ^

dotada de dos huecos -0 - de p e r f i l  complementario con e l  de*lan
* * *

aletas -6 -. Los huecos -8 - están formados por aletas -9 - sedientes

lateralmente de los nervios periféricos  de refuerzo -4— y rigidÜ-
* **.

zadas por c o s t illa s  de refuerzo -10 -, *

De modo análogo, siempre considerando la  

figu ra  2, la  cara izquierda de la  pared la te ra l está prevista de 

aletas análogas -6 -, mientr as que la  cara derecha de la  superfi­

c ie  la te ra l y la  cora in fe r io r  están dotadas de huecos análogos

-a -.

Cada testero -1 - está provisto, además, en 

su superficie ex terio r do una ranura -1 1 - que so extiende sobre 

las paredes la tera les  -3 - y la  pared de fondo -2-.

La ranura -11— está destinada a re c ib ir , en 

o l momento de la  formación del embalaje, un elemento de sujeción 

-12 - en forma de t ira  metálica o de m aterial p lástico .

La superficie interna del fondo -2 -  de cada 

testero está revestido por una capa -1 3 - de material blando y 

susceptible de ceder elásticamente, constitu ido, por ejemplo,
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por goma sintética..

En e l  momento de la  formación del embalaje,

dos testeros -1 -  del antedicho tipo, preferiblemente idénticos,

so 'fijan  sobre un haz de tubos de v id r io  -14- mediante la  t ir a

5. -1 2 - que so dispone en forma do an illo  cerrodo y se sujeta*oew*ten-
* *

sión. <.**1

Cuando sea necesario, se pueden emplea^. en

lugar de una sola t ira  -12 - para cada embalaje, dos o más.tiwas,
+.. *  *# # t ̂

dotando a los testeros -1 -  do correspondientes ranuras -1 1 -..

10. Asi se obtiene un embalaje, indicado en con­

junta con -1 5 -, en e l que lo s  extremos de cada tubo de v id U d "
* * * +

-14- son cerrados n presión por efecto de la  penetración peqrcial 

en dichas extremos del revestimiento e lástico  -13—, coma &e. * 

ilu s tra  en la  figu ra  4 con deta lle . * . .

15. Como se ilu stra  en la  figu ra  3, se coloca una

pluralidad de embalajes -1 5 - para e l  transporto sobre una plata­

forma de carga -17 -.

Par efecto del flanqueamiento y de la  super­

posición de los  embalajes -15- al par de aletas -6 - de cada emba— 

20. lu jo  se acopla en los huecos complementarios -^3- de lo s  embala­

je s  adyacentes do manera que se rea liza  una primera solidorización 

da los embalajes sobre la  plataforma de carga.

El conjunto constituido por lo s  embalajes -15— 

se envuelvo con una pelícu la  -16- de material p lástico termorro- 

25. tra ib le  para la  estab ilización  d e fin it iva  del apilado.

En dicho apilado lo s  tubos de v id r io  -14- es­

tán completamente descargados del peso de los  hoces de tubos su­

perpuestos, porque la  carga que grava sobre los embalajes in fe ­

riores  es soportada totalmontc por lo s  respectivos toste les  do



material p lástico r íg ido .

Gomo es natural, con servando o l principio del

invento, podrán variarse ampliamente lo s  deta lles de construcción

y las formas do rea lización  con respecto a cuanto se ha descrito

o ilustrado solamente a t ítu lo  de ejemplo, sin apartarse pppp.

e llo  del ámbito dol presante invento. / , *
*.**!

*  *  *

REIVINDICACIONES *+ + *Descrito e l  objeta y u tilidad do la  presenta

invención la quo so declara como no divulgado ni practicado*an

Egpnña, comprenda las siguientes reivindicaciones. .

1. Embalaje perfeccionado para un haz^dp'tu-
* * *

bos do v id r io , dol tipo quo comprende: dos testeras ríg idos de

extremos igualas ontro s i ,  cada uno de los  cuales presenta fprmo
*  *  ** * *

de cubeto cuadrangulor cuyo fondo se opoya retenido con su*saper- 

f i c i e  interna contra los  extremos del haz do tubos y medios pora 

aplicar con tensión coda testero ( l )  contra a l respectivo extremo 

del hoz de tubos (14 ), caracterizado por e l  hecho de que: a) los  

medios paro ap licar con tensión cada testero (1 ) contra e l respec** 

tivo  extremo dol haz de tubos (14 ) están constituidos por a l mo­

nos un elomonto de sujeción (12) en forma do an illo  cerrado so­

metido o tensión quo une entro s i los  dos testeros ( l )  y b) cada 

testero ( l ) ,  formado por estampación de material p lástico , está 

provisto on su superfic ie externa do un alojamiento ( l i )  para 

cada elemento do sujeción (12) en a n illo  cerrado que se aplica 

a dicho testero , cada uno de los cuales está provisto, además! 

do nervios da refuerzo (4 ) en la  su perfic ie  do su fondo (2) y, 

on su superficie la to ra l , do clomantos do acoplamionto (S,B) 

macho y hembra, dispuestos de modo que permiten o l acoplomiento
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25.

entra elementos complementarios correspondientes a las testeros 

( l )  de embalajes (15), tanto flanqueados, como superpuestos.

2. Embalaje, de conformidad con la 'r e iv in d i­

cación 1, caracterizado por e l hecho de que los alojamientos ( l l )  

para los elementos da sujeción (12), lo s  nervios de re fu erza .(4) 

y los. elementos de acoplamiento macho y hembra (6 ,8 ) están Jfp^- 

mados en una sola pieza por estampación con cada testero  ( l ) *

3. Embalaje, de conformidad con la  reiviñdj.-
1 "

cacián 1, caracterizado por e l  hecho de que los elementos de'aco­

plamiento macho Bstán constituidos por a letas (6 ) de p e r f i l  *t$jr- 

Vado rig id izadas por c a r t i l l a s  de refuerzo (? ) y lo s  elementos.

de acoplamiento hembra están constituidos por huecos (8 ) de. pbr-
*  +  *

f i l  complementeaio con e l  de las a letas (6 ) ,  cuyos huecos ^Q) ss-
*. *

tén formados por aletas (9 ) salientes lateralmente de los  neriílos
* * *

3 rifárleos da refuerzo (4 ) del bndo (2 ) de cada testero y l i& i— 

dizadas por c o s t illa s  de refuerzo (ID ).

4. Embalaje, de conformidad con la  re iv in ­

dicación 1, caracterizado por e l hecho de que e l  elemento de suje­

ción (12 ) Bstá constituido por una t ir a  metálica o de material 

s in tá tico .

5. Embalaje, de conformidad con la  re iv in ­

dicación 1, caracterizado por e l hecho de que la  superfic ie in­

terna del fondo (2) de cada testero ( l )  está provisto de un re­

vestimiento (13) do material blando y susceptible de ceder elás­

ticamente.

6. Embalaje, de conformidad con la  revindi­

cación 2, caracterizado por e l hecho de que e l revestimiento (13) 

está constilajido por una capa de goma s in té tica .

7. Embalaje perfeccionado para un hoz do tu-
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bas de v id rio  i

Según so describo y reivindica sn lo  presen-* 

to memoria descriptiva que consto da 11 páginas fo liad as  y escri­

tos a máquina por una sola de sus caras.

M adrid, a '1 3 5EP. 1979

' - <
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