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" REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE.  mwssottn.

MEMORIA DESCRIDPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

uns PATENTFE, DF JIntroduccidn .. por. 10  afios, en Fspafia

a favor de

..D. ternandO,D. Jesus y D. Remén Cuairé.n(}uair,aqe nacionalidad
espaiiola

domiciliado en . .. . Ber 0elonm e e

callede . ... T'Tonmany R -0 © - - N 34

por:
« PERFECCIONAMIENTOS. INTRODUGIDOS. BN L4 ELABORACION DE PASADORES
PARA MAQUINARIA 0o oo oo

N¢ 11303,

Agente StD. Francisco Jdavier Plaza,
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MEMORTIA DESCRIPTIVA ,
DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION PCn DIEZ ANOS EN ESPANA A FAVOR IE Do}v
FERNANDO, DON JESUS Y DON RAMON CUAIRAN CUAIRANW, TODCS DE NACIONALIDAD
ESPANOLA, RESIDENTES EN BARCELONA, Monmany 34
8 0bre:

YPERFECCIONAITENTOS INIRODUCIDOS EN LA ELABCRACION DE PASADCRES PARA

MAQUINARIA™,
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recho de fabricacién y explotacidén en exclusiva para Espafia,
de logb=sadores o roblones, affectos de las mejorss gue se de-
rivan de la aplicacién del perfeccion-mientos, que constitu-
yen lafinalidad de la patente que se propugna, la cual es cono

cida en Alemania, donde se realiza por la firma Dr, Carl Eibe
y Co. de Alemania,

El perfeccionamiento de que se trata, resliza y resuel
ve el empleo de un pasador, Que presentsa lé ventaja de que su
introduccidn en el orificio de paso a que corresponda, no re-
gulere de mds mecanizacidén, que la yresidn consiguiente ejer-
cida de un modo elemental, sin precisar de otras herramientas
ni necesidad de abrir y separar con unos alicates, las dos pun
tag de las cldsicas horquillas empleadas en 1z mayoria de los
casos, hasta el presente.

Ta caracteristica esencial del presente pasador, es laf
de poseer en su propia estructura los medios adecuados para
ejercer la expansién o dilatacién adecuada para que su tenden-
cia al sumentar de volumen, unz vez colocado, sea garantia su-

ficiente de su permanencia en el ojal ocupado por el mismo,
con la mayor ventaja, de que est: nueva realizacién le permite.
ajustarse exactamente al diumetro del eje o macho en cue sea .
pasado, sin necesidad de cue sobresalga exterlormente ninguno
de sus dos exitrenos.

Esta particularidad se logrz practicando en uno de los ,
extremos del pas~dor, una o mds (generalmente tres) incisiones‘
desde su borde, en sentido axial paralelas enitre sf, ¥y naturabj
mente equidistantes, las cuales producen unz tendencia al en-:
sanchamiento del didmetro, que se inicia en el final interior '

de la incisién, y aumenta haciz el extremo exterior.
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Como demostracidn de lo expuesto, y para ayuda de su
consiguiente descfipcidn se acompeafia un grdfico, donde se
representa un caso de realizacién prdctica del p:sadoTe

En la Fig. 12,, se representa un pasador visto en al-
zado y la seccién transversal de su zona taladrada.

En la Fig. 28., se esquematiza su forma de empleo.

Y en la Fig. 3%., se dibuja un aspecto vari:nte del per-
feccionumiento, en otro caso de aplicaciéne :
Con arreglo a lo disefiado, vemos un pasador cilfndrico
(4) de un didmetro usual o medio, en el que Se han practica- é
do en uno de sus extremés las incisioneé (5) que se particu- %
larizan por disminulr y agudizarse en el extremo final de |
lag mismas, y aparecef mas ensanchedas en su inicio, por lé

razén natural de la salida de la herramienta cortante con
que ha sido practicadae.

De éste modo, puede observarse,vcomo 128 zonas interme-
dias entre cada dos incisiones se ensanchan en sentido céni-
co, produciendo la zona de resistencia (6) a la penetracidn
como se sefinla en el eaquema Fig, 2&,, en el espacio de la
perforacién de un macho o esparrago (8), 1o que obliga ¥ni-
camente al presionado necesario para alconzar la introduc-
cién correcta que se muestra en la posicién (9).

Esta mejora dentro de su pureza de concepcién, es sus-
ceptible de ser aplicada como se aprecia en la Fig. 38., a
otros tipos de paszdor mixto de robldén como el gue se dibuja
(10) por poseer uns cabeza plana (11) sikendo entonces practi-
cadas las incisiones, tembién en mimero variable, en casi la '
totalidad de la longitud de su cuerpo cilindrico, dejmdo en

sus extremos un margen de mbl¥metros o fracciones como limite;

de dilatacién para los bordes de la abertura,
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El procedimiento meednico de pf&duocidn de las incisiones:
puede ser cualguiera de 1los usuales en dicha industria, sin
gque:-ello; asf como las ceoalidades, dimensiones ni otros de-
talles suwerficiales del pasador de gue se trate, puedén con
sus variantes aiterar ni modificar la esencialidad que rige
en el métbdo expuesto,.

NOTA

En remmen, la presente solicitud recaerd sobre las si-

guientes reivindicacioness
le,~ Perfeccionamientos introducidos en la elaboracién

de pasadores.para maquinaria, caracterizados porque consisten
esencialmente en practicar unas incisiones, en nmimero de una
o mds en una de las dos zonas extremas de los mismos, o en
toda la extensién de la longitud de ellos (en determinados
casos) siendo, incisiones linesles en el sentido éxial del
cuerpo del pasador y de una profundidad proporcionsel y sufi-
ciente para que la zonz seccionadc experimente la tendencia
al ensanchamiento e¢énico. o dilatacidén precisa pars qﬁe ejer-
za la cohesidén requerida después de coloczdo el pasadore

22 o— PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA ELEBORACION

g

PASADORES PARA MAQUINARIALS
Segin se describe en la presente memoria que consta de
cuatro hojas escritas a mdquina por uns sola cara y dibujos.

Madrid a 25 de noviegbre de 1958
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