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™l objnto de la presente selicitug de odelo 2o Utilidad

10 pongtituse un nueve tinoe de mOlCG, esnecialmente estructurado
racionalizado en au concepcidn, l'ara mejorar téenicamente la

opargcidn da le colada deo mononifZian chtenidas por ingeccidn ce
materias termoplédsticas, consi uvisde un mejor anrovechamiento
de las nosihilidades &6 lan néquinsn e in. eccidn wsualmente uti-
lizadas, 2l nronio tiompo que nermiten wna me,or czlidod y vreci-
aidn de 1o plezs moldeada nor in ~cceldn.

" tos moldes corwient mente ufi]iuaéor'pura 1z colagde mor
inseceldn dn monoriczas trneeldoticns) 1o dicnocicidn comxial
del caneal o ramal dn coluds con rosnecto o lu boguills de iny ec-—

cidn, se traduce en un emuie o orosidn wxial nue dcehe ser s0-

‘oot'
nortade nor los platos nortamoldes, cuyo »nresidn de cierre nuede
. .. O.

verse afrcteda y yroducirse wn éerquilibrio de accidn, Qriedetri-
[
mento de la correccidn del trabaje, tento dc los medics meeéni-

- ~n - - - .- . .
cos y partes del molde, comn <o laz calidad ;) rrecisidn detYz.nia-

7]

....
za a moldear, .
L
- [
oo es técnicamente usual iz 21 ramsl 4e colada fluye en
L]

le cavidad determinace nor el molde tanenciel o peri férlcameLtp
L4 .
v oue la constr cibén de los moldes - 1a disposicidn de 1 E@oul-

lla de inceccidn de la mAquine se <isronen centrados coaxlélmhn e

con rzspecto a cichos mecdics, 1=

w
]
-
-

idad del molde cerrado] .?n;,
determina la Confiﬁuracidn ¢e la pieza a obtaner, guede préctica-
mente descentrada con respacto 2l =je central.

Ticho descentramiente del mol y Siznifica éue la dimensién
de la pieza a moldear quedz précticamente limitada, oblizendo el
citado desplazami=nto o Gescentramiento a montzr los moldes para
piezas mayores en méquines de me or capacidad, lo cuzl se evita-
rfa si la cavidad del molde pudieras centrarse con r%specto a la

boguilla de inyeccidn; por cuanto a la ventaja evicente, cue di-
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¢cho centremiento reporta al funcionamiente equilibrado de platos
portamoldes y éel nropio molde, se une el hecho de que, 8l poder
extender colateralmente al ~je la cavidad conformadorsz de la pie-

za & moldear, se enrovechan de ung manera integral » mucho méds

s
AN

racional los espacios disronibles, amén ée reducir ; simplificar
constructivamente lun nartes intesrantes del molde - fzeilitar
las oparacionnn de mecanisaecidn, que clompre son mds féciles de
realizar si la forma & moldear oo centra cosxialmente con respec-

“to0 &)l molde o construir.

40 TLa corrzccidn de los inconveniantes amuntador | con el fin
de qur sea factible centrar 21 molde con resnecto @ la méouina de
inyeecidn ; derivar el canal de colaca hoaciz 21 borde o periferia

*
de la pieza, seo dispone gqun ol ramsl de colada quede cesvIi&dd se-
.
gin una trayectorfa an_ular o inclinada, con respecto el §Q:de

43 la boguilla de inyeccidn, siendo el grado angular del desv%o de

magnitud adecuada a la exigida pare que, Jesde la posicidm rfa-
‘ .
xial de la boguilla-de inyeccidn con restectc al melde, el.;amal
' L]
de colads derive hacia sl bordie o punte reriférico desde el’cual
.
fluyz, hecia el interior del molde centrzdo, el material fermo-
50 plédstico inyectado. et
Dicha desviacidn, adecrés ce permitir el objetivo a ékpuES-

to, gupone igualmente una compensacidn o zbsorcidn del empqﬁé:

LR
axiel del materiel flujyente, en beneficio e la accidn d2 cierre
regular de los rlatos nortamoldies.

55 In el Unico dibuje que se acompafe [ que constituye narte

integrante de le presente mromoria deceririive, 22

dz, solo a tftule de ejemplo ilustrective, pere sin gue en mode

4
alguno puede considercrse de realizacidn limitetive, la seccién
transversal de un posible molde pare ls= inyeccidn Ge una pieza

termopléstica, el cual presents el ramal de colada en cesvfacion

inclineda con respecto al eje del molée ; de la pieza centrada

»
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. guientes,

que se desea conseguir.
Del centro del plato superior -1- y partiendo del fondo del
embudo c¢dnico -2~, receptor de la boguilla de inyeccidn, parte y

se prolonga, a través de la mitad aqterior -2~ del molde, el ra-

mal de colada -i-, &e seccidn crecicnte, 2 través del cual fluye

el material termoplédstico inyectado, gue ~mm virtud de su inclina-
cidén o desviacidn angular con respecto al 2je de inyeccidn 4-B,
conduce a la periferia de la pieza -I- ; on el junto previsto
para su entradsz en el interior de la cavidad de las dos mitades
—3; ~5- del molde aoue la debterminan, ol meteriel termoplédstico
en estado de fusidn ; sometido a la preeidn de inyeccidn gue en
virtud del desvio angular , seccidn creciente del ramel de cols
da —i-, experimentn ura acomodacidn o deflexidn gue se pudlten de-
.
terminar a voluntud celculande adecuademente le long luud;:grado
de desviacidn, seccidn inicial y mocdificzeidn creciente éezla
seccién del citado ramal de colada, cuyz conicicad facilifq‘ade-
.

més lz uvlterior o?eracidn ¢e desmoldeo.,

L W J
3e comprende gu2 la confijuracidén de la nisza @ moldealr es
[ ]
. . . - s o & 6O
la que determinaréd a su vez las dimenciones, medidas ; caracte-
« 0%,
rifsticas constructivas del molde, asf{ como el gradc de desVlar
[ ]
cién ¢ inclinacidén ; modificacidén de la seccidn o conicidad.if-

terna formada por dicho ramal de colzda, y gue todo ello SEQEQP-
‘ L X

taré, =n cada caso, & las exijzencies de la niezz que se desea

moldear, tipo de meterial termopldstico a utilizer y modelo y ca-
racterfsticas de la méquina de inyeccidn a la que debe aplicarse
el mclde racionalizado en la forma que se ha descrito.

Fl Modelo de Utilidad, por: "HOLDE DE COLADA RACIORALIZADA,
PARA EL MOLDEC POR IRYECCION DE KONOPIEZAS TERMOFPLASTITAS™, cuyo
privilio de explotacidn se solicita por um perfodo Ge 20 afios, de-

berd recder sobre las perticularidades gue se concreten en las si-
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18, "MIOIDT DY COTADA RACICHALIZADA, PARA L 10LD™0 TOR IIYECCION
DE MOUIOPIZLZAS TWREIOTLASTIC AS™, caract zado wor el hecho de que
para centrar lz cavided confermadora de la pieza o mollcar, con
respecte s la mdquina de injeccidn, se dispone el canal &e cola-
da desviado si_uimndo una trajocterfs inclinada a artir del »un-
to en que la boguillc de inyeceidn se acopla zl molde, siendeo el
grado de desviacidn en ular e ma pnitud adecncde para gu?, desde
la posicidn coaxial de la bhoguilla, 21 ramal de coledd desembo-
gue en ol borde o punto periférico de 1la cavidad del molde
trada axialmente.
28, "WMOLLE DT COLATDA RACTORALIZATA, TARA EL MCLDREC POR IRYECCION
.
DI MONOPIEZAS TERHCOPLAST™ICAS", sexin la reivindicacién wFiﬁera,
aracterizado mor el hocho de gue el canal de colade desyfaﬁo an—

. . by - .
cularmente, presents una cceceidn longitudinal creciente persa regu-

lar y acomodar la aflumncic €21 naterizl termopldstico ing re¢tado,
Jb".

la cual s2 puelie determiner 2 voluntad relaciconandce zdecuagemente
- s

le longsitud, grado de dsgvizeidn angnler, s2ccidn inicizl 7 modi-

ficzcidn de la conicided de la s2ccidn longitud lvi cel Eéﬁ;- de
L Z
colade gue facilita, zdemds, lo operacidn <e desmoldéeo., 'Ef;?
32.~ "ICIDE I7 COLADA RACIONALIZIDA, TARSY TL IICITTO T0F IﬁﬂﬁéﬁIOg
DE ICIOPIZLAS MIRIIODPLASTIZAS" .~ Tal como £2 ha descrito en;gli
oo

[ pA

Consta de cineo hojes foliadas ; mocanc rafiadaz nor une so-—
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