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La presente so lic itu d  tiene por objeto garantizar e l dere­

cho de fabricación y explotación en exclusiva ¿e toda clase de 

desmontaje de elementos circulares de grmi circunferencia y empal* 

me, que constituyen e l tema esencial de la  patente que se s o l í - ' 

c ita . i

La esencialidad a que se alude radica en la  caracterís­

t ic a  de construir los elementos circu lares, partiendo de unos 

fragmentos de material tubular de que se disponen, en sus dos ex­

tremos opuestos de los medios de empalme adecuados de forma que [}
una vez empalmado un número de fragmentos suficientes puede ce- 

rsase e l c ireu lo sobre e l mismo, sin solución de continuidad. l  

Siendo sus fragmentos tubulares de material f le x ib le , puede lo ­

grarse e l círculo aun cuando desmontados sean dichos fragmentos 

completamente rec tilín eo s , pues bastará para e llo  con forzarles 

hasta darles e l punto de curvatura necesario a f in  de lograr e l 

c ie rre . Según e l número de fragmentos ene se empleen se logrará 

una circunferencia de mayor o menor diámetro, la  cual podrá mon- r 

tarse y desmontarse cuantas veces de quiera, con independencia da 

del orden en que se coloquen los  f r  . cientos, pues siendo estos ! 

iguales entre s í son intercambiables.

Para dar a l sistema de desmontaje una conjunción más e f i -  e 

caz y a la  vez para hacer los  puntos de unión inapreciables a l

tacto a f in  de fa c i l i t a r  e l deslizamiento de la  circunferencia 

construida, se protegen lo s  puntos de unión mediante un manguito 

de cobertura. ¡

En cuanto a l sistema de desmonte propiamente dicho, la  

característica  mecánica que lo  distingue se funde en la  eqniva- r 

lencia  de diámetros entre e l espacio central o boca de un extre- <

,c del fru  mentó y la  anchura o grueso del vastago del extremo f
[

opuesto destinado a introducirse a guisa de mandril de empalme.
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En los gráficos de la  hoja adjunta, se desenrollan unos 

eaquesaás au x ilia res  y aclaratorios para la  descripción consi^ 

guíente:

En la  F ig . 1-.? aparece dibujado e l enfrentado terminal 

de dos fragmentos de tubo ( 4 y 5) cuyos cantos (6) cortados 

a pico o perpendiculares, toman simplemente contacto, sin nin­

guna operación de adherencia mecánica.

En e l  in te r io r  de uno de e llo s  (5 ),  se halla  e l vástago 

(7) solidarizado a l tubo, preferentemente mediante la  adheren­

cia  por soldadura en e l in ter io r del mismo en toda la  zona seña­

lada en el dibujo por un rayado, -"a longitud de este vástago es 

la  adecuada para que su otra mitad exterior (7a) penetre con la  ? 

su fic iente e fica c ia  en la  boca del fragmento oponente, operación a 

que se fa c i l i t a  con la  forma biselada (8 ) o penetrante que se pu&; 

de dar a l extremo del vástago. La unión del vástago con e l extre­

mo del fragmento portador del mismo puede lograrse por otros s is­

temas d istin tos a l descrito , e incluso ser e l vástago so lidario  : 

del fragmento.

En la  F ig . 28., se representa en^corte medio e l extramo del 

fragmento (4) que recibe la  penetración del v 's tago , observando- 

se la  holgura apta para ta l cometido y la  presencia de un elemen­

to de cobertura (9) consistente en un manguito de caucho o otro 

m aterial, con un exponente de elastic idad  relativam m te suficien­

te  para que, una vez introducido en su mitad exterior la  corres- }; 

pondiente boca del fragmento que penetra, quede suficientemente 

retenido por la  contracción del mismo, aánque su misión no sea 

la  de retener, sino la  de cubrir la  holgura o separación que en -  

tre  los bordes de los fragmentos ensamblados pueda producir la  

curvatura que debe darse a dichos fragmentos para lograr e l c ié -  ;;

30.- rre del elemento circu lar
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También se señala como los bordes (10) del manguito de co­

bertura puede i r  a filados en b is e l para que su acoplamiento sob 

bre los fragmentos sea perfecto y no presente resa lte  alguno

que pueda entorpecer e l suave deslizamiento del aro formado con­

tra  cualquier punto de frotación

Finalmente la  F ig . 3-. y muestra parcialmente media circun­

ferencia de un aro realizado con arreglo a l sistema de conjun- ? 

ción descrita^ mostrando para poner de manifiesto como lo s  man-! 

güitos (9) de seguridad, recubran los puntos de empalme de cada ! 

dos fragmentos sin que en la  superficie de dicho punto, pueda [ 

percibirse la  holgura de los  bordes de las dos secciones, moti­

vada por la  inclinación a que les  obliga la  curvatura que édop—! 

tan a l fondar e l circulo.

Toda le. disposición descrita tiene como base la  condi- } 

ción de que e l material empleado en los  fragmentos del circulo J

posea e l grado de elasticidad adecuado para retener la  in c lina- 

ción curva durante e l montaje o mementos de actividad, asó co- ! 

mo su regresión a la  posición de linea mis o menos recta en la  ¡ 

situación de plegado o transporte de dichos elementos. - ¡¡

Todas las variaciones del arden de calidad, dimensión, : 

colorido y presentación a que dó lugar su fabricación d e f in ít i - ¡  

va , dejarán sin alteración  la  esencialidad puesta de manifies- f 

to en e l curso de dicha so lic itu d . , g

N O T A  , ¡---------------------

En resumen, la  presente so lic itud  recaerá sobre las s i-  i' 

guiantes reivindicaciones: f

1^.— Un sistema de desmontaje de elementos circulares 

de gran circunferencia, caracterizado porque se divide su. longié 

tud en fragmentos dotados cada uno de e llo s  de un elemento de., f 

unión o enlace por penetración bajo presión en une de los extre-30.-
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IOS, 'asentando en e l opuesto, la  abertura o libertad

de penetración, por analogía de diámetros, apto para admi­

t i r  la  penetración del elemento entrante del fragmento co­

rre la t iv o .

2&.- Un sistema, según la  reivindicación  13., carac­

terizado porque una vez efectuado e l enlace por empalme a 

presión de los dos elementos contrarios de dos fragmentos 

corre la tivos , la  unión o lín ea  de coincidencia de los bor­

des se recubre y oculta nediante un manguito elástico de 

capa delgada que permanece' solidarizado por una de sus mi­

tades a l borde del extremo de fragmento de tubo que re c i­

be la  penetración del vástago opuesto#

33.- Un sistema, según las reivindicaciones anterio­

res caracterizado porque e l vástago o elemento penetrante 

tiene la  longitud lim itada y necesaria para tener su mitad

solidarizada en e l in te r io r  de la  boca del tubo, dejando 

lib re  exteriornente la  otra mitad, y con su cabeza agudiza­

da por un corte en b is e l, que fa c ilita , su penetración en 

e l tubo que lo  recibe y cuyo diámetro interno es igual a l 

diámetro exterior del vástago.

4&.- Ul; SISTEMA DE DESMONTAJE DE '.III RETOS OIR GUIARES 

Dn (AAN OiR-JUN-ERnlOIA.

Según se describe en la  presente nemoria que consta 

de cinco hojas escritas a máquina por una sola cara y d i­

bujos.
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