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Ll presente inverio se rellere a unosg perfeccionamientos
introducidos en ex broceso de lienado de moldes destinados a
la cotencion de materias espon josas artificiales.

Las materias esponjosas artificiales Yrespeclialmente, las
de celulosa regenerada,se refuerzan,a VECes, por la incorporge-
cidn en su nasa de diversas fibras.Estas fibras,se introducen
én la masa antes de la reaccidn a producir en ella,que tiene
por objeto,bien regenerar o cien polimerizar o insolubilizar,
bor diversos medios,ls Primera materia de fabricacidne

La solidesz general de la materia egpon josa final debende,
naturalmente,de nunerosos iactores,desempeﬁando las fibres
un papel muy importante en este sentide y dependiendo su in—-
fluencia sobre lg solicez de su naturaleza,nﬁmero,dimensiones

Yren lgualdad de condiciones,de su distribucidn en lsg nasa y

. 8su 01‘1611'38.01’01’1 en el seno de lg Wl smee

Como comnsecuencia de ellc,la ausencia de una or1entac1on
general proporcionaré una uasa esponjosa de solidesm nomowenaa
en las tres direcciones;por el centrario,una orientacidn pre-
cominante en determinado sentigo conferird = ia masa una mayor
resistencia al desgaeste en el Plano perpendicular al sentido
Predoninante de orlenuaclpn,as{ como une mayor resistencia g
la tracci'on en el sentido de la orientacién Y una mayor rewe

lstencia a la flexidn en el plané pe r}cﬂclcular al sentido
de orientacidn.

Ciertas aplicaciones particulares v egpeclalmente de lag
lases esponjosas,requieren precisamente estas caracteristicas
€speciales y,entre otras,una resistencia al d esgaste maximo
en cierto plano,que es el obligatorio de trabajo,impuesto por
el o los dispositivos o las‘ccndiciones de utilizacidn.

Consiste el invento que se desea proteger,en imprimir
e€n el momento del llenado de los moldes y antes de ia rege—-—
ccién,una orientacidn preferida a las fibras contenidas en

la masa g tratar,obligando a la mszsa en tratamiento
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& pasar a través de una rejilla de perforacién determinge
da,con lo que los obstéculos constitufdos por los barrotes
de la rejilla efectuan un verdadero laminado de la masea, con
orientacion de sus fibras en el sentido de paso,merced g

su frotamniento contra los barrotese.

Se produce como consecuencia, el que las fibras serdn
orientadas preferentemente en el sentido de paso v asi ber-
menecerén si se asegura su reoepclén en el molde en condie-
ciones tales,que la masa estd verfectamente comprimide y
no puedsa,por tanto,moverse en sentido distinto al dee paso,
lo que alteraris 1g orientacidn impuesta a lgs fibras.

Las condiciones de la rejille~dimensiones Yy forma de los
basos" y de Los barrotege que pueden depender de factores aJe—i
nos al resultado deseado~viscosidad de 1g masa, por ejemplo-, ,
permitiré tratar simulténeamente fracciones mgs o mencs ime-
bortantes de la masa Yy POr consiguientemhacer variar la in-
tensidad del fendmeno de orientacidn.

Asl,uma rejilla con perforaciones bequenas y muy Juntag,
bor ejemplo,provocard la crientacidn de 1g casi totalidad de
las fibras,en tanto una rejilla con perforaciones anchas,
fornaréd solamente zonas més o menos importantes con la orien-
tacidn preferida.

La rejilia,por tanto, sersg adaptada rigurosamente al re-
sultado deseado,es decir,a la influencis de la orientacidn
sobre los resultados del empleo de la masa esponjosea finale

Para mayor comprensidn el invento,se acompatian tres
planos en los que,a tftulo ilustrative,pero no limitativo,

S€ expresan varios modos de realizacidn.

Segﬁn la Figeld,se puede,por ejenplo,disponer una reji-
lia(5) convenientemente montade en el fondo de un moide( 3)
cargar este molde y retirar la rejilia para colocarla en lsg
poslclon(4),,or ejenplo mediante un dispositivo mecdnico apro-
piado,~egun el sentido(l),reteniendo la materia mediante un

eleuento fijo(2) gue cubre la superficie del moide.
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Segin la Fig.2,se Puede disponer una rejilla(3) a ig
salida ue ung méqulna e a.imeutacidu CUL bdsitay PUL ¢ eiipd s
una estrujadora adaptads a is hatveria a sraier y couwpuesta
de un tornillo(l) y una cabeza(2),y llenar con la materig
laminada el molde,convenientemente dispuesto segﬁn(4),luego
(5) ¥ equipade con un regulador de presidén(6).

Seglin la #ig.3,se puede también llensr una especie
de falso moldé(l) cuyo fondo estaria constitufde por la
rejilia(2),e inpulsar la nasa através de la rejilla hasta
el molde(3) por cualquier dispositivo mecdnico adaptado g §
€ste tipo de llenados N

Lo descrito serd susceptivle de modaificacidn en todo lo k
que no altere 1a esencialidad de 1o gue gse brotege en 1g
giguiente ‘

- NOL A -

Se reivindican los runsos siguientes:

le.~-Perfeccionauientos introducidos en el procéso de lle~ :
nado de moldes destinados s la obtencidn de naterias esponjOsas%
artificiasles,que se caracteriza por disponer una rejilla,con—
venientemente montada en el fondo de un molde,cargindose &ste
acto seguido y retirando la rejilla para colocarla en pesicidn
segin el sentido,mediante un dispositivo mecduico apropiado, i
quedando retenida la materig a base de un elemento fijo que
cubre la resistencia del molde;la masa no reaccionada pasa'
& través de 1a rejilla,cuyas dimensiones y forma de los pa~
808 y barrotes estin coubinados con lg viscosidad de la ma-
sa,facultando la orientacién de lag fibras de refuerzo en
el sentido del paso y sometiéndose seguldamente la masa al trae-
taniento de insolubilizacidne

2e=PERFLCCICHA 11l 08 INYRODUCIDOS LI wI PROCESO DE
LLENADC I HOLDES DESLIHADOS A LA OBLENCION DE MATERIAS
ESPONJOSAS ARTIPICIALES.

Consta la presente menoria,de cuatro hojas,escritas
& mAquina y por una sola cara.
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