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"I PROC DIMIWHTO PARA LA FASBRICATION D& HILOS VOLUMINIOSOSH

ds conocido el fabricar hilos voluminosos & partir de

filementos sintéticos sin fin, para lo cual los hilos, previa-
mente torcidos y una vez retirados de una bobina de entrega, son
hechos pasar a través de una zona don una corriemse de aire turbu-
lenta, con lo cual tiene lugar una fomacidén de bucles en los fi-
lamentos individusles & ciertas distancias, después de lo cual

se arrolla el hilo. La corriente de aire turbulenta se genera en-
tonces medlante aire comprimidc que fluye a través de unz tobera.
Anora bien, este procedimiento tiene ¢l inconveniente, de que de-

bido &l gran consumo de aire comprimido, resulta entiecondmico.
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41 presente invento se refiere ahors a un procedimiento
pare la produccién de hilos voluminosos, en el gue se evita el
inconveniente citado. wl procedimiento de acuerdo con la solici-
tud, consiste en que un hilo de filamentos sintétlcos sin f£in,
previamente torcido, es hecho pasar por un dispositivo de falsa
torsidn, mientras que al mismo tiempo ss torcido pasajeramente
en sentido contrario, vy en que en el hilo torcido en sentido con-
trario tiene lugar una formaciébén de bucles y un rechazo mutuo de
los filamentoés individuales del hilo, Aenido al rozamiento en
la parte giratoria del dispositivo de Tfalsa torsién y/o a los re-
molinos de aire,

un 8l presente procedimiénto consiste la medida esencial,
en que el hilo previamente torcido, se vuelve a torcer pesajera-—
mente en sentido contrario, al menos parcialmente y en que la for-
macidén de bucles se provoca en el hilo abierto. A este particular
se ha podido comprober, ante la natural sorpresa, qus basta ya
un remolino de aire relativemente débil~ dado el caso en combi-
necidn con fuerzas de rozamiento - para provocar la deseada forma-
cibn de bucles, 41 empleo de un dispositivo ds falsa torsién,
provoeca, por una perts, la torsidn pasajera combinua del hilo,
¥y la parte giratoria de dicho dispositivo genera al mismo tiempo
los remolinos de aire y/o las fuerzas de rozamiento necesarios
para la formacidén de bucles. De este modo pueds generarse la de-
seada voluminosidad del hLilo de maners may sencilla y elegante.

Una medida favorable de la torsidén previa resulta toman-
do un valor entre 20 y 70 para ol en la conocida ecuscién T =c{\(zi

-

donde T significa sl némero dg vueltas por metro, ¥ el néuero

!
méfrico de hilo y of el couficiente de torsidén. Se ha comproba-
do que ya seconsigue el efecto deseado en una torsidén incompleta

del hilo. Un efecto muy bueno se consigue, cuando la medida de
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le falsa torsidén conferida al hilo, es mavyor jue la de la tor-
sién previa, de modo que el hilo recibe une torsidén posajera en
sentido contrario, que sobrepasa al punto cero. La rnedida de la
torsidén que sobrepasa ¢l punto cero asciende preferentemente al
menos a 5v de la torsidn previa del Lilo,

41 procedimiento es apropisdo pars el tratemisnto de
hilos de mmterial completamente sintético, por ¢ jemplo poliemi-
das, poliesteres, polimeros de vinilo o acrilo. Son a sua veg
apropiados los hilos de¢ celulosa regaenerada, tales cowo por ejem—
plo la seda artificiel de viscosa o al cobre, zsi couwo hilos de
derivados de la celulosa, especialmente seda al acetato.

Igualmente pueden consider:rse tambien hilos torcidos mix-
tos de los materiales citados.

&l invento se refiere tambien a un dispositivo para la
realizacifn del procedimiento, consistente en un dispositivo de
entrega de hilo, un dispositivo de¢ falsa torsidn y un dispositi
vo de enrollomiento y se caracteriza por estar dotado 4e un 6r-
gano de gula que provoca la conducecidn del hilo Zormando dngulo
ﬁon el dispositivo de falsa torsién y/o de un brgano montado so-
bre sl dispositivo de falss torsidn, por ejemplo una nélice, pa-
ra la generacidn de los roemolinos de aire.

«l dispositivo de gcuerdo con ¢l invento ho sido repre-
sentado esquemdticamente en el dibujo, en varias formas de rea-
lizacién. La fig. 1 musstra un dispositivo de ascuerdo con &l in-
vento, en una primere forma d¢e construccidn, la fig., 2, el co-
rrespondiente dispositivo de falsa torsién & mayor uscala, la
fig. &, un dispositivo de otra forme de realigzacidén y la Tig. 4,
un dispositivo de Lalsa torsidédn con hiélice.

De acuerdo con la fige 1 un kilo torcido £ es retirado
de la bobina de entrega (no representada) por medio de un par

de rodillos impulsores ¥R, y a continuaecién :s conducido en i,

-
K
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bajo un 4ngulo agudo A formedo por el hilo £ y el eje de giro
del dispositivo de Talsa torsidn, al dispositivo de falsa tor-
sién M, que posee un 4&rbol hueco. <1 disgpositivo ide falsa tor-
8idn ha sido representado en la fig, 2 a mayor escala. il hilo

~

atraviesa el eje hueco HW y al final del mismo llega & un confe-
ridor de torsién D, consistente en un e¢stribo de acero, por el
que pease formando une lazads. ebido ol rozamiento del hilo con-
tre el borde del dispositivo de falsa torsién en 4L, en combine-
cién con los remolinos de aire generados por el drbol hueco HW
al girar, tiene lugar la formacién de bucles y el rechazo de

los filamentos individuales., @l Lilo he perdido précticamente

su torsidén en el trayecto cntre el punto 3 y el conferidor de

de torsién del dispositivo de falsa torsién, e inmediatamente
despuéds de abandonar el conferidor de torsidn, vuelve a recibir
su torsidén inicial. us conducido entonces por otro par de rodi-
1llos de impulsién TR, cuya velocidad de impulsidn es menor que
la 38l par de rodillos R, y llega a continuaecidén un dispositivo
de arrollamiento, no representedo. La velocidad de arrollamiento
es convenientemente algo inferior a la velocidad de impulsidén de
la pareja de rodillos "R, 41 par de rodillos "R puede suprimirse
por completo en determinsdos casosd.

i la fig, 3 ha sido representada una variante del dis-
positivo de acuerdo con el invento, en la que el 4ngulo U es ma-
yor de 902,

4n la fig., 4 ha sido representada otras forma de realize-
cién del dispositivo de folsa torsidn, en la que en el extremo
de entrada para el hilo ha sido montada una helice LS para la
generacidén de los remolinos de aire. .anpleando estoe tipo de dis-
posit ivo de falsa torsibn, se puede conducir también el hilo =l
dispositivo en sentido axil, es decir, que en este caso la for-

macidn de bucles se realiza exclusivamente mediante los remolinos

de aire.



lo

16

20

25

SV

245514

wl procedimiento de acuerdo con el invento serd expli-
cado a continuacidn con mds detalle = base de algunos ejemplos

de realizacidn.
uf JTPLOS ¢

l. Un hilo consistente en 68 filamentos sin fin de po-
lihexametilenadipamida, con un tftulo de 80 den. y una torsién
previa de 600 vusltas/m (coeficiente de torsién & = 58), es tre-
tedo con ayuda del dispositivo representado en la fiz. 1 del
dibujo. &1 par de rodillos impulsores iR 28 ilmpulsado con una

velocldad periférica Ui

ha abandonzdo dicho par de rodillos, es conducido vajo un éngulo

27,5 m/minuto.. Una vez que el hilo

A de 952 al dispositivo de false torsién T, cuyo Arbol hueco
HW es iﬁpulsado e an ndmero e revoluciones n - 19.200 revolu~
ciones/minuto. wl hilo experimenta con ello una torsién pasaje-
re en sentido contrario le R = ——U?-—— = aproximadamente 700
vueltas/minuto, es decir, que la torsidén en sentido contrerio
sobrepase el punto cero en aproximadamerte 100 vueltasf/m o0 sea
alrededor de 16,6,0 con relacidén a la torsién previa de 600 vuel-
tas/m. in el paso por el dispositivo de falsa torwién tiene lu-
ger lo formacidén de bucles y el rechazo mutuo de logs filamentos
individuales. w1l hilo pesa despuds por el cegundo per de rodi-
1llos TR, que estd impulsado con una velocidad periférice Ué de
de 26 m/minuto, siendo arrollsdo & continuacidén con una veloci-
ded de arrollamiento u, = 25,8 m/minuto.

Ue obtliene Ae este modo un hilo, cuyo aumento de titulo

Ta = (U - Us J 100 @asciende a 6,69, wl alargamiato del

hilo Uz tratado, se cuelga por un extremo, cargado
previamente con 0,01 gsden, e inmediatamente se mide el largo &

del trozo de hilo cargado previamente. ve carga después el hilo

i
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durante 30U segundos con U,5 giden, y a continuaciébdn durante 1
minuto, nuevamente con u,Jl gfden, midiéndose untornces el largo
b en estado cargado.

wl alargamiento v por solicitud de traccidn resulta en-
tonces en porcientos de acuerdo con la férmula V =1 - a .1l00.

—

Asciende en ¢l hilo que nos ocupa a 0,45%.

2. Un hilo tal como el descrito en el ejemplo 1, con
la misma torsidn previa, es tratado con un dispositivo consisten-
te en un por de rodillos de impulsién R, un dispositivo de fal-
sa torsidén iT con i.élice de acuerdo con la Tig. 4 del divujo,
y un dispositivo de arrollamiento. &1 par de rodillos, que es
impulsado con una velocidad Jy = 28,6 m/minuto, est4 dispuesto
de tal modo, que el hilo, despuds de abandonarlo, traanscurre en
el eje del 4rbol hueco LW del dispositivo de¢ falsa torsién, es
decir, que el dngulo 3 ss en este caso igual a csro. La hélice
LS genera en el interior del 4drbol hueco HW, que gira a un ndue-
ro de revoluciones n = 19,300 revoluciones/minuto, una corriente
de aire turbulenta que por su parte provica la formacidén de bu~-
cles y el rechazo mutuo de los filamentos irdividuales. w1 hilo
experimenta en el dispositivo de falsa torsidn une torsién pasa-
jera en sentido contrario de R = 675 vueltas/m. es decir que la
torsién R en sentido contrario sobrepasa €l punto cero en 75
vueltas/m (= 12,54 de la torsién previal). Una vez quse el hilo
ha absndonado el dispositivo de false torsidén «T, es enrollado
con una velocidad de enrollamiento U5 = 27 m/minuto.

Ye obtiene un hilo con un aumento de titulo T3 = 5,9,
@ alargamionto V por solicitud de traccién, asciende & 0,49%.

3. Un hilo tal como el descrito «n el ejemplo 1l es tra-
tado @n las mismas condiciones gue en ol ejemplo 2, a excepcidn

de que es conducido al dispositivo de falsa torsién FT bajo un
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dngulo B = 908 experimentado con ello un rozamiento contre el
borde de dicho dispositivo. we elige ademds una velocidad de
errollanianto Ué = 25,3 m/minuto. Se obtiene con ello un hLilo
con un aumento de titulo Ta de 12,14, £l alargamiento V por so-
licitud de traccidn asciende a 0,79,

4, Un bkilo el como el descrito en el ejemplo 1, con
la misma torsidn previa, es tratado con el digpositivo represen-
tado en el ejemplo 1, siendo conducido al Zisposit ivo de falsa
torsién FT bajo un dngulo A = 952, &l 4rbol hueco giratorio HW

es impulsado & un nimerc de revoluciones n = 19,500 revolucio-

nea/minuto. La velocidad periférica del par de rodillos trans=~

[N

portadores IR y la del par de rodillos TR, asi como la del 4dis=-

positivo de arrollamiento, asciende a; Ul = 34,2 mfminuto,
U = 33,0 m/minuto y U5 = 32,8 m/minuto. La torsidén en senti-

2

do contrario R = aprox. 570 vueltas/m, o sea, que no alcanzse el
punto cero. <1 aumento de titulo T4 del hilo asciende a 4,8, «
&l alargamiento V por solicitud de treccidn ascisende a 0,28

S« Un hilc compuesto de 34 filamentos continuos Jde po-
lihexametilenadipoamida, con un tftulo de 7uU den y una torsién
previa de 400 vueltas/m (coeficiente de torsién® = 236), es tra-
tado con el mismo dispositivo que en el ejemplo 1, siendo con-
ducido al dispositivo 4z falsa torsién FT bajo un dagulo £ = 958,
£l 4rbol hueco rotativo LW s impulsado & un ndmero de revolucio;
nes n = 19,300 revoluciones/minuto. ias velocidades periféricas
de los dos pares de¢ rodillos de impulsidén FR y TR asi como la
del dispositiveo de arrollamiento, ascienden a; U, = 42,7 my minuto,
Uy = 41,5 m/minuto y Uy 41,3 m/minuto. La torsidn sn sentido
contrario R = 480 vueltas/m, sobrepasa el punto cero sn 80 vuel-

tas/m (20% de le torsidén previa). sl aumento de titulo TL ascien-

de a 3,44 &1 zlargemiento v por solicitud de traccidn asciende
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wstea solicitud que corresponde o la presentsdec en
sustrie, el 6 de Diciembre de 1957, bajo el n® A7904/57 se aco-
g9 a los beneficios del articulo 51 del vigsente wstatuto sobre

sropiedad Industriel,

HOTA

Los puntos d¢ invencidn propia y nueva que se presentan
en wsspaiie pars que sean objeto de vesta Patuite de invencién
por V.uIiTL allos, son los siguientes:

18,~ Un procedimiento para la fabricucidén de hilos volu=-
minosos a partir de filanentos sintéticos sin fin, caracterizado
por conducirse un nhilo, previamente toreido, & través de un dis-
positivo de falsa torsidn, siendo retorcido entonces pasajera-
mente en sentido contrario, al menos parcialmente, v por que en
el hilo retoreido en sentido contrario tiene lugar una forma-
cién de bucles y un rechazo mutuo de los filamentos individaa-
les, debido al rozamiento contra le parte giratoria del disposi-
tivo de falsa torsidn y/o remolinos de aire.

22,~ Un procedimiunto de¢ acuerdo con le reivindicacién
1, carscterizado por que ¢l hilo ws conducido &l dispositivo
de falsa torsidn formando un dngulo con su 9je longitudinal,

34,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciédn
1, c&raotérizado por que los rewolinos de aire son provocados
por la parte rotativa del dispositivo de felsa torsidn,

4%,~ Un procedimisento de acuerdo con la reivindicacién

1, caracterizado por que 8l hilo ¢s hecho pasar por un disposi-

tivo de falsa torsién provisto de una hélice para la generacidén
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501~ Un procedimiento ¢e sounerdo con la reivindicsocién
1, caracterizado por resultar la medida de le torsidén previa sl
tomarse un valor entre 20 y 70 para en la eonocida eguacién
T = b[\ ¥, donde 1 representa el nimero de vueltas por metro
I el ndmero métrico ae hilo y~ el coericiente de torsién.
62.~- Un procedimiento de gcuerdo con la reivindicacidn
1, cerac terizado, por gque le medida de la falsa torsidn conferida
al hilo es mayor que le de 1s torsién previa, de modo yue el hi-
1o recibe una torsifn pasajera en sentido contrario, que gobre-
pasa el punto cero.
7¢,- Un procedimiento de ascuerdo con la reivindicacién
5, caractsrizado por gue la medids de la torsidn gue sobrepasa
el punto cero, asoiende al menos & 5. de la torsién previa del
hilo. |
82+~ Un procedimiento de scuerdo con le reivindiezcién
1, carecterizado por yue lz veloeldad a la que es conducido el
hilo &l dispositivo de islse torsidn, es mayor yue la velocided
g la que e¢s retirsdo del dispositivo de falsa torslbn.

92.- Un procedimiento de aseuerdo con la reivindicecidn

*1, carac terizado por emplearse hilos de material orgdinico comple-

tamen te sintético.

102.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicscién
1, caracterizado por emplearse hilos de celulosa regenerada y
de derivados de celulosa.

1lv.- Un procedimiento para le fabricscibén de hilos

voluminosose.
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Tal y como se ha descrito en la Liemoria que antecede, re-
presentado en el dibujo aque se acompana v con los fines que se
hen especificedo,

wsta liemoria consta de diez hojes vy la presente escritas

5 por una sola de sus caras.

ladrid,

P.J}f

A

G’M/ . ~lo-
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