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~jeta da lugar a fuertes cargas de iampacto impuestas a ambos

esfera del trabajo de metales y, mis concretamente, a (ti-|

les de corts giratorios.

El invento puede encontrar su mayor utilidad
cuando se aplica a la mecanizacidn de superficies cilindri
cras ya sea exteriores o interiores, as{ como a superfi-

cies intrinsecamente configuradas y planos de piezas hechas

3

a partir de metalss diictiles dificiles de mecanizar, garacd

terizados por la formacidn da virutas continuas.

Un requisito previo indispensable para <deas'rea-
lizacibn practica del proceso de corte giratorio carachteri-

zado por elevadas velocidades de mecanizacidén, es und .‘fsblu-J
s 0",
cidén de éxito en el problema de la rotura de virutas. Los

métodos hasta ahora conocidos de la rotura de virutas, apli
Rbider!

. . . . ® & 5 00
cados al coerte giratorio, se pueden clasificar en dos gru-

pus. Pert -sce al primer grupo el método de practicéﬁ-mueg

cas, Tranuras o marcas en la cara de corte del Gtil; -gdicho

_ . .
método, aunque es capzz de rotura estzble de la viruta
i - L

[ ]

esta, sin embargo, sujerto a algunas desventajas. En primejy
lugar, la creacidn de muescas, ranuras.y similares reduce
el ndmero de recfificaciones o afilados factibles del G(til
y, por lo tanto, su vida total de servicioj} en segundo lu-
gar, la discontinuidad de la hoja de corte per judica la ca-
lidad del acabado superficial.

La provisidn de cuchillas estacionarias suje-
tas para la rotura de viruta dentro de la zona del contactad
de'la viruta con la cara del (til es un instrumento de estyg
roturaj sin embargo, la interaccidn o cooperacidn de la vi-

ruta con el elemento de corte y la cuchilla estacionaria sy

El presente invento se refi.re en general a 1?Fyuf
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“en el lugar de su contacto con la viruta, de manera gue

existe la posibilidad de gue se originen tensiones cicli~

cas sobre las hojas de corte de los mismos, conduciendo

a su prematuro desgaste y a la melladura, lo cual &#ecta er
gran medida de manera adversa a la duracibn del (til y a
la calidad del acabado superficial mecanizado.

Pertenece al segundo grupoc de méiodos de ro—;
tura de virnta el que proporciona la variacidn de espgsor
de viruta en el curso del proceso de corte de metalé;?éra-
cias a un labio o filo de corte excéntrico del (1til:*Ctan-
¢co se corta cen dichos dtiles, su parte superior (ES'?BCir
el -punto del labio de corte correspondiente a una pfogﬁn—'

B . L} -
didad méxime de penetracidn del (til en el material gue es-
téd siendo mecanizado) que imparte la forma final a lé su-
perficie mecanizada, se desplaza con respecto al ejé.§; la
pieza, y la rotura de viruta ccurre debido al movimié&tto

LI

radial hzcia fuera del labio de corte excéntrico deifé£il.

£l resultado es una profundidad de ciiﬁ%
real alterada y se afecta a la calioad y a la exactitud de
la mecanizacidn.

Se conoce un Gtil de corte rotatorio mds qud
comprende el cuerpo que acomoda el huéillo o eje que lleva
el elemento de corte configurado como un sdlido de revolu-
cidn, por ejemplo en forma de capuchdén o casquete, y la cu
chiila rompedora de virutas.

La cuchilla se monta en el &nima del husi-
llo y se sujeta mediante una tuerca. La'hoja de cuchilla
estda situada tan proxima Eomo sea posible a la cara o su-

perficie cénica del elemento de corte y estd =ssparada del

labio de corte del mismo en una distancia guza no excedes de

T
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:F‘Ia Zzona de contacto de la viruta con dicha sunerfiﬁia:dair

Otil,

La cuchilla estd hecha como un miembro en

forma de L fuertemente smpujado contra el flanco cbnice del
elemento de corte.

Cuando el husillo estd girando, el elemento
de corte desprende la viruta y la cuchilla corta, a su vez]
periddicamerte la viruta en porciones. .

_ v sesen

Una desventaja inherente a la construccfén
de (til anterior reside en el hecho de aue las cargag'gé
impacto originan elevadas tensiones ciclicas, con 10’éde
los labios o filos de corte del elemento de corte y ﬁgpia
cuchilla rompedora de viruta estan expuestos a disqgragarse

.

malamente en los puntos de su contacto. .

Como consecuencia, la duracidn del elepepto
de corte y de la cuchilla rompedarz de virutas es aFg?T?da
adversamente y se perjudica la calidad del acabado sup®Tfi-

cial., ° .

Por lo tanto, es un objeto esencial cel pre-
sente invento proporcionar un $til de corte giratorio en el
que la disposicion constructiva de la cuchilla rompedora de
virutas asegprar{a una duracidn mayor de la propia cuchi-
lla y del elemento de corte, as{ como una mejor calidad del
acabado superficial mecanizado.A

‘Dicho ohjsto se consique mediante la cr: .cid
de un (Gtil de corte giratorio cuyo cuefpo acomoda un hosi-
1lo o eje gue lleva un elemento de corte configuredo como
un sblido de revolucidn y una cuchilla rompedora de viru-
tas que, segin el invento, estd hecha como un sbélido de re-

volucidén y estd montada en el husillo de menera giratoria,
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”6til en el ajuste de la holgura entre la hoja de cuchilla -

espacio de holgura entre la cuchilla y la superﬁibie‘ﬁs iéi‘
pieza gque Bstd siendo mecanizada, para que los virutas cai;
gan a través del mismo.
El O0til de corte girstorio que aqui se propo={-
ne, gue incopora la cuchilla rohpedora de virutas hecha |
como un =8lide de revolucidn y moentada en el husillo de
manera giratoria alrededor de su propioc eje geoméirico,
hace posible disminuir las cargss de ilmpacto sobre rm%'la~
bios o filas de corte tanto en la cuchilla como en q;.gge-;f
mento de corte, lo que implica meyor duracidn del ﬁt%l y
me jor calidad del acabado superficial mecanizade. ’
Es conveniente que la cuchilla esté montada

en un husillo constituido por dos partes dispuestas ekcén-
tricamente una con respecto a otra. ceeon

La fijacidén de la cuchilla en el husif@é:he~
diante la disposicion de nun mandril hace posible ajusiar 14
holgura entre la hoja de cuchilla y la cara del eleé;wép
de corte péra adaptaféﬁ_a la profundidad de qorte del.gtil
y, por lo tanto, al espesor de la viruta cortada.

Ademds, la existencia de un mandril situado.
excéntriéamenté hace posible prolongar la vida de servicio
del elemento de corte debido a un mayor ndmero de rectifi-~
cados o afilados del Gtil.

El (til de corte giratorio propuesto puede
ser realizsdo de manera que la cuchilla rompedora de viru-
tas esté fijada al husillo mediante la disposicién de un

anillo sujeto a la parte de husillo excéntrica.

Tal disposicidn de la cuchilla wes también




{ la'cara del elemento. de curte y properciona un nlmerd re

~tivamente grande de rectificades del Gtil que sa-sumaim &
a la vida de sgrvicio total del Gtil.

Esta realizacibn es ventajosa sobre la prece-

dente debide al hecho de que el anillo hoce pesible progﬁr%
cionar mayﬂr magnitud de BXCBHtthldad ‘aumentando as{ en
gran medlda el nfmero de rectificades del elemento de-csréf
te, lo que-prqlonga eventualménte la vida de s&rvicie.delu

. . . .ig'.
MISMOe. .

10 i Segin una realizacién mds del invanto, .le’cu-
chilla puede estar también fijada a2l husillo mediantg’]a

disposicifn de un &rbol apoyade en rotacidén er cmji?@?gp B
y vinculado al husillo a través de un rodillo sujete:af
ons
arbol, siendo en esencia dicho rodillo el pifdn planetario
15 de un engrana je planetario, en el ouve se utiliza coﬁb'éﬁﬁér
. . e
central una pescaiia o brida hecha solidaria en el cdbéﬁb

del Gtil. | T

El‘objetd de dicha disposicidn constrQﬁi%wa
es impedir que la cuchilla resulte atascada y ayuda asi a
20 la duracidén de la cuchilla y del elemento de corte.

£s conveniente oue los cojinetes sean aloja-‘
dos en un manquito excéntrico situado en el husillo.

La acomodacidn de los cojinetes en un manguié
to excéntrico hace posible ajustar lavholgura entre la cu-
25 chilla y la cara del elemento de corte y aumentar el ndmerd
de rectificados de este Glﬁimo, lo gue proionga analogamen-d

te la vida de servicio del Otil.

También es practicable que se puedan prever mé

{ dios em el Gtil de corte giratorio propuesto para una parte

componente sujeta ai‘husilb'y configurada de manera que una
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de las superficies de

- de cuchilla sea de forma de estnélla, ya que dicha forma

‘rectificado o afilado de la cuchilla, ya gue las virutas

la misma estéd situgdthan‘prﬁkimg_

como sea posible a la superfipie Latarél de 1a‘CUChiilé;
mientras que su ot . superficie estd en cmntantd,petménen%ff
te con la cara del .lemento de corte. |

La componente antes citada y el hecho de estarp
situada en el husillo hace posible evitar que las virutas
entren en el espeacio confihado entre la cara del elemento
de corte y la cara extrema de la cuchilla y, por le tanto,
evita el atascamiento de la cuchilla y aumenta asi lg%gfi-ﬂ
cabia-del proceso de rotura de virutas, asi como ayygas,a la

duracidn de la cuchilla y del elemento de corte. .

LA I J

Es con vistas a la simplificacidn del proceso
-» ® 0

. - - . - I hd *
de colocacidn y el aumento de la eficacia del proceso, de rg-

tura de virutas y la duracidn del GOtil por lo que es ;onvef
niente nue la hoja o filo de la cuchilla tenga un pérffi

. . 7 ’ e o*,
de repeticion reqular, "L

Es de lo més ventajoso para la construgcion

del Otil gque el perfil reqularmente repetitivo de la*hwrja

excluye el atascamiento de la cuchilla y se puede omitir el

son rotas en lugar de coftadns. Ademds, el proceso de ro-
tura de virutas ocurre fuera de la zona de corte, con lo
que la preparacidn o colocacidn del (til resulta mds fdcil,
SU'duracién aumenta y se hace mayor la eficacia de rotura
de virutas,

| En lo qué sique se ilustra el presente inven-
to, mediante una descripcién detallada de una realizacidn
concreta del mismo, en los dibujos que se acompafian, en los

cuales la Gnica figura es una vista general en seccidén lon

£
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 @agi$uﬁ1hél.ﬁg‘un»étil é@ corte niratorioc que muestra La*ﬁﬁﬁi

'se ilustra en la figura 1, cuyo cuerpo 1 aloja un husille

chilla rompedora de virutas fijada al husillo mediante la |
disposicidn de un anillo, segin el inventa.
Haciendo referencia ahora al dibujo gue se;

acompafia, se propone aguf un (itil de corte giratorio segin

T

o sje 2 gque lleva un elemento de corte configurado como un

s6lido de revolucidn y una cuchilla rompedora de virutas

-

3. . . ) - i -05;-

En este caso particular se usa como sdljidn de

revolucidn un capuchbn o casquete 4 que tiene un lahib o

Ad -

filo circular 5 y una superficie lateral cdnica 6. jii:hu-
sillo 2 estd apoyado en rotacidn en cojinetes 7 dengﬁﬁnﬂel:
cuerpo l. R

Segin el invento, la cuchilla rompedoré’ﬂé

virutas 3 estd configurada como .un sélido de revoluciPp y

e O a

estd fijada en el husillo 2 de manera gue gire alreﬁeder

L X Badi g

de su eje geométrico de tal modo gue se deje un espddiq de
holgura entre la cuchilla 3 y la superficie de unap{égévde
trabajo 8 que esta siendo mecenizada. Eéto hace disminuir
las fuerzas de impacto sobre los labios o filos de corte
de la cuchilla y del elemento de corte y, por lo tanto,
disminuye lds esfuerzos en los mismos.

Como se han de elininar o desprender virutas
de espesores diferentes en el cuerpo de }a mecanizacidnm, la
holgqura entre la hoja de cuchilla y la cara del elemer .0 dé
cofte se hace ajustable.

El ajuste de dicha holgura se puede hecer de
varias maneras. Asi, la cuchilla 3 se puede fijar en el

husillo 2 mediante la disposicidn de un anillo 12 que estd
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en la que se hace uso del (til propuesto, déste se aproxima]

| a la pieza de trabajo 8 que estd siendo mecanizada y se reg
efectuar una pasada de =rabajo. Cuando la mAguina es
con lo que el elemento de corte 4 recibe rotacidn de <la pig
1" 1lo largo de la superficie cdnica lateral 6 del elemeAtd de

e je geométrico.

éntrica 13 del husillo 2

El Gtil de corte giratorio del presente inven:
to funciona como sigue.

Una vez que se ha puesto en marcha la maguinai -

. : o ) . . . X ) ,' , . ) " ' -ﬁ‘.v.
fundidad de corte requerida contra el respectivo vernier y| =~
ce emdbrana el dispositivo de alimentacidn de fuerza payH

’
a

LF

. : . ., . o, . ‘
funcionendo, se comunica la rotacidn de la pieza B al.ﬁkll,
. - LA R } :

L . -
ze B gue estd siendo mecanizada y retira las virutas que
-
LA

estd cortando el labio @ filo 5. Las virutas circulan a

e @ -
-

corte 4, y la cuchilla 3 se pone en contacto con las.viru-

tas para romperlas y gira al mismo tiempo alrededor{éé}su

‘Cuando la cara cdnica 6 del elemento de cor—
te 4 se reafila, aumenta la holqura entre la cara 6 y la
hoja de la cuchilla 3. |

Para compenmar el desgaste y restablecer la
magnitud regquerida de dicha holgura se hace girar el anillg

12 con relacidn a la parte excéntrica 13 del husillo 2.
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se preéemtén para hué sean objeto de estz solicitud dé'ﬁ5

delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE aﬁbs,'san lns,qﬁ?:'

Los puntos gue comp caracieristica de poveds:

‘ C s s . s oBwa
se recogen en las reivindicaciones siguientes: e

18 ,~ Un Gtil de corte giratorio cuyo cuaﬁgﬂ;

aloja un husillo o eje que lleva un elemento de cortg‘gon~-|
figurado como un sdlido de revolucidn y una cuchillar rompe

. . - ’. _‘_.g. |
dora de virutas, caracterizado porque la cuchillas es en.

esencia un sb6lido de revolucidn y esta fijada en el htisille

de manera que puede girar alrededor de su eje geoméffféﬁ
de tal modo nue queda un espacio de holgura entre laﬂdqéhi-
lla y'la superficie de la pieza gue esta siendo mecéhiégda

para que las virutas caigan a través del mismo. oo

- .
LI X ]

22.,- Un (til de corte giratorio seglin la rei-
vindicacibn 12, caracterizado porque la cuchilla esta mon-
tade en el husillo mediante la disposicidén de un anillo su-
jeto a una parte excéntrica del husillo.

38,~ "UN UTIL DE CORTE GIRATORIGM.

Tal y como se ha descrito en la Memoria cue an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.
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Esta Mamoria consta de diez hojas e

| méguina por una sola cara. |
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